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» (EN) Spot welder

»(IT) Puntatrice

» (FR) Poste de soudage par points
» (ES) Soldadora por puntos

» (DE) PunktschweiBmaschine

» (RU) Annapam 9ns1 mo4yeyHol ceapKu
» (PT) Aparelho de soldar por pontos
» (NL) Puntlasmachine

» (EL) Movra

» (RO) Aparat de sudura in puncte
»(SV) Punktsvets

» (CS) Bodovacka

) (HR-SR)  Stroj za tockasto varenje

» (PL) Spawarka punktowa

> (FI) Pistehitsauslaite

» (DA) Punktsvejsemaskine

» (NO) Punktesveiseapparat

»(SL) Tockalnik

» (SK) Bodovacka

> (HU) Ponthegeszt6

p (LT) TaSkinio suvirinimo aparatas
> (ET) Punktkeevitusseade

»(LV) Punktmetinasanas aparats

» (BG) Anapam 3a mo4ykoeo 3aeapsigaHe
> (TR) Punto kaynak makinesi

> (AR) ol _slsd 1
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((EN) EXPLANATION OF DANGER, MANDATORY AND PROHIBITION SIGNS. (PL) OBJASNIENIA ZNAKOW OSTRZEGAWCZYCH, NAKAZU | ZAKAZU. h

(IT) LEGENDA SEGNALI DI PERICOLO, D’OBBLIGO E DIVIETO. (F1)  VAROITUS, VELVOITUS, JA KIELTOMERKIT.
(FR) LEGENDE SIGNAUX DE DANGER, D OBLIGATION ET D’INTERDICTION. (DA) OVERSIGT OVER FARE, PLIGT OG FORBUDSSIGNALER.
(ES) LEYENDA SENALES DE PELIGRO DE OBLIGACION Y PROHIBICION. (NO) SIGNALERINGSTEKST FOR FARE, FORPLIKTELSER OG FORBUDT.
(DE) LEGENDE DER GEFAHREN-, GEBOTS- UND VERBOTSZEICHEN. (SL) LEGENDA SIGNALOV ZA NEVARNOST ZA PREDPISANO IN PREPOVEDANO.
(RU) nNEreHgA CMMBOJIOB EE30I1ACHOCTVI OBA3AHHOCTHU U 3AMNPETA. (SK) VYSVETLIVKY K SIGNALOM NEBEZPECENSTVA PRIKAZOM A ZAKAZOM.
(PT) LEGENDA DOS SINAIS DE PERIGO, OBRIGACAO E PROIBIDO. (HU) A VESZELY, KOTELEZETTSEG ES TILTAS JELZESEINEK FELIRATAL
(NL) LEGENDE SIGNALEN VAN GEVAAR VERPLICHTING EN VERBOD. (LT) PAVOJAUS, PRIVALOMUJY IR DRAUDZIAMUJY ZENKLY PAAISKINIMAS.
(EL) AEZANTA ZHMATQN KINAYNOY, YNOXPEQEHS KAI ATAFOPEYSHS (ET) OHUD, KOHUSTUSED JA KEELUD.
(RO) LEGENDA INDICATOARE DE AVERTIZARE A PERICOLELOR, DE OBLIGARE SI DE INTERZICERE. (LV) BISTAMIBU PIENAKUMU UN AIZLIEGUMA ZIMJU PASKAIDROJUMI.
(SV) BILDTEXT SYMBOLER FOR FARA, PABUD OCH FORBUD (BG) INEFEHOA HA 3HALUTE 3A OMACHOCT, SA0BIDKUTEITHU U 3A 3ABPAHA.
(CS) VYSVETLIVKY K SIGNALUM NEBEZPECI PRIKAZUM A ZAKAZUM. (TR) TEHLIKE, ZORUNLULUK VE YASAK I$ARETLERININ ACIKLAMASI.

\(HR-SR) LEGENDA OZNAKA OPASNOSTI, OBAVEZA | ZABRANA. (AR) Hlasdlg ,c[,l?ils sl g0y uilae )

(EN) DANGER OF ELECTRIC SHOCK - (IT) PERICOLO SHOCK ELETTRICO - (FR) RISQUE DE CHOC ELECTRIQUE - (ES) PELIGRO DESCARGA ELECTRICA - (DE) STROMSCHLAGGEFAHR - (RU) ONACHOCTb
MOPAXEHMA NEKTPUYECKUM TOKOM - (PT) PERIGO DE CHOQUE ELETRICO - (NL) GEVAAR ELEKTROSHOCK - (EL) KINAYNOX HAEKTPOMAHZIAX - (RO) PERICOL DE ELECTROCUTARE - (SV) FARA
FOR ELEKTRISK STOT - (CS) NEBEZPECi ZASAHU ELEKTRICKYM PROUDEM - (HR-SR) OPASNOST STRUJNOG UDARA - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO SZOKU ELEKTRYCZNEGO - (FI) SARHKOISKUN VAARA -
(DA) FARE FOR ELEKTRISK ST@D - (NO) FARE FOR ELEKTRISK ST@T - (SL) NEVARNOST ELEKTRICNEGA UDARA - (SK) NEBEZPECENSTVO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM - (HU) ARAMUTES VESZELYE
- (LT) ELEKTROS SMUGIO PAVOJUS - (ET) ELEKTRILOOGIOHT - (LV) ELEKTROSOKA BISTAMIBA - (BG) OTACHOCT OT TOKOB Y/JAP - (TR) ELEKTRIK CARPMASI TEHLIKESI - (AR) d-ib ;0801 donuall yas

(EN) DANGER OF WELDING FUMES - (IT) PERICOLO FUMI DI SALDATURA - (FR) DANGER FUMEES DE SOUDAGE - (ES) PELIGRO HUMOS DE SOLDADURA - (DE) GEFAHR DER ENTWICKLUNG
VON RAUCHGASEN BEIM SCHWEISSEN - (RU) OMACHOCTb AbIMOB CBAPKU - (PT) PERIGO DE FUMAGCAS DE SOLDAGEM - (NL) GEVAAR LASROOK - (EL) KINAYNOX KAMNQN
EYTKOAAHEHE - (RO) PERICOL DE GAZE DE SUDURA - (SV) FARA FOR ROK FRAN SVETSNING - (CS) NEBEZPECI SVAROVACICH DYMU - (HR-SR) OPASNOST OD DIMA PRILIKOM VARENJA
- (PL) NIEBEZPIECZENSTWO OPAROW SPAWALNICZYCH - (FI) HITSAUSSAVUJEN VAARA - (DA) FARE P.G.A. SVEJSEDAMPE - (NO) FARE FOR SVEISER@YK - (SL) NEVARNOST VARILNEGA
DIMA - (SK) NEBEZPECENSTVO VYPAROV ZO ZVARANIA - (HU) HEGESZTES KOVETKEZTEBEN KELETKEZETT FUST VESZELYE - (LT) SUVIRINIMO DUMY PAVOJUS - (ET) KEEVITAMISEL
SUITSU OHT - (LV) METINASANAS IZTVAIKOJUMU BISTAMIBA - (BG) OMACHOCT OT MYLIEKA MPU 3ABAPAIBAHE - (TR) KAYNAK DUMANI TEHLIKESI - (AR) sladll dssi gty

(EN) DANGER OF EXPLOSION - (IT) PERICOLO ESPLOSIONE - (FR) RISQUE D’EXPLOSION - (ES) PELIGRO EXPLOSION - (DE) EXPLOSIONSGEFAHR - (RU) ONACHOCTb B3PbIBA - (PT) PERIGO DE
EXPLOSAO - (NL) GEVAAR ONTPLOFFING - (EL) KINAYNOX EKPHZHE - (RO) PERICOL DE EXPLOZIE - (SV) FARA FOR EXPLOSION - (CS) NEBEZPEC| VYBUCHU - (HR-SR) OPASNOST OD EKSPLOZIJE
- (PL) NIEBEZPIECZENSTWO WYBUCHU - (FI) RAJAHDYSVAARA - (DA) SPRANGFARE - (NO) FARE FOR EKSPLOSJON - (SL) NEVARNOST EKSPLOZIJE - (SK) NEBEZPECENSTVO VYBUCHU - (HU)
ROBBANAS VESZELYE - (LT) SPROGIMO PAVOJUS - (ET) PLAHVATUSOHT - (LV) SPRADZIENBISTAMIBA - (BG) OMACHOCT OT EKCMIO3UA - (TR) PATLAMA TEHLIKESI - (AR) jlaxisyl ylas

(EN) WEARING PROTECTIVE CLOTHING IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO INDOSSARE INDUMENTI PROTETTIVI - (FR) PORT DES VETEMENTS DE PROTECTION OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION DE
LLEVAR ROPA DE PROTECCION - (DE) DAS TRAGEN VON SCHUTZKLEIDUNG IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb HAZIEBATb 3ALUUTHYIO OJEXAY - (PT) OBRIGATORIO O USO DE VESTUARIO DE
PROTEGAO - (NL) VERPLICHT BESCHERMENDE KLEDIJ TE DRAGEN - (EL) YIOXPEQXH NA ®OPATE NPOXTATEYTIKA ENAYMATA - (RO) FOLOSIREA IMBRACAMINTEI DE PROTECTIE OBLIGATORIE - (SV)
OBLIGATORISKT ATT BARA SKYDDSPLAGG - (CS) POVINNE POUZIT| OCHRANNYCH PROSTREDKU - (HR-SR) OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNE ODJECE - (PL) NAKAZ NOSZENIA ODZIEZY OCHRONNEJ
- (FI) SUOJAVAATETUKSEN KAYTTO PAKOLLISTA - (DA) PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTELSEST@J - (NO) FORPLIKTELSE A BRUKE VERNET@Y - (SL) OBVEZNO OBLECITE ZASCITNA OBLACILA - (SK)
POVINNE POUZITIE OCHRANNYCH PROSTRIEDKOV - (HU) VEDORUHA HASZNALATA KOTELEZO - (LT) PRIVALOMA DEVETI APSAUGINE APRANGA - (ET) KOHUSTUSLIK KANDA KAITSERIIETUST -
(LV) PIENAKUMS GERBT AIZSARGTERPUS - (BG) 3AAb/KUTEJIHO HOCEHE HA NPEAMA3HO OBJIEKNIO - (TR) KORUYUCU GiYSi GIYMEK ZORUNLUDUR - (AR) d—8lg)l pu—sdall claiyb sl Iyl

(EN) WEARING PROTECTIVE GLOVES IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO INDOSSARE GUANTI PROTETTIVI - (FR) PORT DES GANTS DE PROTECTION OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION DE LLEVAR GUANTES
DE PROTECCION - (DE) DAS TRAGEN VON SCHUTZHANDSCHUHEN IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb HAZIEBATb 3ALUUTHBIE MEPYATKM - (PT) OBRIGATORIO O USO DE LUVAS DE SEGURANGA - (NL)
VERPLICHT BESCHERMENDE HANDSCHOENEN TE DRAGEN - (EL) YTIOXPEQXH NA ®OPATE MPOXTATEYTIKA FTANTIA - (RO) FOLOSIREA MANUSILOR DE PROTECTIE OBLIGATORIE - (SV) OBLIGATORISKT
ATT BARA SKYDDSHANDSKAR - (CS) POVINNE POUZITi OCHRANNYCH RUKAVIC - (HR-SR) OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNIH RUKAVICA - (PL) NAKAZ NOSZENIA REKAWIC OCHRONNYCH - (F1)
SUOJAKASINEIDEN KAYTTO PAKOLLISTA - (DA) PLIGT TIL AT BRUGE BESKYTTELSESHANDSKER - (NO) FORPLIKTELSE A BRUKE VERNEHANSKER - (SL) OBVEZNO NADENITE ZASCITNE ROKAVICE - (SK)
POVINNE POUZITIE OCHRANNYCH RUKAVIC - (HU) VEDOKESZTYU HASZNALATA KOTELEZO - (LT) PRIVALOMA MUVETI APSAUGINES PIRSTINES - (ET) KOHUSTUSLIK KANDA KAITSEKINDAID - (LV)
PIENAKUMS GERBT AIZSARGCIMDUS - (BG) 3AIbJIKUTE/THO HOCEHE HA MPEAMA3HU PbKABULIN - (TR) KORUYUCU ELDIVEN KULLANMAK ZORUNLUDUR - (AR) d—dlgll wljlaill slayl slrdyl

(EN) DANGER OF ULTRAVIOLET RADIATION FROM WELDING - (IT) PERICOLO RADIAZIONI ULTRAVIOLETTE DA SALDATURA - (FR) DANGER RADIATIONS ULTRAVIOLETTES DE SOUDAGE -
(ES) PELIGRO RADIACIONES ULTRAVIOLETAS - (DE) GEFAHR ULTRAVIOLETTER STRAHLUNGEN BEIM SCHWEISSEN - (RU) ONMACHOCTb YNbTPAOUOJIETOBOrO U3NIYYEHUA CBAPKW - (PT)
PERIGO DE RADIAGOES ULTRAVIOLETAS DE SOLDADURA - (NL) GEVAAR ULTRAVIOLET STRALEN VAN HET LASSEN - (EL) KINAYNOX YMNEPIQAOYZ AKTINOBOAIAZ AMO IYTKOAAHZH - (RO)
PERICOL DE RADIATII ULTRAVIOLETE DE LA SUDURA - (SV) FARA FOR ULTRAVIOLETT STRALNING FRAN SVETSNING - (CS) NEBEZPEC| ULTRAFIALOVEHO ZARENI ZE SVAROVANI i - (HR-SR)
OPASNOST OD ULTRALJUBICASTIH ZRAKA PRILIKOM VARENJA - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO PROMIENIOWANIA NADFIOLETOWEGO PODCZAS SPAWANIA - (FI) HITSAUKSEN AIHEUTTAMAN
ULTRAVIOLETTISATEILYN VAARA - (DA) FARE FOR ULTRAVIOLETTE SVEJSESTRALER - (NO) FARE FOR ULTRAFIOLETT STRALNING UNDER SVEISINGSPROSEDYREN - (SL) NEVARNOST SEVANJA
ULTRAVIJOLICNIH ZARKOV ZARADI VARJENJA - (SK) NEBEZPECENSTVO ULTRAFIALOVEHO ZIARENIA ZO ZVARANIA - (HU) HEGESZTES KOVETKEZTEBEN LETREJOTT IBOLYANTULI SUGARZAS
VESZELYE - (LT) ULTRAVIOLETINIO SPINDULIAVIMO SUVIRINIMO METU PAVOJUS - (ET) KEEVITAMISEL ERALDUVA ULTRAVIOLETTKIIRGUSEOHT - (LV) METINASANAS ULTRAVIOLETA IZSTAROJUMA
BISTAMIBA - (BG) ONTACHOCT OT Y/ITPABUOJIETOBO OBJTbYBAHE NPU 3ABAPABAHE - (TR) KAYNAKTAN ULTRAVIOLE ISIMA TEHLIKESI - (AR) sloll (e dmil] dumnuniin)| i dsacit gyl ydas

(EN) DANGER OF FIRE - (IT) PERICOLO INCENDIO - (FR) RISQUE D’INCENDIE - (ES) PELIGRO DE INCENDIO - (DE) BRANDGEFAHR - (RU) OMACHOCTb MOXAPA - (PT) PERIGO DE
INCENDIO - (NL) GEVAAR VOOR BRAND - (EL) KINAYNOZ MYPKATIAZ - (RO) PERICOL DE INCENDIU - (SV) BRANDRISK - (CS) NEBEZPECi POZARU - (HR-SR) OPASNOST OD POZARA
- (PL) NIEBEZPIECZENSTWO POZARU - (FI) TULIPALON VAARA - (DA) BRANDFARE - (NO) BRANNFARE - (SL) NEVARNOST POZARA - (SK) NEBEZPECENSTVO POZIARU - (HU)
TUZVESZELY - (LT) GAISRO PAVOJUS - (ET) TULEOHT - (LV) UGUNSGREKA BISTAMIBA - (BG) OMACHOCT OT MOXAP - (TR) YANGIN TEHLIKESI - (AR) §—,> eVl § ol ydns

(EN) DANGER OF BURNS - (IT) PERICOLO DI USTIONI - (FR) RISQUE DE BRULURES - (ES) PELIGRO DE QUEMADURAS - (DE) VERBRENNUNGSGEFAHR - (RU) OMACHOCTb
OXOroB - (PT) PERIGO DE QUEIMADURAS - (NL) GEVAAR VOOR BRANDWONDEN - (EL) KINAYNOX EFKAYMATQN - (RO) PERICOL DE ARSURI - (SV) RISK FOR BRANNSKADA
- (CS) NEBEZPECi POPALENIN - (HR-SR) OPASNOST OD OPEKLINA - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO OPARZEN - (Fl) PALOVAMMOJEN VAARA - (DA) FARE FOR FORBRANDINGER
- (NO) FARE FOR FORBRENNINGER - (SL) NEVARNOST OPEKLIN - (SK) NEBEZPECENSTVO POPALENIN - (HU) EGESI SERULES VESZELYE - (LT) NUSIDEGINIMO PAVOJUS
- (ET) POLETUSHAAVADE SAAMISE OHT - (LV) APDEGUMU GUSANAS BISTAMIBA - (BG) OMACHOCT OT WU3FAPAHMA - (TR) YANIK TEHLIKESI - (AR) $gyd yop=dl sl

(EN) DANGER OF STRONG MAGNETIC FIELD - (IT) PERICOLO CAMPI MAGNETICI INTENSI - (FR) DANGER CHAMPS MAGNETIQUES INTENSES - (ES) PELIGRO
CAMPOS MAGNETICOS INTENSOS - (DE) GEFAHR STARKER MAGNETFELDER - (RU) OMACHOCTb WHTEHCUBHbLIX MAFHWUTHBIX MOJMENW - (PT) PERIGO DE CAMPOS
MAGNETICOS INTENSOS - (NL) GEVAAR INTENSE MAGNETISCHE VELDEN - (EL) KINAYNOX ENTONQN HAEKTPOMAINHTIKQN MEAIQN - (RO) PERICOL CAMPURI
MAGNETICE INTENSE - (SV) RISK FOR INTENSIVA MAGNETFALT - (CS) NEBEZPECI INTENZIVNICH MAGNETICKYCH POLi - (HR-SR) OPASNOST OD INTENZIVNIH
ELEKTROMAGNETSKIH POLJA - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO SILNYCH POL MAGNETYCZNYCH - (FI) VOIMAKKAIDEN MAGNEETTIKENTTIEN VAARA - (DA) FARE STARKE
MAGNETISKE FELTER - (NO) FARE FOR INTENSIVE MAGNETISKE FELT - (SL) NEVARNOST MOCNIH MAGNETNIH POLJ - (SK) NEBEZPECENSTVO INTENZIVNYCH
MAGNETICKYCH POLI - (HU) INTENZIV MAGNESES MEZOK VESZELYE - (LT) INTENSYVAUS MAGNETINIO LAUKO PAVOJUS - (ET) OHT - TUGEVAD MAGNETVALJAD - (LV)
SPECIGA MAGNETISKA LAUKA BISTAMIBA - (BG) ONACHOCT OT CWUITHW MATHUTHW NOMETA - (TR) GUCLU MANYETIK ALAN TEHLIKES| - (AR) d S dmbliie Joii> ylns

(EN) DANGER OF NON-IONISING RADIATION - (IT) PERICOLO RADIAZIONI NON IONIZZANTI - (FR) DANGER RADIATIONS NON IONISANTES - (ES) PELIGRO RADIACIONES NO IONIZANTES
- (DE) GEFAHR NICHT IONISIERENDER STRAHLUNGEN - (RU) OMACHOCTb HE WOHW3WPYIOLEA PAOVMALMU - (PT) PERIGO DE RADIACOES NAO IONIZANTES - (NL) GEVAAR NIET
IONISERENDE STRALEN - (EL) KINAYNOX MH IONIZONTQN AKTINOBOAIQON - (RO) PERICOL DE RADIATII NEIONIZANTE - (SV) FARA FOR ICKE JONISERANDE - (CS) NEBEZPECI
NEIONIZUJICIHO ZARENi - (HR-SR) OPASNOST NEJONIZIRAJUCIH ZRAKA - (PL) ZAGROZENIE PROMIENIOWANIEM NIEJONIZUJACYM - (FI) IONISOIMATTOMAN SATEILYN VAARA -
(DA) FARE FOR IKKE-IONISERENDE STRALER - (NO) FARE FOR UJONISERT STRALNING - (SL) NEVARNOST NEJONIZIRANEGA SEVANJA - (SK) NEBEZPECENSTVO NEIONIZUJUCEHO
ZARIADENIA - (HU) NEM INOGEN SUGARZAS VESZELYE - (LT) NEJONIZUOTO SPINDULIAVIMO PAVOJUS - (ET) MITTEIONISEERITUDKIIRGUSTE OHT - (LV) NEJONIZEJOSA
1ZSTAROJUMA BISTAMIBA - (BG) OMACTHOCT OT HE MOHW3UPAHO OBJTbYBAHE - (TR) iYONLASTIRICI OLMAYAN RADYASYON TEHLIKESi - (AR) duje yt Ololo i) yop=dl ,tas

(EN) GENERAL HAZARD - (IT) PERICOLO GENERICO - (FR) DANGER GENERIQUE - (ES) PELIGRO GENERICO - (DE) GEFAHR ALLGEMEINER ART - (RU) OBLLAA OMACHOCTb - (PT)
PERIGO GERAL - (NL) ALGEMEEN GEVAAR - (EL) FENIKOXZ KINAYNOZX - (RO) PERICOL GENERAL - (SV) ALLMAN FARA - (CS) VSEOBECNE NEBEZPECi - (HR-SR) OPCA OPASNOST - (PL)
OGOLNE NIEBEZPIECZENSTWO - (FI) YLEINEN VAARA - (DA) ALMEN FARE - (NO) GENERISK FARE STRALNING - (SL) SPLOSNA NEVARNOST - (SK) VSEOBECNE NEBEZPECENSTVO
- (HU) ALTALANOS VESZELY - (LT) BENDRAS PAVOJUS - (ET) ULDINE OHT - (LV) VISPARIGA BISTAMIBA - (BG) OBLM OMACTHOCTU - (TR) GENEL TEHLIKE - (AR) sls ,las
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(EN) GENERAL SYMBOL INDICATING THE ORIGIN OF THE MATERIAL THAT CAN BE SUBJECT TO A RECOVERY/RECYCLING PROCESS - (IT) SIMBOLO GENERALE CHE INDICA LAPPARTENENZA DEL
MATERIALE SU CUI E POSTO AL PROCESSO DI RECUPERO / RICICLAGGIO - (FR) SYMBOLE GENERAL INDIQUANT QUE LE MATERIAU SUR LEQUEL IL EST APPLIQUE EST RECUPERABLE/RECYCLABLE
- (ES) SIMBOLO GENERAL QUE INDICA A QUE CATEGORIA PERTENECE EL MATERIAL QUE SE SOMETE AL PROCESO DE RECUPERACION/RECICLAJE - (DE) ALLGEMEINES SYMBOL, WELCHES DIE
MATERIALZUGEHORIGKEIT ANGIBT, BEI DEM DER WIEDERHERSTELLUNGS-/RUCKGEWINNUNGSPROZESS GEMACHT WIRD - (RU) OBLUMI CUMBOJI, YKA3bIBAIOLUI HA TO, YTO MATEPUAJ,
HA KOTOPbII OH HAHECEH, MOXKET BbITb BOCCTAHOBJIEH/MEPEPABOTAH - (PT) SIMBOLO GERAL QUE INDICA O MATERIAL DISPOSTO PARA O PROCESSO DE RECUPERACAOIRECICLAGEM
- (NL) ALGEMEEN SYMBOOL DAT AANGEEFT DAT HET MATERIAAL WAAROP HET IS AANGEBRACHT, GESCHIKT IS VOOR TERUGWINNING/RECYCLING - (EL) FENIKO XYMBOAO MOY AEIXNEI NOY
ANHKEI TO YAIKO MANQ XTO OMNOIO TEOHKE XE XXEXH ME TH AIAAIKAZIA ANAKTHIHE / ANAKYKAQZHE - (RO) SIMBOL GENERAL, CARE INDICA APARTENENTA MATERIALULUI PE CARE ESTE
APLICAT IN CADRUL PROCESULUI DE RECUPERARE/RECICLARE - (SV) ALLMAN SYMBOL SOM ANGER MATERIALTILLHORIGHET AVSEENDE ATERANVANDNINGS-/ATERVINNINGSPROCESSEN -
(CS) VSEOBECNY SYMBOL, OZNACUJICI PRISLUSNOST MATERIALU, NA KTEREM JE UVEDEN, K PROCESU REKUPERACE/RECYKLACE - (HR-SR) OPCA OZNAKA KOJA OZNACAVA DA JE MATERIJAL
NA KOJEM SE ONA NALAZI PODVRGNUT POSTUPKU OPORABE/RECIKLAZE - (PL) OGOLNY SYMBOL WSKAZUJACY PRZYNALEZNOSC MATERIALU, NA KTORYM SIE ZNAJDUJE DO PROCESU
ODZYSKIWANIA / RECYKLINGU - (FI) YLEINEN MERKKI, JOKA OSOITTAA UUDELLEENKASITTELY- /KIERRATYSPROSESSIIN KUULUVAA MATERIAALIA - (DA) ALMENT SYMBOL, DER ANGIVER
MATERIALETS KATEGORI VED GVENVINDINGS-/GENBRUGSPROCESSEN - (NO) GENERELT SYMBOL SOM INDIKERER MATERIALETS OPPHAV FOR GJENVINNINGS- /RESIRULERINGSPROSESSEN - (SL)
SPLOSNI SIMBOL, KI PRIKAZUJE, DA JE MATERIAL, NA KATEREM JE, USTREZEN ZA PREDELAVO/RECIKLIRANJE - (SK) VSEOBECNY SYMBOL, OZNACUJUCI PRISLUSNOST MATERIALU, NA KTOROM
JE UVEDENY, K PROCESU REKUPERACIE/RECYKLACIE - (HU) ALTALANOS JEL, AMELY AZ ALAPANYAG VISSZANYERESI / UJRAHASZNOSITASI ELJARASRA VALO ALKALMASSAGAT JELZI - (LT)
BENDRASIS ZENKLAS, NURODANTIS MEDZIAGOS, ANT KURIOS JIS YRA, TINKAMUMA SURINKIMO IR PERDIRBIMO PROCESUI - (ET) ULDINE SUMBOL, MIS TAHISTAB ALLA ASETATUD MATERIALI
KUULUMIST TAASKASUTUS/-TOOTLUS PROTSESSI - (LV) VISPAREJS SIMBOLS, KAS NORADA, KA MATERIALS, UZ KURA TAS NORADITS, VAR TIKT PAKLAUTS ATJAUNOSANAI/PARSTRADEI -
(BG) OBl CMBOJI, KOUTO MOKA3BA MPUHALJIEXXHOCTTA HA MATEPUAJIA, 3A KOMTO E NPEABUAEH MPOLIECHT MO Bb3CTAHOBABAHE / PELIMKJIUPAHE - (TR) UZERINE UYGULANMI$
OLDUGU MATERYALIN GERi KAZANIM / GERi DONUSUM SURECINE AiDIYETiINi GOSTEREN GENEL SEMBOL - (AR) 298/gly )l Ol e J] Lgdds g9—ogall doldl bl J] pio sls )
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(EN) EYE PROTECTIONS MUST BE WORN - (IT) OBBLIGO DI INDOSSARE OCCHIALI PROTETTIVI - (FR) PORT DES LUNETTES DE PROTECTION OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION DE USAR GAFAS DE
PROTECCION - (DE) DAS TRAGEN EINER SCHUTZBRILLE IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb HOCUTb 3ALLUTHbBIE OYKM - (PT) OBRIGACAO DE VESTIR OCULOS DE PROTECCAO - (NL) VERPLICHT
DRAGEN VAN BESCHERMENDE BRIL - (EL) YNOXPEQZH NA ®OPATE NMPOZTETEYTIKA I'YAAIA - (RO) ESTE OBLIGATORIE PURTAREA OCHELARILOR DE PROTECTIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT
ANVANDA SKYDDSGLASOGON - (CS) POVINNOST POUZ{VANI OCHRANNYCH BRYLI - (HR-SR) OBAVEZNA UPOTREBA ZASTITNIH NAOCALA - (PL) NAKAZ NOSZENIA OKULAROW OCHRONNYCH
- (F1) SUOJALASIEN KAYTTO PAKOLLISTA - (DA) PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTELSESBRILLER - (NO) DET ER OBLIGATORISK A HA PA SEG VERNEBRILLEN - (SL) OBVEZNA UPORABA ZASCITNIH
OCAL - (SK) POVINNOST POUZ{VANIA OCHRANNYCH OKULIAROV - (HU) VEDOSZEMUVEG VISELETE KOTELEZO - (LT) PRIVALOMA DIRBTI SU APSAUGINIAIS AKINIAIS - (ET) KOHUSTUS KANDA
KAITSEPRILLE - (LV) PIENAKUMS VILKT AIZSARGBRILLES - (BG) 3AAb/IKUTENTHO 1A CE HOCAT NMPEAMA3HU OYUNIA - (TR) KORUYUCU GOZLUK KULLANILMALIDIR - (AR) duSlg lyUas cladiyl slydyl

(EN) NO ENTRY FOR UNAUTHORISED PERSONNEL - (IT) DIVIETO DI ACCESSO ALLE PERSONE NON AUTORIZZATE - (FR) ACCES INTERDIT AUX PERSONNES NON AUTORISEES - (ES) PROHIBIDO
EL ACCESO A PERSONAS NO AUTORIZADAS - (DE) UNBEFUGTEN PERSONEN IST DER ZUTRITT VERBOTEN - (RU) 3AMNPET AN1A AOCTYMNA MOCTOPOHHUX NULL - (PT) PROIBICAO DE ACESSO
AS PESSOAS NAO AUTORIZADAS - (NL) TOEGANGSVERBOD VOOR NIET GEAUTORISEERDE PERSONEN - (EL) AMATFOPEYXH MPOXBAXIHI XE MH EMITETPAMENA ATOMA - (RO) ACCESUL
I PERSOANELOR NEAUTORIZATE ESTE INTERZIS - (SV) TILLTRADE FORBJUDET FOR ICKE AUKTORISERADE PERSONER - (CS) ZAKAZ VSTUPU NEPOVOLANYM OSOBAM - (HR-SR) ZABRANA PRISTUPA
NEOVLASTENIM OSOBAMA - (PL) ZAKAZ DOSTEPU OSOBOM NIEUPOWAZNIONYM - (FI) PAASY KIELLETTY ASIATTOMILTA - (DA) ADGANG FORBUDT FOR UVEDKOMMENDE - (NO) PERSONER
SOM IKKE ER AUTORISERTE MA IKKE HA ADGANG TIL APPARATEN - (SL) DOSTOP PREPOVEDAN NEPOOBLASCENIM OSEBAM - (SK) ZAKAZ NEOPRAVNENEHO PRISTUPU K OSOB - (HU) FEL NEM
JOGOSITOTT SZEMELYEK SZAMARA TILOS A BELEPES - (LT) PASALINIAMS |EITI DRAUDZIAMA - (ET) SELLEKS VOLITAMATA ISIKUTEL ON TOOALAS VIIBIMINE KEELATUD - (LV) NEPIEDEROSAM
PERSONAM IEEJA AIZLIEGTA - (BG) 3ABPAHEH E fJOCTbMbT HA HEYIMTb/IHOMOLLEHU JIULA - (TR) YETKILi OLMAYAN KiSIiLER GIREMEZ - (AR) o—g) Tro— =3l oVl s Jg3 Wl ydiu
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(EN) WEARING A PROTECTIVE MASK IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO USARE MASCHERA PROTETTIVA - (FR) PORT DU MASQUE DE PROTECTION OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION DE USAR
MASCARA DE PROTECCION - (DE) DER GEBRAUCH EINER SCHUTZMASKE IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb MOJIb30BATbCA 3ALMTHOWN MACKOM - (PT) OBRIGATORIO O USO DE MASCARA
DE PROTEGAO - (NL) VERPLICHT GEBRUIK VAN BESCHERMEND MASKER - (EL) YNOXPEQZH NA ®OPATE MPOXTATEYTIKH MAZKA - (RO) FOLOSIREA MASTII DE PROTECTIE OBLIGATORIE - (SV)
OBLIGATORISKT ATT BARA SKYDDSMASK - (CS) POVINNE POUZITI OCHRANNEHO STITU - (HR-SR) OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNE MASKE - (PL) NAKAZ UZYWANIA MASKI OCHRONNE! - (FI)
SUOJAMASKIN KAYTTO PAKOLLISTA - (DA) PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTELSESMASKE - (NO) FORPLIKTELSE A BRUKE VERNEBRILLER - (SL) OBVEZNOST UPORABI ZASCITNE MASKE - (SK)
POVINNE POUZITIE OCHRANNEHO STITU - (HU) VEDOMASZK HASZNALATA KOTELEZO - (LT) PRIVALOMA UZSIDETI APSAUGINE KAUKE - (ET) KOHUSTUSLIK KANDA KAITSEMASKI - (LV) PIENAKUMS
IZMANTOT AIZSARGMASKU - (BG) 3AAB/IKUTEJTHO M3MON3BAHE HA NPEAMA3HA 3ABAPBYHA MACKA - (TR) KORUYUCU MASKE TAKMAK ZORUNLUDUR - (AR) §lg gLiS slasiwl sly Iyl

(EN) WEARING EAR PROTECTORS IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO PROTEZIONE DELL'UDITO - (FR) PROTECTION DE L'OUIE OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION DE PROTECCION DEL OIDO - (DE) DAS
TRAGEN VON GEHORSCHUTZIST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb 3ALLMLLIATb CNYX - (PT) OBRIGATORIO PROTEGER O OUVIDO - (NL) VERPLICHTE OORBESCHERMING - (EL) YTIOXPEQXH MPOXTAZIAZ
AKOHZ - (RO) PROTECTIA AUZULUI OBLIGATORIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT SKYDDA HORSELN - (CS) POVINNOST OCHRANY SLUCHU - (HR-SR) OBAVEZNA ZASTITA SLUHA - (PL) NAKAZ OCHRONY
SLUCHU - (FI) KUULOSUOJAUS PAKOLLINEN - (DA) PLIGT TIL AT ANVENDE H@REV/ERN - (NO) FORPLIKTELSE A BRUKE H@RSELVERN - (SL) OBVEZNA UPORABA GLUSNIKOV - (SK) POVINNA
OCHRANA SLUCHU - (HU) HALLASVEDELEM KOTELEZO - (LT) PRIVALOMOS APSAUGOS PRIEMONES KLAUSOS ORGANAMS - (ET) KOHUSTUS KANDA KUULMISKAITSEVAHENDEID - (LV) PIENAKUMS
AIZSARGAT DZIRDES ORGANUS - (BG) 3AAB/IKUTENIHO 1A CE HOCAT NMPEAMA3HU CPECTBA 3A CJIYXA - (TR) KORUYUCU KULAKLIK KULLANMAK ZORUNLUDUR - (AR) 33¥1 dulesu slydyI

(EN) DANGER OF CRUSHING UPPER LIMBS - (IT) PERICOLO SCHIACCIAMENTO ARTI SUPERIORI - (FR) RISQUE D'ECRASEMENT DES MEMBRES SUPERIEURS - (ES) PELIGRO DE
APLASTAMIENTO DE LOS MIEMBROS SUPERIORES - (DE) QUETSCHGEFAHR FUR DIE OBEREN GLIEDMASSEN - (RU) OTTACHOCTb PA3[JABITUBAHUS BEPXHUXKOHEYHOCTEW - (PT)
PERIGO DE ESMAGAMENTO DOS MEMBROS SUPERIORES - (NL) GEVAAR VOOR VERPLETTING BOVENSTE LEDEMATEN - (EL) KINAYNOZ ZYNOAIWHE ANQ MEAQN - (RO) PERICOL
DE STRIVIRE A MEMBRELOR SUPERIOARE - (SV) RISK FOR KLAMNING AV DE OVRE EXTREMITETERNA - (CS) NEBEZPEC| PRITLAGENi HORNICH KONGETIN - (HR-SR) OPASNOST
OD GNJECENJA GORNJIH UDOVA - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO ZGNIECENIA KONCZYN GORNYCH - (FI) YLARAAJOJEN PURISTUMISVAARA - (DA) FARE FOR FASTKLEMNING
AF DE @VRE LEMMER - (NO) FARE FOR A KLEMME ARMENE - (SL) NEVARNOST ZMECKANIN ZGORNJIH UDOV - (SK) NEBEZPEGENSTVO PRITLAGENIA HORNYCH KONGATIN
- (HU) FELSG VEGTAGOK OSSZENYOMASANAK VESZELYE - (LT) VIRSUTINIY GALUNIY SUSPAUDIMO PAVOJUS - (ET) ULAJASEMETE MULJUDASAAMISE OHT - (LV) AUGSEJO
EKSTREMITASU SASPIESANAS BISTAMIBA - (BG) ONACHOCT OT MPEMA3BAHE HA FOPHUTE KPAMHWLY - (TR) UST UZUVLARIN EZILME TEHLIKESI - (AR) dglsll Gly oyl jueds y o>

(EN) WARNING: MOVING PARTS - (IT) ATTENZIONE ORGANI IN MOVIMENTO - (FR) ATTENTION ORGANES EN MOUVEMENT - (ES) ATENCION ORGANOS EN MOVIMIENTO - (DE)
VORSICHT BEWEGUNGSELEMENTE - (RU) BHUMAHUE, YACTU B ABVMXXEHUU - (PT) CUIDADO ORGAOS EM MOVIMENTO - (NL) OPGELET ORGANEN IN BEWEGING - (EL)
NMPOXOXH OPTANA ZE KINHEH - (RO) ATENTIE PIESE iN MISCARE - (SV) VARNING FOR ORGAN | RORELSE - (CS) POZOR NA POHYBUJICi SE SOUCASTI - (HR-SR) POZOR DIJELOVI
U POKRETU - (PL) UWAGA: RUCHOME CZESCI MASZYNY - (FI) VARO LIIKKUVIA OSIA - (DA) PAS PA DELE | BEVAGELSE - (NO) ADVARSEL: BEVEGELIGE DELER - (SL) POZOR,
NAPRAVE DELUJEJO - (SK) POZOR NA POHYBUJUCE SA SUCASTI - (HU) VIGYAZAT: GEPALKATRESZEK MOZGASBAN VANNAK - (LT) DEMESIO! JUDANCIOS DETALES - (ET)
TAHELEPANU! LIIKUVAD MASINAOSAD - (LV) UZMANIBU KUSTIGAS DALAS - (BG) BHUMAHWE OBWXELLIM CE MEXAHU3MM - (TR) DIKKAT: HAREKETLI PARCALAR - (AR) dSy=cie :I_,>| ]
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(EN) USERS OF VITAL ELECTRICAL AND ELECTRONIC APPARATUS MUST NEVER USE THE MACHINE - (IT) VIETATO L'USO DELLA MACCHINA Al PORTATORI DI APPARECCHIATURE ELETTRICHE ED
ELETTRONICHE VITALI - (FR) L'UTILISATION DE LA MACHINE EST DECONSEILLEE AUX PORTEURS D’APPAREILS ELECTRIQUES OU ELECTRONIQUES MEDICAUX - (ES) PROHIBIDO EL USO DE LA
MAQUINA A LOS PORTADORES DE APARATOS ELECTRICOS Y ELECTRONICOS VITALES - (DE) TRAGERN LEBENSERHALTENDER ELEKTRISCHER UND ELEKTRONISCHER GERATE IST DER GEBRAUCH DER
MASCHINE UNTERSAGT - (RU) UCMOJIb30BAHWUE YCTAHOBKM 3AMPELLEHO JIULIAM, UCMO/b3YIOLUMM SAIEKTPOHHYIO U SNIEKTPOATMAPATYPY OBECTMEYEHUA XKU3HEAEATENBHOCTY - (PT) E
PROIBIDO O USO DA MAQUINA AOS PORTADORES DE APARELHAGENS ELECTRICAS E ELECTRONICAS VITAIS - (NL) HET GEBRUIK VAN DE MACHINE IS VERBODEN AAN DRAGERS VAN ELEKTRISCHE
EN ELEKTRONISCHE VITALE APPARATUUR - (EL) AMATOPEYETAI H XPHEH TOY MHXANHMATOX XE ATOMA MOY ®EPOYN HAEKTPIKEZ KAl HAEKTPONIKEE ZYEKEYEE ZOTIKHE ZHMAZIAS - (RO) SE
INTERZICE FOLOSIREA MASINII DE CATRE PERSOANELE PURTATOARE DE APARATE ELECTRICE $| ELECTRONICE VITALE - (SV) FORBJUDET FOR ANVANDARE AV LIVSUPPEHALLANDE ELEKTRISKA ELLER
ELEKTRONISKA APPARATER ATT ANVANDA DENNA MASKIN - (CS) ZAKAZ POUZITi STROJE NOSITELOM ELEKTRICKYCH A ELEKTRONICKYCH ZIVOTNE DULEZITYCH ZARIZENi - (HR-SR) ZABRANJENO
JE UPOTREBLJAVATI STROJ OSOBAMA KOJE IMAJU UGRADENE VITALNE ELEKTRICNE ILI ELEKTRONICKE UREDAJE - (PL) ZABRONIONE JEST UZYWANIE URZADZENIA OSOBOM STOSUJACYM
ELEKTRYCZNE | ELEKTRONICZNE URZADZENIA WSPOMAGAJACE FUNKCJE ZYCIOWE - (FI) KONEEN KAYTTOKIELTO SAHKOISTEN JA ELEKTRONISTEN HENKILONSUOJALAITTEIDEN KAYTTAJILLE
- (DA) DET ER FORBUDT FOR PERSONER, DER ANVENDER LIVSVIGTIGT ELEKTRISK OG ELEKTRONISK APPARATUR, AT ANVENDE MASKINEN - (NO) DET ER FORBUDT FOR PERSONER SOM BRUKER
LIVSVIKTIGE ELEKTRISKE ELLER ELEKTRONISKE APPARATER A BRUKE MASKINEN - (SL) PREPOVEDANA UPORABA STROJA ZA UPORABNIKE ZIVLJENJSKO POMEMBNIH ELEKTRICNIH IN ELEKTRONSKIH
NAPRAV - (SK) ZAKAZ POUZ{VANIA STROJA OSOBAM SO ZIVOTNE DOLEZITYMI ELEKTRICKYMI A ELEKTRONICKYMI ZARIADENIAMI - (HU) TILOS A GEP HASZNALATA MINDAZOK SZAMARA, AKIK
SZERVEZETEBEN ELETFENNTARTO ELEKTROMOS VAGY ELEKTRONIKUS KESZULEK VAN BEEPITVE - (LT) GRIEZTAI DRAUDZIAMA SU [RANGA DIRBTI ASMENIMS, BESINAUDOJANTIEMS GYVYBISKAI
SVARBIAIS ELEKTRINIAIS AR ELEKTRONINIAIS PRIETAISAIS - (ET) SEADET EI TOHI KASUTADA ISIKUD, KES KASUTAVAD MEDITSIINILISI ELEKTRI-JA ELEKTROONIKASEADMEID - (LV) ELEKTRISKO VAI
ELEKTRONISKO MEDICINISKO IERICU LIETOTAJIEM IR AIZLIEGTS IZMANTOT MASINU - (BG) 3ABPAHEHO E MONI3BAHETO HA MALUVHATA OT JIULIA, HOCUTENIN HA ESIEKTPUYECKU U ENIEKTPOHHMN
MENLIMHCKMN YCTPOWCTBA - (TR) HAYATi ELEKTRIKLi VE ELEKTRONiIK CIHAZ KULLANANLAR MAKINEYi KULLANMAMALIDIR - (AR) & gasdl doig yisI¥lg a3 yg501 8321 lolod UYL slasiiw! ylasy

(EN) PEOPLE WITH METAL PROSTHESES ARE NOT ALLOWED TO USE THE MACHINE - (IT) VIETATO L'USO DELLA MACCHINA Al PORTATORI DI PROTESI METALLICHE - (FR) UTILISATION INTERDITE DE LA
MACHINE AUX PORTEURS DE PROTHESES METALLIQUES - (ES) PROHIBIDO EL USO DE LA MAQUINA A LOS PORTADORES DE PROTESIS METALICAS - (DE) TRAGERN VON METALLPROTHESEN IST DER
UMGANGMITDERMASCHINEVERBOTEN-(RU) UCMO/Ib30BAHUE MALLUHBI 3AMPELWAETCANIOAAM, UMEIOLUMMMETAJITUYECKUENPOTE3bI-(PT) PROIBIDOOUSODAMAQUINAAOSPORTADORES
DE PROTESES METALICAS - (NL) HET GEBRUIK VAN DE MACHINE IS VERBODEN AAN DE DRAGERS VAN METALEN PROTHESEN - (EL) ANIATOPEYETAI H XPHEH THE MHXANHE ZE ATOMA NOY ®EPOYN
METAAAIKEE MPOXOHKEX - (RO) SE INTERZICE FOLOSIREA MASINII DE CATRE PERSOANELE PURTATOARE DE PROTEZE METALICE - (SV) FORBJUDET FOR PERSONER SOM BAR METALLPROTES ATT
ANVANDA MASKINEN - (CS) ZAKAZ POUZIT| STROJE NOSITELUM KOVOVYCH PROTEZ - (HR-SR) ZABRANJENA UPOTREBA STROJA OSOBAMA KOJE NOSE METALNE PROTEZE - (PL) ZAKAZ UZYWANIA
URZADZENIAOSOBOMSTOSUJACYMPROTEZY METALOWE-(FI)KONEENKAYTTOKIELLETTY METALLIPROTEESIENKANTAJILTA-(DA) DETERFORBUDTFORPERSONERMED METALPROTESERATBENYTTE
MASKINEN - (NO) BRUK AV MASKINEN ER IKKE TILLATT FORPERSONER MED METALLPROTESER - (SL) PREPOVEDANA UPORABA STROJA ZA NOSILCE KOVINSKIH PROTEZ - (SK) ZAKAZ POUZITIASTROJA
OSOBAM SKOVOVYMIPROTEZAMI- (HU) TILOS A GEP HASZNALATA FEMPROTEZIST VISELO SZEMELYEK SZAMARA - (LT) SU SUVIRINIMO APARATU DRAUDZIAMA DIRBTI ASMENIMS, NAUDOJANTIEMS
METALINIUS PROTEZUS - (ET) SEADET EI TOHI KASUTADA ISIKUD, KES KASUTAVAD METALLPROTEESE - (LV) CILVEKIEM AR METALA PROTEZEM IR AIZLIEGTS LIETOT IERICI - (BG) 3ABPAHEHA E
YMNOTPEBATA HA MALUMHATA OT HOCUTENWN HA METAJIHU MPOTE3M - (TR) METAL PROTEZLi INSANLAR MAKINEYi KULLANAMAZ - (AR) &=l 2ol 834>1 (PIwe S AV slasviwl ylaw

(EN) DO NOTWEAR OR CARRY METAL OBJECTS, WATCHES OR MAGNETISED CARDS - (IT) VIETATO INDOSSARE OGGETTI METALLICI, OROLOGI E SCHEDE MAGNETICHE - (FR) INTERDICTION DE PORTER
DES OBJETS METALLIQUES, MONTRES ET CARTES MAGNETIQUES - (ES) PROHIBIDO LLEVAR OBJETOS METALICOS, RELOJES, Y TARJETAS MAGNETICAS - (DE) DAS TRAGEN VON METALLOBJEKTEN,
UHREN UND MAGNETKARTEN IST VERBOTEN - (RU) 3AMPELLAETCA HOCUTb METAJUIMYECKUE MPEAMETbI, YACbI UJIN MATHUTHBIE MATBIIO - (PT) PROIBIDO VESTIR OBJECTOS METALICOS,
RELOGIOS E FICHAS MAGNETICAS - (NL) HET ISVERBODEN METALEN VOORWERPEN, UURWERKEN EN MAGNETISCHE FICHES TE DRAGEN - (EL) AMTATOPEYETAI NA ®OPATE METAAAIKA ANTIKEIMENA,
PONOTIA KAl MATNHTIKEE MAAKETEX - (RO) ESTE INTERZISA PURTAREA OBIECTELOR METALICE, A CEASURILOR $I A CARTELELOR MAGNETICE - (SV) FORBJUDET ATT BARA METALLFOREMAL,
KLOCKOR OCH MAGNETKORT - (CS) ZAKAZ NOSENI KOVOVYCH PREDMETU, HODINEK A MAGNETICKYCH KARET - (HR-SR) ZABRANJENO NOSENJE METALNIH PREDMETA, SATOVA | MAGNETSKIH
CIPOVA - (PL) ZAKAZ NOSZENIA PRZEDMIOTOW METALOWYCH, ZEGARKOW | KART MAGNETYCZNYCH - (FI) METALLISTEN ESINEIDEN, KELLOJEN JA MAGNEETTIKORTTIEN MUKANA PITAMINEN
KIELLETTY - (DA) FORBUD MOD AT B/ARE METALGENSTANDE, URE OG MAGNETISKE KORT - (NO) FORBUDT A HA PA SEG METALLFORMAL, KLOKKER OG MAGNETISKE KORT - (SL) PREPOVEDANO
NOSENJE KOVINSKIH PREDMETOV, UR IN MAGNETNIH KARTIC - (SK) ZAKAZ NOSENIA KOVOVYCH PREDMETOV, HODINIEK A MAGNETICKYCH KARIET - (HU) TILOS FEMTARGYAK, KARORAK VISELETE
ES MAGNESES KARTYAK MAGUKNAL TARTASA - (LT) DRAUDZIAMA PRIE SAVES TURE TI METALINIY DAIKTY, LAIKRODZIY AR MAGNETINIY PLOKSTELIVY - (ET) KEELATUD ON KANDA METALLESEMEID,
KELLASID JA MAGENTKAARTE - (LV) IR AIZLIEGTS VILKT METALA PRIEKSMETUS, PULKSTENUS UN NEMT LIDZI MAGNETISKAS KARTES - (BG) 3ABPAHEHO E HOCEHETO HA METAJIHU NPEAMETH,
YACOBHULN Y MATHUTHW CXEMU - (TR) METAL NESNELER, SAATLER YA DA MANYETIK KARTLARI KULLANMAYIN VEYA TASIMAYIN - (AR) dlaiszan Ol8layg Olelw cdodune sL_..al Alasiwl ydasy
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(EN) NOT TO BE USED BY UNAUTHORISED PERSONNEL - (IT) VIETATO L'USO ALLE PERSONE NON AUTORIZZATE - (FR) UTILISATION INTERDITE AU PERSONNEL NON AUTORISE - (ES)
PROHIBIDO EL USO A PERSONAS NO AUTORIZADAS - (DE) DER GEBRAUCH DURCH UNBEFUGTE PERSONEN IST VERBOTEN - (RU) UCMOJZIb3OBAHUE 3ANPELLAETCA NIIOAAM, HE UMEIOLLUM
PA3PELLUEHUA - (PT) PROIBIDO O USO AS PESSOAS NAO AUTORIZADAS - (NL) HET GEBRUIK IS VERBODEN AAN NIET GEAUTORISEERDE PERSONEN - (EL) AMATOPEYZIH XPHIHX IE MH
EMITETPAMENA ATOMA - (RO) FOLOSIREA DE CATRE PERSOANELE NEAUTORIZATE ESTE INTERZISA - (SV) FORBJUDET FOR ICKE AUKTORISERADE PERSONER ATT ANVANDA APPARATEN
- (CS) ZAKAZ POUZITi NEPOVOLANYM OSOBAM - (HR-SR) ZABRANJENA UPOTREBA NEOVLASTENIM OSOBAMA - (PL) ZAKAZ UZYWANIA OSOBOM NIEAUTORYZOWANYM - (FI) KAYTTO
KIELLETTY VALTUUTTAMATTOMILTA HENKILOILTA - (DA) DET ER FORBUDT FOR UVEDKOMMENDE AT ANVENDE MASKINEN - (NO) BRUK ER IKKE TILLATT FOR UAUTORISERTE PERSONER - (SL)
NEPOOBLASCENIM OSEBAM UPORABA PREPOVEDANA - (SK) ZAKAZ POUZITIA NEPOVOLANYM OSOBAM - (HU) TILOS A HASZNALATA A FEL NEM JOGOSITOTT SZEMELYEK SZAMARA - (LT)
PASALINIAMS NAUDOTIS DRAUDZIAMA - (ET) SELLEKS VOLITAMATA ISIKUTEL ON SEADME KASUTAMINE KEELATUD - (LV) NEPILNVAROTAM PERSONAM IR AIZLIEGTS IZMANTOT APARATU
- (BG) 3ABPAHEHO E MOJI3BAHETO OT HEYMb/IHOMOLLEHU JIULIA - (TR) YETKISIZ PERSONEL TARAFINDAN KULLANILAMAZ - (AR) s—g) Tro—s sl Yoyl b o plasiwdl ydasy

(EN) Symbol indicating separation of electrical and electronic appliances for refuse collection. The user is not allowed to dispose of these appliances as solid, mixed urban refuse, and must
do it through authorised refuse collection centres. - (IT) Simbolo che indica la raccolta separata delle apparecchiature elettriche ed elettroniche. L'utente ha I'obbligo di non smaltire questa
apparecchiatura come rifiuto municipale solido misto, ma di rivolgersi ai centri di raccolta autorizzati. - (FR) Symbole indiquant la collecte différenciée des appareils électriques et électroniques.
L'utilisateur ne peut éliminer ces appareils avec les déchets ménagers solides mixtes, mais doit s’adresser a un centre de collecte autorisé. - (ES) Simbolo que indica la recogida por separado
de los aparatos eléctricos y electrénicos. El usuario tiene la obligacion de no eliminar este aparato como desecho urbano sélido mixto, sino de dirigirse a los centros de recogida autorizados.
- (DE) Symbol fiir die getrennte Erfassung elektrischer und elektronischer Gerate. Der Benutzer hat pflichtgemaB dafiir zu sorgen, daﬁ dieses Gerat nlcht mit dem gemischt erfaBten festen
Siedlungsabfall entsorgt wird. Stattdessen muB er eine der autorisierten Entsorgungsstellen einschalten. - (RU) Cumson, y i Ha p Vi C60p 3NeKTPUYECKOro 1 3NeKTPOHHOro
Tenb He UMeeT NpaBa Bbl6pacbiBaTh aHHOE 06OPYAOBaHNE B KayecTBe CMELaHHOro TBEPAOro GbITOBOro oTxoAa, a pawarbca B
LeHTpbI c6opa oTxoA0B. - (PT) Simbolo que indica a reuniao separada das aparelhagens eléctricas e electrénicas. O utente tem a obrigacao de néo eliminar esta aparelhagem como lixo mumclpal
s6lido misto, mas deve procurar os centros de recolha autorizados. - (NL) Symbool dat wijst op de geschelden inzameling van elektrische en elektronische toestellen. De gebruiker is verplicht deze
toestellen niet te lozen als gemengde vaste stadsafval, maar moet zich den tot de K Icentra. - (EL) Z0pBolo mou Seixvel Tn Blu(poponomuzvn GUANOYH TWV NAEKTPIKGOV
Kia NAEKTPOVIKWV OUCKEVWV. O XPriOTNG UNIOXPEOUTAL VA NV SIOXETEVEL AUTH T GUOKEUI| 0aV HIKTO OTEPES aoTikG andPAnTo, aAld va OVETOL OF EYKEKPIY KEVTpa GuAMoyriG. - (RO)
Simbol ce indica depozitarea separata a aparatelor electrice si electronice. Utilizatorul este obligat sa nu depoziteze acest aparat impreuna cu deseurile solide mixte ci sa-l predea intr-un centru
de depozitare a deseurilor autorizat. - (SV) Symbol som indikerar separat sopsorterlng av elektriska och elektronlska apparater. Anvandaren far inte sortera denna anordning tillsammans med
blandat fast hushallsavfall, utan méaste vinda sig till en auktoriserad i - (CS) Symbol oznacujici separovany sbér elektrickych a elektronickych zafizeni. Uzivatel je povinen
nezlikvidovat toto zafizeni jako pevny smiSeny komunalni odpad, ale obratit se s nim na autorlzovane sbérny. - (HR-SR) Simbol koji ozna¢ava posebno sakupljanje elektri¢nih i elektronskih
aparata. Korisnik ne smije odloziti ovaj aparat kao obic¢an kruti otpad, vec se mora obraml ovlastenlm centrima za sakupljanje - (PL) Symbol, ktory oznacza sortowanie odpadéw aparatury
elektrycznej i elektronicznej. Zabrania si¢ likwidowania aparatury jako mi dé kich statych, ob ika jest ski i sne do autoryzowanych osrodkow
gromadzacych odpady - (FI) Symboli, joka ilmoittaa séhko- ja elektronukkalalttelden erllllsen kerdyksen. Kayttdjan velvollisuus on kaantya I tujen | puol eikd valittaa
laitetta kunnallisena sekajétteend. - (DA) Symbol, der star for saerlig indsamling af elektriske og elektroniske apparater. Brugeren har pligt til ikke at bortskaffe dette apparat som blandet, fast
byaffald der skal rettes henvendelse til et autoriseret |ndsam||ngscenter -(NO) Symbol som angir separat sortering av elektriske og elektroniske apparater. Brukeren ma oppfylle forpliktelsen

a ikke kaste bort dette app. med g t, uten h de seg til autoriserte oppsamlingssentraler. - (SL) Simbol, ki oznacuje lo¢eno zbiranje elektricnih in
elektronskih aparatov. Uporabnik tega aparata ne sme zavrecl kot d podi i trden odpadek, ampak se mora obrniti na pooblascene centre za zbiranje. - (SK) Symbol oznacujuci
separovany zber elektrickych a elektronickych zariadeni. Uzivatel' i IiI id f toto zariadenie ako pevny S, a odpad ale je povinny doruéit ho do autorizovany zberni.
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ﬁ m INSTRUCTIONS FOR USE AND MAINTENANCE pag.5 @
WARNING! BEFORE USING THE WELDING MACHINE READ THE INSTRUCTION MANUAL CAREFULLY!

ﬁ m ISTRUZIONIPERL'USO ELA MANUTENZIONE pag.8 G
ATTENZIONE! PRIMA DI UTILIZZARE LA SALDATRICE LEGGERE ATTENTAMENTE IL MANUALE DI ISTRUZIONE!

ﬁ [[D:ﬂ] INSTRUCTIONS D’UTILISATION ET D’ENTRETIEN pag. 11 @
ATTENTION! AVANT TOUTE UTILISATION DU POSTE DE SOUDAGE, LIRE ATTENTIVEMENT LE MANUEL D’INSTRUCTIONS!

ﬁ [I]:D]] INSTRUCCIONES PARAELUSOY MANTENIMIENTO pag.14 @
ATENCION! ANTES DE UTILIZAR LA SOLDADORA LEER ATENTAMENTE EL MANUAL DE INSTRUCCIONES!

ﬁ [[D]] BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG s.17 @
ACHTUNG! VOR GEBRAUCH DER SCHWEISSMASCHINE LESEN SIE BITTE SORGFALTIG DIE BETRIEBSANLEITUNG!

ﬁ [I]:D]] MHCTPYKLUWU NO PABOTE U TEXOBCJTYKUBAHUIO cTp. 20 @
BHUMAHME! NEPEJ, TEM, KAK UCMOJIb30BATb MALUUHY, BHUMATENIbHO MPOYUTATb PYKOBOZACTBO MNOJIb3OBATENA!

ﬁ ”D]] INSTRUQ()ES DEUSOE MANUTENCAO pag. 23 @
CUIDADO! ANTES DE UTILIZAR A MAQUINA DE SOLDA LER CUIDADOSAMENTE O MANUAL DE INSTRUGOES !

ﬁ m INSTRUCTIES VOORHET GEBRUIKEN HET ONDERHOUD pag.26 @
OPGELET! VOORDAT MEN DE LASMACHINE GEBRUIKT MOET MEN AANDACHTIG DE INSTRUCTIEHANDLEIDING LEZEN!

ﬁ m OAHTIEX XPHXZHXZ KAIZYNTHPHXZHX o€l.29 e
MPOXOXH! MPIN XPHZIMOMOIHZETE TO ZYTKOAAHTH AIABAZTE MPOXEKTIKA TO ErXEIPIAIO XPHEHE!

ﬁ [HIH] INSTRUCTIUNI DE FOLOSIRE S| INTRETINERE pag. 32 @
ATENTIE: CITITI CU ATENTIE ACEST MANUAL DE INSTRUCTIUNI INAINTE DE FOLOSIREA APARATULUI DE SUDURA!

ﬁ [[D]] INSTRUKTIONER FOR ANVANDNING OCH UNDERHALL sid. 35 @
VIKTIGT! LAS BRUKSANVISNINGEN NOGGRANT INNAN NI ANVANDER SVETSEN!

ﬁ HD]] NAVOD K POUZITi A UDRZBE str. 38 @
UPOZORNENI: PRED POUZITiM SVAROVACIHO PRISTROJE S| POZORNE PRECTETE NAVOD K POUZITI!

é m UPUTSTVA ZA UPOTREBU I SERVISIRANJE str.41 @@
POZOR: PRIJE UPOTREBE STROJA ZA VARENJE POTREBNO JE PAZLJIVO PROCITATI PRIRUCNIK ZA UPOTREBU!

ﬁ m INSTRUKCJE OBStUGI | KONSERWACIJI str. 44 @
UWAGA: PRZED ROZPOCZECIEM SPAWANIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC INSTRUKCJE OBSLUGI!

ﬁ [H:D]] KAYTTO- JA HUOLTO-OHJEET. s.47 @
HUOM! ENNEN HITSAUSKONEEN KAYTTOA LUE HUOLELLISESTI KAYTTOOHJEKIRJA!

ﬁ ”D:ﬂ] BRUGS- OG VEDLIGEHOLDELSESVEJLEDNING sd.50 @
GIV AGT! LAS BRUGERVEJLEDNINGEN OMHYGGELIGT, FGR MASKINEN TAGES | BRUG!

ﬁ [I]:D]] INSTRUKSER FOR BRUK OG VEDLIKEHOLD s.53 @
ADVARSEL! F@R DU BRUKER SVEISEBRENNEREN MA DU LESE BRUKERVEILEDNINGEN N@YE!

ﬁ m NAVODILA ZA UPORABO INVZDRZEVANJE str.56 @
POZOR: PRED UPORABO VARILNE NAPRAVE POZORNO PREBERITE PRIROCNIK Z NAVODILI ZA UPORABO!

ﬁ m NAVOD NA POUZITIE A UDRZBU str.59 @
UPOZORNENIE: PRED POUZITIM ZVARACIEHO PRISTROJA SI POZORNE PRECITAJTE NAVOD NA POUZITIE!

é [[D]] HASZNALATI UTASITASOK ES KARBANTARTASI SZABALYOK oldal 62 @
FIGYELEM: A HEGESZTOGEP HASZNALATANAK MEGKEZDESE ELOTT OLVASSA EL FIGYELMESEN A HASZNALATI UTASITAST!

ﬁ [I]:D]] EKSPLOATAVIMO IR PRIEZIUROS INSTRUKCIJOS psl. 65 @
DEMESIO: PRIES NAUDOJANT SUVIRINIMO APARATA, ATIDZIAI PERSKAITYTI INSTRUKCIJY KNYGELE!

ﬁ m KASUTUSJUHENDID JA HOOLDUS k.68 @
TAHELEPANU: ENNE KEEVITUSAPARAADI KASUTAMIST LUGEGE KASUTUSJUHISED TAHELEPANELIKULT LABI!

ﬁ H]IH] IZMANTOSANAS UN TEHNISKAS APKOPES ROKASGRAMATA Ipp. 71 @
UZMANIBU: PIRMS METINASANAS APARATA IZMANTOSANAS UZMANIGI IZLASIET ROKASGRAMATU!

ﬁ [I]:D]] MHCTPYKLU W 3A YITOTPEBA N MOAAPBMKKA cTp. 74 @
BHUMAHME: NPEAMN AA U3NON3BATE ENEKTPOMKEHA, MPOYETETE BHUMATEJIHO PbKOBOLACTBOTO C UHCTPYKLM 3A MON3BAHE.

ﬁ [[D]] KULLANIM VE BAKIM TALIMATLARL.....cceetueurenrennens sayfa 77 @
UYARI! KAYNAK MAKINESiNi KULLANMADAN ONCE KULLANIM KILAVUZUNU DiKKATLE OKUYUNUZ!
80 .d>xauo Glually slascdl Olodsi @
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(EN) GUARANTEE AND CONFORMITY - (IT) GARANZIA E CONFORMITA - (FR) GARANTIE ET CONFORMITE - (ES) GARANTIA Y CONFORMIDAD - (DE) GARANTIE UND KONFORMITAT
- (RU) TAPAHTUA U COOTBETCTBUE - (PT) GARANTIA E CONFORMIDADE - (NL) GARANTIE EN CONFORMITEIT - (EL) EFTTYHEH KAl XYMMOP®QZXH XTIZ AIATAZEIZ - (RO) GARNTIE
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EQUIPMENT FOR RESISTANCE WELDING FOR PROFESSIONAL AND INDUSTRIAL USE.
NB: In the text that follows, the term "spot welding machine” and “gun” will be used.

1. GENERAL SAFETY FOR RESISTANCE WELDING

The operator must be sufficiently trained on safe use of the spot welding machine and
informed on the risks relating to resistance welding procedures, the relevant safety
measures and the emergency procedures.

- Use the spot welding machine at an air ambient temperature between 5°C and
40°C and a relative humidity equal to 50% up to temperatures of 40°C and 90% for
temperatures up to 20°C.

- Do not use the spot welding machine in damp or wet environments or under the
rain.

- Any routine maintenance and/or replacement intervention of the electrodes must
be carried out with the spot welding machine off.

- Itis strictly forbidden to use the equipment in environments with zones classified as
at risk of explosion due to the presence of gas, dust or mist.

/A

- Do not weld on containers or tubing containing or having contained flammable
liquid or gaseous products.

Avoid working on materials cleaned with chlorinated solvents or near said
substances.

Do not weld on pressure containers.

Move all flammable substances away from the work area (e.g. wood, paper, rags,
etc.).

Allow the just welded piece to cool! Do not position the piece near flammable
substances.

Ensure adequate air exchange or devices suitable to remove the welding fumes
near the electrodes; a systematic approach is necessary to assess the welding
fume exposure limits based on their composition, concentration and duration of
exposure.

POO®

- Always protect eyes with specific safety goggles.

- Wear gloves and protective clothing suitable for resistance welding works.

- Noise: If due to particularly intense welding operations, a daily level of exposure
for personnel (LEPd) equal or over 85db(A) is verified, use is compulsory of personal
protective equipment.

- Passage of the spot welding current creates electromagnetic fields (EMF) localised
around the spot welding circuit.

The electromagnetic fields can interfere with certain medical equipment (e.g. pace-

maker, breathing apparatuses, metal prostheses etc.).

Adequate safety measures must be taken for wearers of such equipment. For example,

access to the spot welding machine use area should be prevented.

This spot welding machine complies with the technical standards for products to be

exclusively used in industrial environments for professional purposes. Compliance

with the basic limits of human exposure to electromagnetic fields in domestic

environments is not guaranteed.

Even if the equipment was designed and manufactured to reduce electromagnetic
field emissions to the minimum, the operator must use the following procedures to
reduce exposure to a minimum:

- Keep head and torso as far as possible from the spot welding circuit.

- Never leave iron magnetic objects near the spot welding circuit.

- Do not spot weld with your body near the gun: minimum distance d= 20cm (Fig. G).

SPECIAL WARNINGS AND SAFETY PRECAUTIONS ON THE USE OF THE LITHIUM
BATTERIES INSIDE THE EQUIPMENT

Failure to observe the following rules can cause breakage, overheating, bulging, fire
outbreak or explosion of the battery:

Keep batteries out of reach of children

Never open the battery casing under any circumstances.

Do not modify or tamper with the battery casing.

Do not throw the battery or cause strong impacts.

Do not perforate the battery casing with drill bits, do not hit it with a hammer or
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stand on it.

Do not charge the battery in direct sunlight, near flames or in similar conditions.
Do not use the spot welding machine or position it in the vicinity of heaters, near
flames or in other hot areas.

Do not position the battery inside stoves, microwave ovens etc.

Do not throw the battery into a fire or heat it up.
Do not try to invert the positive “+” and negative
the battery in the gun.

Do not short circuit the battery terminals.

Do not keep the batteries in bulk in a box or drawer where they could mutually short
circuit or be short circuited by other metal objects.

Use and always preserve the lithium-ion battery packs correctly. On the contrary,
you could cause fires or explosions or negatively influence the performance of the
spot welding machine.

Do not remove a battery from the original packaging when not necessary for use.
Observe the plus (+) and minus (-) signs on the cell, on the battery and on the
equipment and ensure correct use.

Load the battery using the power supply unit for recharging supplied.

Do not use cells or batteries not designed for use with the equipment.

Always purchase the battery recc ded by the facturer of the device for
the equipment.

Use the cell or the battery alone in the application for which it was designed.

If during use, charge or storage of the battery strange odours are emitted, the
battery heats or deforms, it must be removed from the gun and no longer used.

Do not wet the battery.

Keep cells and batteries clean and dry.

Clean the terminals of the cell or the battery with a dry, clean cloth if dirty.

Dispose of the battery correctly (see paragraph on “disposal of the battery”)

If the battery leaks acid or emits strange smells, immediately move it away from any
heat sources or open burning flames.

In case of contact of battery acid on the skin or clothing, rinse with plenty of water.
In case of contact of battery acid with the eyes, rinse immediately with plenty of
water and call a doctor.

u_n

terminal poles when inserting

Keep this manual.

Themanualshould beread, paying attention to all the warnings and safety precautions
to be taken when using and maintaining the device, the list of components and all
technical specifications.

Please keep this manual in a secure and dry place for future reference.

INTENDED USE

The equipment was designed for the exclusive use in bodyshops for vehicle repair:
it must be used for manual traction of sheet metal and to spot weld pins and slots
(varying in shape and dimensions according to the work to carry out) on the sheet
metal with low carbon content.

VNS /N <

The operating mode of the spot welding machine foresees a button command to start
welding; there is a risk of start-up by involuntarily resting the electrodes of the gun on
the sheet metal! This can also cause electric arcs and unwanted sparks with resulting
risk of damage and personal injury.

When the work has been completed, place the spot welding machine on an insulating
surface and switch off!

- RISK OF BURNS
Some parts of the spot welding machine (electrodes, slots, pins and adjacent areas)
can reach temperatures over 65°C: adequate protective clothing should be worn.
Allow the just welded piece to cool before touching it!

RISK OF FALLING

- Position the spot welding machine on a horizontal surface of the insulating material;
on the contrary, the mobile support surfaces and the tilted and smooth surfaces
increase the danger of falling.

- MISUSE
Use of the spot welding machine is dangerous for any work other than planned use
(see PLANNED USE).

STORAGE

- Position the machine and its accessories (with or without packaging) in closed
premises.

- The relative humidity of the air must not be over 80%.

- The ambient temperature must be between 0°C and 45°C.



Always use adequate measures to protect the machine from humidity, dirt and
corrosion.

2.INTRODUCTION AND GENERAL DESCRIPTION

2.1 INTRODUCTION

This spot welding machine is a source of battery-powered mobile energy, created
specifically to repair dents on the bodywork of a vehicle, via manual traction of the specific
electrode (tip) welded on the sheet metal.

A lithium ion battery is used; this has allowed construction of equipment for spot welding
with extremely contained volume and weight, facilitating handling and transport. No
power cable or earth cable allows work to be carried out in any position. The duration of the
lithium battery is proportionate to the type of use and allows repairs to be completed; use
with battery initially charged 100% (three leds on). The battery can be recharged both with
the battery connected to the gun and separately.

2.2 STANDARD ACCESSORIES

- Earth electrode.

Electrode for traction (tip).
Removable battery.
Recharging power supply unit.
Case.

For further details please consult the latest catalogue.

2.3 OPTIONAL ACCESSORIES

- Electrode holder for slotted pin.
- Variable consumable electrodes.
- Spare battery.

For other accessories please consult the latest catalogue.

3.TECHNICAL SPECIFICATIONS

3.1 DATA PLATE (Fig. A)

The main data on use and performance of the spot welding machine is summarised on the

rating plate and has the following meaning.

1 - Rated voltage no load.

2 - Maximum short circuit current.

3 - Permanent fully operational rated current (100%).

4 - Symbols referring to safety whose meaning is outlined in chapter 1 “General safety for
resistance welding".

NB: The rating plate shown is an example to explain the meanings of the symbols and
figures; the exact technical specifications for the spot welding machine should be taken
directly from the rating plate on the spot welding machine.

3.2 OTHER TECHNICAL DATA
General characteristics

- Protection rating of casing: 1P 20
- Weight: 2.3kg
- Dimensions (LxWxH): 480x85%x220 mm
Battery

- Type: Lithium polymer rechargeable battery
- Rated voltage: 7.4V
- Rated capacity: 8Ah
- Storage temperature: 0°C+45°C max
- Recharge time: 4h max

Recharging power supply unit

- Power supply voltage and frequency:
- Output rated current:

- Protection rating of casing:

100V-240V ~ 2ph 50/60 Hz
2A
IP 20

4. DESCRIPTION OF THE SPOT WELDING MACHINE
4.1 GUN AND MAIN COMPONENTS GROUP (Fig. B)
At the top:

1 - Control panel, formed by:

2 - Spotduration level led;

3 - Button with multiple functions: keep pressed for 3 seconds to switch on the gun, for 5
seconds to switch off;

4 - Battery charge level;

5 - Alarm led.

At the bottom:

6 - Rechargeinlet.
7 - Red led, battery charging.
8 - Green led, power supply unit connected.

On the side:

9 - Spot control button.
10- Earth electrode.

11- Tip electrode (point).
12 - Battery lock and unlock.

4.2 CONTROL, ADJUSTMENT AND SIGNALLING DEVICES

4.2.1 Control panel (Fig. B-1)

The button (Fig. B-3) allows the spot welding machine to be switched on and off: to switch
off, the button must be pressed until all the leds flash (Fig. B-2), then release the button.
With the machine on, the button (Fig. B-3) allows the duration to be set of the spot,
choosing from 5 available levels: the leds (Fig. B-2) indicate the level set (increasing
upwards).

The three segments (Fig. B-4) allow monitoring of the battery charge: when they are on,
the battery is completely charged, when the first section flashes and the yellow led (Fig.
B-5) stays on, it means the battery must be recharged before using the gun.

The led in Figure B-8 indicates the power supply unit is connected correctly for recharge.
The led in Figure B-7 indicates the battery is charging. If off, recharging has terminated.

4.3 SAFETY FUNCTIONS

4.3.1 Protection and alarms

a) Thermal protection:
This is triggered by overheating of the spot welding machine due to a work cycle that
exceeds the permitted threshold.
Intervention is signalled by the slow flashing (every second) of the YELLOW LED (Fig. B-5).
In this condition, spot welding is not permitted;
Reset: Automatic.

Wait for the spot welding machine to cool.

b) Poor contact alarm:
This is triggered if you want to spot weld without good electrical contact between the
gun electrodes (e.g. insulated sheet metal, gun raised from piece, etc.).
Intervention is signalled by intermittent, rapid switch on of the YELLOW LED (Fig. B-5)
when the spot welding trigger is pressed (Fig. B-9).
Reset: Clean the sheet metal to weld, the electrodes of the gun and make precise
contact.

<) Charge anomaly alarm:
This is triggered when an anomaly is found in the power supply voltage or in the battery
voltage (led in Fig. B-7 flashing).
Reset: Resetting operation takes place once the source of error has been eliminated (e.g.
replace the power supply unit, replace the battery).

5. ASSEMBLY AND PREPARATION FOR USE

5.1 SET-UP

Unpacking the spot welding machine, assemble the detached parts contained in the
packaging, as outlined in Fig. C.

Install the charged battery, sliding it in the grip of the gun to end of stroke (Fig. C-1).

Fasten the locking screw supplied with the specific key (Fig. C-2).

To disconnect the battery from the gun, work in reverse order.

5.2 RECHARGE (Fig. B)

The battery can be recharged if installed on the gun (Fig. B), or separately.

Connect the power supply unit to recharge to the power supply unit 100V+240V 50/60Hz;
connect the power supply unit cable to the specific recharge socket (Fig. B-6).

During the charging phase, the led in Figure B-7 switches on together with the led in Figure
B-8. When charging is complete, the led in Figure B-7 switches off.

A ATTENTION!

If the battery is connected to the spot welding machine and is recharging, spot
welding cannot take place. Disconnect the power supply unit for recharging before
using the gun to spot weld.

Charge the battery before first use or if not used for more than one week. Always
recharge the battery before it is completely flat.

Unused batteries must be recharged at least once a year.

5.3 USE AREA

Reserve a sufficiently ample zone for the use area to guarantee accessibility to the control
panel and the spot welding command in complete safety.

Move all flammable substances away from the work area (e.g. wood, paper, rags, etc.).

6. WELDING (Spot welding)

6.1 PRELIMINARY OPERATIONS

Before carrying out any spot welding operation, correct fastening must be checked of the
battery, the electrodes or the pin/slot holder (Fig. C) and check all the electrodes and the
metal piece are very clean.

A ATTENTION!

- DO NOT SPOT WELD ON SHEET METAL IN DIRECT CONTACT WITH FLAMMABLE
MATERIALS!

- AVOID RESTING THE TOOL NOT IN USE ON THE PIECE TO WORK!

- ALWAYS BRING THE TOOL NOT IN USE ON A STABLE AND NON-CONDUCTIVE
SURFACE!

6.2 PARAMETERS ADJUSTMENT (in spot welding)

The parameters used to determine penetration and mechanical sealing of the pin/slot are:
- Force exerted by the electrode.

- Spot welding current.

- Spot welding time.

The particular work of spot welding which is carried out with this gun only requires
adjustment of the spot welding time and pressure exertion necessary on the gun so that
good contactis made between the electrodes and the piece, however without exaggerating;
the electrodes have well-determined stroke and there is no need to press too much on the
gun to avoid going to stop; in this way, the pressure exerted will be optimal.

If lacking specific experience, some spot welding tests should be carried out using sheet
metal thicknesses of the same quality and thickness of the work to carry out.

6.3 PROCEDURE (Fig. D)

6.3.1 Switch on and off

Switch the spot welding machine on by keeping the button pressed (Fig. B-3) for 3 seconds
then release.

To switch on the spot welding machine, wait for timeout (preset inactivity time) or keep the
button pressed (Fig. B-3) for 5 seconds, then release.

6.3.2 Spot welding and simultaneous traction of the sheet metal

This particular work uses the sharpened electrode (tip) to adhere to the sheet metal to

repair; after spotting, traction takes place by taking advantage of the earth of the gun as

blowback.

a) Screw in the specifically sharpened tip in the planned compartment.

b) Position the gun so that the electrodes are perpendicular to the sheet metal (Fig. D-1).

c) Exert force in the direction of the electrodes to obtain good contact without going to
stop (Fig. D-2).

d) Press and release the spot welding button (Fig. B-9) to weld the tip of the electrode to the
sheet metal (Fig. D-3).

e) Lightly press the gun towards the sheet metal to send the electrodes to stop and thereby
have the maximum stroke available when lifting the gun (Fig. D-4).

f) Hold the gun using the specific grips (Fig. D-5).

g) Quickly lift the gun perpendicular to the sheet metal in such a way to exert traction on
the sheet metal, without torsion (Fig. D-6).

h) Repeat the operation from point e) until the desired traction of the sheet metal is
obtained. To detach the welded electrode, simply turn the gun slightly to obtain torsion
of the weld and then detach the electrode.

A ATTENTION!

This particular work requires certain practice and a bit of attention: do not press the
gun too hard on the sheet metal to avoid damaging it!

If the electrode should detach too early, increase the spot welding time and/or revive
the tip of the electrode and/or execute traction perpendicular to the sheet metal.

6.3.3 Spot welding of the pins/slots (optional)
a) Insert the pin/slot in the appropriate electrode holder (Fig. E).



b) Position the gun so that the electrodes are perpendicular to the sheet metal (Fig. F-1).

c) Exert force in the direction of the electrodes to obtain good contact without going to
stop (Fig. F-2).

d) Press and release the spot welding button (Fig. B-9) to weld the tip of the pin/slot to the
sheet metal (Fig. F-3).

e) Lift the gun perpendicular to the sheet metal to remove without torsion, the pin/slot
from the electrode holder (Fig. F-4).

f) Repeat the operation from point a).

A ATTENTION!

When the work has been completed, place the tools on an insulating surface and
switch off the machine!

7. MAINTENANCE

A ATTENTION! BEFORE CARRYING OUT THE MAINTENANCE OPERATIONS,
ENSURE THE SPOT WELDING MACHINE IS OFF.

7.1 ROUTINE MAINTENANCE

ROUTINE MAINTENANCE WORK CAN BE PERFORMED BY THE OPERATOR.
- Adapt/restore the tip profile of the electrode.

- Replace the electrodes / electrode holder.

- Check the electrodes / electrode holder are intact.

- Check the gun and the battery are intact.

- Check fastenings.

- Check the battery and its correct installation.

7.2 EXTRAORDINARY MAINTENANCE

EXTRAORDINARY MAINTENANCE OPERATIONS SHOULD BE CARRIED OUT ONLY AND

EXCLUSIVELY BY SKILLED OR AUTHORISED ELECTRICAL-MECHANICAL TECHNICIANS.
WARNING! BEFORE REMOVING THE SHELLS OF THE GUN AND ACCESSING

A INSIDE, ENSURE IT IS OFF AND THAT THE BATTERY IS DISCONNECTED AND
EVERYTHING IS REMOVED.

Periodically, and however frequently, based on the use and environmental conditions,

inspect inside the spot welding machine to remove the dust and metallic particles

deposited on the components, using a dry compressed air jet (max 5 bar).

Avoid directing the compressed air jet on the electronic cards; clean them with a very soft

brush or appropriate solvents.

Take the opportunity to:

- Check the cabling has no damage on insulation or loose-oxidised connections.

- Check the electrical connection screws.

- Check intactness of the fuse and its power connections.

- Check correct connection to the power cable of the temperature sensor.

7.3 BATTERY DISMANTLING
JoN The exhausted battery of the spot welding machine should be recycled. In
‘(é'& some cases, this is compulsory. Contact the local special refuse authority for
= information on recycling.

A WARNING!

Do not burn the battery to dispose of it. This could cause an explosion.

Before disposing of the battery, apply insulating tape to the bare terminals to prevent
shorting.

Do not expose the battery to intense heat or fire as this could cause an explosion.

8.TROUBLESHOOTING

IN THE EVENT OF UNSATISFACTORY OPERATION AND BEFORE CARRYING OUT MORE

SYSTEMATIC CHECKS OR CONTACTING YOUR SUPPORT CENTRE, CHECK THE MOST

COMMON PROBLEMS, LISTED HERE, AND THE RELEVANT SOLUTIONS:

The spot welding machine does not switch on.

Possible solution:

- Check battery connection is correct.

- Check the start button.

The spot welding machine switches off by itself.

Possible solution:

- The machine “timeout” has triggered which switched off the power supply after a
certain period of inactivity. Press the start button.

The spot welding machine is not spot welding properly.

Possible solution:

- Recharge the battery.

- Clean the electrodes and the contact zones with the sheet metal

- Maintain the correct position, orthogonal to the sheet metal, during spot welding.

- Do not exert excessive pressure on the piece to weld.

The spot welding machine is not spot welding.

Possible solution (see protection and alarms paragraph):

- Check proper contact of the electrodes on the sheet metal: yellow alarm led off.

- The battery is damaged; replace the battery.

- The internal fuse is broken; contact an authorised support centre.

The spot welding machine is blocked with the yellow alarm led flashes slowly.

Possible solution (see protection and alarms paragraph):

- The thermal alarm has triggered: leave the spot welding machine to cool, then switch
the gun off and back on again.

The spot welding machine does not repeat the spot and the yellow alarm led flashes

quickly.

Possible solution (see protection and alarms paragraph):

- The spot welding machine does not allow a second spot on the one already welded:
raise the gun off the piece and reposition the electrodes on the sheet metal.

The battery is not charging.

Possible solution (see protection and alarms paragraph):

- The power supply unit is not connected to the power mains or is not working.

- The power supply unit is not corrected to the battery.

- The battery is damaged: replace the battery.

The spot welding machine is blocked with the yellow alarm led flashing and the first green

led in Figure B-4 flashing.

- The battery is damaged (e.g. shorted cell): replace the battery.
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APPARECCHIATURE PER SALDATURA A RESISTENZA PER USO PROFESSIONALE E
INDUSTRIALE.
Nota: Nel testo che segue verra impiegato il termine “puntatrice” o “pistola”.

1. SICUREZZA GENERALE PER LA SALDATURA A RESISTENZA

L'operatore deve essere sufficientemente edotto sull’uso sicuro della puntatrice ed
informato sui rischi connessi ai procedimenti per saldatura a resistenza, alle relative
misure di protezione ed alle procedure di emergenza.

- Utilizzare la puntatrice ad una temperatura ambiente dell’aria compresa tra 5°C e
40°C e ad una umidita relativa pari al 50% fino a temperature di 40°C e del 90% per
temperature fino a 20°C.

- Non utilizzare la puntatrice in ambienti umidi o bagnati o sotto la pioggia.

- Qualunque intervento di manutenzione ordinaria e/o sostituzione degli elettrodi
deve essere eseguita a puntatrice spenta.

- E’ fatto divieto di utilizzo dell’apparecchiatura in ambienti con zone classificate a
rischio di esplosione per la presenza di gas, polveri o nebbie.
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- Non saldare su contenitori, recipienti o tubazioni che contengano o che abbiano
contenuto prodotti infiammabili liquidi o gassosi.

Evitare di operare su materiali puliti con solventi clorurati o nelle vicinanze di dette
sostanze.

Non saldare su recipienti in pressione.

Allontanare dall’area di lavoro tutte le sostanze infiammabili (p.es. legno, carta,
stracci, etc.).

Lasciare raffreddare il pezzo appena saldato! Non collocare il pezzo in prossimita di
sostanze infiammabili.

Assicurarsi un ricambio d’aria adeguato o di mezzi atti ad asportare i fumi di
saldatura nelle vicinanze degli elettrodi; & necessario un approccio sistematico per
la valutazione dei limiti all’esposizione dei fumi di saldatura in funzione della loro
composizione, concentrazione e durata dell'esposizione stessa.

POO®

- Proteggere sempre gli occhi con gli appositi occhiali di protezione.

- Indossare guanti e indumenti di protezione adatti alle lavorazioni con saldatura a
resistenza.

- Rumorosita: Se a causa di operazioni di saldatura particolarmente intensive viene
verificato un livello di esposizione quotidiana personale (LEPd) uguale o maggiore a
85db(A), é obbligatorio I'uso di adeguati mezzi di protezione individuale.

HLOPRO®O

- llpassaggiodellacorrentedipuntaturaprovocal’insorgere dicampielettromagnetici
(EMF) localizzati nei dintorni del circuito di puntatura.

| campi elettromagnetici possono interferire con alcune apparecchiature mediche (es.
Pace-maker, respiratori, protesi metalliche etc.).

Devono essere prese adeguate misure protettive nei confronti dei portatori di queste
apparecchiature. Ad esempio proibire I'accesso all’area di utilizzo della puntatrice.
Questa puntatrice soddisfa gli standard tecnici di prodotto per I'uso esclusivo in
ambiente industriale a scopo professionale. Non é assicurata la rispondenza ai limiti di
base relativi all’esposizione umana ai campi elettromagnetici in ambiente domestico.

Sebbene l'apparecchiatura sia stata progettata e costruita per ridurre al minimo

I'emissione di campi elettromagnetici, lI'operatore deve utilizzare le seguenti

procedure in modo da ridurre al minimo l'esposizione:

- Mantenere la testa ed il tronco del corpo il piu distante possibile dal circuito di
puntatura.

- Non lasciare oggetti ferromagnetici in prossimita del circuito di puntatura.

- Non puntare con il corpo vicino alla pistola: distanza minima d= 20cm (fig. G).

PARTICOLARI AVVERTENZE E PRECAUZIONI SULLA SICUREZZA PER L'UTILIZZO DELLE
BATTERIE AL LITIO CONTENUTE NELLAPPARECCHIATURA

Linosservanza delle seguenti regole puo provocare la rottura, il riscaldamento, il
rigonfiamento, I'incendio e I'esplosione della batteria:

- Tenere le batterie fuori dalla portata dei bambini

- Non aprire l'involucro della batteria per nessun motivo.

- Non manomettere o modificare I'involucro della batteria.

- Non lanciare la batteria o provocare forti urti.
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Non forare l'involucro della batteria con punte, non colpirlo col martello, non
calpestarlo.

Non caricare la batteria al sole, in prossimita di fiamme o in condizioni simili.

Non utilizzare la puntatrice o lasciarla vicino a stufe, fiamme o in altri luoghi caldi.
Non collocare la batteria all'interno di forni, forni a microonde, ecc.
Non gettare la batteria nel fuoco o riscaldarlo.

Non cercare di invertire le polarita dei terminali positivo “+" e negativo
inserisce la batteria nella pistola.

Non cortocircuitare i terminali della batteria.

Non conservare le batterie alla rinfusa in una scatola o cassetto in cui potrebbero
cortocircuitarsi a vicenda o essere cortocircuitate da altri oggetti metallici.

Usare e conservare sempre correttamente i pacchi batteria agli ioni di litio. In caso
contrario, si potrebbero causare incendi o esplosioni o influire negativamente sulle
prestazioni della puntatrice.

Non rimuovere una batteria dalla confezione originale fino a quando non é
necessaria per l'uso.

Osservare i segni pil (+) e meno (-) sulla cella, sulla batteria e sull'apparecchiatura e
assicurarsi I'uso corretto.

Caricare la batteria utilizzando esclusivamente I'alimentatore per la ricarica in
dotazione.

Non utilizzare celle o batterie non progettate per l'uso con I'apparecchiatura.
Acquistare sempre la batteria raccomandata dal produttore del dispositivo per
I'apparecchiatura.

Utilizzare la cella o la batteria solo nell'applicazione per cui é stata progettata.

Se durante l'uso, la carica o la conservazione la batteria emana strani odori, si scalda
o si deforma la batteria deve essere rimossa dalla pistola e non piu utilizzata.

Non bagnare la batteria.

Mantenere le celle e le batterie pulite e asciutte.

Pulire i terminali della cella o della batteria con un panno asciutto e pulito se si
sporcano.

Smaltire correttamente la batteria (vedi paragrafo “smaltimento della batteria”)

Se la batteria perde acido o emana strani odori deve essere allontanata subito da
sorgenti di calore o da fiamme libere.

In caso di contatto con I'acido della batteria e la pelle o i vestiti, subito sciacquare
abbondantemente con acqua.

In caso di contatto con l'acido della batteria e gli occhi, subito sciacquare
abbondantemente con acqua e contattare il medico.
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quando si

Conservare questo manuale.

Il manuale & necessario per consultare le avvertenze e precauzioni relative alla
sicurezza, per le procedure di funzionamento e di manutenzione, per l'elenco dei
componenti e per le specifiche tecniche.

Conservare il manuale per eventuali future consultazioni in un luogo sicuro ed
asciutto.

USO PREVISTO

L'apparecchiatura é stata progettata per essere usata esclusivamente in carrozzeria
per la riparazione delle autovetture: deve essere utilizzata per la trazione manuale
delle lamiere e per la puntatura di perni o asole (di forma e dimensioni variabili a
seconda della lavorazione da eseguire) su lamiere in acciaio a basso contenuto di
carbonio.
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La modalita di funzionamento della puntatrice prevede un comando a pulsante
per avviare la saldatura: esiste il rischio di avviare la saldatura appoggiando
involontariamente gli elettrodi della pistola alla lamiera! Cio puo provocare archi
elettrici e scintille non volute con consegente rischio di danni e lesioni personali.

Al termine del lavoro riporre la puntatrice su di un piano isolante e spegnerla!

- RISCHIO DI USTIONI
Alcune parti della puntatrice (elettrodi, asole, perni e aree adiacenti) possono
raggiungere temperature superiori a 65°C: & necessario indossare indumenti
protettivi adeguati.
Lasciare raffreddare il pezzo appena saldato prima di toccarlo!

RISCHIO DI CADUTA

- Collocare la puntatrice su una superficie orizzontale di materiale isolante; in caso
contrario, i piani d’appoggio mobili e le superfici inclinate e lisce aumentano il
pericolo di caduta.

- USO IMPROPRIO
E’ pericolosa I'utilizzazione della puntatrice per qualsiasi lavorazione diversa da
quella prevista (vedi USO PREVISTO).



IMMAGAZZINAMENTO

- Collocare la macchina e i suoi accessori (con o senza imballo) in locali chiusi.

- L'umidita relativa dell’aria non deve essere superiore all’80%.

- La temperatura ambiente deve essere compresa tra 0°C e 45°C.

Utilizzare sempre adeguate misure per proteggere la macchina dall’umidita, dallo
sporco e dalla corrosione.

2.INTRODUZIONE E DESCRIZIONE GENERALE

2.1 INTRODUZIONE

Questa puntatrice & una sorgente di energia mobile alimentata tramite batteria, realizzata
specificatamente per la riparazione delle ammaccature, presenti sulla carrozzeria della
vettura, per mezzo della trazione manuale dell'apposito elettrodo (puntale) saldato sulla
lamiera.

La batteria che viene utilizzata € agli ioni di litio; cid ha permesso la costruzione di una
apparecchiatura per la puntatura di volume e peso estremamente contenuti, esaltandone le
doti di maneggevolezza e trasportabilita. La mancanza del cavo di alimentazione e del cavo
di massa permette di eseguire le lavorazioni in qualsiasi posizione. La durata della batteria
al litio & proporzionata al tipo di impiego e consente di portare a termine la riparazione:
utilizzare con batteria inizialmente carica al 100% (tre led accesi). La ricarica della batteria
puo avvenire sia con batteria collegata alla pistola che separatamente.

2.2 ACCESSORI DI SERIE

- Elettrodo di massa.

Elettrodo per la trazione (puntale).
Batteria estraibile.

Alimentatore per la ricarica.
Valigetta.

Per informazioni dettagliate fare riferimento al catalogo aggiornato.

2.3 ACCESSORI A RICHIESTA

- Porta-elettrodo per perno asolato.
- Elettrodi consumabili vari.

- Batteria di ricambio.

Per altri accessori fare riferimento al catalogo aggiornato.

3. DATITECNICI

3.1 TARGA DATI (fig. A)

| principali dati relativi allimpiego e alle prestazioni della puntatrice sono riassunti nella
targa caratteristiche col seguente significato.

Tensione nominale a vuoto.

Corrente massima di cortocircuito.

Corrente nominale a regime permanente (100%).

Simboli riferiti alla sicurezza il cui significato e riportato al capitolo 1“Sicurezza generale
per la saldatura a resistenza”.
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Nota: Lesempio di targa riportato & indicativo del significato dei simboli e delle cifre; i valori
esatti dei dati tecnici della puntatrice in vostro possesso devono essere rilevati direttamente
sulla targa della puntatrice stessa.

3.2 ALTRI DATI TECNICI
Caratteristiche generali

- Grado di protezione involucro: IP 20
- Peso: 2.3kg
- Ingombro (LxWxH): 480x85x220 mm
Batteria

- Tipologia: Batteria ricaricabile ai polimeri di litio
- Tensione nominale: 7.4V
- Capacita nominale: 8Ah
- Temperatura di immagazzinamento: 0°C+45°C max
- Tempo diricarica: 4h max

Alimentatore per laricarica

- Tensione e frequenza di alimentazione:
- Corrente nominale di uscita:

- Grado di protezione involucro:

100V-240V ~ 2ph 50/60 Hz
2A
IP 20

4. DESCRIZIONE DELLA PUNTATRICE

4.1 ASSIEME DELLA PISTOLA E COMPONENTI PRINCIPALI (fig. B)
Sul lato superiore:

1 - Pannello di controllo, formato da:

2 - Led livello durata del punto;

3 - Pulsante con pit funzioni: mantenere premuto per 3 secondi per accendere la pistola,
per 5 secondi per spegnere;

4 - Livello di carica della batteria;

5 - Ledallarme.

Sul fondo:

6 - Ingresso della ricarica.
7 - Ledrosso, batteria in carica.
8 - Led verde, alimentatore collegato.

Sul lato:

9 - Pulsante di comando del punto.
10- Elettrodo di massa.

11- Elettrodo a punta (puntale).

12 - Blocco e sblocco della batteria.

4.2 DISPOSITIVI DI CONTROLLO, REGOLAZIONE E SEGNALAZIONE

4.2.1 Pannello di controllo (fig. B-1)

Il pulsante (fig. B-3) permette accendere e spegnere la puntatrice: per spegnere bisogna
mantenere premuto il pulsante fino a quando tutti i led lampeggiano (fig. B-2) quindi
rilasciare il pulsante.

A macchina accesa, il pulsante (fig. B-3) permette di impostare la durata del punto
scegliendo tra 5 livelli disponibili: i led (fig. B-2) indicano il livello impostato (crescente
verso |'alto).

| tre segmenti (fig. B-4) permettono di monitorare il livello di carica della batteria: quando
sono tutti accesi la batteria € completamente carica, quando lampeggia il primo settore
eil led giallo (fig. B-5) resta acceso vuol dire che la batteria deve essere ricaricata prima di
poter utilizzare la pistola.

Il led di figura B-8 indica che é collegato correttamente I'alimentatore per la ricarica.

Il led di figura B-7 indica che la batteria & in carica. Se spento, la ricarica & terminata.

4.3 FUNZIONI DI SICUREZZA
4.3.1 Protezioni e allarmi
a) Protezione termica:
Interviene nel caso di sovratemperatura della puntatrice causata da un ciclo di lavoro
superiore al limite ammesso.
Lintervento é segnalato dal lampeggio lento (ogni secondo) del LED GIALLO (fig. B-5). In
questa condizione non & permesso puntare;
Ripristino: Automatico.
Attendere che la puntatrice si raffreddi.
b) Allarme cattivo contatto:
Interviene nel caso in cui si voglia eseguire il punto senza che vi sia un buon contatto
elettrico tra gli elettrodi della pistola (ad. esempio lamiera isolata, pistola sollevata dal
pezzo, ecc..).
Lintervento é segnalato dall'accensione intermittente rapida del LED GIALLO (fig. B-5)
quando viene premuto il grilletto di puntatura (fig. B-9).
Ripristino: Pulire la lamiera da saldare, gli elettrodi della pistola ed effettuare un contatto
deciso.
Allarme anomalia in carica:
Interviene nel caso venga riscontrato una anomalia nella tensione di alimentazione
oppure nella tensione di batteria (led di fig. B-7 lampeggiante).
Ripristino: Il ripristino del funzionamento avviene una volta eliminata la fonte di errore
(ad es. sostituzione dell'alimentatore, sostituzione della batteria).
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5. MONTAGGIO E PREPARAZIONE ALL'UTILIZZO

5.1 ALLESTIMENTO

Disimballare la puntatrice, eseguire il montaggio delle parti staccate contenute nellimballo
come riportato in fig. C.

Installare la batteria carica facendola scorrere nel calcio della pistola fino a fine corsa (fig.
C-1).

Fissare la vite di blocco in dotazione con 'apposita chiave (fig. C-2).

Per scollegare la batteria dalla pistola effettuare la manovra inversa.

5.2 RICARICA (fig. B)

La batteria puo essere ricaricata sia installata nella pistola (fig. B), sia da sola.

Collegare I'alimentatore in dotazione per la ricarica alla rete di alimentazione 100V+240V
50/60Hz; collegare il cavo dell'alimentatore all'apposita presa di ricarica (fig. B-6).

In fase di carica il led di figura B-7 si accende assieme al led di figura B-8. Al termine della
carica il led di figura B-7 si spegne.

ATTENZIONE!

- Se la batteria e collegata alla puntatrice e viene posta in ricarica, non sara possibile
puntare. Scollegare I'alimentatore per la ricarica prima di utilizzare la pistola per
puntare.

- Caricare la batteria prima del primo utilizzo oppure se non é stata utilizzata per oltre
una settimana. Ricaricare sempre la batteria prima che sia completamente scarica.

- Le batterie inutilizzate devono essere ricaricate almeno una volta all'anno.

5.3 AREA DI IMPIEGO

Riservare alla zona di impiego una area sufficientemente ampia e priva di ostacoli atta a
garantire l'accessibilita al pannello comandi ed al comando di puntatura in piena sicurezza.
Allontanare dall’area di lavoro tutte le sostanze infiammabili (p.es. legno, carta, stracci, etc.).

6. SALDATURA (Puntatura)

6.1 OPERAZIONI PRELIMINARI

Prima di eseguire qualsiasi operazione di puntatura & necessario controllare che il fissaggio
della batteria, degli elettrodi o del porta perno/asola sia stato eseguito correttamente (fig.
C) e che gli elettrodi ed il pezzo metallico siano ben puliti.

A ATTENZIONE!

- NON PUNTARE SU LAMIERE CHE SIANO A DIRETTO CONTATTO CON MATERIALI
INFIAMMARBILI!

- EVITARE DI APPOGGIARE L'UTENSILE NON IN USO SUL PEZZO IN LAVORAZIONE!

- RIPORRE SEMPRE L'UTENSILE NON IN USO SU UN PIANO STABILE E NON
CONDUTTIVO!

6.2 REGOLAZIONE DEI PARAMETRI (in puntatura)

| parametri che intervengono a determinare la penetrazione e la tenuta meccanica del
perno/asola sono:

- Forza esercitata dall'elettrodo.

- Corrente di puntatura.

- Tempo di puntatura.

La particolare lavorazione di puntatura che viene eseguita con questa pistola richiede
solamente di regolare il tempo di puntatura e di esercitare la pressione necessaria sulla
pistola affinché vi sia un buon contatto tra gli elettrodi ed il pezzo, senza tuttavia esagerare;
gli elettrodi hanno una corsa ben determinata e non bisogna premere troppo sulla pistola
per non andare in battuta: in questo modo la pressione esercitata sara ottimale.

In mancanza di esperienza specifica & opportuno eseguire alcune prove di puntatura
utilizzando spessori di lamiera della stessa qualita e spessore del lavoro da eseguire.

6.3 PROCEDIMENTO (fig. D)

6.3.1 Accensione e spegnimento

Accendere la puntatrice mantenendo premuto il pulsante (fig. B-3) per 3 secondi quindi
rilasciare.

Per lo spegnimento della puntatrice attendere il timeout (tempo predefinito di innattivita)
oppure mantenere premuto il pulsante (fig. B-3) per 5 secondi quindi rilasciare.

6.3.2 Puntatura e trazione contemporanea della lamiera

Questa particolare lavorazione utilizza I'elettrodo appuntito (puntale) per aderire alla

lamiera da riparare: dopo il punto si esegue la trazione sfruttando la massa della pistola

come massa a battente.

a) Avvitare il puntale appositamente appuntito nella sede prevista.

b) Posizionare la pistola in modo che gli elettrodi siano perpendicolari alla lamiera (fig. D-1).

) Esercitare la forza nella direzione degli elettrodi in modo tale da ottenere un buon
contatto senza andare in battuta (fig. D-2).

d) Premere e rilasciare il pulsante di puntatura (fig. B-9) in modo da saldare la punta
dell’elettrodo alla lamiera (fig. D-3).

e) Premere leggermente la pistola verso la lamiera per mandare in battuta gli elettrodi ed
avere cosi a disposizione la massima corsa nel sollevare la pistola (fig. D-4).

f) Afferrare la pistola nelle apposite prese (fig. D-5).

g) Sollevare velocemente la pistola perpendicolarmente rispetto alla lamiera in modo tale
da esercitare trazione sulla lamiera, senza effettuare torsioni (fig. D-6).

h) Ripetere l'operazione dal punto e) fino a quando si & ottenuta la trazione voluta della



lamiera. Per staccare l'elettrodo saldato basta ruotare leggermente la pistola per ottenere
una torsione sulla saldatura e quindi il distacco dell’elettrodo.

A ATTENZIONE!

Questa particolare lavorazione richiede una certa pratica e un po di attenzione: non
premere troppo la pistola sulla lamiera per evitare di danneggiala!

Se l'elettrodo dovesse staccarsi troppo presto aumentare il tempo di puntatura e/o
ravvivare la punta dell’elettrodo e/o eseguire la trazione perpendicolarmente rispetto
la lamiera.

6.3.3 Puntatura di perni/asole (optional)

a) Inserire il perno/asola nel porta elettrodo approrpiato (fig. E).

b) Posizionare la pistola in modo che gli elettrodi siano perpendicolari alla lamiera (fig. F-1).

c) Esercitare la forza nella direzione degli elettrodi in modo tale da ottenere un buon
contatto senza andare in battuta (fig. F-2).

d) Premere e rilasciare il pulsante di puntatura (fig. B-9) in modo da saldare la punta del
perno/asola alla lamiera (fig. F-3).

e) Sollevare la pistola perpendicolarmente rispetto alla lamiera in modo tale da far sfilare,
senza torsioni, il perno/asola dal portaelettrodo (fig. F-4).

f) Ripetere 'operazione dal punto a).

A ATTENZIONE!

Al termine del lavoro riporre gli utensili su di un piano isolante e spegnere la macchina!
7. MANUTENZIONE

ATTENZIONE! PRIMA DI ESEGUIRE LE OPERAZIONI DI MANUTENZIONE,
ACCERTARSI CHE LA PUNTATRICE SIA SPENTA.

7.1 MANUTENZIONE ORDINARIA

LE OPERAZIONI DI MANUTENZIONE ORDINARIA POSSONO ESSERE ESEGUITE
DALL'OPERATORE.

- Adeguamento/ripristino del profilo della punta dell’elettrodo.

- Sostituzione degli elettrodi / porta elettrodi.

- Verifica integrita degli elettrodi / porta elettrodi.

- Verifica integrita della pistola e della batteria.

- Verifica dei fissaggi.

- Verifica e della corretta installazione della batteria.

7.2 MANUTENZIONE STRAORDINARIA
LE OPERAZIONI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEVONO ESSERE ESEGUITE
ESCLUSIVAMENTE DA PERSONALE ESPERTO O QUALIFICATO IN AMBITO ELETTRICO-
MECCANICO.
ATTENZIONE! PRIMA DI RIMUOVERE | GUSCI DELLA PISTOLA ED ACCEDERE AL
A SUO INTERNO ACCERTARSI CHE SIA SPENTA E CHE LA BATTERIA SIA
SCOLLEGATA ED ESTRATTA DEL TUTTO.
Periodicamente e comunque con frequenza in funzione dell’utilizzo e delle condizioni
ambientali, ispezionare l'interno della puntatrice per rimuovere la polvere e le particelle
metalliche depositatesi nei componenti mediante getto d'aria compressa secca (max 5 bar).
Evitare di dirigere il getto d'aria compressa sulle schede elettroniche; provvedere alla loro
eventuale pulizia con una spazzola molto morbida od appropriati solventi.
Con l'occasione:
- Verificare che i cablaggi non presentino danni allisolamento o connessioni allentate-
ossidate.
- Verificare che le viti di collegamento elettrico.
- Verificare I'integrita del fusibile e le sue connessioni al cavo di potenza.
- Verificare il corretto collegamento al cavo di potenza del sensore di temperatura.

7.3 SMALTIMENTO DELLA BATTERIA

[N} E La batteria esausta della puntatrice dovrebbe essere riciclata. In alcuni stati
%8 questo e obbligatorio. Contattare le autorita locali per i rifiuti solidi per
mmm ricevere informazioni relative al riciclaggio.

A AVVERTENZA!

Non smaltire la batteria bruciandola. Questo potrebbe causare un’esplosione.

Prima di smaltire la batteria, coprire i terminali scoperti con nastro isolante adeguato,
allo scopo di evitare i corti circuiti.

Non esporre la batteria a calore intenso o a fuoco poiché questo potrebbe causare
un’esplosione.

8. PROBLEMI E RIMEDI

NELLEVENTUALITA" DI FUNZIONAMENTO INSODDISFACENTE, E PRIMA DI ESEGUIRE

VERIFICHE PIU’ SISTEMATICHE O RIVOLGERVI AL VOSTRO CENTRO ASSISTENZA, VERIFICARE |

PROBLEMI PIU"COMUNI, QUI DI SEGUITO ELENCATI, E | RELATIVI RIMEDI:

La puntatrice non si accende.

Possibile rimedio:

- Verificare il collegamento corretto della batteria.

- Verificare il pulsante di accensione.

La puntatrice si spegne da sola.

Possibile rimedio:

- E" intervenuto il “timeout” della macchina che ha spento I'alimentazione dopo un
determinato tempo di inattivita. Premere il pulsante di accensione.

La puntatrice non punta bene.

Possibile rimedio:

- Ricaricare la batteria.

- Pulire gli elettrodi e le zone di contatto con la lamiera

- Mantenere la corretta posizione, ortogonale alla lamiera, durante la puntatura.

- Non esercitare una pressione eccessiva sul pezzo da saldare.

La puntatrice non punta.

Possibile rimedio (vedi paragrafo protezioni e allarmi):

- Controllare il buon contatto degli elettrodi sulla lamiera: led giallo di allarme spento.

- La batteria e danneggiata; sostituire la batteria.

- Il fusibile interno é rotto; contattare un centro assistenza autorizzato.

La puntatrice & bloccata con il led giallo di allarme lampeggiante lento.

Possibile rimedio (vedi paragrafo protezioni e allarmi):

- E'intervenuto l'allarme termico: lasciar raffreddare la puntatrice, quindi spegnere e
accendere la pistola.

La puntatrice non ripete il punto e il led giallo di allarme lampeggia rapido.

Possibile rimedio (vedi paragrafo protezioni e allarmi):

- La puntatrice non permette di eseguire un secondo punto sul quello gia saldato:
sollevare la pistola dal pezzo e riposizionare gli elettrodi sulla lamiera.

La batteria non si carica.

Possibile rimedio (vedi paragrafo protezioni e allarmi):
- Lalimentatore non e stato collegato alla rete di alimentazione o non funziona.
- Lalimentatore non e stato collegato alla batteria.
- La batteria & danneggiata: sostituire la batteria.
« La puntatrice € bloccata con il led giallo di allarme lampeggiante e il primo led verde di
figura B-4 lampeggiante.
- La batteria & danneggiata (ad es. cella in corto): sostituire la batteria.

-10-
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APPAREILS POUR SOUDAGE PAR RESISTANCE A USAGE PROFESSIONNEL ET
INDUSTRIEL.

Note : Dans le texte qui suit, les termes « poste de soudage par points » et « pistolet »
seront utilisés.

1. SECURITE GENERALE POUR LE SOUDAGE PAR RESISTANCE

L'opérateur doit étre suffisamment informé sur l'utilisation en sécurité du poste de
soudage par points et sur les risques liés aux procédés de soudage par résistance, sur
les mesures de protection associées et les procédures d'urgence.

- Utiliser le poste a souder par points a une température ambiante comprise entre 5°C
et 40°C, une humidité relative de 50 % jusqu’a des températures de 40°C et de 90%
a des températures jusqu’a 20°C.

- Ne pas utiliser le poste de soudage par points dans des endroits humides ou mouillés
ou sous la pluie.

- Toute intervention d’entretien ordinaire et/ou remplacement des électrodes doit
étre effectuée avec le poste a souder par points éteint.

- Ne pas utiliser I'appareil en lieux avec zones classées a risque d’explosion en raison
de la présence de gaz, poussiéres ou brouillards.

/A

- Ne pas souder sur des récipients ou tuyauteries qui contiennent ou qui ont contenu
des produits inflammables liquides ou gazeux.

- Eviter de travailler sur des matériaux nettoyés avec des solvants chlorés ou a
proximité de ce type de produits.

- Ne pas souder sur des récipients sous pression.

- Eloigner de la zone de travail toutes les substances inflammables (ex. bois, papier,
chiffons, etc.).

- Laisser refroidir la piéce qui vient d’étre soudée ! Ne pas positionner la piéce a
proximité de substances inflammables.

« S’assurer qu'il existe un échange d’air adéquat ou de de systemes d’extraction des
fumées de soudage a proximité des électrodes ; une approche systématique est
nécessaire pour I'évaluation des limites d'exposition des fumées de soudage en
fonction de leur composition, concentration et durée d’exposition.

POO®

Porter systématiquement des lunettes de protection.

Revétir des gants et vétement de protection adaptés aux travaux de soudage par
résistance.

Bruit : Si, en raison d’opérations de soudage particuliérement intensives, un niveau
d’exposition acoustique quotidien (LEPd) égal ou supérieur a 85 dB(A) est constaté,
des moyens adéquats de protection individuelle doivent impérativement étre
utilisés.

- Le passage du courant de soudage par points provoque l'apparition de champs
électromagnétiques (EMF) localisés aux environs du circuit de soudage.

Les champs électromagnétiques peuvent interférer avec certains équipements

médicaux (ex. pacemaker, appareils respiratoires, prothéses métalliques, etc.).

Il faut prendre les mesures de protection adéquates a I'égard des personnes qui

portent ces équipements. Par exemple, interdire I'accés a la zone d’utilisation du

poste de soudage par points.

Ce poste de soudage par points satisfait les standards techniques de produit pour

I'utilisation en milieu industriel a but professionnel. La conformité aux limites de base

en matiére d’exposition humaine aux champs électromagnétiques en environnement

domestique nest pas garantie.

Bien que l'appareil ait été congu et réalisé pour réduire au minimum I'émission de

champs électromagnétiques, les procédures suivantes devront étre exécutées afin de

limiter au minimum l'exposition :

- Maintenir la téte et le tronc du corps le plus loin possible du circuit de soudage par
points.

- Ne pas laisser d'objets ferromagnétiques a proximité du circuit de soudage par
points.

- Ne pas souder avec le corps prés du pistolet : respecter une distance minimale
d=20cm (fig. G).

AVERTISSEMENTS ET PRECAUTIONS PARTICULIERS SUR LA SECURITE POUR

L'UTILISATION DES BATTERIES AU LITHIUM CONTENUES DANS LAPPAREIL

Le non-respect des régles suivantes peut provoquer la rupture, I'échauffement, le
gonflement, l'incendie et I'explosion de la batterie :

- Tenir les batterie hors de la portée des enfants

N'ouvrir I'enveloppe de la batterie sous aucun prétexte.

Ne pas altérer ou modifier I'enveloppe de la batterie.

Ne pas lancer la batterie ou la heurter fortement.

Ne pas percer I'enveloppe de la batterie avec des méches, ne pas la taper avec un
marteau, ne pas marcher dessus.

Ne pas charger la batterie au soleil, a proximité de flammes ou en conditions
similaires.

Ne pas utiliser, ou laisser le poste de soudage par points a proximité de poéles,
flammes ou dans d'autres lieux chauds.

Ne pas placer la batterie a I'intérieur de fours, fours a microondes, etc.

Ne pas jeter la batterie dans le feu ou la chauffer.

Ne pas essayer d'inverser les polarités des bornes positive « + » et négative « - » lors
de l'insertion de la batterie dans le pistolet.

Ne pas court-circuiter les bornes de la batterie.

Ne pas conserver les batteries en vrac dans une boite ou un tiroir, elles risqueraient
de se court-circuiter mutuellement ou d’étre court-circuitées par d’autres objets
métalliques.

Toujours utiliser et conserver correctement les packs de batterie aux ions de lithium.
A défaut, des incendies ou explosions pourraient se former ou les performances du
poste de soudage par points pourraient étre altérées.

Ne pas sortir une batterie de son emballage d’origine avant que son utilisation soit
nécessaire.

Respecter les signes plus (+) et moins (-) sur la cellule, sur la batterie et sur I'appareil
et s’assurer d’une utilisation correcte.

Charger la batterie en utilisant exclusivement I'alimentation pour recharge fournie.
Ne pas utiliser de cellules ou batteries non congues pour I'utilisation avec I'appareil.
Acheter exclusivement la batterie recommandée par le producteur du dispositif
pour l'appareil.

Utiliser la cellule ou la batterie uniquement dans le cadre de I'application pour
laquelle elle a été congue.

Si au cours de I'utilisation, de la charge ou de la conservation la batterie dégage des
odeurs anormales, chauffe ou se déforme, elle doit étre extraite du pistolet et ne
plus étre utilisée.

Ne pas mouiller la batterie.

Maintenir les cellules et les batteries propres et séches.

Nettoyer les bornes de la cellule ou de la batterie avec un chiffon sec et propre.
Eliminer correctement la batterie (voir paragraphe « élimination de la batterie »)

Si la batterie perd de I'acide ou dégage des odeurs étranges, elle doit étre éloignée
immédiatement de sources de chaleur ou de flammes libres.

En cas de contact de I'acide de la batterie avec la peau ou les vétements, rincer
immédiatement et abondamment avec de I'eau.

En cas de contact de I'acide de la batterie avec les yeux, rincer immédiatement et
abondamment avec de I'eau, et contacter un médecin.

Conserver ce manuel.

Le manuel est nécessaire pour consulter les avertissements et les précautions relatives
a la sécurité, pour les procédures de fonctionnement et d'entretien, pour la liste des
composants et pour les techniques spécifiques.

Conserver le manuel pour d'éventuelles consultations futures dans un lieu siir et sec.

USAGE PREVU

L'appareil a été concu pour étre utilisé exclusivement en carrosserie pour la réparation
de véhicules : il doit étre utilisé pour la traction manuelle des tdles et pour le soudage
par points d’axes ou ceillets (de formes et dimensions variables en fonction de
I'opération a effectuer) sur toles en acier a faible teneur en carbone.

IN o esoons £\ /N @

Le mode de fonctionnement du poste de soudage par points prévoit un bouton de
commande pour commencer le soudage : il existe un risque de démarrage du soudage
en posant involontairement les électrodes du pistolet sur la tole ! Ceci peut provoquer
des arcs électriques et étincelles indésirables avec risque de dommages et lésions
corporels.

Au terme du travail, poser le poste de soudage par points sur un plan isolant et
I'éteindre !

- RISQUE DE BRULURES
Certaines parties du poste de soudage par points (électrodes, ceillets, axes et zones
voisines) peuvent atteindre des températures supérieures a 65°C : des vétements de
protection adéquats sont nécessaires.

-11-



Laisser refroidir la piéce qui vient d’étre soudée avant de la toucher!

RISQUE DE CHUTE

- Poser le poste de soudage par points sur une surface horizontale isolante ; a défaut,
les plans d’appui mobiles et les surfaces inclinées et lisse augmentent le risque de
chute.

- USAGE IMPROPRE
L'utilisation du poste de soudage par points pour toute opération non indiquée est
dangereuse (voir USAGE PREVU).

STOCKAGE

- Placer la machine et ses accessoires (avec ou sans emballage) dans des locaux
fermés.

- humidité relative de I'air ne doit pas étre supérieure a 80%.

- La température ambiante doit &tre comprise entre 0°C et 45°C.

Toujours utiliser des mesures adéquates pour protéger la machine contre I'humidité,

la saleté et la corrosion.

2. INTRODUCTION ET DESCRIPTION GENERALE

2.1 INTRODUCTION

Ce poste de soudage par points est une source d'énergie mobile alimentée par batterie,
réalisée spécialement pour la réparation de coups sur les carrosseries de voitures, par
traction manuelle de I'électrode (poingon) soudé sur la tole.

La batterie utilisée est aux ions de lithium ;ceci a permis de réaliser un appareil pour le
soudage par points d'un volume et d’un poids extrémement réduits, favorisant la maniabilité
et le transport. Labsence du cable d’alimentation et du cable de masse permet de réaliser
les travaux en toute position. La durée de la batterie au lithium est proportionnelle au
type d'utilisation et permet de terminer la réparation : I'appareil doit étre utilisé avec une
batterie préalablement chargée a 100 % (trois LED allumées). La recharge de la batterie peut
s'effectuer aussi bien avec la batterie raccordée au pistolet que séparément.

2.2 ACCESSOIRES DE SERIE

- Electrode de masse.

- Electrode pour traction (poincon).
- Batterie extractible.

- Alimentation pour recharge.

- Mallette.

Pour plus d'informations, se référer au catalogue mis a jour.

2.3 ACCESSOIRES SUR DEMANDE

- Porte-électrode pour axe a ceillet.

- Electrodes consommables diverses.
- Batterie de rechange.

Pour d'autres accessoires, se référer au catalogue mis a jour.

3. DONNEES TECHNIQUES

3.1 PLAQUE SIGNALETIQUE (fig. A)

Les principales données concernant I'emploi et les performances du poste de soudage par

points sont résumées sur la plaquette des caractéristiques et ont la signification suivante.

1 - Tension nominale a vide.

2 - Courant maximum de court-circuit.

3 - Courant nominal en régime permanent (100 %).

4 - Symboles de sécurité dont la signification figure au chapitre 1 « Sécurité générale pour
le soudage par résistance ».

Note : Lexemple de plaquette reporté donne une signification indicative des symboles et
des chiffres ; les valeurs exactes des données techniques du poste de soudage par points
en votre possession doivent étre relevées directement sur la plaquette de ce méme poste.

3.2 AUTRES DONNEES TECHNIQUES
Caractéristiques générales

- Degré de protection de I'enveloppe : IP 20
- Poids: 2,3kg
- Encombrement (LxWxH) : 480x85x220 mm
Batterie

- Catégorie: Batterie rechargeable aux polymeéres de lithium
- Tension nominale : 7,4V
- Capacité nominale : 8Ah

0°C+45°C max
4h max

- Température de stockage :
- Temps de recharge :

Alimentation pour recharge

- Tension et fréquence d'alimentation : 100V-240V ~ 2ph 50/60 Hz
- Courant nominal de sortie : 2A
- Degré de protection de I'enveloppe : IP 20

4. DESCRIPTION DU POSTE DE SOUDAGE PAR POINTS

4.1 ENSEMBLE PISTOLET ET COMPOSANTS PRINCIPAUX (Fig. B)

Sur la face supérieure :

1 - Panneau de commande, composé de :

2 - LED de niveau de durée du point;

3 - Bouton multifonction : le maintenir pendant 3 secondes pour allumer le pistolet, 5
secondes pour |'éteindre ;

4 - Niveau de charge de la batterie;

5 - Ledalarme.

Aubas:

6 - Entrée de larecharge.

7 - LED rouge, batterie en charge.

8 - LED verte, alimentation branchée.

Sur le coté:

9 - Bouton de commande du point.
10- Electrode de masse.

11- Electrode en pointe (poingon).

12 - Blocage et déblocage de la batterie.

4.2 DISPOSITIFS DE CONTROLE, REGLAGE ET SIGNALEMENT

4.2.1 Panneau de commande (Fig. B-1)

- Le bouton (fig. B-3) allume et éteint le poste de soudage par points : pour éteindre, presser
et maintenir le bouton jusqu'a ce que toutes les LED clignotent (fig. B-2) et le relacher.

- Avec la machine en marche, le bouton (fig. B-3) permet de configurer la durée du point en
sélectionnant I'un des 5 niveaux proposés : les LED (fig. B-2) indiquent le niveau configuré
(croissant vers le haut).

Les trois segments (fig. B-4) permettent de surveiller le niveau de charge de la batterie :
tous allumés, la batterie est chargée au maximum, lorsque le premier secteur clignote et
que la LED jaune (fig. B-5) reste allumée, la batterie doit étre rechargée avant de pouvoir
utiliser le pistolet.

- LaLED en figure B-8 indique que I'alimentation pour recharge est correctement branchée.
LaLED en figure B-7 indique que la batterie est en charge. Eteinte, la recharge est terminée.

4.3 FONCTIONS DE SECURITE

4.3.1 Protections et alarmes

a) Protection thermique :
Elle se déclenche en cas de surchauffe a souder par points causée par un cycle de travail
supérieur a la limite admise.
Le déclenchement est signalé par le clignotement lent ‘(chaque seconde) de la LED
JAUNE (fig. B-5). Dans cette condition, le soudage par points ne peut pas étre effectué ;
Rétablissement : Automatique.
Attendre que le poste de soudage par points refroidisse.

b) Alarme mauvais contact :
Elle se déclenche si I'on veut effectuer le soudage avec un mauvais contact électrique
entre les électrodes du pistolet (ex. lame isolée, pistolet soulevé de la piéce, etc.).
Le déclenchement est signalé par I'allumage intermittent rapide de la LED JAUNE (fig.
B-5) a la pression de la gachette de soudage (fig. B-9).
Rétablissement : Nettoyer la tole a souder, les électrodes du pistolet et effectuer un
contact franc.

c) Alarme anomalie en charge :
Elle se déclenche en cas d’'anomalie de tension d'alimentation ou de tension de batterie
(LED fig. B-7 clignotante).
Rétablissement : Le rétablissement du fonctionnement a lieu aprés avoir éliminé la
cause de l'erreur (ex. remplacement de I'alimentation, remplacement de la batterie).

5. MONTAGE ET PREPARATION A L'UTILISATION

5.1 MISE EN PLACE

Déballer le poste de soudage par points, assembler les parties démontées fournies comme
indiqué en fig. C.

Installer la batterie chargée en la faisant coulisser dans la crosse du pistolet jusqu’en fin de
course (fig. C-1).

Fixer la vis de blocage fournie avec la clé (fig. C-2).

Pour débrancher la batterie du pistolet, procéder en sens inverse.

5.2 RECHARGE (fig. B)

La batterie peut étre rechargée en la laissant dans le pistolet (fig. B) ou en I'extrayant.
Brancher I'alimentation fournie pour la recharge au circuit électrique 100V+240V 50/60Hz ;
brancher le cable de I'alimentation a la prise de recharge (fig. B-6).

Lors de la charge, la LED figure B-7 s'allume avec la LED figure B-8. La charge terminée, la
LED figure B-7 s'éteint.

A ATTENTION!

- Si la batterie est raccordée au poste de soudage par points et est mise en charge,
il ne sera pas possible de souder. Débrancher I'alimentation pour recharge avant
d'utiliser le pistolet pour souder.

- Charger la batterie avant la premiére utilisation ou si elle n’a pas été utilisée depuis
plus d'une semaine. Toujours recharger la batterie avant qu’elle soit complétement
déchargée.

- Les batteries non utilisées doivent étre rechargées au moins une fois par an.

5.3 ZONE D'UTILISATION

Réserver a la zone d'utilisation un espace suffisant et non encombré, qui garantisse I'acces
au panneau de commande et a la commande de soudage en toute sécurité.

Eloigner de la zone de travail toutes les substances inflammables (ex. bois, papier, chiffons,
etc).

6. SOUDAGE (par points)

6.1 OPERATIONS PRELIMINAIRES

Avant d'effectuer toute opération de soudage par points, controler que la fixation de la
batterie, des électrodes ou du porte-axe/ceillet a été correctement effectuée (fig. C) et que
les électrodes et la piece métalliques sont propres.

A ATTENTION!

- NE PAS SOUDER SUR DES TOLES EN CONTACT DIRECT AVEC DES MATERIAUX
INFLAMMABLES !

- EVITER DE POSER L'OUTIL NON EN COURS D'UTILISATION SUR LA PIECE EN USINAGE!

- TOUJOURS DEPOSER L'OUTIL NON UTILISE SUR UN PLAN STABLE ET NON
CONDUCTEUR!

6.2 REGLAGE DES PARAMETRES (en soudage par points)

Les parametres intervenant dans la détermination de la pénétration et de la tenue
mécanique de |'axe/ceillet sont :

- Force exercée par I'électrode.

- Courant de soudage par points.

- Temps de soudage par points.

Le travail particulier de soudage par points effectué avec ce pistolet nécessite uniquement
de régler le temps de soudage et d'exercer la pression requise sur le pistolet pour obtenir un
bon contact entre les électrodes et la piéce, sans toutefois exagérer ; les électrodes ont une
course bien précise et il faut éviter de trop appuyer sur le pistolet afin de ne pas arriver en
butée : la pression exercée sera ainsi optimale.

En l'absence d'expérience en la matiere, il est conseillé d'effectuer quelques essais de
soudage par points avec des épaisseurs de tole de la méme qualité et épaisseur que le
travail a exécuter.

6.3 PROCEDE (fig. D)

6.3.1 Mise sous et hors tension

Mettre le poste de soudage par points en pressant et en maintenant le bouton (fig. B-3)
pendant 3 secondes puis le relacher.

Pour éteindre le poste de soudage, attendre le temps prédéfini d'inactivité ou presser et
maintenir le bouton (Fig. B-3) pendant 5 secondes et le relacher.

6.3.2 Soudage par points et traction simultanée de la téle

Cette opération particuliere utilise Iélectrode pointue (poingon) pour adhérer a la tole a
réparer : apres le point, la traction est effectuée en exploitant la masse du pistolet en tant
que masse battante.

a) Visser le poingon spécialement taillé en pointe dans le logement prévu.

b) Positionner le pistolet de sorte que les électrodes soient perpendiculaires a la tole (fig.
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D-1).

c) Exercer laforce dans la direction des électrodes afin d'obtenir un bon contact sans arriver
en butée (fig. D-2).

d) Presser et relacher le bouton de soudage (fig. B-9) pour souder la pointe de I'électrode a
la tole (fig. D-3).

e) Presser Iégérement le pistolet vers la tle pour que les électrodes arrivent en butée et
disposer ainsi de la course maximale en soulevant le pistolet (fig. D-4).

f) Saisir le pistolet par les prises prévues (fig. D-5).

g) Soulever rapidement le pistolet perpendiculairement a la téle de maniére a exercer une
traction sur la tole, sans pratiquer de torsions (fig. D-6).

h) Répéter l'opération a partir du point e) jusqu’a obtenir la traction de téle souhaitée. Pour
détacher I'électrode soudée, il suffit de tourner légerement le pistolet pour obtenir une
torsion sur la soudure suivie du détachement de Iélectrode.

A ATTENTION!

Cette opération particuliére requiert une certaine pratique et un peu d’attention : ne
pas trop appuyer le pistolet sur la téle afin d’éviter de 'endommager!

Si I'électrode se détache trop tot, augmenter le temps de soudage et/ou raviver la
pointe de I'électrode et/ou effectuer la traction perpendiculairement a la téle.

6.3.3 Soudage par points d’axes/ceillets (en option)

a) Insérer I'axe/ceillet dans le porte-électrode approprié (fig. E).

b) Positionner le pistolet de sorte que les électrodes soient perpendiculaires a la tole (fig.
F-1).

c) Exercer laforce dans la direction des électrodes afin d'obtenir un bon contact sans arriver
en butée (fig. F-2).

d) Presser et relacher le bouton de soudage (fig. B-9) pour souder la pointe de I'axe/ceillet a
la téle (fig. F-3).

e) Soulever le pistolet perpendiculairement a la tole de sorte a sortir, sans torsion, l'axe/
ceillet du porte-électrode (fig. F-4).

f) Répéter l'opération a partir du point a).

A ATTENTION!

Le travail terminé, poser les outils sur un plan isolant et éteindre la machine!
7.ENTRETIEN

ATTENTION ! AVANT D’EXECUTER LES OPEBATIONS D'ENTRETIEN,S’ASSURER
QUE LE POSTE A SOUDER PAR POINTS EST ETEINT.

7.1 ENTRETIEN ORDINAIRE

LES OPERATIONS D'ENTRETIEN ORDINAIRE PEUVENT ETRE EXECUTEES PAR LOPERATEUR.
- Adaptation/rétablissement du profil de la pointe de I'électrode.

- Remplacement des électrodes / du porte-électrodes.

- Vérification de I'état des électrodes / du porte-électrodes.

- Vérification de I'état du pistolet et de la batterie.

- Vérification des fixations.

- Vérification l'installation de la batterie.

7.2 ENTRETIEN EXTRAORDINAIRE
LES OPERATIONS D'ENTRETIEN EXTRAORDINAIRE DOIVENT ETRE EXECUTEES
EXCLUSIVEMENT PAR DU PERSONNEL EXPERT OU QUALIFIE DANS LE DOMAINE ELECTRIQUE-
MECANIQUE.
ATTENTION ! AVANT D’ENLEVER LES COQUES DU PISTOLET ET D’ACCEDER A
A SES PARTIES INTERIEURES, S’ASSURER QU’IL EST ETEINT QUE LA BATTERIE EST
DEBRANCHEE ET EXTRAITE.
Périodiquement et quoi qu'il en soit a une fréquence qui dépend de I'utilisation et des
conditions ambiantes, inspecter I'intérieur du poste de soudage par points pour enlever
la poussiere et les particules métalliques qui se sont déposées dans les composants a l'aide
d'un jet d'air comprimé sec (max 5 bars).
Eviter de diriger le jet d’air comprimé sur les cartes électroniques ; pourvoir a leur nettoyage
éventuel avec une brosse tres souple ou avec des solvants appropriés.
A cette occasion :
- Vérifier que les cablages ne présentent pas de dommages d'isolation ou de connexions
desserrées-oxydées.
- Vérifier les vis de branchement électrique.
- Vérifier I'état du fusible et ses branchements au cable d'alimentation.
- Vérifier le branchement au cable d’alimentation de la sonde de température.

7.3 ELIMINATION DE LA BATTERIE
rY, La batterie usagée du poste de soudage par points est recyclable. Ceci est
%& obligatoire dans certains pays. Contacter les autorités locales pour les déchets
mmm solides pour recevoir des informations concernant le recyclage.

Cet appareil

et sa batterie
se recyclent

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr

A MISE EN GARDE !

Ne pas éliminer la batterie en la bralant. Ceci pourrait causer une explosion.

Avant d'éliminer la batterie, couvrir les bornes dénudées avec du ruban isolant
adéquat, dans le but d'éviter les court-circuits.

Ne pas exposer la batterie a une chaleur intense ou au feu car cela pourrait causer une
explosion.

8. PROBLEMES ET SOLUTIONS
EN CAS DE MAUVAIS FONCTIONNEMENT ET AVANT TOUTE VERIFICATION PLUS
SYSTEMATIQUE OU DE S’ADRESSER AU CENTRE D'ASSISTANCE LOCAL, RECHERCHER LES
PROBLEMES PLUS COURANTS ET SOLUTIONS CI-APRES :
« Le poste de soudage par points ne s'allume pas.
Solution possible :
- Vérifier le branchement de la batterie.
- Vérifier le bouton de marche.
« Le poste de soudage par points s'éteint seul.
Solution possible :
- Letemps prédéfinid'inactivité de lamachine s'est écoulé, avec coupure de l'alimentation.
Presser le bouton de marche.
« Le poste de soudage par points ne soude pas bien.
Solution possible :
- Recharger la batterie.
- Nettoyer les électrodes et les zones de contact avec la tole
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- Maintenir la position correcte, perpendiculaire a la téle, pendant le soudage par points.

- Ne pas exercer de pression excessive sur la piece a souder.

Le poste de soudage par points ne soude pas.

Solution possible (voir paragraphe protections et alarmes) :

- Controler le contact des électrodes sur la tole : LED jaune d'alarme éteinte.

- La batterie est endommagée et doit étre remplacée.

- Lefusible intérieur est endommagé, contacter un centre d'assistance agréé.

Le poste de soudage par points est bloqué avec LED jaune d'alarme a clignotement lent.

Solution possible (voir paragraphe protections et alarmes) :

- Lalarme thermique s'est déclenchée : laisser refroidir le poste de soudage, puis étendre
et allumer le pistolet.

Le poste de soudage par points ne répéte pas le point et la LED jaune d’alarme clignote

rapidement.

Solution possible (voir paragraphe protections et alarmes) :

- Le poste de soudage par points ne permet pas d'effectuer un deuxiéme point sur un
point déja soudé : soulever le pistolet de la piéce et repositionner les électrodes sur la
tole.

La batterie ne se charge pas.

Solution possible (voir paragraphe protections et alarmes) :

- Lalimentation n'a pas été branchée au réseau d'alimentation ou ne fonctionne pas.

- Lalimentation n’a pas été raccordée a la batterie.

- La batterie est endommagée et doit étre remplacée.

Le poste de soudage par points est bloqué avec LED jaune d'alarme clignotante et

premiére LED verte figure B-4 clignotante.

- La batterie est endommagée (ex. cellule en court-circuit) et doit étre remplacée.
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APARATO PARA SOLDADURA POR RESISTENCIA PARA USO PROFESIONAL E
INDUSTRIAL.
Nota: En el siguiente texto se usara el término «soldadora por puntos» y «pistola».

1. SEGURIDAD GENERAL PARA LA SOLDADURA POR RESISTENCIA

El operador debe tener una formacion suficiente sobre el uso seguro de la soldadora
por puntos y estar informado sobre los riesgos relacionados con los procedimientos
de soldadura por resistencia, con las relativas medidas de proteccion y los
procedimientos de emergencia.

- Utilizar la soldadora por puntos a una temperatura ambiente del aire entre 5°C y
40°C y a una humedad relativa igual al 50% hasta temperaturas de 40°C y del 90%
para temperaturas hasta 20°C.

- No utilizar la soldadora por puntos en ambientes hiimedos o mojados o bajo la
lluvia.

- Cualquier intervencion de mantenimiento ordinario o sustitucion de los electrodos
debe ser realizada con la soldadora por puntos apagada.

- Se prohibe utilizar el aparato en ambientes con zonas clasificadas por riesgo de
explosion debido a la presencia de gases, polvos o nieblas.

V2 YANY

- No soldar en contenedores, reaplentes o tuberias que contengan o que hayan
contenido productos inflamabl og )

- Evitar operar en materiales que se hayan I|mp|ado con solventes clorurados o cerca
de dichas sustancias.

- No soldar en recipientes a presion.

- Alejar del area de trabajo todas las sustancias inflamables, por ejemplo, madera,
papel, trapos, etc.

- Dejar enfriar la pieza en cuanto se haya soldado. No colocar la pieza cerca de
sustancias inflamables.

- Asegurarse un recambio de aire correcto o de medios adecuados para eliminar
los humos de soldadura en la cercania de los electrodos; es necesario un enfoque
sistematico para la valoracion de los limites a la exposicion de los humos de
soldadura en funcién de su composicion, concentracion y duracion de la exposicion
misma.

POO®

- Proteger siempre los ojos con las gafas de proteccion especiales.

- Usar guantes y prendas de proteccion adecuados para las elaboraciones con
soldadura por resistencia.

- Ruido: Si debido a una operacion de soldadura especialmente intensiva se produce
un nivel de exposicion diaria personal (LEPd) igual o superior a 85 db(A) es
obligatorio el uso de medios de proteccion individual adecuados.

HLOARO®O

- EI paso de la corriente de soldadura por puntos hace que se generen campos
electromagnéticos (EMF) localizados alrededor del circuito de soldadura por
puntos.

Los campos electromagnéticos pueden interferir con algunos aparatos médicos (por

ejemplo, marcapasos, respiradores, protesis metalicas, etc.).

Las personas que utilicen estos aparatos deben tomar medidas de proteccion

adecuadas. Por ejemplo, prohibir el acceso al area de utilizacion de la soldadura por

puntos.

Esta soldadura por puntos cumple las normas técnicas de producto para el uso

exclusivo en ambiente industrial con objetivo profesional. No se asegura que cumpla

los limites de base relativos a la exposicion humana a los campos electromagnéticos
en ambiente doméstico.

Si bien el aparato se ha disefiado y construido para reducir al minimo la emision de

campos electromagnéticos, el operador debe utilizar los siguientes procedimientos

para reducir al minimo la exposicion:

- Mantener la cabeza y el tronco del cuerpo lo mas lejos posible del circuito de
soldadura por puntos.

- No dejar objetos ferromagnéticos en proximidad del circuito de soldadura por
puntos.

- No soldar por puntos con el cuerpo cerca de la pistola: distancia minima d= 20cm
(fig. G).

ADVERTENCIAS ESPECIALES Y PRECAUCIONES SOBRE LA SEGURIDAD PARA LA
UTILIZACION DE LAS BATERIAS AL LITIO CONTENIDAS EN EL ARRANCADOR

La falta de respeto de estas reglas puede provocar la rotura, el calentamiento, el
hinchado, el incendio y la explosién de la bateria:

- Mantener las baterias fuera del alcance de los nifios

No abrir el envoltorio de la bateria por ningiin motivo.

No cambiar ni modificar el envoltorio de la bateria.

No lanzar la bateria ni provocar golpes fuertes.

No perforar el envoltorio de la bateria con puntas, no golpearlo con un martillo, no
pisarlo.

No cargar la bateria al sol, cerca de llamas o en condiciones parecidas.

No utilizar la soldadora por puntos ni dejarla cerca de estufas, lamas u otros lugares
calientes.

No colocar la bateria el interior de hornos, hornos microondas, etc.

No tirar la bateria en el fuego ni calentarla.

No intentar invertir las polaridades de los terminales positivo “+” y negativo “-”
cuando se introduce la bateria en la pistola.

- No cortocircuitar los terminales de la bateria.

No conservar las baterias desordenadas en una caja o en un cajon en los que podrian
cortocircuitar o generar un cortocircuito con otros objetos metalicos.

Usar y conservar siempre correctamente los paquetes de bateria de iones de litio. En
caso contrario, podrian provocar incendios o explosiones o influir negativamente en
las prestaciones de la soldadora por puntos.

No sacar una bateria de la caja original hasta que no sea necesario utilizarla.
Respetar los signos mas (+) y menos (-) en la celda, en la bateria y en el aparato y
asegurarse de que el uso es correcto.

Cargar la bateria utilizando exclusivamente el alimentador para la recarga incluido.
No utilizar celdas o baterias no disefiadas para el uso con el aparato.

Comprar siempre la bateria recomendada por el fabricante del dispositivo para el
aparato.

Utilizar la celda o la bateria solo en la aplicacion para la que se ha disefiado.

Si durante el uso, la carga o la conservacion la bateria emana olores extraiios, se
calienta o se deforma, esta debe sacarse de la pistola y no utilizarse mas.

No mojar la bateria.

Mantener las celdas y las baterias limpias y secas.

- Si se ensucian, limpiar los terminales de la celda o de la bateria con un paiio seco y
limpio.

Eliminar correctamente la bateria (véase parrafo “Eliminacion de la bateria”)

Si la bateria pierde acido o emana olores extraiios debe alejarse en seguida de
fuentes de calor o de llamas libres.

En caso de contacto con el acido de la bateria y la piel o la ropa, enjuagar en seguida
con abundante agua.

En caso de contacto con el acido de la bateria y los ojos, enjuagar en seguida con
abundante agua y ponerse en contacto con un médico.

Conservar este manual.

El manual es necesario para consultar las advertencias y precauciones relativas a la
seguridad, para los procedimientos de funcionamiento y de mantenimiento, para la
lista de los componentes y para las especificaciones técnicas.

Conservar el manual para cualquier consulta en el futuro en un lugar seguro y seco.

USO PREVISTO

El aparato se ha disefiado para la utilizacion exclusivamente en carroceria para la

reparacion de los coches: debe utilizarse para la traccion manual de las chapas y para

Ia soldadura por puntos de pernos y arandelas (de forma o dimensiones variables
diendo de la elaboracion que se deba realizar) en chapas de acero de bajo

contenldo de carbono.

A RIESGOS RESIDUALES é & @

La modalidad de funci to de la soldadora por puntos prevé un mando de
pulsador para iniciar la soldadura: existe el riesgo de iniciar la soldadura si se apoyan
involuntariamente los electrodos de la pistola en la chapa. Esto puede provocar
arcos eléctricos y chispas no deseadas que el consiguiente riesgo de daios y lesiones
personales.

Al final del trabajo guardar la soldadora por puntos en un plano aislante y apagarla.

- RIESGO DE QUEMADURAS
Algunas partes de la soldadora por puntos (electrodos, arandelas, pernos y areas
adyacentes) pueden alcanzar temperaturas superiores a los 65°C: es necesario usar
ropa de proteccion adecuada.
Dejar enfriar la pieza antes de tocarla.
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RIESGO DE CAIDA

- Colocar la soldadora por puntos en una superficie horizontal de material aislante;
en caso contrario, las superficies de apoyo madviles y las superficies inclinadas y lisas
aumentan el peligro de caida.

- USO IMPROPIO
Es peligrosa la utilizacion de la soldadora por puntos para cualquier elaboraciéon
diferente de la prevista es peligrosa (véase USO PREVISTO).

ALMACENAMIENTO

- Colocar la maquina y sus accesorios (con o sin embalaje) en locales cerrados.

- La humedad relativa del aire no debe ser superior al 80%.

- La temperatura ambiente debe estar entre 0°Cy 45°C.

Utilizar siempre medidas adecuadas para proteger la maquina de la humedad, de la
suciedad y de la corrosion.

2. INTRODUCCION Y DESCRIPCION GENERAL

2.1 INTRODUCCION

Esta soldadora por puntos es una fuente de energia movil alimentada mediante bateria,
realizada especificamente para la reparacion de las abolladuras presentes en la carroceria
del coche, por medio de la traccion manual del relativo electrodo (puntal) soldado en la
chapa.

La bateria que se utiliza es de iones de litio; esto ha permitido la construccién de un
aparato para la soldadura por puntos con un volumen y peso extremadamente contenidos,
destacando la facilidad de manejo y transporte. La falta del cable de alimentacion y del
cable de masa permite efectuar las elaboraciones en cualquier posicién. La duracion de
la bateria es proporcional al tipo de empleo y permite realizar la reparacién: utilizar con
bateria inicialmente cargada al 100% (tres leds encendidos). La recarga de la bateria puede
realizase tanto con la bateria conectada a la pistola como por separado.

2.2 ACCESORIOS DE SERIE

- Electrodo de masa.

- Electrodo para la traccién (puntal).
- Bateria extraible.

- Alimentador para la recarga.

- Maleta.

Para informacién detallada, consulte el catélogo actualizado.

2.3 ACCESORIOS A PETICION DE LOS INTERESADOS
- Portaelectrodo para perno con arandela.

- Electrodos consumibles varios.

- Bateria de recambio.

Para los otros accesorios, consulte el catdlogo actualizado.

3. DATOS TECNICOS

3.1 PLACA DE DATOS (Fig. A)

Los principales datos relativos al empleo y a las prestaciones de la soldadora por puntos se

resumen en la placa de caracteristicas con el siguiente significado.

1 - Tensiéon nominal en vacio.

2 - Corriente méxima de cortocircuito.

3 - Corriente nominal de régimen permanente (100%).

4 - Simbolos relativos a la seguridad cuyo significado se indica en el capitulo 1“Seguridad
general para la soldadura por resistencia”.

Nota: El ejemplo de placa incluido es indicativo del significado de los simbolos y de las cifras;
los valores exactos de los datos técnicos de la soldadora por puntos que usted posee deben
consultarse directamente en la placa de datos de la soldadora por puntos misma.

3.2 OTROS DATOS TECNICOS
Caracteristicas generales

- Grado de proteccion de envoltorio: IP 20
- Peso: 2,3kg
- Dimensiones (LxAxH): 480x85x220 mm
Bateria

- Tipo: Bateria recargable de polimetros de litio
- Tension nominal: 7,4V
- Capacidad nominal: 8Ah

0°C+45°C max.
4h méx.

- Temperatura de almacenamiento:
- Tiempo de recarga:

Alimentador para la recarga

- Tension y frecuencia de alimentacion: 100V-240V ~ 2ph 50/60 Hz
- Corriente nominal de salida: 2A
- Grado de proteccién de envoltorio: IP 20

4. DESCRIPCION DE LA SOLDADORA POR PUNTOS

4.1 CONJUNTO DE LA PISTOLAY COMPONENTES PRINCIPALES (Fig. B)

En el lado superior:

1 - Cuadro de control, formato de:

2 - Led nivel de duracién en el punto;

3 - Pulsador con varias funciones: mantener apretado durante 3 segundos para encender
la pistola, durante 5 segundos para apagar;

4 - Nivel de carga de la bateria;

5 - Leddealarma.

En el fondo:

6 - Entradade larecarga.

7 - Led rojo, bateria en carga.

8 - Led verde, alimentador conectado.

En el lado:

9 - Pulsador de mando del punto.

10- Electrodo de masa.

11- Electrodo de punta (puntal).

12 - Bloqueo y desbloqueo de la bateria.

4.2 DISPOSITIVOS DE CONTROL, REGULACION Y SENALACION

4.2.1 Cuadro de control (Fig. B-1)

- El pulsador (fig. B-3) permite encender y apagar la soldadora por puntos: para apagarla
es necesario mantener apretado el pulsador mientras parpadeen todos los leds (Fig. B-2)
entonces liberar el pulsador.

- Con lamaquina encendida, el pulsador (Fig. B-3) permite configurar la duracion del punto

eligiendo entre los 5 niveles disponibles: los led (Fig. B-2) indican el nivel fijado (creciente
hacia arriba).

Los tres segmentos (Fig. B-4) permiten efectuar un seguimiento del nivel de carga de la
bateria: cuando estan todos encendidos la bateria estd completamente cargada, cuando
parpadea el primer sector y el led amarillo (Fig. B-5) queda encendido quiere decir que la
bateria debe recargarse antes de poder utilizar la pistola.

- El led de la figura B-8 indica que se ha conectado correctamente el alimentador para la
recarga.

El led de la figura B-7 indica que la bateria esta cargada. Si esta apagado, la recarga se ha
terminado.

4.3 FUNCIONES DE SEGURIDAD

4.3.1 Protecciones y alarmas

a) Proteccion térmica:
Interviene en caso de subida de temperatura de la soldadora por puntos provocada por
un ciclo de trabajo superior al limite térmico.
La intervencién se sefala con el parpadeo lento (cada segundo) del LED AMARILLO (Fig.
B-5). En esta condicién no se permite soldar por puntos;
Restablecimiento: Automatico.
Esperar a que la soldadora por puntos se enfrie.

b) Alarma por mal contacto:
Interviene en caso que se desee efectuar el punto sin que haya un buen contacto
eléctrico entre los electrodos de la pistola (por ejemplo, chapa aislada, pistola levantada
de la pieza, etc.).
La intervencion se indica con el encendido intermitente rapido del LED AMARILLO (Fig.
B-5) cuando se pulsa el gatillo de soldadura por puntos (Fig. B-9).
Restablecimiento: Limpiar la chapa que se debe soldar, los electrodos de la pistola y
efectuar un contacto decidido.

c) Alarma anomalia en carga:
Intervienen en caso que se detecte una anomalia en la tension de alimentacién o en la
tension de bateria (led de la Fig. B-7 parpadeante).
Restablecimiento: El restablecimiento del funcionamiento se produce una vez
eliminada la fuente del error (por ejemplo, sustitucién del alimentador, sustitucién de la
bateria).

5. MONTAJE Y PREPARACION PARA LA UTILIZACION

5.1 PREPARACION

Desembalar la soldadora por puntos, efectuar el montaje de las partes separadas que
contiene el embalaje como se indica en la Fig. C.

Instalar la bateria cargada haciendo que se deslice en la culata de la pistola hasta el final del
recorrido (Fig. C-1).

Fijar el tornillo de bloqueo incluido con la relativa llave (Fig. C-2).

Para desconectar la bateria de la pistola efectuar la maniobra inversa.

5.2 RECARGA (Fig. B)

La bateria puede cargarse tanto si esta instalada en la pistola (Fig. B), como sola.

Conectar el alimentador incluido para la recarga a la red de alimentaciéon 100V+240V
50/60Hz; conectar el cable del alimentador en la relativa toma de recarga (Fig. B-6).

En fase de carga, el led de la figura B-7 se enciende junto al led de la figura B-8. Al final de la
carga, el led de la figura B-7 se apaga.

A {ATENCION!

- Si la bateria esta conectada a la soldadora por puntos y se pone en recarga, no se
podra soldar. Desconectar el alimentador para la recarga antes de utilizar la pistola
para soldar.

- Cargar la bateria antes de la primera utilizacion o si no se ha utilizado durante mas
de una semana. Recargar siempre la bateria antes de que esté completamente
descargada.

- Las baterias no utilizadas deben recargarse al menos una vez al aiio.

5.3 AREA DE EMPLEO

Reservar para la zona de uso un area suficientemente amplia y sin obstaculos adecuada
para garantizar el acceso al cuadro de control y al mando de soldadora por puntos con total
seguridad.

Alejar del area de trabajo todas las sustancias inflamables (por ejemplo, madera, papel,
trapos, etc.).

6. SOLDADURA (Soldadura por puntos)

6.1 OPERACIONES PRELIMINARES

Antes de efectuar cualquier operacién de soldadura por puntos, es necesario controlar
que la fijacién de la bateria, de los electrodos o del portaperno/arandela se haya realizado
correctamente (Fig. C) y que los electrodos y la pieza metélica estén bien limpios.

A {ATENCION!

- NO SOLDAR POR PUNTOS EN CHAPAS QUE ESTEN EN CONTACTO DIRECTO CON
MATERIALES INFLAMABLES.

- EVITAR APOYAR EL UTENSILIO QUE NO SE USA EN LA PIEZA EN ELABORACION.

- GUARDAR SIEMPRE EL UTENSILIO QUE NO SE USA EN UN PLANO ESTABLE Y NO
CONDUCTIVO.

6.2 REGULACION DE LOS PARAMETROS (en soldadura por puntos)

Los pardmetros que intervienen para determinar la penetracion y la resistencia mecénica
del perno/arandela son:

- Fuerza ejercida por el electrodo.

- Corriente de soldadura por puntos.

- Tiempo de soldadura por puntos.

La elaboracion de soldadura por puntos especial que se realiza con esta pistola hace
necesario solamente regular el tiempo de soldadura y ejercer la presion necesaria en la
pistola para que haya un buen contacto entre los electrodos y la pieza, sin exagerar; los
electrodos tienen un recorrido bien determinado y no es necesario apretar demasiado la
pistola para no llegar al tope: de esta manera la presion ejercida serd éptima.

Si no se posee experiencia especifica es conveniente realizar algunas pruebas de soldadura
por puntos utilizando espesores de chapa con la misma calidad y espesor que el trabajo
que se desea realizar.

6.3 PROCEDIMIENTO (fig. D)

6.3.1 Encendido y apagado

Encender la soldadora por puntos manteniendo apretado el pulsador (Fig. B-3) durante 3
segundos entonces soldar.

Para el apagado de la soldadora por puntos, esperar el timeout (tiempo predefinido de
falta de actividad) o mantener apretado el pulsador (Fig. B-3) durante 5 segundos, entonces
soltar.
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6.3.2 Soldadura por puntos y tracciéon contemporanea de la chapa

Esta elaboracion especial utiliza el electrodo puntiagudo (puntal) para pegar la chapa que

se debe reparar: después del punto se realiza la traccién aprovechando la masa de la pistola

como masa batiente.

a) Enroscar el puntal especificamente puntiagudo en la sede prevista.

b) Colocar la pistola de manera que los electrodos sean perpendiculares a la chapa (Fig.
D-1).

c) Ejercer la fuerza en la direccion de los electrodos de manera que se obtenga un buen
contacto sin llegar al tope (Fig. D-2).

d) Apretar y soltar el pulsador de soldadura por puntos (Fig. B-9) de manera que se suelde
la punta del electrodo a la chapa (Fig. D-3).

e) Apretar ligeramente la pistola hacia la chapa para poner en el tope los electrodos y tener
asi a disposicion el maximo recorrido al subir la pistola (Fig. D-4).

f) Sujetar la pistola por las relativas tomas (Fig. D-5).

g) Subir rapidamente la pistola perpendicularmente respecto a la chapa de manera que se
ejerza traccion en la chapa, sin efectuar torsiones (Fig. D-6).

h) Repetir la operacion desde el punto e) hasta que se obtenga la traccién deseada de la
chapa. Para separar el electrodo soldadora basta con girar ligeramente la pistola para
obtener una torsion de la soldadura y entonces la separacion del electrodo.

A {ATENCION!

Esta elaboracion especial requiere una cierta practica y un poco de atencion: no
apretar demasiado la pistola en la chapa para evitar dainarla.

Si el electrodo se separa demasiado pronto aumentar el tiempo de soldadura por
puntos o reforzar la punta del electrodo o efectuar la traccion perpendicularmente
respecto a la chapa.

6.3.3 Soldadura por puntos de pernos/arandela (opcional)

a) Introducir el perno/arandela en el porta electrodo apropiado (Fig. E).

b) Colocar la pistola de manera que los electrodos sean perpendiculares a la chapa (Fig. F-1).

c) Ejercer la fuerza en la direccion de los electrodos de manera que se obtenga un buen
contacto sin llegar al tope (Fig. F-2).

d) Apretar y soltar el pulsador de soldadura por puntos (Fig. B-9) de manera que se suelde
la punta del perno/arandela a la chapa (Fig. F-3).

e) Subir la pistola perpendicularmente respecto a la chapa de manera que salga sin
torsiones, el perno/arandela del portaelectrodo (Fig. F-4).

f) Repetir la operacién desde el punto a).

A {ATENCION!

Al final del trabajo colocar los utensilios en un plano aislante y apagar la maquina.
7. MANTENIMIENTO

A {ATENCION! ANTES DE REALIZAR LAS OPERACIONES DE MANTENIMIENTO,
COMPROBAR QUE LA SOLDADORA POR PUNTOS SE HAYA APAGADO.

7.1 MANTENIMIENTO ORDINARIO

LAS OPERACIONES DE MANTENIMIENTO ORDINARIO PUEDEN SER REALIZADAS POR EL
OPERADOR.

- Adecuacion y restablecimiento del perfil de la punta del electrodo.

- Sustitucion de los electrodos / portaelectrodos.

- Comprobacion de la integridad de los electrodos / portaelectrodos.

- Comprobacion de la integridad de la pistola y de la bateria.

- Comprobacion de las fijaciones.

- Comprobacion de la correcta instalacion de la bateria.

7.2 MANTENIMIENTO EXTRAORDINARIO
LAS OPERACIONES DE MANTENIMIENTO EXTRAORDINARIO DEBEN SER EFECTUADAS
EXCLUSIVAMENTE POR PERSONAL EXPERTO O CUALIFICADO EN AMBITO ELECTRICO Y
MECANICO.
{ATENCION! ANTES DE QUITAR LAS PROTECCIONES DE LA PISTOLA Y ACCEDER
A A SU INTERIOR ASEGURARSE DE QUE ESTE APAGADA Y QUE LA BATERIA ESTE
DESCONECTADA Y EXTRAIDA COMPLETAMENTE.
Periodicamentey en cualquier caso con una frecuencia adecuada en funcién de la utilizacion
y de las condiciones medioambientales, revisar el interior de la soldadora por puntos para
eliminar el polvo y las particulas metalicas que se hayan depositado en los componentes
con un chorro de aire comprimido seco (max. 5 bares).
Evitar dirigir el chorro de aire comprimido a las tarjetas electronicas; si es necesario
limpiarlas con un cepillo muy suave o con solventes adecuados.
Aprovechando la ocasién:
- Verificar que los cableados no presenten dafios en el aislamiento o conexiones aflojadas u
oxidadas.
- Comprobar los tornillos de conexién eléctrica.
- Comprobar la integridad del fusible y sus conexiones al cable de potencia.
- Comprobar la correcta conexién al cable de potencia del sensor de temperatura.

7.3 ELIMINACION DE LA BATERIA
JoN La bateria agotada de la soldadora por puntos tendria que reciclarse. En
%& algunos estados este procedimiento es obligatorio. Contactar las autoridades
mmm |ocales en materia de residuos solidos para recibir la informacién relativa al
reciclaje.

A iADVERTENCIA!

No eliminar la bateria quemandola. Eso podria causar una explosion.

Antes de eliminar la bateria, cubrir los terminales descubiertos con cinta aislante
adecuada, con el fin de evitar los cortocircuitos.

No exponer la bateria a calor intenso o al fuego, porque eso podria causar una
explosion.

8. PROBLEMAS Y SOLUCIONES
SI EL FUNCIONAMIENTO NO ES SATISFACTORIO, Y ANTES DE REALIZAR COMPROBACIONES
MAS SISTEMATICAS O DIRIGIRSE AL CENTRO DE ASISTENCIA, COMPROBAR LOS PROBLEMAS
MAS HABITUALES QUE SE INDICAN A CONTINUACION LAS RELATIVAS SOLUCIONES:
« La soldadura por puntos no se enciende.
Solucién posible:
- Comprobar la correcta conexion de la bateria.
- Comprobar el pulsador de encendido.
« La soldadora por puntos se apaga sola.
Solucién posible:
- Haintervenido el “timeout” de la maquina que ha apagado la alimentacion después de
un tiempo de falta de actividad determinado. Apretar el pulsador de encendido.
- La soldadora por puntos no suelda bien.
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Solucién posible:

- Recargar la bateria.

- Limpiar los electrodos y las zonas de contacto con la chapa

- Mantener la correcta posicion, ortogonal a la chapa, durante la soldadura por puntos.

- No ejercer una presién excesiva en la pieza que se debe soldar.

La soldadora por puntos no suelda.

Posible solucion (véase el parrafo de las protecciones y alarmas):

- Controlar el buen contacto de los electrodos en la chapa: led amarillo de alarma
apagado.

- La bateria esta danada; sustituir la bateria.

- Elfusible interno esté roto; ponerse en contacto con un centro de asistencia autorizado.

La soldadora por puntos esta bloqueada con el led amarillo de alarma parpadeando lento.

Posible solucién (véase el parrafo de las protecciones y alarmas):

- Haintervenido la alarma térmica: dejar enfriar la soldadora por puntos, entonces apagar
y encender la pistola.

La soldadora por puntos no repite el punto y el led amarillo de alarma parpadea rapido.

Posible solucion (véase el parrafo de las protecciones y alarmas):

- La soldadora por puntos no permite efectuar un segundo punto sobre el que ya esta
soldadora: subir la pistola de la pieza y volver a colocar los electrodos en la chapa.

La bateria no se carga.

Posible solucién (véase el parrafo de las protecciones y alarmas):

- Elalimentador no se ha conectado a la red de alimentacién o no funciona.

- Elalimentador no se ha conectado a la bateria.

- La bateria esta dafiada: sustituir la bateria.

La soldadura por puntos se ha bloqueado con el led amarillo de alarma parpadeante y el

primer led verde de la figura B-4 parpadeante.

- La bateria esta daflada (por ejemplo, celda en corto): sustituir la bateria.
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GERATE ZUM WIDERSTANDSSCHWEISSEN FUR DEN FACHMANNISCHEN UND
GEWERBLICHEN GEBRAUCH.

Anmerkung: Nachfolgend werden die Begriffe ,PunktschweiBmaschine” oder
#Pistole” verwendet.

1. ALLGEMEINE SICHERHEIT BEIM WIDERSTANDSSCHWEISSEN
DerBedienermussausreichendindensicherenUmgangmitderPunktschweiBmaschine
eingewiesen und iiber die mit dem WiderstandsschweiB3en verbundenen Risiken, die
entsprechenden SchutzmaBBnahmen und die Notfallverfahren informiert sein.

- Die PunktschweiBmaschine bei einer Luftumgebungstemperatur zwischen 5°C und
40°C und einer entsprechenden Luftfeuchtigkeit von 50% bei Temperaturen bis
40°C und von 90% bei Temperaturen bis 20°C verwenden.

- Die PunktschweiBmaschine nicht in feuchten oder nassen Umgebungen oder bei
Regen verwenden.

- Alle normalen Wartungsarbeiten bzw. der Austausch der Elektroden muss bei
ausgeschalteter PunktschweiBBmaschine erfolgen.

- Es ist verboten, Gerdte in Umgebungen zu verwenden, die als explosionsgefahrdet
aufgrund von Vorhandensein von Gas, Stauben oder Nebeln klassifiziert sind.

VYA

- Keine SchweiBungen an Behéltern, GefdBen oder Rohrleitungen durchfiihren, die
entziindbare Fliissigkeiten oder gasférmige Stoffe enthalten oder enthalten haben.

- Es ist zu vermeiden, auf mit chlorierten Losungsmitteln oder in der Ndhe solcher
Stoffe zu arbeiten.

- Nicht auf unter Druck stehenden GefdBen schweif3en.

- Alle entziindlichen Stoffe (z. B. Holz, Papier, Lappen usw.) aus dem Arbeitsbereich
entfernen.

- Das gerade geschwei3te Werkstiick abkiihlen lassen! Das Werkstiick nicht in der
Néahe entziindlicher Stoffe stellen.

- Sich vergewissern, dass ein geeigneter Luftaustausch stattfindet oder Mittel
verwendet werden, die den Schweirauch in der Nahe der Elektroden abfiihren.
Es ist eine systematische Herangehensweise nétig, um die Expositionsgrenzen des
Schweilrauchs im Hinblick auf seine Zusammensetzung, Konzentration und der
Expositionsdauer selbst zu bewerten.

POO®

- Die Augen sind immer mit einer geeigneten Schutzbrille zu schiitzen.

- Schutzhandschuhe und Schutzkleidung anziehen, die
WiderstandsschweiBarbeiten eignen.

- Gerduschemission: Wenn aufgrund besonders

sich fiir

intensiver SchweiBBarbeiten

ein personlicher tdglicher Expositionspegel (LEPd) von mindestens 85 dB(A)
ermittelt wird, ist die Verwendung sachgerechter personlicher Schutzausriistung
vorgeschrieben.

- Durch den Punktschwei3stromfluss entstehen in der
Punktschwei3stromkreises elektromagnetische Felder (EMF).
Durch die elektromagnetischen Felder koénnen Interferenzen mit einigen
medizinischen Geréten (z. B. Herzschrittmacher, Atemgerdte und Metallprothesen)

auftreten.

Im Hinblick auf Triger dieser Gerdte miissen geeignete SchutzmaBnahmen
ergriffen werden. Es sollte beispielsweise der Zugang zum Anwendungsbereich der
PunktschweiBmaschine untersagt werden.

Diese PunktschweiBmaschine erfiillt die technischen Produktstandards fiir die
ausschlieBlich gewerbliche fachméannische Nutzung. Die Ubereinstimmung mit den
Basisgrenzwerten im Hinblick auf die entsprechende menschliche Exposition bei den
elektromagnetischen Feldern in hduslicher Umgebung ist nicht sichergestellt.

Umgebung des

Auch wenn das Gerat entwickelt und gebaut wurde, um die Emission

elektromagnetischer Felder auf ein Minimum zu reduzieren, muss der Anwender die

folgenden Vorfahren anwenden, um die Exposition auf ein Minimum zu reduzieren:

- Den Kopf und den Rumpf des Korpers so weit wie moglich vom
Punktschwei3stromkreis entfernt halten.

- Keine ferromagnetischen Gegenstinde in der Nidhe des PuntkschweiB3stromkreises
zuriicklassen.

- Mitder Pistole nichtin die Ndhe des Kérpers zeigen: Mindestabstand d = 20 cm (Abb.
G).

BESONDERE HINWEISE UND SICHERHEITSVORKEHRUNGEN BEI DER BENUTZUNG DER
IM GERAT ENTHALTENEN LITHIUMBATTERIEN

Bei Missachtung der folgenden Regeln kann die Batterie beschiadigt werden, sich
erhitzen, sich aufbldhen, Feuer fangen und explodieren:

- Die Batterien diirfen nicht in die Hinde von Kindern gelangen.

Unter keinen Umstéanden darf die Batteriehiille ge6ffnet werden.

Die Batteriehiille nicht manipulieren oder verandern.

Die Batterie nicht werfen oder starken StéB8en aussetzen.

Die Batteriehiille nicht mit Spitzen durchléchern, mit einem Hammer treffen oder
darauf treten.

Die Batterie nicht in der Sonne, in der Ndhe von offenem Feuer oder unter dhnlichen
Bedingungen aufladen.

Die PunktschweiBmaschine nicht in der Ndhe von Heizéfen, offenem Feuer oder an
anderen Orten mit hohen Temperaturen verwenden oder zuriicklassen.

Die Batterie nicht in Ofen, Mikrowellen o. 3. stellen.

Die Batterie nicht ins Feuer werfen oder erhitzen.

Nicht versuchen, die Polung der Anschliisse mit Plus- und Minuspol (,+“ und ,-“) zu
vertauschen, wenn die Batterie in die Pistole eingesetzt wird.

Die Anschliisse der Batterie nicht kurzschlieBen.

Die Batterien nicht durcheinander in einer Schachtel oder Schublade aufbewahren,
in der sie sich gegenseitig kurzschlieBen kdnnten oder von anderen Gegenstinden
aus Metall kurzgeschlossen werden kénnten.

Die Lithium-lonen-Batteriepakete immer korrekt verwenden und aufbewahren.
Im gegenteiligen Fall konnten Brinde oder Explosionen entstehen oder das Ganze
konnte sich negativ auf die Leistungen der PunktschweiBmaschine auswirken.

Eine Batterie nicht aus der Originalverpackung entfernen, solange ihr Einsatz nicht
notwendig ist.

Das Plus- und Minuszeichen (+ und -) auf der Zelle, der Batterie und dem Gerit
beachten und den korrekten Gebrauch sicherstellen.

Die Batterie ausschlieBlich mit dem Ladenetzteil aufladen, das zum Lieferumfang
gehort.

Keine Zellen oder Batterien verwenden, die nicht fiir den Gebrauch mit dem Gerit
vorgesehen sind.

Immer die vom Geratehersteller fiir das Gerat empfohlene Batterie erwerben.

Die Zelle oder die Batterie nur in der Anwendung verwenden, fiir die sie entwickelt
wurde.

Wenn die Batterie wihrend des Gebrauchs, des Ladens oder der Aufbewahrung
ungewohnte Geriiche abgibt, sich erwdarmt oder sich verformt, muss sie aus der
Pistole entfernt werden und darf nicht mehr verwendet werden.

Die Batterie vor Nasse schiitzen.

Die Zellen und die Batterien sauber und trocken halten.

Die Anschliisse der Zelle oder der Batterie mit einem trockenen und sauberen Tuch,
wenn sie verschmutzen, sdubern.

Die Batterie richtig entsorgen (siehe Abschnitt ,Entsorgung der Batterie”)

Wenn die Batterie Saure verliert oder ungewdhnliche Geriiche abgibt, muss sie
sofort von Warmequellen oder offenem Feuer entfernt werden.

Falls die Haut oder die Kleidung mit der Batteriesadure in Beriihrung kommt, ist die
betroffene Stelle sofort mit reichlich Wasser zu spiilen.

Falls die Augen mit der Batteriesdure in Berithrung kommen, sofort mit reichlich
Wasser ausspiilen und einen Arzt rufen.

Dieses Handbuch ist aufzubewahren.

Das Handbuch ist erforderlich, um die Hinweise und SicherheitsmaBnahmen
fiir die Betriebs- und Wartungsvorgiange einzusehen. AuBBerdem enthilt es das
Komponentenverzeichnis und die technischen Daten.

Das Handbuch ist fiir ein eventuelles kiinftiges Nachschlagen an einem sicheren,
trockenen Ort aufzubewahren.

BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH

Das Gerat wurde fiir den ausschlieBlichen Einsatz im Karosseriebetrieb fiir die
Reparatur von PKWs entwickelt: es ist fiir das manuelle Ziehen von Blechen und
fiir das PunktschweiBen von Stiften oder Langlochern (die Form und die GroBe
konnen unterschiedlich ausfallen, je nach auszufiihrender Arbeit) auf Blechen aus
kohlestoffarmen Stahl vorgesehen.

AN oo £ /N B

Der Betriebsmodus der PunktschweiBmaschine sieht den SchweiB3start per
Bedienknopf vor: es besteht das Risiko, das Schweiflen zu beginnen, indem die
Elektroden der Pistole unbeabsichtigt auf dem Blech angesetzt werden! Das kann
unbeabsichtigte Lichtbégen und Funken mit sich bringen, und zwar mit dem
Folgerisiko von Schdden und Verletzungen.
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Zum Abschluss der Arbeiten die PunktschweiBmaschine auf eine isolierende Flache
legen und ausschalten!

GEFAHR VON VERBRENNUNGEN

Einige Teile der PunktschweiBmaschine (Elektroden, Langlocher, Stifte und
angrenzende Bereiche) konnen Temperaturen von iiber 65°C erreichen: es muss
geeignete Schutzkleidung verwendet werden.

Das gerade geschweiB3te Werkstiick vor dem Beriihren abkiihlen lassen!

GEFAHR DES HERUNTERFALLENS

- Die PunktschweiBmaschine auf eine horizontale Oberfliche aus isolierendem
Material stellen. Andernfalls erh6hen die beweglichen Ablageflichen sowie
geneigte und glatte Oberflichen die Gefahr des Herunterfallens.

- UNSACHGEMASSER GEBRAUCH
Die Verwendung der PunktschweiBmaschine fiir andere als dafiir vorgesehene
Arbeiten ist gefdhrlich (siehe SACHGEMASSER GEBRAUCH).

LAGERUNG

- Die Maschine und ihr Zubeh6r (mit oder ohne Verpackung) in geschlossenen
Raumen unterbringen.

- Die Luftfeuchtigkeit darf 80% nicht iiberschreiten.

- Die Umgebungstemperatur muss zwischen 0°C und 45°C liegen.

Zum Schutz der Maschine vor Feuchtigkeit, Schmutz und Korrosion immer geeignete

MaBnahmen anwenden.

2. EINFUHRUNG UND ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

2.1 EINFUHRUNG

Bei dieser PunktschweiBmaschine handelt es sich um eine mobile, batteriebetriebene
Energiequelle. Sie wurde speziell fur die Reparatur von Dellen, die sich an der
Fahrzeugkarosserie befinden, durch manuelles Ziehen der geeigneten auf das Blech
geschweilten Elektrode (Spitze) entwickelt.

Die verwendete Batterie hat Lithiumionen. Dies bietet die Moglichkeit, ein Gerdt zum
Punktschwei3en zu bauen, das sich bei Umfang und Gewicht extrem zuriickhdlt und
dabei die Handlichkeit und die Transportierbarkeit in den Vordergrund stellt. Das fehlende
Versorgungskabel und das fehlende Massekabel ermdoglichen die Durchfihrung der
Arbeiten in jeder Position. Die Lebensdauer der Lithiumbatterie steht in Proportion zu
der Art des Einsatzes und ermdglicht die Beendigung der Reparatur: anfangs mit einer
vollstandig aufgeladenen Batterie (drei LEDs leuchten) verwenden. Das Aufladen der
Batterie kann sowohl mit an der Pistole angeschlossenen Batterie als mit getrennter Batterie
erfolgen.

2.2 GRUNDZUBEHOR

- Masseelektrode.

- Elektrode zum Ziehen (Spitze).
- Entnehmbare Batterie.

- Ladenetzteil.

- Koffer.

Ausfiihrliche Informationen entnehmen Sie bitte dem aktuellen Katalog.

2.3 SONDERZUBEHOR

- Elektrodenhalter fiir Langlochstift.

- Verschiedene Elektroden als Verbrauchsmaterial.
- Batterie zum Austauschen.

Weiteres Zubehor finden Sie in unserem aktuellen Katalog.

3. TECHNISCHE DATEN

3.1 TYPENSCHILD (Abb. A)

Die Hauptdaten zur Verwendung und zu den Leistungen der PunktschweiBmaschine sind

mit den folgenden Bedeutungen auf dem Typenschild zusammengefasst.

1 - Leerlaufnennspannung.

2 - Hochststrom Kurzschluss.

3 - Standiger Nennstrom (100%).

4 - Auf die Sicherheit Bezug nehmende Symbole, deren Bedeutung in Kapitel 1
+Allgemeine Sicherheit beim Widerstandsschweilen” genannt ist.

Anmerkung: Das angegebene Beispiel eines Typenschildes gibt die Bedeutung der
Symbole und Ziffern grob wieder. Die genauen technischen Daten lhrer eigenen
PunktschweilSmaschine sind direkt vom Typenschild dieser Punktschweimaschine
abzulesen.

3.2 SONSTIGE TECHNISCHE DATEN
Allgemeine Eigenschaften

- Schutzart der Hiille: IP 20
- Gewicht: 2.3kg
- AuBlenabmessungen (LxWxH): 480x85x220 mm
Batterie

- Typologie: Aufladbare Batterie mit Lithiumpolymeren
- Nennspannung: 7.4V
- Nennleistung: 8 Ah
- Lagertemperatur: max. 0°C-45°C
- Ladezeit: max. 4h
Ladenetzteil

- Spannung und Frequenz der Stromversorgung: 100V-240V ~ 2ph 50/60 Hz
- Ausgangsnennstrom: 2A

- Schutzart der Hiille: IP 20

4. BESCHREIBUNG DER PUNKTSCHWEISSMASCHINE

4.1 PISTOLE UND HAUPTKOMPONENTEN IN DER GESAMTDARSTELLUNG (Abb. B)

Oben:

1 - Bedienfeld, bestehend aus:

2 - LED-Stufe Dauer des SchweiBBpunkts;

3 - Knopf mit mehreren Funktionen: 3 Sekunden lang gedriickt halten, um die Pistole
einzuschalten, 5 Sekunden, um sie auszuschalten;

4 - Ladestand der Batterie;

5 - Alarm-LED.

Unten:

6 - Ladeeingang.

7 - Rote LED, Batterie ladt.

8 - Griine LED, Netzteil angeschlossen.

Seitlich:

9 - Bedienknopf zum Punktschweif3en.
10- Masseelektrode.

11- Spitzelektrode (Spitze).

12- Sperren und Entsperren der Batterie.

4.2 KONTROLL-, EINSTELLUNGS- UND SIGNALVORRICHTUNGEN

4.2.1 BEDIENFELD (Abb. B-1)

Der Knopf (Abb. B-3) ermdglicht das Ein- und Ausschalten der Punktschweil3maschine:
zum Ausschalten ist der Knopf gedriickt zu halten, bis alle LEDs blinken (Abb. B-2), dann
den Knopf loslassen.

- Bei eingeschalteter Maschine ermdglicht der Knopf (Abb. B-3) die Einstellung der
PunktschweiRdauer. Dabei kann aus 5 Stufen gewahlt werden: die LEDs (Abb. B-2) geben
die eingestellte Stufe an (aufsteigend).

Die drei Segmente (Abb. B-4) erméglichen die Uberwachung des Ladestands der Batterie:
Wenn alle drei an sind, ist die Batterie vollstandig aufgeladen, wenn der erste Bereich
blinkt und die gelbe LED (Abb. B-5) leuchtet, bedeutet das, dass die Batterie wieder
aufgeladen werden muss, bevor die Pistole verwendet werden kann.

- Die LED bei Abbildung B-8 gibt an, dass das Netzteil fiir das Aufladen korrekt verbunden
ist.

Die LED bei Abbildung B-7 gibt an, dass die Batterie aufgeladen wird. Wenn sie aus ist, ist
der Ladevorgang abgeschlossen.

4.3 SICHERHEITSFUNKTIONEN

4.3.1 Schutzeinrichtungen und Alarme

a) Thermischer Uberlastschutz:
Wird bei einer Ubertgmperatur der Punktschweimaschine aufgrund einer Uberlastung
beim Arbeitszyklus (Uberschreiten der Grenzen) ausgeldst.
Dies wird durch langsames Blinken (jede Sekunde) der GELBEN LED (Abb. B-5) angezeigt.
Das Punktschwei3en ist unter dieser Bedingung nicht zuldssig.
Zuriicksetzen: Automatisch.
Abwarten, bis sich die PunktschweiBmaschine abgekihlt hat.

b) Alarm schlechter Kontakt:
Dies tritt ein, wenn das Punktschwei3en durchgefiihrt werden soll, ohne dass ein guter
elektrischer Kontakt zwischen den Elektroden der Pistole gegeben ist (bspw. isoliertes
Blech, vom Werkstlick abgehobene Pistole).
Angezeigt wird dies, durch das intermittierende schnelle Anschalten der GELBEN LED
(Abb. B-5), wenn der Ausléseabzug des Punktschwei3ens (Abb. B-9) gedriickt wird.
Zuriicksetzen: Das zu schweilende Blech sowie die Elektroden der Pistole sdubern und
einen entschlossenen Kontakt durchfiihren.

c) Alarm Stérung beim Laden:
Dies tritt ein, wenn eine Stérung bei der Spannungsversorgung oder bei der
Batteriespannung (LED aus Abb. B-7 blinkt) vorliegt.
Zuriicksetzen: Das Wiederherstellen des Betriebs erfolgt nach dem Beseitigen der
Fehlerquelle (bspw. Austausch des Netzteils, Batteriewechsel).

5. MONTAGE UND VORBEREITUNG FUR DIE ANWENDUNG

5.1 HERSTELLEN DES BETRIEBSZUSTANDES

Die PunktschweiBmaschine auspacken und die losen, in der Verpackung enthaltenen Teile
zusammenbauen (siehe Abb. C).

Die aufgeladene Batterie montieren. Hierzu die Batterie in den Pistolenknauf bis zum
Anschlag gleiten lassen (Abb. C-1).

Die im Lieferumfang enthaltene Feststellschraube mit dem entsprechenden Schliissel (Abb.
C-2) befestigen.

Um die Batterie von der Pistole zu trennen, den Vorgang umgekehrt durchfiihren.

5.2 AUFLADEN (Abb. B)

Die Batterie kann sowohl alleine als auch in der Pistole (Abb. B) montiert aufgeladen werden.
Das im Lieferumfang enthaltene Netzteil fir das Aufladen an der Stromversorgung
100V-240V 50/60Hz anschliefen. Das Versorgungskabel an die entsprechende Ladebuchse
(Abb. B-6) anschlieBen.

Wahrend des Ladevorgangs schaltet sich die LED aus Abbildung B-7 zusammen mit der
LED aus Abbildung B-8 ein. Am Ende des Ladevorgangs schaltet sich die LED aus Abbildung
B-7 aus.

A ACHTUNG!

Wenn die Batterie mit der PunktschweiBmaschine verbunden wurde und aufgeladen
wird, kann keine PunktschweiBung vorgenommen werden. Das Netzteil fiir das
Laden vor Verwendung der Pistole zum Punktschweif3en trennen.

Die Batterie vor dem ersten Gebrauch aufladen oder wenn sie iiber eine Woche nicht
mehr im Einsatz war. Die Batterie immer aufladen, bevor sie komplett leer ist.

Die nicht verwendeten Batterien miissen mindestens einmal jahrlich aufgeladen
werden.

5.3 EINSATZBEREICH

Fir den Einsatzbereich muss ein ausreichend groBer Bereich vorgesehen werden, frei von
Hindernissen, sodass sichergestellt ist, dass der Zugang zum Bedienfeld und dem Befehl
zum PunktschweiBen in absoluter Sicherheit erfolgen kann.

Alle entziindlichen Stoffe (z. B. Holz, Papier, Lappen usw.) aus dem Arbeitsbereich entfernen.

6. SCHWEISSEN (PUNKTSCHWEISSEN)

6.1 VORBEREITENDE ARBEITSSCHRITTE

Vor Durchfiihrung jeglicher Punktschweilarbeit ist es notwendig, zu Uberpriifen, dass
die Befestigung der Batterie, der Elektroden oder Stifte-/Langlochhalterung korrekt
durchgefiihrt wurde (Abb. C) und dass die Elektroden und das Werkstiick aus Metall gut
gereinigt sind.

A ACHTUNG!

- DIE PUNKTSCHWEISSUNG NICHT AUF BLECHEN DURCHFUHREN, DIE IN DIREKTEM
KONTAKT MIT ENTZUNDBAREN MATERIALEN STEHEN! .

- DAS WERKZEUG, DAS NICHT IN GEBRAUCH IST, SOLLTE NICHT AUF DAS WERKSTUCK
GELEGT WERDEN!

- DAS WERKZEUG, DAS NICHT IN GEBRAUCH IST, SOLLTE STETS AUF EINER STABILEN
UND NICHT LEITFAHIGEN FLACHE ABGELEGT WERDEN!

6.2 EINSTELLUNG DER PUNKTSCHWEISSPARAMETER (beim Punktschweif3en)

Die Parameter, die zum Zug kommen, um den Einbrand und die mechanische Festigkeit des
Stifts/Langlochs zu bestimmen:

- Von der Elektrode ausgetibte Kraft.

- Punktschweil3strom.

- PunktschweiBzeit.

Die besondere Punktschwei3bearbeitung, die mit dieser Pistole durchgefiihrt wird,
benotigt ausschlieBlich die Einstellung der Punktschweif3zeit und des auf die Pistole
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notwendigen auszufiihrenden Drucks, damit ein guter Kontakt zwischen Elektroden und
Werkstlick herrscht, ohne dass dabei tibertrieben wird. Die Elektroden haben einen gut
bestimmten Hub. Daher darf auf die Pistole nicht zu viel Druck ausgetibt werden, um nicht
anzuschlagen: so ist der ausgetibte Druck optimal.

Wenn konkrete Erfahrung fehlt, sollten besser einige ProbeschweiBungen mit Blechen
durchgefiihrt werden, die die gleiche Beschaffenheit und Dicke wie die zu schweilenden
Bleche haben.

6.3 VORGEHENSWEISE (Abb. D)

6.3.1 Ein- und Ausschalten

Die Punktschweimaschine einschalten. Hierzu den Knopf (Abb. B-3) fir 3 Sekunden
gedriickt halten und dann loslassen.

Zum Ausschalten der PunktschweiSmaschine auf das Timeout (vorab festgelegte
Inaktivitatsdauer) warten oder den Knopf (Abb. B-3) 5 Sekunden lang gedriickt halten, dann
loslassen.

6.3.2 Punktschwei3en und gleichzeitiges Ziehen des Blechs

Fur diese besondere Bearbeitung wird eine Spitzelektrode (Spitze) verwendet, um an dem

zu reparierenden Blech anzuliegen: Nach dem Punktschweif3en, erfolgt das Ziehen. Hierzu

wird die Masse der Pistole als Masse zum Klopfen verwendet.

a) Die zugespitzte Spitze in dem dafiir vorgesehenen Sitz einschrauben.

b) Die Pistole so positionieren, dass die Elektroden zum Blech senkrecht stehen (Abb. D-1).

c) Die Kraft in Richtung der Elektroden austiben, sodass ein guter Kontakt entsteht, ohne
anzuschlagen (Abb. D-2).

d) Den Knopf zum Punktschweilen (Abb. B-9) driicken und loslassen, sodass die
Elektrodenspitze auf das Blech (Abb. D-3) geschweif3t werden kann.

e) Die Pistole leicht in Richtung des Blechs driicken, um mit den Elektroden anzuschlagen
und um so den gréBtmdglichen Hub zum Anheben der Pistole (Abb. D-4) zu erhalten.

f) Die Pistole an den entsprechenden Griffen (Abb. D-5) nehmen.

g) Die Pistole schnell senkrecht im Hinblick auf das Blech anheben, sodass das Blech so
gezogen werden kann, dass keine Torsionen (Abb. D-6) entstehen.

h) Den Vorgang von Punkt e) wiederholen, bis das Ziehen, wie gewiinscht, erfolgt ist. Zum
Abnehmen der geschweillten Elektrode, die Pistole leicht drehen, um eine Torsion bei
der Schwei3ung zu erzeugen und somit die Elektrode zu trennen.

A ACHTUNG!

Fiir diese besondere Arbeit sind eine bestimmte Erfahrung und eine gewisse Sorgfalt
erforderlich: die Pistole nicht zu stark auf das Blech driicken, um Schaden daran zu
vermeiden!

Sollte sich die Elektrode zu friih l6sen, die PunktschweiBzeit erh6hen und/oder die
Elektrodenspitze und/oder das Ziehen senkrecht zum Blech durchfiihren.

6.3.3 Punktschwei3en der Stifte/Langlocher (Sonderausstattung)

a) Der Stift/das Langloch im geeigneten Elektrodenhalter (Abb. E) einfligen.

b) Die Pistole so positionieren, dass die Elektroden zum Blech senkrecht stehen (Abb. F-1).

c) Die Kraft in Richtung der Elektroden austiben, sodass ein guter Kontakt entsteht, ohne
anzuschlagen (Abb. F-2).

d) Den Knopf zum Punktschwei3en (Abb. B-9) driicken und loslassen, sodass die Spitze des
Stifts/des Langlochs auf das Blech (Abb. F-3) geschweif3t werden kann.

e) Die Pistole senkrecht zum Blech anheben, sodass ein Abziehen des Stifts/des Langlochs
vom Elektrodenhalter ohne Torsion mdglich ist (Abb. F-4).

f) Den Vorgang von Punkt a) wiederholen.

ACHTUNG!
Zum Abschluss der Arbeiten die Werkzeuge auf eine isolierende Flache legen und die
Maschine ausschalten!

7.WARTUNG

A ACHTUNG! VOR BEGINN VON WARTUNGSTATIGKEITEN IST SICHERZUSTELLEN,
DASS DIE PUNKTSCHWEISSMASCHINE AUSGESCHALTET IST.

7.1 ORDENTLICHE WARTUNG

TATIGKEITEN, DIE UNTER DIE ORDENTLICHE WARTUNG FALLEN, KONNEN VOM BEDIENER
AUSGEFUHRT WERDEN.

- Anpassung/Wiederherstellung des Profils der Elektrodenspitze.

- Austausch der Elektroden/des Elektrodenhalters.

- Uberpriifung des intakten Zustands der Elektroden/des Elektrodenhalters.

- Uberpriifung des intakten Zustands der Pistole und der Batterie.

- Uberpriifung der Befestigungen.

- Uberpriifung der korrekten Batterieinstallation.

7.2 AUSSERORDENTLICHE WARTUNG
DIE TATIGKEITEN, DIE UNTER DIE AUSSERORDENTLICHE WARTUNG FALLEN, DURFEN
AUSSCHLIESSLICH VON FACHPERSONAL DURCHGEFUHRT WERDEN, WELCHES IM
ELEKTROMECHANISCHEN BEREICH ERFAHREN ODER AUSGEBILDET IST.
ACHTUNG! BEVOR DAS GEHAUSE DER PISTOLE ENTFERNT UND AUF DAS
INNERE ZUGEGRIFFEN WIRD, SICHERSTELLEN, DASS DIE PISTOLE
AUSGESCHALTET UND DIE BATTERIE GETRENNT UND VOLLSTANDIG
ENTNOMMEN IST.
In regelmaBigen Zeitabstanden, die vom Gebrauch und den Umgebungsbedingungen
abhédngen, ist das Innere der PunktschweiBmaschine zu inspizieren und mit einem
trockenen Druckluftstrahl (max. 5 bar) sind der Staub und die Metallteilchen zu entfernen,
die sich in den Komponenten abgesetzt haben.
Vermeiden Sie es, den Druckluftstrahl auf elektronische Platinen zu richten. Diese sind bei
Bedarf mit einer sehr weichen Blirste oder sachgerechten Losemitteln zu sdubern.
Bei dieser Gelegenheit:
- Prifen, ob die Kabel Schadstellen an der Isolierung bzw. gelockerte oder oxidierte
Anschlisse aufweisen.
- Die elektrischen Verbindungsschrauben tiberprifen.
- Den intakten Zustand der Schmelzsicherung und der Anschliisse an das Leistungskabel
Uberprufen.
- Die korrekte Verbindung zum Leistungskabel des Temperatursensors Gberprifen.

7.3 ENTSORGUNG DER BATTERIE

[N Die Altbatterie der PunktschweiBmaschine sollte der Wiederverwendung

%8 zugefuhrt werden. In einigen Landern ist dies vorgeschrieben. Wenden Sie
mmm sich an die fur Festabfalle zustandigen ortlichen Behorden, um Informationen

beziiglich der Wiederverwendung zu erhalten.

A HINWEIS!

Die Batterie darf nicht durch Verbrennen entsorgt werden. Dabei besteht
Explosionsgefahr.

Vor der Entsorgung der Batterie sind die offenen Anschlii mit tem
Isolierband abzukleben, um einen Kurzschluss auszuschlieBen.
Die Batterie darf keiner gro3en Hitze oder Feuer ausgesetzt werden, weil in diesem

Fall Explosionsgefahr besteht.
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8. URSACHEN UND FEHLERBEHEBUNG

WENN DER BETRIEB KEINE ZUFRIEDENSTELLENDEN ERGEBNISSE MEHR BRINGT, SOLLTEN,

BEVOR SIE SYSTEMATISCHE UBERPRUFUNGEN ANSTELLEN ODER SICH AN IHREN

KUNDENDIENST WENDEN, DIE AM HAUFIGSTEN AUFTRETENDEN, NACHFOLGEND

AUFGELISTETEN PROBLEME UND DIE ENTSPRECHENDEN ABHILFEN UBERPRUFT WERDEN:

« Die PunktschweiBmaschine kann nicht eingeschaltet werden.

Maogliche Fehlerbehebung:

- Den korrekten Anschluss der Batterie Uberpriifen.

- Den Anschaltknopf priifen.

Die PunktschweiBmaschine schaltet sich von allein aus.

Maogliche Fehlerbehebung:

- Das,Timeout” der Maschine wurde ausgel6st und hat die Stromversorgung nach einer
bestimmten Zeitspanne, in der die Maschine nicht benutzt wurde, ausgeschaltet. Den
Anschaltknopf driicken.

Die PunktschweiBmaschine fiihrt keine gute PunktschweifSung durch.

Mégliche Fehlerbehebung:

- Die Batterie aufladen.

- Die Elektroden und die Kontaktbereiche mit dem Blech saubern.

- Die korrekte Position, rechtwinklig zum Blech, beim Punktschwei3en beibehalten.

- Keinen zu starken Druck auf das zu schweiende Werksttick austiben.

Die PunktschweiBmaschine flihrt keine Punktschweiung durch.

Maogliche Fehlerbehebung (siehe Abschnitt Schutzvorrichtungen und Alarme):

- Den guten Kontakt der Elektroden am Blech Uberpriifen: Gelbe Alarm-LED ist aus.

- Die Batterie ist beschadigt. Die Batterie austauschen.

- Die interne Schmelzsicherung ist kaputt. Einen Vertragskundendienst kontaktieren.

Die PunktschweiBmaschine ist blockiert, die gelbe Alarm-LED blinkt langsam.

Mégliche Fehlerbehebung (siehe Abschnitt Schutzvorrichtungen und Alarme):

- Der Wéarmealarm wurde ausgeldst: die PunktschweiSmaschine abkihlen lassen, dann
die Pistole aus- und einschalten.

Die PunktschweiBmaschine wiederholt das Punktschweilen nicht und die gelbe Alarm-

LED blinkt schnell.

Maogliche Fehlerbehebung (siehe Abschnitt Schutzvorrichtungen und Alarme):

- Die PunktschweiBmaschine lasst keine zweite Punktschweilung auf der bereits
geschweiBten Punktschweiung zu: die Pistole vom Werkstiick anheben und die
Elektroden erneut auf dem Blech positionieren.

Die Batterie ladt nicht.

Mégliche Fehlerbehebung (siehe Abschnitt Schutzvorrichtungen und Alarme):

- Das Netzteil wurde nicht mit der Stromversorgung verbunden oder funktioniert nicht.

- Das Netzteil wurde nicht mit der Batterie verbunden.

- Die Batterie ist beschadigt: die Batterie austauschen.

Die Punktschweimaschine ist mit der blinkenden, gelben Alarm-LED blockiert und die

erste griine LED aus Abbildung B-4 blinkt.

- Die Batterie ist beschadigt (bspw. Zelle mit Kurzschluss): die Batterie austauschen.
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6.3.3 ToyeuHas cBapKa WTUGTOB/NPOYLLMH (ONuyuA)

OBOPYAOBAHME AN11 CBAPKW CONMPOTUBEHVEM AJ1A MPO®ECCUOHAJIbHOIO 1
MPOMbBILWJIEHHOIO UCMNOJIb30OBAHUA.

MpumeyaHue: lanee B TeKcTe 6yAeT NCNONb30BaTbCA TEPMUH <annapar A/1A TOYeYHOIA
CBapKu» WIN <NNCTONET».

1. OBLLAA TEXHUKA BE3OMNMACHOCTU NMPU CBAPKE COMPOTUBJIEHUEM
OnepaTop AomkeH 6biTb O3HaKoMeH ¢ 6 HbIM MCMONb3C

ANA TOYEYHOIl CBapku U NPpoMHGOPMMPOBaH O pucKax, CBA X C BbIr
CBapKu CONPOTMBNEHWEM, C COOTBETCTBYIOIYMMMN Mepamy 3alnTbl U NOPAAKOM
AENCTBUIA B aBapUIiHbIX CUTYaLUAX.

annaparta

- Ucnonb3yiite annapat AnA To4eyHO cBapKu npu Temnepatype ot 5°C go 40°C
W NPV OTHOCUTENbHOI BRaXXHOCTU Bo3Ayxa 50% Ao Temnepatypbl 40°C n 90% fo
Temnepatypbi 20°C.

- He uncnonb3yiite annapaT ANA TOYEYHON CBapKN BO BAAXHbIX WAN CbIPbIX
NoMeLeHUAX, a TaKXKe Noj AoXKAeM.

- Jlio6oe TeKywee Texo6cnyumBaHWe W/MNN  3aMeHa 3NEKTPOAOB  [OJIKHbI
BbINONHATLCA NPV OTK/IIOYEHHOM annapare AnsA TOYeYHOW CBapKu.

- 3anpewjaeTcs ucnonb3oBaTb 060pyAOBaHME B MecTaX, KnaccupuumpoBaHHbIX Kak
B3pPbIBOOMACHbIE 30Hbl U3-3a MPUCYTCTBUA rasa, NbUIM UAU MUKPOCKOMUYECKNX

V2 YANN

- HenpoBoauTe cBapouHble paboTbl Ha KOHTelHepPaX, EMKOCTAX NN Tpy6ax, KoTopble
coAiepKaT Unu coaepKani XKuaKmne nnm ra3oo6pasHoie roproune BelecTsa.

- He npoeogute pa6oTbl Ha MaTepmanax, 4YMCTKa KOTOPbIX OCYLeCTBAANACH
XIopcoAepKalmMy pacTBOPUTENAMU UK B6NM3M yKasaHHbIX BeLecTs.

- He ocyujecTBnAiiTe cBapKy COCyA0B, HaXOAALMXCA NOA AABNEHNEM.

- OunctuTe paboyee MecTo OT BOCMIaMEHAIOLNXCA MaTepuanos (Hanpumep, Aepesa,
6ymaru, BeTowm u T.4.).

- NMocne cBapku nosBonbTe pAeTanu ocTbiTb! He pasmelwante Aetanb B6AM3N
BOCNNaMeHSAIOWUXCA MaTepuanos.

- O6ecneubTe AOCTAaTOYHbI BO3AYX006MEH UNM NoaxoAslme CPefACTBa BbITAKKMN
CBapoOYHOro pAbiMa B6NAM3U 3NE€KTPOAOB; HEOBXOAMMO perynsipHO OLeHUBaTb
npepAenbHO AONYCTUMbIE YPOBHU BO3AEICTBUA CBAPOYHOro AbiMa B 3aBUCUMOCTHN
OT ero COCTaBa, KOHL@HTPaLMN 1 NPOAOIKUTENbHOCTN BO3AEIICTBUSA.

PO®

- Bcerpa sawmuwaiite rnasa cneyynanbHbIMU 3aLUTHLIMM OYKaMM.

- O6A3aTeNbHO MCNONb3yiiTe CneuynanbHblie 3alUTHble NepYaTKN U  opexAay,
noaxoaAwme ANA BbINOJHEHNA CBapPKN CONPOTMBEHNEM.

- YpoBeHb wyma: Ecnn Bcnepcreme Bb 0co6 ) UHTEHC| i cBapKu
eXefiHeBHbIN YypoBeHb BO3/eNCcTBNA Ha nepcoHan (LEPd) paBeH unu npesbiwiaeT
85 nb(A), Heo6x0AMMO NCMONb30BaTh UHANBNAYaNbHbIE CPEACTBA 3alMUThbI.

- MpoxoxpaeHne ToKa KOHTAaKTHON CBapkum MpuBOAWUT K o6Gpa3oBaHMIO BOKpYr
CBapOYHOro KOHTYpa 3N1eKTPOMarHuTHbIX nonen (SMM).

DneKTPOMarHuTHble NONA MOryT B3aMMOAeNCTBOBaTb WAM Mewatb pab6ote

HEKOTOpbIX MeAULNHCKNX YCTPOWCTB (Hanpumep, 3/1€KTPOKapAWOCTUMYNATOPOB,

AbIXaTe/IbHbIX annapaTos, MeTa/INYeckKnX NpoTe3os U T.4.).

Heo6xoanmo npeanpuHATbL Haanexalne Mepbl NPeAOCTOPOKHOCTU MO OTH

d=20 cm (puc. G).

OCOBbIE MPEAYMPEXAEHUA U MEPbl NMPEAOCTOPOMHOCTWU, KACAIOWMECA

MCNOJIb3OBAHUA JINTUEBbIX AKKYMYJIATOPOB, COAEPMALLUXCA B
OBOPYAOBAHUU
Heco6niop, cnepytowy MOXeT NPUBECTN K MOBPEXKAEHUIO, Neperpesy,

pa3byxaHuio, BOCTIaMeHEHMIO NN B3PbIBY aKKyMynaTopa:

- XpaHuUTe aKKymynATopbl B HeJOCTYNHOM ANA feTeil MmecTe.

- Hu B Koem cniyyae He OTKpbIBaiiTe 060/104KYy aKKyMynATopa.

He BckpbiBaiiTe n He moanduuMpyiiTe 060104KY aKKymynaTopa.

He Kupaite akkymynaTtop n nsberaire CUnbHbIX yAapoB.

He cBepnnte oTBepcTNA B 060/104Ke aKKyMynATopa, He 6eliTe ero MOIOTKOM U He
CTaHOBUTECb Ha Hero.

He 3apsaxaiiTe akKyMynATOp Ha CONHUe, B6NU3M MlaMeHN WM B aHaNOrMYHbIX
yCNnoBuAX.

He ucnonbayiite paT Ansa ToYeyHom ¢
NAIaMeHN NN APYruX TENbIX MECT.

He nomeuyaiite akkymynaTop B neun, MUKPOBOJIHOBbIE Neyu 1 Ap.

He 6pocaiite akKymynaTop B OroHb 1 He HarpeBaiiTe ero.

He npo6yiiTe MeHATb NONAPHOCTb MOJIOKMTENbHOTO «+» W OTPULLATENILHOTO «-»
KOHTaKTa npu BCTaBKe aKKyMynsaTopa B NMCToNeT.

He coeanHAlTe HAKOPOTKO KOHTAKTbl aKKyMynaTopa.

He xpaHuTe aKKyMynATOpbl 6eCcnopAaAo4YHO B KOPOGKaxX Unn AWMKaX, rae OHU MOryT
co3fiaTb KOPOTKOE 3aMblKaHUNe MeXAay cO60i NN rae X MOryT 3aKopoTUTb Apyrme
MeTannuyeckne npeameTbl.

Bcerpa HO MCNC yiiTe 1 XpaHMTe JNTUIA-NOHHbIE aKKYMYNATOPbI.
HeBbinonHeHmne 3toro Tpe6oBaHNA MOXeT NPUBECTU K MOXKapy WAn B3pbiBy N
OTpULaTeNbHO CKa3aTbCA Ha XapaKTepMCTUKaxX annapara A/ TOYeYHol CBapKu.
He nsBnekaiite akkymynAaTop U3 opurnuHaabHOI yNakoBKM 0 TeX Nop, NoKa ero He
norpe6yeTcs ncnonb3oBarb.

Cob6niopaiite 3Hakm maoc (+) m MuHyc () Ha 3nemeHTe, aKKymynsaTope u
o6opyaoBaHuu n y6eanuTech B NPpaBUIbHOM UCMONIb30BaHNN.

[Ana 3apAagkn akKymynAatopa UCNoNb3yiTe TONbKO BXOAALMIA B KOMMEKTaLuio
610K NUTaHUA.

He wucnonb3yiite snemeHTbl WUAN aKKYMYNATOPbI, He NpeAHa3sHauyeHHble ANA
WUCNonb3oBaHNA c 060pyaoBaHMEM.
Bcerga npuobpetaiite aKKymynsTop,

W He ocTaBnAliTe ero B6nm3n neveii,

peKomeHAyeMblii n3roToBuTenem pAanA

o6opyaoBaHus.

- Wcnonb3yiiTe 3n1eMeHT UAN aKKYMYNATOP TONbKO B TeX LeNnAX, ANA KOTOPbIX OH
npeaHasHa4eH.

- Ecnu Bo Bp NCNosb3c¢ 3apAAKN NN XPaHEHUA aKKYMynAaTopa 1 13 Hero

NocTynaeT CTpaHHbIN 3anax, OH HarpeBaeTca UNM aepopmMmupyercs, aKKymynaTop

Heo6XxoAMMo U3BNeYb U3 NUCTOJIETa U NPeKPaTUTb €ro UCNoJib3oBaHue.

He mounTte akkymynsatop.

CopilepKuTe 3nemMeHTbl U 6aTapeun B YNCTOM M CYXOM COCTOAHMNMN.

OuncTnTe KNEMMbI 3/1IeMeHTa WM aKKYyMYNATOPa YNCTOM CYXOoil TKaHblo, €C/IN OHY

3arpASHUANCD.

- Np o yT

aKKymynaTopa»).

Ecnu 3 akkymynaTopa BbINMBaeTCA KMCNOTa WK NOCTYNaeT CTPaHHbIA 3anax, ero
6x0oAMMO A, ) NepemMecTUTb Ha 6e30MacHoe paccTOAHME OT ICTOYHUKOB

Tenna uan oTKPbITOro niameHu.

B cnyyae nonapgaHmna KNCIOTbI M3 aKKYMYIATOPa Ha KOXKY U OAeXAY, HeMeJJIEeHHO

061nbHO NpomMoVliTe BOAOIA.

B cnyyae nonapaHmA KUCNOTbI U3 aKKYMyNATOpa B rnasa, HeMeAJ/IeHHO 06MnbHO

npomoiiTe UX BOAOI1 U 06paTuTech K Bpauy.

pynte  akkymynatop (cm. pasgen  «YTuausauusa

XpaHuTe 3TO pyKOBOACTBO.
Py ACTBO 6. O ANA O3HAKOMNEHMA C npeaynpeXxaeHuAMn un

K Monb3oBaTensAM 3TUX YCTPOWCTB. Hanpumep, 3anpetute UM HaXOAUTbCA B 30He
NCNonb30BaHUA annapara AnsA TOYeUYHON CBapKu.

3TOT annapaT ANA TOYEYHON CBapKN COOTBETCTBYET TPe6GOBaHWAM TeXHMUYeCKuX
CTaHAAPTOB ANA U3AENNIA, NpefHa3Ha X UCKJIIOUNTENbHO ANA UCNO/Ib30BaHNA
B MPOMbBILIEHHON cpefle N B npodeccmoHanbHbix uenax. He rapaHTupyetca
COOTBeTCTBUE TPe6 onpep OM BO3eiiCTBUN 3N1eKTPOMarHMTHbIX nonen
Ha niofeil B 6bITOBbIX YCI0BUAX.

XotA o6opyaoBaHune 6bIIO CNPOEKTMPOBAHO 1 U3roTOB/IEHO TaKUM 06pa3om, UTo6bl

CBeCTU K MMHUMYMY 06pasc aneKkTp HUTHBIX oneparop AOMKeH

NPUHATL CeAylolyie Mepbl, YTO6bl MUHUMMN3UPOBaTb NX BO3AelicTBUE:

- CnepguTe 3a Tem, 4TOGbI Ballia rofoBa 1 TY/IOBULLE HaXOAWIOCb KaK MOXHO flafiblue
OT KOHTYpa TOYeYHOI1 CBapKu.

- Cnegute 3a Tem, uTOGbI B6AN3M KOHTypa TOYEYHOW CBapKum He 6biio
¢$eppomarHuTHbIX NpeaMeTOB.

- He npn6 nTe Ty we K NUCToNeTy: MUHUMaNbHOE PaccTosAHNE cocTaBaAeT

Mepamy NpeAoCTOPOXKHOCTH, Kacalwmnmuca 6e3onacHocTn, ¢ npoueaypamu no
3KCANyaTaLum 1 TeXo6Cny>KNBaHuIo, CO CMNCKOM COCTABHbIX YacTell 1 TeXHUYeCKUMN
XapaKTepuctukamu.

XpaHuTe pyKOBOACTBO B HafeXXHOM N CYXOM MecTe, 4TOObl ero MOXHO 6buio
nepeuutatb B 6yaywem.

MPEAMONATAEMbIA BUA UCMNOJNIb3OBAHUA

O6opyaoBaHNe NpefHa3HAYeHO ANA UCMONb30BaHUA UCKIOUNTENbHO B KY30BHbIX
MacTepCcKnX ANA peMoHTa aBToMo6uneli: OHO AOMKHO NCMONb30BaTbCA ANA PyYHOro
BbITArMBaHUA INCTOB N ANA TOYEUHOI CBapKN WTUGTOB UAUN NPOYWUH (pa3nnyHoii
dopmbl 1 pasmepa B 3aBUCMMOCTU OT BbINOJIHAEMOIN 06paboTKM) Ha nNucrtax us
HU3KOYrnepoancToil cranu.

A OCTATOYHbIE PUCKU é & ®

Pa6ounin pexunm annaparta ansa ToueyHom CBapKn npeaycmatpvBaeT KHOMOYHoe
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ynpaeneHne HayanoM CBapKu: MMEeTC PUCK aKTMBaLUM CBapKu MpM ciyvaiitHOM
KacaHMyn 3NeKTPoAoOM mnucToneta nucral 3To MoxeT npuBecTn K obpasoBaHuio
HeXenaTtesbHbIX eKTPNUYECKNX AYF 1 UCKP C NOCNeAYIOWUM PUCKOM NOBPEXAEHNI
1 nonyyeHus TpaBm.

Mocne saBepleHua pa6oTbl nonoXwuTe annapaTt A/iA TOYEYHOU CBapKM Ha
N30/IMPOBaHHYI0 NOBEPXHOCTD U BbIK/loUNTE ero!

OMACHOCTb NOJIYYEHWA OXKOroB

HekoTopble yacT annapata ans TOYEYHOW CBapKM (3N1€KTpoabl, NPOYLINHbI,
wTndTbl N NpuAeraowmne yyacTkn) MoryT AocTuraTb Temnepatypbl Bbilie 65°C:
Heo6X0AMMO HOCMTb CrieluabHYI0 3aLUTHYIO ofeXAY.

Mocne cBapKn N03BONbTE AieTaNM OCTbITh, NpeXAe YeM ee KacaTbcsa!

PUCK NAQEHUA

- PasmecTute annapart AnA TOYEYHOW CBapKNW Ha rOPU3OHTaJIbHOW NMOBEPXHOCTN
U3 M30NALMOHHOrO MaTepuana; B MPOTUBHOM CJ/lyyae MNOABVXKHbIE OMOpPHble
MOBEPXHOCTU, a TaKKe HaKNOHHbIe U FNajKue NoBepXHOCTN YBeNnumBalT pUcK
nageHus.

NCNOJZIb30BAHUE HE MO HA3BHAYEHUIO

OnacHo wucnonb3oBaTb annapaTt ANA TOYEYHOW CBapku AnA nw6bix BUAOB
pa6ot, oTnmnualowMxcA OT npeaycmoTpeHHbix (cm. MPEAMOJIATAEMbIN BUJA
MNCNOJZIb30OBAHUA).

XPAHEHUE

- Pacnonoxute cBapouHbIil annapar 1 NPUHAANEKHOCTU K Hemy (B ynakoBKe unu 6es
Hee) B 3aKpbITOM NOMelLeHNN.

- OTHOCMTeNbHaA BNAXXHOCTb BO3/yXa He 0/KHa NpeBbiwaTtb 80%.

- Temnepatypa Bo3gyxa Ao/mKHa 6biTb B Anana3oHe ot 0°C go 45°C.

Bceraa ncnonb3syiite Hapnexalwme cpeAcTBa ANA 3al4MTbl annaparta ot Biaru, rpasm

" Koppo3uu.

2. BBEJEHUE U OBLLEE ONMUCAHUE

2.1 BBEAEHUE

DTOT anmapaT [AnA TOYEYHOW CBapKu npefcTaBndeT cobol MOOGWUNbHBLIA UCTOYHUK
SHepruy C NUTaHMEM OT akKyMynATopa, CO3[aHHblii CreuuanbHO ANA PeMOHTa BMATUH
Ha Ky30Be aBTOMOOWNIA MOCPEACTBOM PYYHOrO BbITATMBAHMA CMELManbHOro 3MeKTpoaa
(HaKOHEYHVKa), NPUBAPEHHOrO K NIMCTOBOMY MEeTasy.

Mcnonb3oBaHne NUTUN-MOHHOTO aKKyMynATOpa MO3BOAWIO CO3AaTb  Ype3BblyaliHO
KOMMaKTHbI 1 Nerkuin annapat Afid TOYeYHOW CBAapKM C BbICOKON MaHEBPEHHOCTbIO
N MobunbHocTblo. OTCYTCTBME Kabens MUTaHWA W 3a3emnsollero Kabens nossonseT
npou3BoAnTb PaboTbl B Ni0OOM MonoxeHun. Bpema aBTOHOMHOW pPaboTbl NUTUEBOrO
aKKymynatopa MponopuMoHaneH cnocoby WUCMoNb30BaHWA 1 MO3BOMAET 3aBeplUnTb
PEMOHT: NCMOSb3YITE C aKKYMYNIATOPOM, 3HauanbHO 3apaxeHHbIM Ha 100% (fo 3aropaHus
Tpex cBeTOANOAOB). Bo Bpema 3apAAKM aKKyMynATOpP MOXHO OblTb Kak MOAKIIOYEH K
NMCTONETY, TaK 1 U3BNIEYEH U3 Hero.

2.2 MPUHAQNEXXHOCTU, BXOAALWME B CTAHAAPTHYIO KOMMJIEKTALIUIO
- JneKkTpopn Macchl.

- DneKTpop ANA BbITArMBaHNA (HAKOHEUYHUK).

- M3Bnekaemblii akkymynsaTop.

- bnok nutaHua gna sapagku.

- Keiic.

bonee I'IO,E[pOﬁHaﬂ VIH¢0pMaL|VIﬂ N310XeHa B Noc/ieiHeEM U3[aHnN KaTanora.

2.3 OTAEJIbHO 3AKA3bIBAEMbIE MPUHAAJIEXXHOCTU
- [lepx<aTenb aneKTpofa Ana WTndTa C NPOYLNHON.

- PasnunuHble pacxoaHble 31eKTPoAbl.

- 3anacHoi akkymynatop.

NHdopmauma o Apyrix NprHaANEXXHOCTEN N3NI0XKEHA B MOC/IEAHEM N3[aHUV KaTasora.

3. TEXHUWYECKUE AAHHbIE

3.1 TABJINYKA C TEXHWHECKUMU OAHHBIMU (puc. A)

OcCHOBHble fAaHHble, Kacawlmeca WCNONb30BaHUA W XapaKTepUCTVWK annapata And

TOYEYHOW CBAapKM NpuBefeHbl Ha Tabimuke TEXHUUECKUX AAHHbIX, X 3HAUEHVEe NOACHEHO

HUXe:

1 - HomuHanbHoe xonocToe HanpsaxeHue.

2 - MaKcumanbHbI TOK KOPOTKOTO 3aMblKaHMA.

3 - HomurHanbHbI TOK Npu NOCTOAHHOM pexume (100%).

4 - CvMmBOnbI, OTHOCALMECA K 6e30MacHOCTH, 3HaYeHne KOTOPbIX ONucaHo B pasgene 1
«O6Lan TexHMKa 6@30MacHOCTN NPU CBapKe CONMPOTUBIEHNEM.

I'IpmmeuaHme: MNoka3aHHbIN npumep TabNNYKM NCcNoNb3yeTca Asa ntcTpaunm CUMBOJIOB
1 3HAYEHUIN, TOYHblE 3HAYEHUA TeXHUYECKUX AaHHbIX Ballero annapata AnAa TOoYeyHom
CBapKkn HeO6XOﬂVIMO CMOTPEeTb HenoCpeACcTBEHHO Ha TabnnyKe TEXHUYECKMX AaHHbIX
annaparta.

3.2 MPOYUE TEXHUYECKUE OAHHbIE

0O6wWwume XxapaKTepucTnkn

- CreneHb 3awWwuTbl KOpnyca: IP 20
- Bec 2,3 kr
- Pasmep (OxLLIXB): 480x85x220 mm
AKKymynatop

- Tum: JINTUI-NONMMEpPHBI Nepe3apsKaeMblil aKKyMynAaTop

- HomuHanbHoe HanpsaxeHue: 748B
HomunHanbHas emMKoCTb: 8 Ay
Temnepatypa XxpaHeHus: 0°C+45°C maKc.
- Bpems 3apsagku: Makc. 44

Bnok nutaHua gna sapagku

- HanpsxeHue 1 yactoTa NUTaHWA: 100B-240B ~ 2¢ 50/60 Iy
- HomuHanbHbIN BbIXOQHOM TOK: 2A
- CreneHb 3aluTbl Kopnyca: IP 20

4. ONMUCAHUE AMMAPATA AJ19 TOYEYHOW CBAPKU

4.1 OBLUUI BUA NMUCTOJIETA U OCHOBHbIX COCTABHbIE YACTEW (puc. B)

B BepxHeit yacTu:

1 - MaHenb ynpaBneHvs, KoTopas BKlOYaeT:

2 - CBeTopvMOA yPOBHA ANUTENIbHOCTY BbIMOIHEHUA TOYEYHOTO COeAVHEHMA;

3 - KHoMKa ¢ HeckonbKuMy GyHKLMAMK: YAePXKMBANTE HaXXaTol B TeueHue 3 CeKyHn,
YTOO6bI BKNIOUNTD MUCTONET, UMW B TEYEHNE 5 CeKYH, YTOObI BbIKIIIOUNTD;

4 - YpoBeHb 3apsaa akKymynsTopa;
5 - CBETOAMOA CUrHana TPeBoru.

B HMXKHel yacTn:

6 - Bxop anAa 3apapku.

7 - KpacHblli cBETOAMOL, OCYLLECTBNAETCA 3apAfKa akKymynaTopa.
8 - 3eneHblli CBETOAMOM, NOAKIIOUEH BOK NUTAHUA.

C6oKy:

9 - KHonka ynpaBneHva TOYeUHON CBapKO.

10- SnekTpoa Macchl.

11 - Wronbyatbin anekTpof (HaKOHEYHUK).

12- BnokupoBKa 1 pa3bnoknpoBKa akkymynaTtopa.

4.2 YCTPOWUCTBA YNPABJIEHUA, PEFYSIMPOBKA U CATHANTU3ALN

4.2.1 NaHenb ynpaeneHusa (puc. B-1)

- KHonka (pwvc. B-3) no3sonAeT BKoUaTb 1 BbIK/IOUATb annapat AnA TOUeYHOo CBapKu: Ana

BbIKNIOYEHWA yAePKIBalTe KHOMKY HaXkaTol 10 Tex Nop, NoKa BCe CBETOANO/bI HE HaUHY T

muraThb (puc. B-2), nocne yero otnycTuTe KHOMKY.

Moka annapat BK/OYeH, KHoMKa (puc. B-3) no3BonsaeT ycTaHOBUTb NPOAOMKNTENIbHOCTD

TOYEYHOWN CBapKy, BbiOpaB OAWMH U3 5 AOCTYNHbIX YpOBHEN: cBeToauonbl (puc. B-2)

NoKasblBaloT yCTaHOBNEHHbIN YpoBeHb (BO3pacTaloLyin BBEPX).

- Tpu cermeHTa (puc. B-4) NO3BONAIT KOHTPONMPOBATb YPOBEHb 3apAfa akKymynaTopa:

KOrAa BCe OHU BK/OYEHDBI, aKKyMyNATOP MOMHOCTbIO 3apAXKEH, KOrfa MUraeT MepBbiii

CEeKTOP 1 FOpUT XenTblii cBeToanopA (puc. B-5), 3To 03HauaeT, uTo nepen UCNONb30BaHNEM

nucToneTa akKyMyniaTop HeOOXOANMO 3apAANUTD.

CBeToaMof, yKasaHHbI Ha puc. B-8, 03HauyaeT, yTo 610K NUTaHWA ANA 3apALKUA NOAKIIOUYEH

npaBubHO.

- CBetoguop, YyKasaHHbIl Ha puc. B-7, o3HavyaeTr, 4TO oOCylleCcTBNAETCA 3apAaKa
akKymynatopa. Ecniv oH BbiKnioueH, 3apAaKa 3aBeplueHa.

4.3 NPEAOXPAHUTEJIbHbIE OYHKLIUU

4.3.1 3awMTHbIE YCTPOINCTBA N CUTHaNbI TPEBOIN

a) TennoBas 3awura:
CpabaTtbiBaeT B Ciyyae neperpeBa annapata A/ TOYEUHOW CBapKW, Bbl3BaHHOIO
pabourm LMKIOM, NPeBbILIAIOLLMM AONYCTUMbIV NPeaen.
Ha cpab6atbiBaHMe ykasbiBaeT MefneHHoe MuraHve (pa3 B cekyHay) *KEJITOTO
CBETOAVOMA (punc. B-5). B 3ToM cocToAHUM 3anpellaeTca OCyLWeCcTBAATb TOYeYHYo
CBapKy;
BoccTraHoBneHune: ABTomaTnyeckoe.
MopoxauTe, Noka annapat A1 TOYeUYHOW CBAPKU OCTbIHET.

6) CurHan TpeBory N3-3a NJIOXOro KOHTaKTa:
OH cpabaTbiBaeT Mpy MOMbITKE BLIMOMHUTL CBapHYl0 TOYKY 6e3 MpaBuIbHOTO
3/IEKTPUYECKOr0 KOHTAaKTa MeXAy 3NMeKTpoAamy nucToneta (Hanpumep, B ciyvae
M30NMPOBAHHOTO METANINIMYECKOTO JINCTA, NoAbema NUCToNeTa C AeTanu v ap.).
Ha cpabatbiBaHue yka3biBaeT yacToe muraHve MEJTOIO ceetoamopa (puc. B-5) npu
Ha)aTuy CNyCKOBOTO Kpiouka ToueyHom cBapku (puc. B-9).
BocctaHoBneHmne: Ounctite CBapvBaeMblii JINCT, 3NMEKTPoAbl MUCTONeTa U MIOTHO
COXMUTE YacTu.

B) CurHan TpeBoru us-3a c60a Bo BpemMs 3apAafKku:
CpabaTtbiBaeT B Cnydyae OOHapy)KeHUA aHOManUii B HaMPsXKEHWW MNUTaHUA UK B
HanpsXXeHNN akkymynaTopa (cBeToguop Ha puc. B-7 muraer).
BocctaHoBneHmne: BocctaHoBneHne paboTbl OCyWECTBAAETCA MOCNe YCTpaHeHus
VCTOYHVKa OWNGKM (HanpuMep, 3ameHbl 610Ka MUTaHWA, 3aMeHa akKyMyniaTopa).

5. MOHTAX U NOAroTOBKA K UCMOJIb3OBAHUIO

5.1 OCHACTKA

Pacnakyiite annapart Ana TOYeUHOI CBapKW, cobepyTe OTAENbHbIE YacTy, COAepXalumeca B
yNaKoBKe, Kak Moka3aHo Ha puc. C.

YcTaHOBUTE 3apAXKeHHbIi akKKyMynaTop, BCTaBMB ee B PYKOATKY NucToneTa fo yrnopa
(pnc. C-1).

3aduKcmpyiTe npunaraemblii CTOMOPHbIN BUHT CrieLyanbHbiM Kntoyom (puc. C-2).

YT06bl OTCOEANHUTL aKKYMyNATOP OT NMCTONET, BbINOJIHUTE 06paTHOe AeiCTBMe.

5.2 3APAAKA (puc. B)

Bo Bpems 3apAaKM akKyMynaTop MOXeT ObiTb Kak YCTaHOBMEH B nucToneT (puc. B), Tak u
N3BJIEYEH U3 HETO.

MopakntounTe Npunaraemblin 610K NMUTaHKUA ANsA 3apAAKK K ceT nutaHms 100-240 B 50/60 Mu;
nopkounTe Kabenb NUTaHWA K COOTBETCTBYIOLEMY pa3bemMy AnA 3apAaaKkm (puc. B-6).

Bo Bpemsa 3apsAaKku cBeTogmop, M306paxkeHHbI Ha pucyHKe B-7, 3aropaeTcs BmecTe CO
CBETOAMOAOM, M306paKeHHbIM Ha pucyHke B-8. Mo OKOHYaHWM 3apsApkM CBeTOAMOL,
1N306paxkeHHbI Ha pUCYHKe B-7, racHer.

BHUMAHME!

Ecnn akkymynATop nogKnioueH K annaparty ANnA TOYeYHON CBapKuN 1 3apA)KaeTcs,
Tb TO4YeuHyio cBapky. Mepes ncnonbsoBaHmem nucronera AnA

TOYEYHOI CBapKM OTKIOUNTE 6NOK NUTaHNA ANA 3apAAKA.

3apsxaiiTe aKKyMmynAaTop nepej, nepBbiM WCMONb3OBaHMEM WM, €I OH He

ncnonb3oBasncA 6onee ogHoil Hegenu. Becerpa 3apsaxaiiTe akkymynsaTop Ao Toro,

KaK OH NOJIHOCTbIO paspARNTCA.

Hencnonbsyemble akKkymynaTopbl HEO6XOANMO 3apsKaTb He peXke OHOro pasa B

rop.

5.3 PABOYAA 30HA

OcTaBbTe JOCTaTOYHO MecTa 6e3 NPenATCTBUIN B 30HE NCMONb30BaHNsA, 4Tobbl 0becneunTb
[OCTYN K NaHenu ynpasfiieHUA W opraHy ynpaBleHWA TOYeYHOW CBapKoW B MOJHOWN
6e30MacHoOCTH.

Ounctute pabouee MecTo OT BOCMIAMEHAIOWMUXCA MaTepuanos (Hanpumep, Aepesa,
6ymarw, TPANoK u Ap.).

6. CBAPKA (ToueuHas cBapkKa)

6.1 MOArOTOBKA

Mepen BbINONHEHVEM NMOBBIX ONepaLyii Mo TOYeUHOW CBapKe HEOOXOANMO y6eauTbCs, UTo
AKKyMyJIATOP, 3NeKTPOAbl UK AepXKaTenb WTUGTa/MPOoyLWnHbI 3aKpeneHbl MpaBuibHO
(puc. C) 1 uTo SnNEKTPOAbI U MeTanMyeckas AeTallb XOPOLLO OYNLLEHbI.

A BHUMAHMUE!

- HE OCYLLECTBJIAVITE TOYEYHYIO CBAPKY HA JINCTAX, HAXOAALUMECA B MPAMOM
KOHTAKTE C JIEFTKOBOCIJTAMEHAIOLMMUCA MATEPUAJIAMIA!

- HE NPUCNOHAWTE HEUCMOJIb3YEMbIA UHCTPYMEHT K OBPABATbIBAEMOW
OETANN!

- BCETAA KNAAQWUTE HEWCMOJNb3YEMbIAI WHCTPYMEHT HA TUIOCKYIO U
YCTONYMBYIO MOBEPXHOCTb, HE TPOBOAALLYIO TOK!
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6.2 PEF'Y/INPOBKA MAPAMETPOB (ToueyHoii cBapKu)

Ha npoBap ” MexaHW4ecKylo MPOYHOCTb LITUGTA/MPOYLIMHBI BAUAIOT Cleaylolmne
napameTpbl:

- Cuna, npunaraemas 31eKTPoLOM.

- TOK TOYeYHOI CBapKM.

- [AnnTenbHOCTb TOYEUYHON CBapKM.

Mpu BbINONHEHNN TOYEUHOW CBapKM C MOMOLLbBIO 3TOrO MucToneTa TpebyeTca TONbKO
HaCTPOWTb [SINTENbHOCTb TOUEYHOW CBApPKU W MPWIOXWUTb HeobXoaMMOe AaBrieHne K
nMCcToneTy, YTobbl 06eCneunTb XOPOLINI KOHTAaKT MeX/y NeKTPoAaMu U feTanblo, HO He
npunaras YpesmMepHoe ycuiue; 3neKTpoabl UMeT YeTKO ONpeAeNneHHbI XoA, No3ToMy
nncToneT He crieflyeT CINLIKOM CUITbHO CAABNNBATb, UTOObI M36exaThb yapa: B 3TOM Cllyyae
oKasblBaeMoe JlaBneHvie OyaeT onTUManbHbIM.

B cnyyae oTcyTCTBYA OMbITa B 3TOI 0651aCTU, PEKOMEH/YEM BbIMOJIHUTb HECKOMBKO MPOBHBIX
CBaPHbIX TOYEK, NCMOJb3YA JINCTbl TAKOTO e KayecTBa W TOJLMHDI, KaK 1 Te, Ha KOTOPbIX
npejnonaraeTca NPoBoAUTL PaboThl.

6.3 MPOLIEAYPA (puc. D)

6.3.1 BkylloueHne n BbiKNIlOYeHNe

BkniounTe annapart 418 TOYeYHOW CBapKK, yAePK1Bas KHOMKY (puc. B-3) HaxaTo B TeueHne
3 cekyHp, 3aTem oTnycTUTE.

YTo6b! BBIKMIOUNTb anmnapaT Ans TOYEYHON CBapPKU, AOXANUTECH cpabaTbiBaHWA TaiiM-ayTa
(3aflaHHOe Bpems 6e3aeiCTBUA) NN YAePXKIBaiiTe KHOMKY (pyc. B-3) HaxaTol B TeyeHue 5
ceKyHf, Mocne Yero oTnycTuTe.

6.3.2 OgHOBp T CcBapkKa 1 BbITArMBaHue nucra

Mpn 3Tom Tune 06paboTKM WCNOMb3yeTCA 3a0CTPEHHbIN 3NeKTPof (HaKOHEUHWK),

NPWKMMAeMbIii K PEMOHTMPYEMOMY JIUCTY: MOCNE BbINOJHEHWNA TOYEYHOW CBapKu

OCYLLEeCTBNACTCA BbITATVBaHWE, CNOJb3ysA MAacCy NCTONETa B Ka4YeCTBe yAapHON Maccbl.

a) MpuKpyTuTe CneymanbHO 3a0CTPEHHbIN HAKOHEYHVIK B MPeAYyCMOTPEHHOE FHe3[o.

6) Pa3mecTuTe NUCTONET TaK, UTOObI SNeKTPoAbl OblIN NepneHAnKYNapHbl nnucTy (puc. D-1).

B) MpunoxuTe ycunue B HanpaBneHUW 3MeKTPOAOB Takum 06pa3om, 4Tobbl obecneunTb
XOpOLUMIA KOHTaKT 6e3 yaapa (puc. D-2).

r) Haxmute n OTNycTUTe KHOMKY TOYeuYHOW CBapKu (puc. B-9), uTobbl npuBapuTb
HaKOHEeYHVK aneKkTpogaa K nucty (puc. D-3).

o) Cnerka nNpwkmMuUTe MUCTONET K NINCTY, 4TOObl MPU CKaTuy 3NeKTPOAoB obecneunncsa
MaKC/ManbHbI X0 nogbema nuctoneta (puc. D-4).

e) YaepXuBanTe NUCTONET B CrieLyasnbHblx 3axsaTax (puc. D-5).

K) BbICTPO NOAHMMUTE NUCTONET NEPNEHAUKYNAPHO NINCTY, YTOObI BBITAHYTb INCT, n3beras
CKpyuMBatoLLuX ABUXKEHUN (pyc. D-6).

3) MoBTOpANTE ONEpaLmio, HauVHaA C MyHKTa A), Noka JIMCT He 6yaeT AOCTaTOYHO BbITAHYT.
YT06bl OTCOEANHUTD NMPUBAPEHHDIN SNEKTPOA, AOCTATOYHO Cflerka MOBEPHYTb MUCTONET,
yTo6bl OKasaTb CKPyuYMBalOLLyl0 HarpysKy Ha CBapHOe COefjJUHeHVe U OTCOeAVNHUTb
31eKTpoa.

BHMMAHME!
3T1oT BUA 06paboTKu TpebyeT onpeaeneHHoN NPaKTUKX N HE60NbLIOro BHUMAHUA: He
ApVXMMaiiTe NUCTONET K INCTY CANLIKOM CU/IbHO, YTOGbI He NoBpeaunTb ero!
Ecnn 3nekTpos OTCOeAMHAETCA CMWIKOM GbICTPO, yBenuubTe A/INTENbHOCTb
TOYEUHOI CBapKu U/UNN BOCCTAaHOBUTE HAKOHEUHMK 3N1eKTPo/a /unu BbiNONHANTe
BbITArnBa P nncry.

AVIRYIIAP

6.3.3 ToueyHan cBapKa wWTu¢pToB/NpoywnH (onyna)

a) BcTaBbTe WTUQT/NPOYLLMHY B COOTBETCTBYIOLWMI AepXaTenb dnekTpoaa (puc. E).

6) Pacnonoxwre NMCTONET TaK, YTOObI 3NEKTPOAbI ObIIN PACMONOXKeHbI NEPMNEHANKYNAPHO
nucty (puc. F-1).

B) MpunoxuTte ycunue B HanpaBieHUN 3NEKTPOAOB Takum 06pa3om, 4Tobbl obecneunTb
XOPOLUMNIA KOHTaKT 6e3 yaapa (puc. F-2).

r) Haxmute n OTNycTUTE KHOMKY TOuYeyHOM cBapku (puc. B-9), uTobbl NprBapuTh
HaKOHEeYHVIK WTN(Ta/NpoyWwmnHbl K nncTy (puc. F-3).

n) MoaHMMUTe MUCTONET NepneHANKYNAPHO NINCTY, YTOObI BbITAHYTb WTUGT/NPOYLLNHY 13
fepxatens anekTpoaa 6e3 ckpyunsanua (puc. F-4).

e) MoBTOPWTbL NpOLIEAYPY, HauMHaA C NYHKTa a).

BHUMAHME!
Mocne 3aBepuweHuA pa6oTbl NONOKUTE WMHCTPYMEHTDI
NOBEpPXHOCTb 1 BblK/AlOYUTe annapart!

Ha M30MPOBaHHYIO

7. TEXHUYECKOE OBC/TY>KUBAHUE

A BHUMAHMUE! NEPEA BbIMNOJIHEHUEM TEXOBC/NYKUBAHUA YBEOQUTECH B
TOM, YTO ANMNAPAT 4214 TOYEYHOU CBAPKU BbIKJTIOYEH.

7.1 NNIAHOBOE TEXOBCNYXUBAHUE

MNAHOBOE TEXOBCJTYXMBAHWE MOXET OCYLLECTB/IATb OMEPATOP.
- MpaBKa/BoccTaHOBNEHVIE NPOPUNA HAKOHEYHWKa SN1IeKTPOo/a.

- 3ameHa 3N1eKTPOAOB / AiepxaTena 3NeKTPosoB.

- MpoBepKa LieNoCTHOCTN 3N1eKTPO/A0B / AepXaTens 3nekTPoaos.

- MpoBepKa LienocTHOCTM MUCTONETa M aKKyMyNIATOPa.

- [poBepka KpenneHuni.

- lMpoBepkKa 1 NpaBUNbHON YCTaHOBKMN akKyMynaTopa.

7.2 BHEMJIAHOBOE TEXOBC/TYXXUBAHUE

BHEM/TAHOBOE TEXOBCYXWUBAHWE AO/IKHO OCYLLECTBNATHCA TOMIbKO OrbITHbIM

WU KBATIMOULIMPOBAHHbIM B SJIEKTPOMEXAHUYECKOW OBJTACTU NMEPCOHAJIOM.
BHUMAHME! NEPEJ CHATUEM OBOJIOMKWU NMUCTOJIETA U NMPOBEAEHUEM

A PABOT B EFO BHYTPEHHEWN YACTU, YBEQUTECD, YTO OH BbIKJIIOYEH U YTO
AKKYMYJIATOP OTKJTIOMEH U NMOJIHOCTbIO U3BJIEYEH.

Meproanyecky, C YaCToTON, 3aBUCALLEN OT YCITOBMIA SKCTITyaTaLum 1 OKPYKaKoLEen cpegpl,

npoBepAiTe BHYTPEHHIO 4YacTb annapata Ans TOYEYHON CBapKM W yaananTe Mbiib W

MeTaInyecKme YacTuLbl, CKOMMBLUMECA Ha ero AeTansx, UCMnofb3ysa CTPY CYXOro CKaToro

BO3ayxa (Makc. 5 6ap).

He HanpaBnsiTte CTpylo CKaToro BO3AyXa Ha 3MEKTPOHHble Natbl; ANA WX OYNCTKU

Heo6XOAVMO MCMOb30BaTh OUEHb MATKYIO LWETKY UV NOAXOAALLME PAaCTBOPUTENN.

3aofHo:

- Y6eantecb, UTO M30NMAUMA Kabenei He MOBPeXAEHa, COeAMHEHVs HE OCnabnm u He

3apxaBenu.

- [poBepbTe BUHTbI SMIEKTPNYECKNX COEANHEHWI.

- MpoBepbTe LENOCTHOCTb MPEAOXPAHNUTENA 1 ETO COEAVHEHNA C Kabenem NUTaHuA.

- MNpoBepbTe NPaBMIbHOCTb NOACOEAVHEHNIA [aTUMKA TEMMNEPATYpPbI K Kabenio NuTaHus.

7.3 YTUWIN3ALNA AKKYMYJIATOPA

[N/ Mocne OKOHYaHWA CPOKa Cy»Obl akKKymynAaTopa annapata A/ TOYeyHomn
%& CBapKW, €ro HeobXOAMMO YTWIM3MPOBaTb. B HeKOTOpbIX CTpaHax 3To
mmm ABNIAETCA  06A3aTeNbHbIM  TpeGoBaHMeM. CBAXUTECB C  MECTHbIM

yupexxaeHviem, OTBETCTBEHHbIM 3a MepepaboTKy TBEPAbIX OTXOAOB, uYTOObI MOMYYUTb
nHbopmaumio o nepepaboTke.

NMPEAYNPEXAEHUE!
He yHnuTOXaliTe akKymynaTop, cKuras ero. 3To MOXeT NpUBECTU K B3PbIBY.
Mepep yTunusauumeii akkyMmynaTopa 3akneiite o6Ha)KeHHble KOHTaKTbl noaxoasALLei
N30MALNOHHON NIEHTOI, YTO6bI N36eXKaTb KOPOTKNX 3aMbIKaHMUIA.
He nopBepraiite akkymynATop BO3AeiiCTBUIO CUIbHOIO UCTOYHUKA TeMJa UAK OrHA,
MOCKO/bKY 3TO MOXET NPUBECTH K B3PbIBY.

8. HEMCMPABHOCTU N CMOCOBbI YCTPAHEHUA

B C/IYYAE HEY[IOBNIETBOPUTE/IbHOW PABOTbl W MEPEL MPOBEJEHWEM BOJEE

YINYBJIEHHbIX MPOBEPOK WU MPEXAE YEM OBPATUTHCA B CEPBMCHBIA LIEHTP,

MPOBEPLTE HAVMBOJEE PACMPOCTPAHEHHbBIE MPOBJIEMbI, MEPEYUCINEHHBIE HUXE, N

COOTBETCTBYIOLWME CMOCOBbI 13 YCTPAHEHWA:

« Annapart Ana TOYeUYHON CBapKM He BKNIOYaeTCA.

BosmorxHoe pelueHme:

- MpoBepbTe NpaBuibHOE COEANHEHNE aKKyMynATOpa.

- lMpoBepbTe KHOMKY BKIOYEHUS.

Annapat AnA TOYeYHON CBapKy NPOU3BOJIbHO BbIK/IOYAETCA.

Bo3morkHoe peLueHue:

- CpabaTtbiBaHuWe «TaliM-ayTa» annapara, YTo MPUBENO K OTKSIIOYEHMIO SNEKTPONUTAHNA
Mo NCTeYEeHU onpefeNeHHOro BpeMeHn 6e3aencTBmA. Haxxmmte KHOMKY BKNIOYEHNA.

ToueuHas cBapKa, BbIMOMHAEMAnA annapaToMm, ABNAETCA Hey[OBNETBOPUTENbHON.

Bo3morkHoe pelueHme:

- 3apsapuTe akkymynaTop.

- OuncTUTE SNEKTPOADI U YHACTKM, KOHTAKTVPYIOLLME C IMCTOM.

- CoxpaHsaiiTe nNpaBuSibHOE NONOXKeHVEe NepreHANKYIAPHOe INCTY BO BPeMA TOYEYHOW
CBapKu.

- He okasblBaliTe YUpe3mMepHOro AaBneHNA Ha CBapMBaeMylo JeTasb.

Annapart He BbINOHAET TOYEUHYIO CBAPKY.

Bo3morxHOe pelueHme (M. pa3fen o 3alMTHbIX yCTPONCTBAX U CUTHanax TpeBori):

- Y6epnTech B XOPOLLEM KOHTAKTE 3/1EKTPOAOB U INCTA: XKENTbI TPEBOXKHbI CBETOANOS
BbIKJTIOYEH.

- AKKYMYynATOp NOBPEXAEH; 3aMeHUTe akKyMynAaTop.

- BHYTpeHHWI1 npepoxpaHuTenb neperopes; CBAXUTECH C YNOSHOMOYEHHbIM LIEHTPOM
TEXHUYECKOW NOAAEPKKN.

Annapat AnA TOUeYHON CBapKM GNIOKMPOBAH 1 MeAJIEHHO MUTAET XKeNTbill TPEBOXHbIN

cBeToAuoA,.

Bo3morkHOe pelueHmne (CM. pasfesn o 3alMTHBIX YCTPONCTBAX U CUrHanax TpeBori):

- Cpabotana Tepmo3alyuTa: No3BoJbTe annapaty A TOUEYHON CBaPKU OCTbITb, Mocsie
4ero BbIK/IIOYMTE U CHOBA BKJTIOUMTE MUCTONET.

Annapart AnA TOYeYHO CBapKM He NMOBTOPAET TOYEYHYIO CBAPKY, M »KENTbI TPEBOXKHbII

cBeToaMop 6bICTPO MUraeT.

Bo3morkHOe pelueHne (CM. pa3fien o 3alMTHbIX YCTPOMCTBAX M CUrHanax TpeBoru):

- Annapat Ana TOYeYHOW CBapPKM He MO3BONIAET BbIMOMHUTL BTOPYIO CBAPHYK TOUKY
Ha npeAblaylell TouKe: MOAHUMUTE NWUCTONET C AeTann W M3MEeHUTe MOJoXKeHne
371eKTPOAOB Ha NNCTe.

AKKYMYNIATOP He 3apsKaeTcs.

Bo3morkHOe pelueHmne (M. pasfen o 3alMTHbIX YCTPONCTBAX U CUTHaNax TPeBoru):

- Bnok nutaHusa He NOAKMIOYEH K CETV 3EKTPONUTaHWA UK He paboTaer.

- Bnok nutaHuaA He NOAKIOUEH K akKKyMYyNATOpPY.

- AKKYMYynATOP NOBPEXAEH: 3aMeHUTE aKKyMyATOP.

Annapat AnA TOYeYHOIN CBapKy GNOKMPOBAH: MUTaeT XeNTbll TPEBOXHbIVI CBETOANOA U

nepBbIi 3eNeHbl CBETOANOA, N306paXKeHHbIN Ha prcyHKe B-4.

- AKKyMynaTop noBpexzeH (Hanp. KOPOTKOe 3aMblKaHWe >3eMeHTa):
AKKyMynaTop.

3ameHuTe
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APARELHOS PARA SOLDADURA DE RESISTENCIA PARA USO PROFISSIONAL E
INDUSTRIAL.

Nota: No texto a seguir serdo utilizados os termos "aparelho de soldar por pontos"
ou "pistola".

1. SEGURANCA GERAL PARA A SOLDADURA DE RESISTENCIA

O operador deve estar adequadamente informado sobre o uso seguro do aparelho
de soldar por pontos e sobre os riscos associados aos procedimentos de soldadura
de resisténcia, as respetivas medidas de protecao e os procedimentos de emergéncia.

- Utilizar o aparelho de soldar por pontos a uma temperatura do ar ambiente entre 5
°C e 40 °C e uma humidade relativa de 50% até 40 °C e 90% para temperaturas até 20
°C.

- Nao utilizar o aparelho de soldar por pontos em ambientes hiumidos ou molhados
ou sob chuva.

- Qualquer manutencéo de rotina e/ou substituicao dos elétrodos deve ser efetuada
com o aparelho de soldar por pontos desligado.

- E proibida a utilizacdo do aparelho em ambientes com zonas classificadas como
risco de explosao devido a presenca de gas, p6 ou névoas.

- Néao soldar em contentores, recipientes ou tubos que contenham ou tenham contido
produtos inflamaveis liquidos ou g

- Evitar trabalhar sobre ou nas proximidades de materiais limpos com solventes
clorados.

- Néao soldar em recipientes sob pressao.

- Remover da area de trabalho todas as substancias inflamaveis (por exemplo,
madeira, papel, trapos, etc.).

- Deixar arrefecer a peca acabada de soldar! Nao colocar a peca perto de substancias
inflamaveis.

- Assegurar uma troca de ar adequada ou meios adequados para a aspiracao dos
fumos de soldadura junto aos elétrodos; é necessaria uma abordagem sistematica
para a avaliagao dos limites de exposicao dos fumos de soldadura em funcao da sua
composicao, da concentragao e da duragao da propria exposicao.

POO®

- Proteger sempre os olhos com 6culos de protecao apropriados.

- Usar luvas e vestuario de protecao adequados para trabalhos de
resisténcia.

- Ruido: Se, devido a opera¢oes de soldadura particularmente intensivas, se
verificar um nivel de exposicao pessoal diaria (LEPd) igual ou superior a 85db(A), é
obrigatéria a utilizacdo de equipamento de protecédo pessoal adequado.

LOPRO®O

- A passagem da corrente de soldadura por pontos provoca o surgimento de campos
eletromagnéticos (EMF) localizados junto ao circuito de soldadura por pontos.

Os campos eletromagnéticos podem interferir com alguns aparelhos médicos (por

ex., pacemakers, aparelhos de respiracao, proteses metalicas, etc.).

Devem ser tomadas medidas adequadas de protecao relativamente aos portadores

destes aparelhos. Por exemplo, proibir o acesso a area de utilizacdao do aparelho de

soldar por pontos.

Este aparelho de soldar por pontos satisfaz os requisitos técnicos de produto para o

uso exclusivo em ambiente industrial com finalidade profissional. Nao é assegurado

o cumprimento dos limites de base relativos a exposicdo humana aos campos

eletromagnéticos em ambiente doméstico.

oldadura de

Embora o aparelho tenha sido projetado e construido para minimizar a emissao de

campos eletromagnéticos, o operador deve utilizar os seguintes procedimentos de

forma a minimizar a exposicao:

- Manter a cabeca e o tronco do corpo o mais afastados possivel do circuito de
soldadura por pontos.

- Néo deixar objetos ferromagnéticos junto do circuito de soldadura por pontos.

- Nao soldar com o corpo junto a pistola: distancia minima d = 20 cm (Fig. G).

AVISOS E PREQAU(;()ES ESPECIAIS SOBRE A SEGURANCA PARA A UTILIZA(;AO DAS
BATERIAS DE LITIO CONTIDAS NO APARELHO

A néo observacao das regras a seguir pode causar a quebra, o aquecimento, o
inchamento, o incéndio e a exploséo da bateria:

Manter as baterias fora do alcance das criancas

Nao abrir a caixa do bateria por motivo nenhum.

Néao adulterar ou modificar a caixa da bateria.

Néo lancar a bateria nem provocar fortes impactos.

Nao furar a caixa da bateria com pontas, nao golpea-la com um martelo, nao pisa-la.
Néo carregar a bateria ao sol, pr6ximo de chamas ou em condigées similares.

Nao utilizar o aparelho de soldar por pontos nem deixa-lo perto de aquecedores,
chamas ou noutros locais quentes.

Néo colocar a bateria no interior de fornos, micro-ondas, etc.

Nao deitar a bateria no fogo ou aquecé-la.

Néo tentar inverter a polaridade dos terminais positivos "+" e negativo "-" ao inserir
a bateria na pistola.

Os terminais da bateria nao devem ser curto-circuitados.

Né&o armazenar baterias soltas numa caixa ou gaveta onde possam entrar em curto-
circuito ou ser curto-circuitadas por outros objetos metalicos.

Utilizar e conservar sempre corretamente as baterias de pilhas de ides de litio. Caso
contrario, podem ser causados incéndios ou explosdes ou influenciar negativamente
os desempenhos do aparelho.

N&o remover uma bateria da embalagem original até que seja necessaria para uso.
Observar os sinais mais (+) e menos (-) na célula, na bateria e no aparelho e assegurar
0 seu uso correto.

Carregar a bateria utilizando exclusivamente o alimentador para recarga fornecido.
Nao utilizar células ou baterias ndo projetadas para utilizacao com o aparelho.
Comprar sempre a bateria recomendada pelo fabricante do dispositivo para o
aparelho.

Utilizar a célula ou bateria apenas na aplicacao para a qual foi concebida.

Se durante o uso, a carga ou a armazenagem a bateria emanar cheiros estranhos,
aquecer ou se deformar, a bateria deve ser removida da pistola e nao deve ser
utilizada.

Néo molhar a bateria.

Manter as células e as baterias limpas e secas.

Limpar os terminais da célula ou da bateria com um pano limpo e seco se ficarem
sujos.

Eliminar corretamente a bateria (ver sec¢ao "Eliminacao da bateria").

Se a bateria derramar acido ou emitir odores estranhos, deve ser imediatamente
afastada de fontes de calor ou de chamas abertas.

Em caso de contacto com acido de bateria e a pele ou a roupa, lavar imediatamente
com agua em abundancia.

Em caso de contacto com o acido da bateria e os olhos, enxaguar imediatamente
com agua abundante e contactar o médico.

Guardar este manual.

O manual é necessario para consultar os avisos e precaucoes relativos a segurancga,
para os procedimentos de funcionamento e de manutencdo, para a lista dos
componentes e para as caracteristicas técnicas.

Guardar o manual para eventuais consultas futuras num local seguro e seco.

USO PREVISTO

O aparelho foi concebido para ser utilizado exclusivamente em carrocaria para a
reparacao de automdaveis: deve ser utilizado para a tragcdo manual das chapas e para
a soldadura por pontos de pernos ou aberturas (de forma e tamanho variaveis em
funcao do trabalho a realizar) em chapas de aco com baixo teor de carbono.

N wecosmsouns £ /N @)

O modo de funcionamento do aparelho de soldar por pontos inclui um controlo
por botao para iniciar a soldadura: existe o risco de iniciar a soldadura apoiando
involuntariamente os elétrodos da pistola na chapa! Isto pode resultar em arcos
elétricos e faiscas ndo intencionais com consequente risco de danos e lesdes pessoais.

No fim do trabalho guardar o aparelho de soldar sobre uma superficie isolante e
desliga-lo!

RISCO DE QUEIMADURAS

Algumas partes do aparelho de soldar por pontos (elétrodos, aberturas, pernos e
areas adjacentes) podem atingir temperaturas superiores a 65 °C: deve ser usado
vestuario de protecao apropriado.

Deixar arrefecer a peca acabada de soldar antes de a tocar!

RISCO DE QUEDA

- Colocar o aparelho de soldar sobre uma superficie horizontal de material isolante;
caso contrario, os planos de apoio méveis e as superficies inclinadas e lisas
aumentam o perigo de queda.
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uso IMPROPRIO
E perigoso utilizar o aparelho de soldar por pontos para fins diferentes dos previstos
(ver USO PREVISTO).

ARMAZENAMENTO

- Colocaramaquina e os seus acessorios (com ou sem embalagem) em locais fechados.
- A humidade relativa do ar ndo deve ser superior a 80%.

- A temperatura ambiente deve estar entre 0 °C e 45 °C.

Utilizar sempre medidas adequadas para proteger a maquina da humidade, da
sujidade e da corrosdo.

2. INTRODUGAO E DESCRIGAO GERAL

2.1 INTRODUGAO

Este aparelho de soldar por pontos é uma fonte de energia moével alimentada por bateria,
realizada especificamente para a reparacao de amolgadelas, presentes na carrogaria do
carro, através da tragao manual do elétrodo especial (ponta) soldado na chapa.

A bateria utilizada é uma bateria de ides de litio; isto permitiu a construcao de um
equipamento de soldadura por pontos com um volume e peso extremamente baixos,
facilitando o seu manuseamento e transporte. A auséncia de cabo de alimentagdo e de
cabo de terra permite realizar o trabalho em qualquer posi¢do. A duracdo da bateria de litio
é proporcional ao tipo de utilizacdo e permite completar a reparacdo: utilizar com a bateria
inicialmente 100% carregada (trés LEDs acesos). A bateria pode ser recarregada quer com a
bateria ligada a pistola quer em separado.

2.2 ACESSORIOS DE SERIE

- Elétrodo de massa.

- Elétrodo para tragdo (ponta).
- Bateria extraivel.

- Alimentador para recarga.

- Mala de transporte.

Para informacdes pormenorizadas consulte o catalogo atualizado.

2.3 ACESSORIOS SOB ENCOMENDA

- Porta-elétrodo para perno ranhurado.
- Elétrodos consumiveis variados.

- Bateria de substituicao.

Para outros acessdrios, consulte o catalogo atualizado.

3. DADOS TECNICOS

3.1 PLACA DE DADOS (fig. A)

Os principais dados relativos ao uso e ao desempenho do aparelho de soldar por pontos sao

resumidos na placa de caracteristicas com o seguinte significado.

1 - Tensdo nominal em vazio.

2 - Corrente maxima de curto-circuito.

3 - Corrente nominal em regime permanente (100%).

4 - Simbolos relativos a seguranca cujo significado é indicado no capitulo 1 "Seguranca
geral para a soldadura de resisténcia".

Nota: O exemplo de placa presente é indicativo do significado dos simbolos e dos nimeros;
os valores exatos dos dados técnicos do aparelho de soldar por pontos devem ser
consultados diretamente na placa do mesmo.

3.2 OUTROS DADOS TECNICOS
Caracteristicas gerais

- Grau de protecdo do invélucro: IP 20
- Peso: 2,3 kg
- Medida total (LxWxH): 480x85x220 mm
Bateria

- Tipo: Bateria recarregavel com polimeros de litio
- Tens&o nominal: 74V
- Capacidade nominal: 8Ah

0°C+45°C max
4h max

- Temperatura de armazenamento:
- Tempo de recarga:

Alimentador para recarga

- Tenséo e frequéncia de alimentagao: 100V-240V ~ 2ph 50/60 Hz
- Corrente nominal de saida: 2A
- Grau de protecao do involucro: IP 20

4. DESCRICAO DO APARELHO DE SOLDAR POR PONTOS

4.1 CONJUNTO DA PISTOLA E COMPONENTES PRINCIPAIS (Fig. B)

No lado superior:

1 - Painel de controlo formado por:

2 - LED nivel duragao do ponto;

3 - Botdo com varias fungdes: manter pressionado por 3 segundos para ligar a pistola, por
5 segundos para desligar;

4 - Nivel de carga da bateria;

5 - LED alarme.

No fundo:

6 - Entrada de recarga.

7 - LED vermelho, bateria em carga.
8 - LED verde, alimentador ligado.

De lado:

9 - Botao de comando do ponto.

10- Elétrodo de massa.

11- Elétrodo de ponta (ponta).

12 - Bloqueio e desbloqueio da bateria.

4.2 DISPOSITIVOS DE CONTROLO, REGULAGAO E AVISO

4.2.1 Painel de controlo (Fig. B-1)

- O botéo (fig. B-3) permite ligar e desligar o aparelho de soldar por pontos: para desligar é

necessario manter premido o botao até todos os LEDs piscarem (fig. B-2) e, depois, soltar

o botao.

Quando a maquina esté ligada, o botao (fig. B-3) permite definir a duracdo dos pontos

escolhendo entre 5 niveis disponiveis: os LEDs (fig. B-2) indicam o nivel definido (crescente

para cima).

- Os trés segmentos (fig. B-4) permitem monitorizar o nivel de carga da bateria: quando
estdo todos acesos, a bateria esta totalmente carregada, quando o primeiro segmento
pisca e o LED amarelo (fig. B-5) permanece aceso, significa que a bateria deve ser
recarregada antes de poder usar a pistola.

- O LED da figura B-8 indica que o alimentador de recarga esta corretamente ligado.
- OLED da figura B-7 indica que a bateria esta a carregar. Se estiver desligado, a recarga esta
concluida.

4.3 FUNGOES DE SEGURANGA

4.3.1 Protecgdes e alarmes

a) Protecdo térmica:
Intervém no caso de sobreaquecimento do aparelho de soldar por pontos causado por
um ciclo de processamento superior ao limite admitido.
Aintervencdo é assinalada pelo piscar lento (a cada segundo) do LED AMARELO (fig. B-5).
Néo é permitido soldar por pontos nesta condicao;
Reinicializagao: Automatica.
Aguardar até que o aparelho de soldar por pontos arrefeca.

b) Alarme de mau contacto:
Intervém no caso de querer executar o ponto sem um bom contacto elétrico entre os
elétrodos da pistola (por exemplo, chapa isolada, pistola levantada da peca, etc.).
A intervencao é sinalizada pela rapida iluminagéo intermitente do LED AMARELO (fig.
B-5) quando é premido o gatilho de solda por pontos (fig. B-9).
Reinicializacao: Limpar a chapa metalica a soldar, os elétrodos da pistola e efetuar um
contacto firme.

c) Alarme anomalia em carga:
Intervém caso seja detetada uma anomalia na tensao de alimentacdo ou na tenséo de
bateria (LED da fig. B-7 intermitente).
Reinicializagao: O funcionamento ¢é restabelecido uma vez eliminada a fonte do erro
(por exemplo, substituicdo da unidade de alimentagao, substituicdo da bateria).

5. MONTAGEM~E PREPARACT\O PARAA UTILIZAQI—\O

5.1 PREPARAGCAO

Desembalar o aparelho, montar as pegas soltas contidas na embalagem, como mostra a
fig.C.

Instalar a bateria carregada deslizando-a para a coronha da pistola, até ao fim do seu curso
(fig. C-1).

Fixar o parafuso de bloqueio fornecido com a chave adequada (fig. C-2).

Para desligar a bateria da pistola, realizar a operacao inversa.

5.2 RECARGA (fig. B)

A bateria pode ser recarregada quer instalada na pistola (fig. B) quer sozinha.

Ligar o alimentador fornecido para recarga a rede de alimentacédo com 100V+240V 50/60Hz;
ligar o cabo do alimentador a tomada de recarga (fig. B-6).

Durante a fase de carregamento, o LED da figura B-7 acender-se-a juntamente com o LED da
figura B-8. No final da carga, o LED da figura B-7 desliga-se.

A ATENCAO!

Se a bateria estiver ligada ao aparelho e for colocada em carga, nédo sera possivel
soldar por pontos. Desligar o alimentador de recarga antes de utilizar a pistola para
soldar.

Carregar a bateria antes da primeira utilizacdo ou se esta néao tiver sido utilizada ha
mais de uma semana. Recarregar sempre a bateria antes que fique completamente
descarregada.

As baterias inutilizadas devem ser recarregadas pelo menos uma vez por ano.

5.3 ZONA DE UTILIZAGAO

Reservar uma area suficientemente grande e livre de obstaculos na zona de utilizacéo para
garantir o acesso em total seguranca ao painel de controlo e ao comando de soldadura por
pontos.

Remover da area de trabalho todas as substancias inflamaveis (por exemplo, madeira, papel,
trapos, etc.).

6. SOLDADURA (Por pontos)

6.1 OPERACOES PRELIMINARES

Antes de realizar qualquer operagao de soldadura por pontos, é necessario verificar se a
bateria, os elétrodos ou o suporte do perno/abertura foram fixados corretamente (fig. C) e
se os elétrodos e a peca metalica estdo bem limpos.

A ATENGAO!

- NAO SOLDAR CHAPAS QUE ESTEJAM EM CONTACTO DIRETO COM MATERIAIS
INFLAMAVEIS!

- EVITAR APOIAR A FERRAMENTA QUE NAO ESTA A SER USADA SOBRE A PECA A
TRABALHAR! ~

- COLOCAR SEMPRE A FERRAMENTA QUE NAO ESTA A SER USADA SOBRE UMA
SUPERFICIE ESTAVEL E NAO CONDUTIVA!

6.2 REGULAGAO DOS PARAMETROS (na soldadura por pontos)

Os parametros que determinam penetragéo e a retengdo mecanica do perno/abertura séo:
- Forca exercida pelo elétrodo.

- Corrente de soldadura por pontos.

- Tempo de soldadura por pontos.

A operacdo especial de soldadura por pontos realizada com esta pistola requer apenas que
se ajuste o tempo de solda e se exerca a pressao necessaria sobre a pistola para que hajaum
bom contacto entre os elétrodos e a peca, sem exagerar; os elétrodos tém um curso bem
determinado e ndo é necessério pressionar demasiado a pistola para nao chegar ao batente:
desta forma, a pressao exercida serd ideal.

Na falta de experiéncia especifica, é recomendado efetuar alguns testes de soldadura por
pontos utilizando chapas com a mesma qualidade e espessura de trabalho a executar.

6.3 PROCEDIMENTO (fig. D)

6.3.1 Acendimento e desligamento

Ligar o aparelho de soldar por pontos pressionando e mantendo pressionado o botéo (fig.
B-3) durante 3 segundos e depois soltar.

Para desligar o aparelho, aguardar o tempo limite (tempo predefinido de ativagao) ou
pressionar e manter pressionado o botéo (fig. B-3) durante 5 segundos e soltar.

6.3.2 Soldadura por pontos e tragao simultanea da chapa

Este trabalho especifico utiliza o elétrodo pontiagudo (ponta) para aderir a chapa a reparar:

apos o ponto, realiza-se a tragdo utilizando a massa da pistola como massa de batente.

a) Aparafusar a ponta especialmente pontiaguda no respetivo alojamento.

b) Posicionar a pistola de modo que os elétrodos fiquem perpendiculares a chapa (fig. D-1).

¢) Aplicarforca na direcao dos elétrodos para obter um bom contacto sem chegar a batente
(fig. D-2).

d) Pressionar e soltar o botao de soldadura por pontos (fig. B-9) de modo a soldar a ponta
do elétrodo na chapa (fig. D-3).

e) Pressionar ligeiramente a pistola em direcéo a chapa para fazer parar os elétrodos e assim
ter a disposicao o curso méaximo ao levantar a pistola (fig. D-4).
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f) Segurar a pistola pelas pegas apropriadas (fig. D-5).

g) Levantar rapidamente a pistola perpendicularmente a chapa, de modo a exercer tragao
sobre a chapa, sem efetuar torsoes (fig. D-6).

h) Repetir a operagao desde a alinea e) até obter a tracao desejada da chapa. Para soltar o
elétrodo soldado, basta rodar ligeiramente a pistola para obter uma torsao da solda e
consequentemente soltar o elétrodo.

A ATENGAO!

Este trabalho especifico requer uma certa pratica e alguma atencao: ndo pressionar a
pistola com demasiada forca sobre a chapa para nao a danificar!

Se o elétrodo se soltar demasiado cedo, aumentar o tempo de solda por pontos e/
ou reavivar a ponta do elétrodo e/ou efetuar a tracao na perpendicular em relagao
achapa.

6.3.3 Soldadura por pontos de pernos/aberturas (opcional)

a) Inserir o pino/abertura no porta-elétrodo apropriado (fig. E).

b) Posicionar a pistola de modo que os elétrodos fiquem perpendiculares a chapa (fig. F-1).

c) Aplicar forca na direcdo dos elétrodos para obter um bom contacto sem chegar a batente
(fig. F-2).

d) Pressionar e soltar o botdo de soldadura por pontos (fig. B-9) de modo a soldar a ponta
do perno/abertura na chapa (fig. F-3).

e) Levantar a pistola perpendicularmente a chapa para que o perno/abertura seja puxado
para fora do suporte do elétrodo sem torgdes (fig. F-4).

f) Repetir a operagao a partir do ponto a).

ATENCAO!
No final do trabalho guarde as ferramentas sobre uma superficie isolante e desligue
amaquina!

7. MANUTENGAO

ATENGAO! ANTES DE EFETUAR AS OPERAGCOES DE MANUTENGAO, VERIFICAR
QUE O APARELHO DE SOLDAR POR PONTOS ESTEJA DESLIGADO.

7.1 MANUTENGAO ORDINARIA

AS OPERACOES DE MANUTENGAO ORDINARIA PODEM SER EXECUTADAS PELO OPERADOR.
- Adaptacao/restabelecimento do perfil da ponta do elétrodo.

- Substituicdo dos elétrodos/porta-elétrodos.

- Verificagéo do estado dos elétrodos/porta-elétrodos.

- Verificacdo do estado da pistola e da bateria.

- Verificagao das fixagoes.

- Verificacdo e instalacdo correta da bateria.

7.2 MANUTENGAO EXTRAORDINARIA
AS OPERAGCOES DE MANUTENGAO EXTRAORDINARIA DEVEM SER EXECUTADAS
EXCLUSIVAMENTE POR PESSOAL ESPECIALIZADO OU QUALIFICADO EM AMBITO
ELETROMECANICO.
ATENGAO! ANTES DE REMOVER OS CARTUCHOS DA PISTOLA E ACEDER AO
A SEU INTERIOR, ASSEGURAR QUE A PISTOLA ESTEJA DESLIGADA E QUE A
BATERIA ESTEJA DESLIGADA E COMPLETAMENTE EXTRAIDA.
Periodicamente e com frequéncia em funcdo do uso e das condicdes ambientais,
inspecionar o interior do aparelho e remover o pé e as particulas metélicas depositadas nos
componentes através de um jato de ar comprimido seco (max. 5 bar).
Evitar dirigir o jato de ar comprimido para as placas eletronicas; proceder a eventual limpeza
com uma escova muito macia ou solventes adequados.
Na mesma ocasido:
- Verificar se as cablagens ndo apresentam danos no isolamento ou ligagdes frouxas -
oxidadas.
- Verificar os parafusos de ligagao elétrica.
- Verificar a integridade do fusivel e as suas ligagdes ao cabo de poténcia.
- Verificar a ligagao correta ao cabo de poténcia do sensor de temperatura.

7.3 ELIMINAGAO DA BATERIA

[N} A bateria gasta do aparelho de soldar por pontos devera ser reciclada. Em
%& alguns paises isto é obrigatdrio. Contacte as autoridades locais para os lixos
mmm solidos para receber informacgdes relativas a reciclagem.

A ADVERTENCIA!

Néao elimine a bateria queimando-a. Isso podera causar uma explosao.

Antes de eliminar a bateria, cubra os terminais descobertos com fita isolante
apropriada, para evitar curto-circuitos.

Néao exponha a bateria a calor intenso ou ao fogo, pois isso podera causar uma
explosao.

8. PROBLEMAS E SOLUCOES

EM CASO DE FUNCIONAMENTO INSATISFATORIO, E ANTES DE EXECUTAR VERIFICACOES

MAIS SISTEMATICAS OU CONTACTAR O CENTRO DE ASSISTENCIA, VERIFICAR OS PROBLEMAS

MAIS COMUNS, INDICADOS EM SEGUIDA, E AS RESPETIVAS SOLUCOES:

« O aparelho de soldar por pontos nao liga.

Possivel solugao:

- Verificar a ligagdo correta da bateria.

- Verificar o botdo de acendimento.

O aparelho de soldar por pontos desliga sozinho.

Possivel solugao:

- Houve uma intervencao do "timeout" da maquina que desligou a alimentagao apds um
determinado tempo de inatividade. Pressionar o botao de acendimento.

O aparelho de soldar por pontos ndo solda bem.

Possivel solugao:

- Recarregar a bateria.

- Limpar os elétrodos e as zonas de contacto com a chapa

- Manter a posicédo correta, ortogonal a chapa, durante a soldadura por pontos.

- N&o exercer uma pressdo excessiva sobre a peca a soldar.

O aparelho de soldar por pontos néo solda.

Possivel solugao (ver paragrafo protegdes e alarmes):

- Verificar o bom contacto dos elétrodos na chapa: LED amarelo de alarme desligado.

- A bateria estd danificada; substituir a bateria.

- Ofusivel interno esta queimado; contactar um centro de assisténcia autorizado.

O aparelho de soldar por pontos esta bloqueado com o LED amarelo de alarme a piscar

lentamente.

Possivel solugdo (ver paragrafo protecdes e alarmes):

- O alarme térmico disparou: deixar o aparelho arrefecer, em seguida desligar e ligar a
pistola.

« O aparelho nao repete o ponto e o LED amarelo de alarme pisca rapidamente.

Possivel solucdo (ver paragrafo protecdes e alarmes):

- O aparelho de soldar por pontos ndo permite executar um segundo ponto sobre um
ponto soldado anteriormente: levantar a pistola da peca e reposicionar os elétrodos na
chapa.

+ A bateria ndo carrega.

Possivel solugdo (ver paragrafo protecoes e alarmes):

- Oalimentador néo foi ligado a rede elétrica ou nado esta a funcionar.

- O alimentador néo foi ligado a bateria.

- A bateria estd danificada: substituir a bateria.

+ O aparelho de soldar por pontos esta bloqueado com o LED amarelo de alarme a piscar e

o primeiro LED verde da figura B-4 a piscar.

- A bateria estd danificada (por ex., célula em curto-circuito): substituir a bateria.
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APPARATUUR VOOR WEERSTANDSLASSEN VOOR PROFESSIONEEL EN INDUSTRIEEL
GEBRUIK.
Let op: In de volgende tekst worden de termen "puntlasapparaat" of "pistool"
gebruikt.

1. ALGEMENE VEILIGHEID VOOR WEERSTANDSLASSEN

De gebruiker moet voldoende geinformeerd zijn over het veilige gebruik van
het puntlasapparaat en over de risico's met betrekking tot de procedures
voor weerstandslassen, de bijbehorende beschermingsmaatregelen en de
noodprocedures.

- Gebruik het puntlasapparaat bij een omgevingsluchttemperatuur tussen 5°C en
40°C en een relatieve luchtvochtigheid van 50% tot temperaturen van 40°C en 90%
bij temperaturen tot 20°C.

- Gebruik het puntlasapparaat niet in vochtige of natte omgevingen of in de
regen.

- Al het normale onderhoud en/of de vervanging van de elektroden moet worden
uitgevoerd met het puntlasapparaat uitgeschakeld.

- Hetisverboden om het apparaat te gebruiken in omgevingen die zijn geclassificeerd
als explosief door de aanwezigheid van gas, stoffen of nevels.

V2 ANN

- Las niet op containers, houders of leidingen die vioeibare of gasvormige brandbare
producten bevatten of hebben bevat.

- Werk niet op materialen die zijn gereinigd met chloorhoudende oplosmiddelen of in
de buurt van die stoffen.

- Las niet op houders onder druk.

- Verwijder alle brandbare voorwerpen uit het werkgebied (bijv. hout, papier,
doeken, enz.).

- Laat het zojuist gelaste werkstuk eerst afkoelen! Plaats het werkstuk niet in de buurt
van brandbare stoffen.

- Zorg ervoor dat de lucht goed wordt ververst of dat er middelen zijn om de
lasdampen in de buurt van de elektroden af te zuigen; er is een systematische
benadering nodig voor het bepalen van de limieten voor blootstelling aan lasgassen
afhankelijk van hun samenstelling, concentratie en duur van de blootstelling.

POO®

- Bescherm de ogen altijd met de speciale veiligheidsbril.

- Draag beschermende handschoenen en kleding die geschikt
weerstandslassen.

- Geluid: Als er vanwege bijzonder intense laswerkzaamheden een persoonlijk
dagelijks blootstellingsniveau wordt vastgesteld dat gelijk aan of hoger is dan 85 db
(A), is het verplicht om geschikte persoonlijke beschermingsmiddelen te gebruiken.

SOOI SIS

- Het passeren van de puntlasstroom veroorzaakt het ontstaan van magnetische
velden (EMF) in de buurt van het puntlascircuit.

Magnetische velden kunnen interfereren met sommige medische apparaten (bijv.
pacemakers, ademhalingsapparatuur, metalen implantaten).

Er moeten geschikte beveiligingsmaatregelen worden getroffen voor dragers van
dit soort apparatuur. Een voorbeeld is om de toegang tot het gebied waarin het
puntlasapparaat wordt gebruikt te verbieden.

Dit puntlasapparaat voldoet aan de technlsche productstandaards voor exclusief
gebruik in een industriéle omgeving voor professionele d d De naleving
van de basislimieten met betrekking tot de blootstelling van mensen aan
elektromagnetische velden in een huishoudelijke omgeving wordt niet gewaarborgd.

is voor

Hoewel de apparatuur is ontworpen en gebouwd om de emissie van

elektromagnetische velden tot een minimum te beperken, moet de gebruiker de

volgende procedures gebruiken om de blootstelling tot een minimum te beperken:

- Het hoofd en de romp zo ver mogelijk uit de buurt houden van het puntlascircuit.

- Geen ferromagnetische voorwerpen in de buurt van het puntlascircuit houden.

- Niet met het lichaam in de buurt van het pistool komen: minimumafstand d = 20cm
(fig. G).

BIJZONDERE WAARSCHUWINGEN EN VOORZORGSMAATREGELEN VOOR EEN VEILIG
GEBRUIK VAN DE LITHIUMACCU'S IN DE APPARATUUR
Als de volgende regels niet in acht worden genomen, kan de accu kapot gaan,

oververhit raken, uitzetten, in brand raken of exploderen:

- De accu's buiten het bereik van kinderen houden

De behuizing van de accu om geen enkele reden openen.

De behuizing van de accu niet kapot maken of wijzigen.

Niet met de accu gooien of hard stoten.

De behuizing van de accu niet doorboren met scherpe voorwerpen, er niet op slaan
met een hamer, er niet op gaan staan.

De accu niet opladen in de zon, in de buurt van vlammen of in dergelijke
omstandigheden.

Het puntlasapparaat niet in de buurt van kachels, viammen of op andere warme
plaatsen gebruiken of laten staan.

De accu niet in ovens, magnetrons, enz. zetten.

De accu niet in het vuur gooien of verhitten.

Niet proberen om de polariteit van de positieve "+" en negatieve
draaien wanneer de accu wordt aangebracht in het pistool.

De klemmen van de accu niet kortsluiten.

De accu's niet los bewaren in een doos of lade waarin ze kortsluiting kunnen
veroorzaken met elkaar of door contact met andere metalen voorwerpen.
Lithium-ion-batterijen altijd op de juiste manier gebruiken en bewaren. Als dat
niet gebeurt, kan dat brand of explosies veroorzaken of de prestaties van het
puntlasapparaat negatief beinvloeden.

De accu's pas uit de originele verpakking halen wanneer ze gebruikt moeten
worden.

De tekens plus (+) en min (-) op de cel, op de accu en op de apparatuur in acht nemen
en controleren of deze juist worden gebruikt.

De accu alleen laden met de oplader die bij de apparatuur wordt geleverd.

Geen cellen of accu's gebruiken die niet ontworpen zijn voor gebruik met de
apparatuur.

Altijd de accu kopen die door de producent wordt aanbevolen voor de apparatuur.
De cel of de accu alleen gebruiken in de toepassing waarvoor deze is ontworpen.
Als er tijdens het gebruik, opladen of opslag vreemde geuren uit de accu komen, als
de accu heet wordt of vervormt, moet de accu uit het pistool worden verwijderd en
mag deze niet meer worden gebruikt.

De accu niet nat laten worden.

De cellen en de accu's schoon en droog houden.

De polen van de cel of de accu reinigen met een droge, schone doek als ze vuil zijn.
De accu op de juiste manier afvoeren als afval ("verwerking van de accu als afval")
Als de accu zuur lekt of vreemde geuren afgeeft, moet deze uit de buurt van
warmtebronnen of open vuur worden verwijderd.

Als er accuzuur in contact komt met de huid of de kleding, meteen overvloedig
afspoelen met water.

Als er accuzuur in contact komt met de ogen, meteen overvloedig afspoelen met
water en een arts raadplegen.

pool om te

Deze handleiding bewaren.
De handleiding is nodig om de waarschuwingen en voorzorgsmaatregelen te
raadplegen, voor de bedrijfs- en onderhoudsprocedures, voor de onderdelenlijst en
de technische specificaties.
De handleiding op een veilige en droge plaats bewaren, zodat deze indien nodig altijd
kan worden geraadpleegd.

VOORZIEN GEBRUIK

De apparatuur is uitsluitend ontworpen voor gebruik in carrosserieén voor de
reparatie van auto's en mag alleen worden gebruikt voor handmatige tractie van
metaalplaat en voor het puntlassen van pennen of ringen (met verschillende vormen
en afmetingen afhankelijk van de uit te voeren bewerking) op staalplaat met een laag
koolstofgehalte.

AN eomscos 2\ /N &)

De bedrijfsmodus van het puntlasapparaat heeft een bedieningsknop om het lassen
te starten: het risico bestaat dat het lassen wordt gestart als de elektroden van het
pistool onbedoeld tegen de staalplaat worden gehouden! Dat kan onbedoelde
elektrische bogen en vonken veroorzaken met gevaar voor schade en letsel tot
gevolg.

Plaats na de werkzaamheden het puntlasapparaat op een isolerend vlak en schakel
het uit!

- GEVAAR VOOR BRANDWONDEN
Sommige delen van het puntlasapparaat (elektroden, ringen, pennen en
omringende gebieden) kunnen temperaturen van hoger dan 65°C bereiken: er moet
geschikte beschermende kleding worden gedragen.
Laat het zojuist gelaste werkstuk eerst afkoelen voordat u het aanraakt!
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GEVAARVOOR VALLEN

- Plaats het puntlasapparaat op een horizontaal oppervlak van isolerend materiaal;
als u dat niet doet, kunnen beweegbare steunviakken en hellende en gladde
oppervlakken het gevaar voor vallen laten toenemen.

- ONEIGENLIJK GEBRUIK
Het is gevaarlijk om het puntlasapparaat te gebruiken voor andere bewerkingen
dan de voorziene (zie VOORZIEN GEBRUIK).

OPSLAG

- Plaats de machine en de bijbehorende accessoires (met of zonder verpakking) in
een gesloten ruimte.

- De relatieve luchtvochtigheid mag niet hoger zijn dan 80%.

- De omgevingstemperatuur moet tussen 0°C en 45°C zijn.

Tref altijd de juiste voorzorgsmaatregelen om de machine te beschermen tegen

vocht, vuil en corrosie.

2. INLEIDING EN ALGEMENE BESCHRUJVING

2.1 INLEIDING

Dit puntlasapparaat is een bron van mobiele energie die wordt gevoed via accu en die
specifiek is vervaardigd voor het repareren van deuken in de carrosserie van voertuigen,
door middel van handmatige tractie van de juiste elektrode (puntelektrode) die op de
metaalplaat wordt gelast.

Er wordt een lithium-ion-accu gebruikt; daardoor kon een puntlasapparaat worden
gebouwd met een extreem beperkt volume en gewicht dat uiterst goed hanteerbaar en
verplaatsbaar is. Dankzij de afwezigheid van de voedingskabel en de massakabel kan de
bewerking in elke gewenste positie worden uitgevoerd. De duur van de lithiumaccu hangt
af van het type gebruik en zorgt ervoor dat de reparatie kan worden afgerond: gebruiken
met een accu die aan het begin 100% geladen is (drie brandende leds). De accu kan zowel
verbonden met het pistool als apart worden opgeladen.

2.2 STANDAARD-ACCESSOIRES

- Massa-elektrode.

- Elektrode voor tractie (puntelektrode).
- Uitneembare accu.

- Voedingsinrichting voor opladen.

- Koffertje.

Raadpleeg voor gedetailleerde informatie de bijgewerkte catalogus.

2.3 ACCESSOIRES OP AANVRAAG

- Elektrodehouder voor pen met ring.
- Verschillende verbruikselektroden.
- Reserve-accu.

Raadpleeg voor andere accessoires de bijgewerkte catalogus.

3.TECHNISCHE GEGEVENS

3.1 SERIEPLAATIE (afb. A)

De belangrijkste gegevens over het gebruik en de prestaties van het puntlasapparaat staan

aangegeven op het serieplaatje en hebben de volgende betekenis.

1 - Nominale nullastspanning.

2 - Maximale kortsluitstroom.

3 - Nominale permanente stroom (100%).

4 - Symbolen die verwijzen naar de veiligheid. De betekenis hiervan staat aangegeven in
hoofdstuk 1 "Algemene veiligheid voor weerstandslassen".

Let op: Het voorbeeld-serieplaatje geeft een indicatie van de betekenis van de symbolen en
de cijfers; de exacte waarden van de technische gegevens van uw puntlasapparaat moeten
direct op het serieplaatje van het apparaat zelf worden afgelezen.

3.2 ANDERE TECHNISCHE GEGEVENS
Algemene kenmerken

- Beschermingsgraad behuizing: IP 20
- Gewicht: 2,3kg
- Afmetingen (LxBxH): 480x85x220 mm
Accu

- Typologie: Oplaadbare lythiumpolymeeraccu
- Nominale spanning: 74V
- Nominale capaciteit: 8Ah
- Opslagtemperatuur: 0°C+45°C max
- Oplaadtijd: Max 4 uur

Voedingsinrichting voor opladen

- Voedingsspanning en -frequentie: 100V-240V ~ 2ph 50/60 Hz
- Nominale uitgangsspanning: 2A
- Beschermingsgraad behuizing: IP 20

4. BESCHRIJVING VAN HET PUNTLASAPPARAAT

4.1 CONSTRUCTIE VAN HET PISTOOL EN DE BELANGRIJKSTE ONDERDELEN (afb. B)

Op de bovenkant:

1 - Bedieningspaneel, bestaande uit:

2 - Led niveau duur van de punt;

3 - Knop met meerdere functies: 3 seconden ingedrukt houden om het pistool in te
schakelen, 5 seconden om het uit te schakelen;

4 - Opladingsniveau van de accu;

5 - Ledalarm.

Op de onderkant:

6 - Oplaadingang.

7 - Rode led, accu wordt opgeladen.

8 - Groene led, voedingsinrichting aangesloten.

Op de zijkant:

9 - Bedieningsknop van de punt.

10- Massa-elektrode.

11- Elektrode met punt (puntelektrode).
12- Accu blokkeren en deblokkeren.

4.2 BESTURINGS-, REGEL- EN SIGNALERINGSINRICHTINGEN

4.2.1 Bedieningspaneel (afb. B-1)

- Metde knop (afb. B-3) kan het puntlasapparaat worden in- en uitgeschakeld: om het uit te
schakelen moet de knop ingedrukt worden gehouden totdat alle leds knipperen (afb. B-2)
en dan worden losgelaten.

- Met de machine ingeschakeld kan met de knop (afb. B-3) de duur van de puntlas worden
ingesteld door uit 5 beschikbare niveaus te kiezen: de leds (afb. B-2) geven het ingestelde
niveau aan (toenemend naar boven toe).

Met de drie segmenten (afb. B-4) kan het laadniveau van de accu worden gecontroleerd:
wanneer ze allemaal branden, is de accu helemaal opgeladen, wanneer de eerste sector
knippert en de gele led (afb. B-5) blijft branden, betekent dit dat de accu moet worden
opgeladen voordat het pistool kan worden gebruikt.

- De led van afbeelding B-8 geeft aan dat de voedingsinrichting voor het opladen goed is
aangesloten.

De led van afbeelding B-7 geeft aan dat de accu wordt opgeladen. Als de led uit is, is het
opladen voltooid.

4.3 BEVEILIGINGSFUNCTIES

4.3.1 Beveiligingen en alarmen

a) Thermische beveiliging:
Wordt ingeschakeld bij overtemperatuur van het puntlasapparaat veroorzaakt door een
werkcyclus die hoger is dan de toegestane limiet.
De inschakeling ervan wordt aangegeven door langzaam knipperen (eenmaal per
seconde) van de GELE LED (afb. B-5). In deze omstandigheden is puntlassen niet
toegestaan;
Herstel: Automatisch.
Wacht tot het puntlasapparaat is afgekoeld.

b) Alarm slecht contact:
Dit wordt ingeschakeld als u de puntlas wilt uitvoeren zonder dat er een goed elektrisch
contact is tussen de elektroden van het pistool (bijvoorbeeld metaalplaat geisoleerd,
pistool niet in contact met het werkstuk, enz.).
De inschakeling wordt aangegeven doordat de GELE LED snel knippert (afb. B-5)
wanneer de puntlastrekker wordt ingedrukt (afb. B-9).
Herstel: Maak de te lassen metaalplaat en de elektroden van het pistool schoon en maak
stevig contact.

c) Alarm storing bij het laden:
Dit wordt ingeschakeld als er een storing wordt aangetroffen in de voedingsspanning of
in de accuspanning (led van afb. B-7 knippert).
Herstel: De werking wordt hersteld zodra de oorzaak van de storing is opgeheven (bijv.
vervanging van de voedingsinrichting, vervanging van de accu).

5. MONTAGE EN VOORBEREIDING OP HET GEBRUIK

5.1 VOORBEREIDING

Pak fflet puntlasapparaat uit, monteer de losse onderdelen die in de verpakking zitten zoals
op afb. C.

Breng de opgeladen accu aan door deze in de loop van het pistool te schuiven tot hij niet
meer verder kan (afb. C-1).

Bevestig de bijgeleverde borgschroef met de speciale sleutel (afb. C-2).

Voer de handeling in omgekeerde volgorde uit om de accu uit het pistool te verwijderen.

5.2 OPLADEN (afb. B)

De accu kan zowel geinstalleerd in het pistool (afb. B) als alleen worden opgeladen.

Sluit de bijgeleverde voedingsinrichting voor het opladen aan op de netspanning
100V+-240V 50/60Hz; sluit de kabel van de voedingsinrichting aan op het oplaadcontact
(afb. B-6).

In de oplaadfase gaat de led van afbeelding B-7 branden samen met de led van afbeelding
B-8. Na het opladen gaat de led van afbeelding B-7 uit.

A OPGELET!

- Alsdeaccuis aangesloten op het puntlasapparaat en wordt opgeladen, is puntlassen
niet mogelijk. Koppel de voedingsinrichting voor het opladen los voordat het
pistool wordt gebruikt om te puntlassen.

- Laad de accu op voor het eerste gebruik of als deze langer dan een week niet is
gebruikt. Laad de accu altijd op voordat hij helemaal leeg is.

« Ongebruikte accu's moeten ten minste eenmaal per jaar worden opgeladen.

5.3 GEBRUIKSGEBIED

Reserveer een gebied dat groot genoeg is en vrij is van obstakels voor het gebruik, dat
de toegang tot het bedieningspaneel en tot de puntlasbedieningen in volledige veiligheid
gegarandeerd.

Verwijder alle brandbare voorwerpen uit het werkgebied (bijv. hout, papier, doeken, enz.).

6. LASSEN (puntlassen)

6.1 VOORBEREIDENDE WERKZAAMHEDEN

Voordat er puntlaswerkzaamheden worden uitgevoerd, moet er worden gecontroleerd
of de accu, de elektroden of de pen/ringhouder goed zijn bevestigd (afb. C) en of de
elektroden en het metalen werkstuk goed zijn gereinigd.

A OPGELET!

- NIET PUNTLASSEN OP METAALPLATEN DIE IN DIRECT CONTACT ZIUN MET
BRANDBARE MATERIALEN!

- ZORG ERVOOR DAT HET GEREEDSCHAP DAT NIET WORDT GEBRUIKT, NIET IN
CONTACT KOMT MET HET WERKSTUK!

- LEG HET GEREEDSCHAP DAT NIET WORDT GEBRUIKT ALTIJD OP EEN STABIELE, NIET
GELEIDENDE ONDERGROND!

6.2 REGELING VAN DE PARAMETERS (voor puntlassen)

De parameters die penetratie en de mechanische weerstand van de pen/ring bepalen zijn:

- Door de elektrode uitgeoefende kracht.

- Puntlasstroom.

- Puntlastijd.

Voor de bijzondere puntlasbewerking die wordt uitgevoerd met dit pistool hoeft alleen de
puntlastijd te worden geregeld en de benodigde druk op het pistool worden uitgeoefend
om een goed contact te krijgen tussen de elektroden en het werkstuk, zonder te
overdrijven; de elektroden hebben een vastgestelde baan en er moet niet te hard op het
pistool worden gedrukt, om te voorkomen dat de eindaanslag wordt geraakt: op die manier
is de uitgeoefende druk optimaal.

Als u geen specifieke ervaring heeft, raden we aan enkele puntlastests uit te voeren op
metaalplaat met dezelfde dikte en kwaliteit als waarop het werk moet worden uitgevoerd.

6.3 PROCEDURE (afb. D)

6.3.1 In- en uitschakelen

Schakel het puntlasapparaat in door de knop (afb. B-3) 3 seconden ingedrukt te houden en
dan los te laten.

Wacht op de time-out (vooraf ingestelde tijd van inactiviteit) om het puntlasapparaat uit te
schakelen of houd de knop (afb. B-3) 5 seconden ingedrukt en laat dan los.

6.3.2 Gelijktijdige tractie en puntlassen van de metaalplaat
Deze bijzondere bewerking gebruikt de puntige elektrode (puntelektrode) om contact te
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maken met de te repareren metaalplaat: na de puntlas wordt de tractie uitgevoerd met de

massa van het pistool als terugslag.

a) De puntelektrode met goede punt op de juiste plaats aandraaien.

b) Het pistool zo plaatsen dat de elektroden loodrecht op de metaalplaat staan (afb. D-1).

c) De kracht uitoefenen in de richting van de elektroden om een goed contact te maken
zonder tegen de aanslag te komen (afb. D-2).

d) De puntlasknop (afb. B-9) indrukken en loslaten om de punt van de elektrode aan de
metaalplaat vast te lassen (afb. D-3).

e) Het pistool licht naar de metaalplaat toe duwen om de elektroden tegen de aanslag te
drukken en zo de maximale baan beschikbaar te hebben bij het omhoog brengen van
het pistool (afb. D-4).

f) Het pistool vastpakken bij de speciale handgrepen (afb. D-5).

g) Het pistool snel loodrecht omhoog brengen ten opzichte van de metaalplaat om tractie
op de plaat uit te oefenen, zonder verdraaiingen (afb. D-6).

h) De handeling herhalen vanaf punt e) totdat de gewenste tractie van de metaalplaat is
bereikt. Om de gelaste elektrode los te maken, is het voldoende om het pistool licht te
draaien om een verdraaiing op de las te verkrijgen zodat de elektrode losraakt.

A OPGELET!

Voor deze bijzondere bewerking is een zekere handigheid nodig en wat aandacht: het
pistool niet te hard op de metaalplaat drukken om beschadiging te voorkomen!
Als de elektrode te snel afbreekt, verleng dan de puntlastijd en/of de elektrodepunt
bijslijpen en/of de tractie loodrecht uitvoeren ten opzichte van de metaalplaat.

6.3.3 Puntlassen van pennen/ringen (optioneel)

a) De pen/ring aanbrengen in de juiste elektrodehouder (afb. E).

b) Het pistool zo plaatsen dat de elektroden loodrecht op de metaalplaat staan (afb. F-1).

c) De kracht uitoefenen in de richting van de elektroden om een goed contact te maken
zonder tegen de aanslag te komen (afb. F-2).

d) De puntlasknop (afb. B-9) indrukken en loslaten om de punt van pennen/ringen aan de
metaalplaat vast te lassen (afb. F-3).

e) Het pistool loodrecht omhoog brengen ten opzichte van de metaalplaat om de pen/ring,
zonder verdraaiingen, los te maken uit de elektrodehouder (afb. F-4).

f) De handeling herhalen vanaf punt a).

OPGELET!
Leg na de werkzaamheden de gereedschappen op een isolerend vlak en schakel de
machine uit!

7.ONDERHOUD

OPGELET! CONTROLEER VOORDAT U DE ONDERHOUDSHANDELINGEN
UITVOERT OF HET LASAPPARAAT IS UITGESCHAKELD.

7.1 NORMAAL ONDERHOUD

DE WERKZAAMHEDEN VAN HET NORMALE ONDERHOUD KUNNEN DOOR DE BEDIENER
WORDEN UITGEVOERD.

- Aanpassing/herstel van het profiel van de punt van de elektrode.

- De elektrode/elektrodehouder vervangen.

- Controleren of de elektrode/elektrodehouder onbeschadigd zijn.

- Controleren of het pistool en de accu onbeschadigd zijn.

- De bevestigingen controleren.

- Controleren of de accu goed is aangebracht.

7.2 BUITENGEWOON ONDERHOUD
DE WERKZAAMHEDEN VOOR BUITENGEWOON ONDERHOUD MOGEN UITSLUITEND
WORDEN UITGEVOERD DOOR ERVAREN OF DESKUNDIG PERSONEEL OP ELEKTRISCH-
MECHANISCH GEBIED.
OPGELET! VOORDAT DE AFDEKPLATEN VAN HET PISTOOL WORDEN
A VERWIJDERD OM BlJ DE BINNENKANT TE KOMEN, MOET U CONTROLEREN OF
HET PISTOOL IS UITGESCHAKELD EN DE ACCU IS LOSGEKOPPELD EN UIT HET
PISTOOL IS VERWIJDERD.
Inspecteer regelmatig en hoe dan ook met een geschikte frequentie voor het gebruik
en de omgevingsomstandigheden de binnenkant van het puntlasapparaat om stof en
metaaldeeltjes te verwijderen van de componenten met een straal droge perslucht (max
5 bar).
Richt de persluchtstraal niet op de elektronische kaarten; maak deze eventueel schoon met
een zeer zacht borsteltje of daarvoor geschikte oplosmiddelen.
Voer dan meteen ook het volgende uit:
- Controleer of de isolatie van de kabels niet is beschadigd en of de verbindingen niet zijn
losgeraakt/geoxideerd.
- Controleer of de schroeven van de elektrische aansluitingen goed vastzitten.
- Controleer of de zekering en de verbindingen daarvan met de stroomkabel onbeschadigd
zijn.
- Controleer of de temperatuursensor goed is verbonden met de stroomkabel.

7.3 VERWERKING VAN DE ACCU ALS AFVAL

JoN Als de accu van het puntlasapparaat niet meer bruikbaar is, moet deze
%8 worden gerecycled. In sommige landen is dat verplicht. Neem contact op met

mmm de plaatselijke autoriteiten voor vast afval voor informatie over recycling.

A WAARSCHUWING!
De accu niet verbranden. Dat kan een explosie veroorzaken.
Voor het verwerken van de accu als afval de blootliggende klemmen bedekken met
geschikte isolatietape om kortsluiting te voorkomen.

De accu niet blootstellen aan intense hitte of vuur omdat dit een explosie kan
veroorzaken.

8. PROBLEMEN EN OPLOSSINGEN
ALS HET APPARAAT EVENTUEEL NIET GOED GENOEG WERKT, CONTROLEER DAN VOORDAT
U MEER SYSTEMATISCHE CONTROLES UITVOERT OF CONTACT OPNEEMT MET UW
ASSISTENTIECENTRUM DE HIERONDER VERMELDE MEEST VOORKOMENDE PROBLEMEN
MET BIJBEHORENDE OPLOSSINGEN:
« Het puntlasapparaat gaat niet aan.

Mogelijke oplossing:

- Controleer of de accu goed is aangesloten.

- Controleer de inschakelknop.
- Het puntlasapparaat schakelt vanzelf uit.

Mogelijke oplossing:

- De "time-out" van de machine is ingeschakeld en heeft de voeding na een bepaalde

periode van inactiviteit uitgeschakeld. Druk op de inschakelknop.

« Het puntlasapparaat maakt geen goede puntlassen.

-28-

Modgelijke oplossing:

- Laad de accu opnieuw op.

- Maak de elektroden en het contactgebied met de metaalplaat schoon

- Behoud de juiste positie, loodrecht op de metaalplaat, tijdens het puntlassen.

- Oefen niet teveel druk uit op het te lassen werkstuk.

Het puntlasapparaat maakt geen puntlassen.

Mogelijke oplossing (zie paragraaf beveiligingen en alarmen):

- Controleer of er goed contact is tussen de elektroden op de metaalplaat: gele alarmled
uit.

- De accu is beschadigd; vervang de accu.

- De zekering is kapot; neem contact op met een erkend assistentiecentrum.

Het puntlasapparaat is geblokkeerd en de gele alarmled knippert langzaam.

Mogelijke oplossing (zie paragraaf beveiligingen en alarmen):

- Het thermische alarm is ingeschakeld: laat het puntlasapparaat afkoelen en schakel het
pistool dan uit en weer aan.

Het puntlasapparaat herhaalt de puntlas niet en de gele alarmled knippert snel.

Mogelijke oplossing (zie paragraaf beveiligingen en alarmen):

- Er kan met het puntlasapparaat geen tweede puntlas worden uitgevoerd op de al
gelaste puntlas: breng het pistool omhoog van het werkstuk en plaats de elektroden
weer op de metaalplaat.

De accu wordt niet opgeladen.

Modgelijke oplossing (zie paragraaf beveiligingen en alarmen):

- De voedingsinrichting is niet aangesloten op het voedingsnet of werkt niet.

- De voedingsinrichting is niet aangesloten op de accu.

- De accu is beschadigd: vervang de accu.

Het puntlasapparaat is geblokkeerd met de gele alarmled die knippert en de eerste

groene led van afbeelding B-4 die knippert.

- De accu is beschadigd (bijvoorbeeld cel met kortsluiting): vervang de accu.
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IYIKEYEZ A ZYTKOAAHXIH ME ANTIZTAZH A ENATTEAMATIKH KAl BIOMHXANIKH
XPHZH.
Inpeiwon: I1o Keipevo mov akohouBsi Oa xpnoipomorgitat o 6pog "mévta” i} "moToAt".

1.TENIKH AX®AAEIA FA TH ZYTKOAAHZH ME ANTIZTAZH

O XEIPIOTHG MIPETEL VA Eival EMAPKWG EKMAIGEVHEVOG WG TIPOG TNV acd@Palr] XpPrion tTng
TOVTAG KOl EVIHEPWHEVOG Yia TOUG KivdUvoug mmou oxetifovtal pe Tig Stadikacieg
GUYKOAANGNG HE aVTIOTAGH, Ta OXETIKA METpA MpocTaciag Kait Tig Swadikacieg
EKTAKTNG AVAYKNG.

- Xpnowponotgite Tnv mévra oe Beppokpacia mepiBarlovrog aépa perafd 5°C Kat
40°C ka1 0g OXETIKN vypaocia ion pe 50% péxpt Beppokpacieg 40°C kat 90% yia
Beppokpacieg péxpt 20°C.

- Mnv xpnotpormoleite Tnv movra o€ vypd f| Bpeypéva mepiBdilovra i KATw amd
Bpoxn.

- OmoladAMoTe €VEPYEId TOAKTIKAG OUVTAPNONG KA/l aVTIKATAOTACNG TWV
NAEKTPOSiwv MPEMeL va eKTENEITAN PE MOVTA OBNOTH.

- AmayopgUeTal n XpRon TG CUOKEUNG o€ mepiBallovta mou Tagivopouvtal wg
emKivéuva éKpnéng yla mapouacia agpiwv, GKOVWV I} ATHWV.

/A

- Mnv cuykoMAeite oe defapevég, Soxeia j CWANVWGOEIG TOV TEPIEXOUV I} TEPLEIXAV
vypa nj aépla eVPAEKTA TPOIOVTA.

- Amo@eUyete va Katepyaleote UAIKA Kabapiopéva pe XAwpiwpévoug Staluteg i
KOVTA O€ TETOIEG OUTIEG.

- Mnv ouykoMAeite o€ Soxeia uné mison.

- ATIOJAKPUVETE amd TNV MEPIOXN £pyaciag OAEG TiG EVPAEKTEG ouaieg (m.X. VMo,
XapTi, mavid, KAm.).

- AQRVETE VA KPUWGEL TO UAIKO TTou HOALG ouyKoAAoate! Mnv TtomoBeteite To UAIKO
KOVTA 0€ EDPAEKTEC OUGIEC.

- BeBaiwBeite o011 umapxet KatdAAnAn avavéwon aépa 1 mpoPAémovtat péca
APAiPECC TWV KATTVWV CUYKOAANONG KovTd ota nAektpodia. Eivar amapaitntn pia
GUOTNHATIKI TTPOCGEYYIon yia ThV a§loAdynon Twv opiwv ékKBeong oToug Kamvoug
GUYKOAANONG O GUVAPTNON HE TN OUVOEDT, TNV MEPIEKTIKOTNTA KAl TN SIAPKELA TNG
idlag ékOeong.

POO®

- MpootateveTe MAVTA TA PATIA ME TA EISIKA YVaALd TpooTACiaAG.

- Qopdre yavtia Kai gvéUpara mpootaciag KatdAAnAa yia TG KATEPYAOiEC
GUYKOAANONG HE avTtioTacon.

- @opufotnta: Av e§attiag IS1aitepa EVTOVWV EVEPYEIWDV GUYKOAANONG eEmMaAnBeveTat
éva eminedo nueprolag atopkng ékOeong (LEPd) ico 1 avwtepo Twv 85db(A), givat
UTTIOXPEWTIKN N XP1ioN KATAAANAWY HEGWV ATOUIKNAG TPOoTACIac.

SHOICI SIS

- To mépacpa TOU PEVHATOC TOVTAPIONATOG TPOKAAEL TNV mapaywyn
nAektpopayvnuikwv mediwv (EMF) evromopévwv yopw amd tnv mMEPIOXH TOU
KUKAWHATOG TOVTAPIoHATOG.

Ta NAeKTPORAYVNTIKA TIESiA UITOPOUV Va TaPEUPBOUV PE OPIOUEVEG LATPIKEG OUCKEVEG

(m.X. BnpatodoteC, avanveuoTHpeg, HETOANIKEG TPOBETEIG KAT).

Mpémel va Aapavovrtal KatdAAnAa mPOANTITIKA HETPA GE OXECT HE ATOUA TTIOU PEPOUV

autol Tou €idoug ouokevéG. Na mapadelypa va amayopevutei n mpocfaon otnv

TEPLOXN XPIONG TG MOVTAG.

Aut] n mOvta OUYKOAANONG IKAVOTIOIED TIG TEXVIKEG OMAITHOEIS TPOIOVTOG yla

XPNoNn amokA&IoTIK G€ BlopnNXaviké mepIBAAlov yia mMayyeAHATIKO GKOMO. Agv

gyyudtai n avtiotolyia ota BAcIKAd 6pla OXETIKA pe TV é€kOgon Tov avOpwmov ota

NAEKTPOHAYVNTIKA TESia O OIKIAKO TIEPIBAANOV.

MoAOVOTI 1) CUGKEUN OXESIAOTNKE KAl KATAGKEVACTNKE Yla VA ENATTWVEL 0TO EAAXICTO

TNV EKMOUM NAEKTPOHAYVNTIKWV TESiWV, O XEIPICTHC MPEMEL VA XPNOIHOMOLE( TIG

aKOAouBeg S1adikacieq WOTE va EAATTWVEL 6TO ENAXIOTO TNV £KOEON:

- AlaTtiipnon Ke@aAol Kalt KOPHOU 600 TO SUVATOV MO HAKPUA amd To KUKAwpa
movtapiopatocg.

- Na pnv a¢rivovrat
TovVTapiopatog.

- MnV MOVTAPETE PE TO GWHA KOVTA 0TO MOTOAL: EAdXIoTn andotacn d= 20cm (k. G).

CIONPOMAYVNTIKA AVTIKEIHEVA KOVTA OTO KUKAwpA

EIAIKEZ MPOEIAOMOIHZEIZ H MPO®YAAZEIZ AXIQAANEIAXZ TIA TH XPHIH TON
MMATAPIQN AIGIOY NMOY MEPIEXONTAI XTH ZYZKEYH

H pn tipnon twv ak6Aovbwv Kavovwv pmopei va MPokaléoel To OMAcIpo, T
B£ppavaon, To POUCKWHA, TV TUPKAYIA KAl TNV £Kpnén TG prmatapiag:

- Kpatdte Ti¢ pmarapieg pakpud amo ta madid.

Mnv avoiete To mepiBAnpa TnG pmarapiag yia kavéva Adyo.

- Mnv aAAOIWVETE 1} TPOTIOTIOLEITE TO MEPIBANUA TG pUITaTApiag.

Mnv metdte TRV prratapia 1) TIPOKAAEOTE EVTOVEG KPOUOELG.

Mnv tpumioeTe To MeEPIBANPA TG PITATAPIAG HE ALXHEG, PNV TO XTUTTICETE PE OPUPI,
HNV TO AT OETE.

Mnv @oprti{ete TNV prratapia 6Tov HAL0, KOVTA O€ PAOYEG 1) O TAPOHUOLEG CUVONKEG.
Mnv XPNOGIHOTIOIEITE TNV TTOVTA 1| NV TNV APRVETE KOVTA GE GOUMES, PAGYEG 1} AAAa
{eota pépn.

Mnv TomoBeTOETE TNV pMATAPia HEGA GE POUPVOUG, (POUPVOUC HIKPOKUHATWYV, KA.
Mnv METATE TRV praTapia oTn GWTIA Kat unv tTnv Ogppaivete.

Mnv nipoonaBsite va avTiCTPEPETE TNV MOAIKOTNTA TWV TEPHATIKWY OTIKO “+” Kat
aApvNTIKG “-" 6TAV EIGAYETE TNV HIATAPIA GTO MOTOAL.

Mnv BPayxUKUKAWVETE Ta TEPHATIKA TOU pmatapiag.

Mnv Satnpeite TIg pnatapisg TomoOeTnpéve TUXAia o€ KOUTI I} cupTapt émov Ba
pHmopovoav va BpaxuUKUuKAwOoUv ite apoifaia eite and GAAa HETAAAIKA AVTIKEipEVa.
XPNGOIHOTIOLEITE Kal SlaTnPEiTE MAVTA CWOTA TA MMAKETA pratapiag 1ovtwv ABiov.
Y& avtifetn mepintwon, 6a pmopovoav va MPokANnBoUV MupKaylég | EKPREELS 1
APVNTIKEG EMPPOEG OTIC A 1G TNG TOVTAG.

Mnv agaipeite pia pratapia amé TNV MPWTOTUNN CUCKeVAdia av Sev gival akopa
amapaitnTo va TNV XPNCIHOMOICETE.

MNapatnpeite Ta cOpPBola cuv (+) Kat peiov (-) oTo Keli, oTNV pPmartapia Kat otn
OuOoKeUN Kot BeBaiwOeite yia Tn GWOTH Xprion.

Qoprilere TV pmarapia XPNOIHOTOIWVTAG AMOKAEIOTIKA TNV TPOMNOguouEevn
Tpoodocia EmavapopTiong.

Mnv xpnowpomolgite kehid /| prmatapieg mov Sev oxedidoTnkav ylia xpion pe ™
OUOKEUIN.

Ayopalete mavta TNV pnarapia MOV GUCTHVETAL OO TOV KATAGKEUAOTH TOU
OUOTHHATOC TNG GUGKEVNG.

XpnolpomoleiTe TO KEAi i TNV pmarapia MOVO GTNV E€@APHOYH yld TRV omoia
oxediaotnke.

Av Katd T Xprion, T @option i Ty diatipnon n pmarapia diadider mapageveg
HUPpWSIEC, BeppaiveTal ) MAPAROPPWVETAL, ) HITaTapia MPEMEL va apaipeOei kat va
HNV Xpnotpomoindei ma.

Mnv Bpéxete Tnv pnatapia.

Alatnpeite KENIA Kat prratapieg KaBapég Kat OTeyvEG.

KaBapilete Ta TEppatikd Tou KEAIOU 1y TG patapiag pe oTeyvo Kat kabapo mavi av
Aepwvovrat.

H anéppipn tn¢ pnarapiag mpémel va yivel owotd (BAéme mapdaypago “amdppiyn
™¢ umarapiac”)

Av n pmatapia xaver o0 1 S1adider mapafeveg pUpwdiEg mMpémel apéowg va
AmOpaKPUVOEi amd mnyég OeppoTnTag 1) amo eAeVOePEG PAGYEG.

& MEPIMTWON EMAPIC TOUG 0&€0G TNG pITatapiag pe TNV eEmMSEPHida i Ta pouxa,
em\UveTe apéowc pe apOovo vepo.

Y& mePIMTWON EMAPRG TOU 0§£0G TNG UITATAPIAG HE TA MATIA, EEMAUVETE AQUECWC HUE
@@pBovo vePS Kal EMKOIVWVIOTE LIE TOV YIATPO.

AatnproTE AUTO TO EYXELPiSIO.

To eyxewpidlo sgivar amapaitnto yia va ouvpBouleuteite T odnyieg kat T
TIPOEISOTIOINOEIC GXETIKA HE TNV AGPAAEla, yla Ti¢ Stadikacieg Asitoupyiag kat
GUVTIHPNONG, YA TOV KATAAOYO TWV §APTNHATWYV KAl TIG TEXVIKEG TTIPOS1aypagEG.
Awatnpeite 1o yXelpidlo yia ev8exOpeveg HEANOUOEC XPIOELG OE PEPOG AGPANEG Kat
OTEYVO.

MPOBAEMOMENH XPHXH

H ouckeurl OXESIAOTNKE yla va XPNOIUOTOLIEITAl OTMOKAEIOTIKA OE GUVEPYEia
Yl TNV EMOKEVN OUTOKIVATWV: MIPEMEL VA XPNOILOMOLEITAL Yid TN XEIPWVAKTIKA
€AEN EAAOUATWV Kal TO TTOVIAPIONA TIEIPWV 1| CGXICHWV (S1apopwv CXNHATWY Kat
Slactacewv avaloya pPE TRV KATEPYACIia TTOU TIPEMEL va EKTENEOTED) O atodAiva
eAdopata XaunAng mMEPIEKTIKOTNTAG AvOpaka.

YMNOAEINOMENOI KINAYNOI é & @

O Tpomog Aertoupyiag TnG movtag mpoPAémel éva MARKTPO XEIPIGHOU yia va EEKIVIiOEL N
GUYKOAANON: u@pioTatal o Kivuvog va EEKIVIIOEL N GUYKOAANGN AKOUMTTWVTAG aBéAnTa
Ta NAeKTPOSIa Tou MOTOAIOU 610 éAacpal AuTté pmopei va mpokaléoel a@éinta
NAEKTPIKA TOEa Kat oTiBeg pe eMakoAou0o Kivéuvo {nHIwv Kat aTOHIKWV TPAVHATWV.

10 TENOG TNG EPYACia TOMOOETHOTE TNV MOVTA MAVW OE MOVWTIKN EMPAVEIA Kat
oBRote V!
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KINAYNOX EFTKAYMATQN

Opiopéva pépn TG mOvTag (NAEKTPOSIA, GXIONEC, TIEIPOL KAl KOVTIVEG TTEPIOXEC)
HMOPOUV va @Tacouv oe OepHOKPaTieG avwTEPEG TWV 65°C: gival amapaitnto va
@OPATE KATAANANAQ TPOCGTATEVTIKA EVSUpATA .

A@NVETE VO KPUWGCEL TO UAIKO TTOU HOAIG GUYKOAAGATE TIPIV TO ayyi§eTe!

KINAYNOZ NTQXIHZ

- TomoBeTiioTE TRV MOVTA G€ 0PI{OVTIA EMPAVEIA HOVWTIKOU UNIKOU. & S10(QOPETIKN
MEPIMTWON, KIVNTEG EMPAVELEG OTAPIENG Kat KEKAIpEva 1) Agia emimeda av§avouv Tov
Kivduvo ntwong.

- AKATAAAHAH XPHZH
Eivat emkivduvn n Xprion Tn¢ movTag yia omoladmoTe Katepyacia Sia@opeTiki and
v mpoPAenopevn (BAéme MPOBAEMOMENH XPHZH).

AMOGHKEYZH

- TomoBetiote T pnxaviy Kat ta €§aptipatd tng (He N Xwpic cuokevacia) oe
KAE10TOUG XWPOUG.

- H oxetikn vypacia Tov aépa dev mpémel va Eemepva 1o 80%.

- HBeppokpacia mepiBallovrog mpénel va mepihapfavetar peragv 0°C kat 45°C.

Xpnotponolgite mavia KatdAAnAa pETpa yla va TPOCTATEVETE TN HUNXAvh amd Tnv

vypacia, and Tig akabapaoieg kat amo tn @Oopad.

2. EIZATQrH KAI TENIKH NEPIFPA®H

2.1 EIZArQrH

AUt n TIOVTA Eival Pl KivnTh TNy €VEPYEIAS TPO@OSOTOUUEVN MECW pmatapiag,
KATaokeuaopévn e18Ikd yia va emdlopBwvovtal BabBoulwpata 6To apdéwpa Tou oXAHaTog
HEOW XELPWVAKTIKAG EAENG €181KOU NAEKTPOSiOU (aKur) CUYKOMNUEVO OTO EAaopa.

H pnatapia mou xpnotpomotegital givat and 1dvta Mibiou. Autd emETPEPE TNV KATAOKEUN
HI0G CUOKEUNG TTOVTAPIoHATOG OYKOU Kal BAPOoUG EEAIPETIKA TIEPIOPIOUEVWY, EVIOXUOVTAG
Ta MPOCAVTA EVXPNOTIAC KAl EUKONIAG pHETapopdc. H éNenn tou kaAwdiou Tpopodoaiag
Kal Tou KOAWSiov CWHATOC EMTPETEL Va eKTENOUVTAL KATEPYATiEG o€ omoladrimote Bon.
H Sidpkela ¢ pmatapiag AiBiou gival avaloyn pe to €ibo¢ Xpriong Kal MTPEMEL TV
olokAjpwon ¢ emdlopOwoNnG: XPNOILOTIOINOTE e Pmatapia apxikd QopTIopévn OTo
100% (tpia led avappéva). H @dption tn pmatapiag pmopei va yivel ite e pmatapia
ouvdedepévn OTO TIOTOM E(TE XWPLOTA.

2.2 BAZIKA EEAPTHMATA

- HAektpdS10 owuatoc.

- HAektpdbi0 yia tnv €NEN (aigury).

- E€ayopevn pymatapia.

- Tpo@odoTiKd yla TN emavagopTion.
- BaAtodki.

Mo AemTopEPEIG TANPOPOPIEG KAVTE AVAPOPA OTOV EVIUEPWHEVO KATAAOYO.

2.3 EEAPTHMATA KATA MAPAITEAIA

- Baon-nAektpodiou yia meipo pe oxiopn.
- HAektpddia avalwotpa Siagopa.

- Mmnatapia avtikatdotaong.

Ma A\ e€apTripaTta KAVTE avagopd 0TOV EVNUEPWHEVO KATAAOYO.

3.TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

3.1 MINAKIAA XAPAKTHPIZTIKQN (ek. A)

Ta KUPLa XAPAKTNPIOTIKA OXETIKA WE TN XPron Kat Ti§ amodoaelg Tng mdvtag cuvoyilovtal

OTNV MVAKISa XAPaAKTNPIOTIKWY HE TRV aKOAoubn évvola.

1 - OvopaoTikA Tdon dvev gpopTiou.

2 - MéyloTo pelpa BPAXUKUKAWUATOG.

3 - OvopOOTIKO pEVHA O HOVIHO KaBeoTwG (100%).

4 - TOuBola avagepdueva 0TV ao@ANEld N €vvold TWV OToIWV avaypd@EeTal OTO
KEPANALO 1 “TeVIKN aOQANELA Yl TN CUYKOANNON We avTiotaon”

Inueiwon: To ava@epduevo MAPAdelypa mMvakidag TEXVIKWY XOPOKTNPIOTIKWY gival
HOvo evOEIKTIKG TG évvolag Twv cUpBOAWV Kat Yn@iwv. Ot akpIPEIG TIUEG TWV TEXVIKWY
XOPAKTNPIOTIKWY TNG CUCKEUNG TIOU €XETE OTNV KATOXT 0ag e€AayovTal amd tnv mvakida mou
Bpioketal mavw otnv idia.

3.2 AANATEXNIKA ZTOIXEIA
TEVIKA XapaKTNPIOTIKA

- BaBudg npootaciag mepIBApaTog: IP 20
- Bapoc: 2,3kg
- 'Oykog (LxWxH): 480x85x220 mm
Mnatapia

- Tumoloyia: Enavagopti{éuevn pmatapia pe Aibiou moAupepoug
- OvopoaoTikn téon: 74V
- OVOMOOTIKA XWPNTIKOTNTA: 8Ah

0°C+45°C max
4h max

- Ogppokpaaia amobrkeuong:
- Xpovog emavagopTionc:

TPo@POoSOTIKO yla TNV EMAVAPOPTION

- Tdon kat cuxvotnTa TPoPodoaiag: 100V-240V ~ 2ph 50/60 Hz
- OvopaoTiko pevpa e§ddou: 2A
- BaBudég mpootaciag mepIBAaToq: IP 20

4.TEPIFTPA®H THZ MONTAZ

4.1 ZYNOAO MNIZTOAIOY KAI KYPIQN TMHMATQN TOY (g1k. B)

ItV emdvw mAevpa:

1 - Mivakag eNéyxou, amoTeAOVHEVO amo:

2 - Led emmédou Sidpkela onpeiov.

3 - MARKTPO TOMATAWY AEITOVPYIWV: SIATNPHOTE MECUEVO TO TTANKTPO yia 3 SEUTEPONENTA
Y10 va avAYETE TO THOTOA, yla 5 SEUTEPOAETTA YIa VA OB OETE.

4 - T130un @optiou umatapiag.

5 - Led ouvayeppou.

Ztov muBpéva:

6 - Eicodog emavapoptiong.

7 - Kokkwvo led, pmatapia og @opTion.

8 - MMpdowo led, tpopodoaia cuvdedepévn.

Itnv mAevpa:

9 - MAAKTPO EANéyXOU TOU OnpEiou.
10- HAektpodio owpatog.

11 - HAektpdSI0 atxpneo (axun).

12 - Mmhokdpiopa Kal EEUMAOKAPIoUA TG UmaTapiag.

4.2 XYITHMATA EAEFXOY, PYOMIZHEZ KAl ZTHMANXZHZ

4.2.1 Nivakag eAéyxov (eik B-1)

- To mAfKTPO (€IK. B-3) emTpémel va avAPeTe Kal va OBACETE TNV TTOVTA: Yl va OPrOETE

TIPEMEL va SlatnPOETE MECUEVO TO TMARKTPO péXPL TTou OAa Ta led avaBooBrivouv (gik.

B-2) otn ouvéxela eENeUBEPWOTE TO TTANKTPO.

Me pnxaviy avapuévn, o mMAAKTPO (€IK. B-3) emtpémnel va pubpioete:Tn Sidpkela Tou

onueiou emAéyovtag avdueoa oe 5 Sabéopa emimeda: ta led (k. B-2) Segixvouv 1o

puBuldpevo emimedo (au§avopevo mPog Ta Mavw).

- Ta Tpia THAMOTA (€IK. B-4) emtpémouv va mapakoAouBeite Tn otdbun @optiou TG
pmatapiag: étav gival OAa avappéva n pmatapia ival EVIEAWDG QOPTICUEVN, OTaV
avaBoofrivel o PWTOG Topéag Kal To Kitptvo led (gik. B-5) pével avappévo onuaivel 6Tt n
pmatapia PETEL VAl EMAVAPOPTICTEL TIPIV UTTOPECETE VA XPNOIUOTOICETE TO THOTOAL

- To led ekévag B-8 onuaivel 6Tl eival owotd ouvdedepévo To TPOPOSOTIKO yla TNV
enmavaeopTion.

- To led ekoévag B-7 Seixvel 611 n pmatapia gival @optiopévn. Av gival opnotd, n
EMAVAPOPTION ONOKANPWONKE.

4.3 NEITOYPTIEZ AXOANEIAZ

4.3.1 NpooTtacisg Kat cuvayeppoi

a) OepHIKN MpocTacia:
MoapepPaivel oe mepimtwon vmepBépuavong movtag e€aitiag KUKAOU €pyaciag mou
unepBaivel To amodekTo dplo.
H mapéppaon emonuaivetal and to KITPINO LED (eik. B-5) mou avaBoofrvet apyd (kabe
SEUTEPONETTTO). Z€ AUTO TO KABEOTWG eV EMTPEMETAL TO TTOVTAPIOUA.
Amokatactacn: Autopatn.
Mepiuévete N MOVTA VA KPUWOEL.

B) Zuvayeppoc kakn emapn
Mapeppaivel o€ MePIMTWON MOV BENETE VO EKTENECETE TO ONUEIO XWPIG VA UTTAPYXEL KAAR
EMAPN AVAPESA 0TA NAEKTPOSIA TOU TIOTOMOU (TTX. LOVWUEVO NACUA, TIIOTOA ONKWHEVO
anoé 1o UNIKG, KATLL).
H mapépBaon emonuaivetal améd 1o KITPINO LED (eik. B-5) mou avaBooprvel ypriyopa
dtav méletat n okavSAhn movtapiopatog (k. B-9).
Amokatdotaon: Kabapiote To ENacpa mou TTPETEL VA GUYKOANAOETE, Ta NAEKTPOSIA TOU
TMOTONOU Kal KAVTE UIA OPLOTIKY EMAQPN.

Y) Zuvayepuog avwpalia otn popTion:
Mapeppaivel o€ MePIMTWON TOU EMONUAIVETAL Lia avwpalia oty Taon tpogodoaiag ny
otnv tdon pnatapiag (led €. B-7 avafoofnvopuevo).
Amokatdctaon: H amokatdotaon mpaypatonoleital apdtouv agaipedei n artia tou
OQANUATOC, (TTX. AVTIKATACTAON TPOPOSOTIKOU, QVTIKATAGTACH UImaTapiag).

5. ZYNAPMOAOIHZH KAI MPOETOIMAZIA XPHZHX

5.1 MPOETOIMAZIA

ATTOCUOKEVAOTE TNV TIOVTA, EKTENECTE TN CUVAPHOAOYNON TWV HEUOVWHUEVWY TUNHATWY
TTOU TTEPIEXOVTAL OTN CUOKEVATIA OTIWG 0TNV €IK. C.

EyKaTaoTAOTE TN QopTIoHEVN Umatapia kavovtag Ty va oAloBrioet otn Aafr) Tou mMoToAlol
uéxpt téhog Stadpopnc (eik. C-1).

ZTEPEWOTE TNV TPOUNBeVOpEVN Bida UMAOKAPIOHATOG UE TO €I8IKO KAELSI (€1K. C-2).

lMa va amoouvS£oeTe TNV pmatapia amod To mMOTOM KAVTE TNV avTioTpo@n Kivnon.

5.2 EMANA®OPTIZH (ek. B)

H pmatapia umopei va emavagopTIoTE €iTe EYKATEGTNUEVN OTO TOTOML (€IK. B), €ite povn
me.

Yuvdéote To TPounBevdpEVO yia TN @dpTion TPo@odoTikd oto Siktuo Tpopodoaiag
100V+240V 50/60Hz. Yuvdéote 10 KOAWSIO TOU TPOPodoTikoU oTnv e8Ik mpila
enavapopTiong (k. B-6).

Se @don @optiong To led eikdvag B-7 avdpBel padi pe to led eikovag B-8. Tto téhog TnG
@opTiong To led eikovag B-7 ofrivel

MPOZOXH!
Av n pnatapia givar cuvdeSepévn oTnV MOvTa Kat TiBeTal o€ emavagoption, dev Ba
gival Suvato To MoVTApPIGHa. ATOGUVSEGTE TO TPOPOSOTIKG EMAVAPOPTIONG TIPIV
XPNOILOTIOI|CETE TO MOTOAL Yld VA TIOVTAPETE.
QopTWOTE TNV Mmatapia TPV TNV MPWTN XPHON N av Sev Xpnotpomoudnke
yla meplocotepo amé pia eBSopdda. Emavagoptiote mavra tnv pmarapia mpwv
ATOPOPTIOTE( EVTEAWG.
O1 aXPNGCILOTOINTEG HITATAPIEG TIPEMEL VA EMAVAPOPTI{oVTal TOUAAXIGTOV Hia popa
T0 Xpovo.

5.3 MEPIOXH XPHZHX

MpoPAéYTE OTOV TOTIO XPNONG MIa TTEPIOXN EMAPKWG EUPEia Kal Xwpig eumodia WOTe va
gyyudtat n mpoofacn OToV TVAKA XEIPIOUWY Kal OTO XEIPIOUO TTOVTOPIoUATOS O TIAiPN
ao@ANELQ.

ATTOPOKPUVETE OTTO TNV TIEPIOXH EPYACIAG ONEG TIG EVPAEKTEG OUTIEG (TTX. EUAO, XapPTi, mavid,
KATL).

6. ZYTKOAAHZH (Movtapicpa)

6.1 MPOKATAPKTIKEXZ ENEPTEIEX

Mpwv ekTeENéoETE OMOIAOATIOTE EVEPYELQ TTOVTAPIOUATOC €ival amapaitnto va eAéyéete OTL
n oTEPEWON TNG pmatapiag, Twv NAekTpodiwv i TNG BAong mMeipou/oxIoUNG EKTENECTNKE
owoTd (ek. C) Kat 0TI Ta NAEKTPOSIA KAl TO METANNIKO KOMUATL €ival KaAd kaBapiopéva.

A MPOZOXH!

- MHN NONTAPETE ZE EAAZMATA NMOY BPIZKONTAI E AMEZH ENA®H ME EYDOAEKTA
YNIKA!

- ANOO®EYTETE NA AKOYMNATE TO EPTAAEIO MOY AEN XPHZIMOMOIEITAI £TO YAIKO
YNO KATEPTAZIA!

- EMANATONOGETEITE MANTATO EPTAAEIO MOY AEN XPHZIMOMOIEITAI ZE ZTAGEPH
KAI OXI ArQriMH ENMI®ANEIA!

6.2 PYOMIZH TQN NAPAMETPQN (070 movtapioua)

Ormapdapetpol mou mapepBaivouy yia va kabopicouv Tn Sieioduon Kal To HNXaviko Kpdtnua
TIEIPOU/OXIOMAG Eivat:

- Abvapn mou aokeital amd 1o NAektpodio.

- Pevpa movrtapiopatog.

- Xpdvog movtapiopatog.

H 181Kr} KaTePYaoia TOVTOPIOUATOG TTOU EKTENEITAL UE AUTO TO TIOTONL AMAITEL HOVASIKA va
PUBUIOTEL O XPOVOG TTOVTAP{OHATOG Kal va aoknBei n anmapaitntn mieon oTo MOTOAN WOTE
va umdpé&el KaAn ema@r avapeoa ota NAeKTPOdia Kat To UAIKO, OXl Opwe umepBolikd. Ta
NAekTPOS1a €xouv akpIBWG KaBoplopévn TPoxd Kat Sev mpémel va aoknBei umepBoAikn
TEON OTO MOTOAN WG TO TEPHA: e AUTOV TOV TPOTIO N ackoUevn Tieon Ba gival n BEATIOTN.
e mepimtwon ENeWng €8IKAG TEipaAg €ival amapaitnTo va Yivouv HEPIKEC SOKIUEG
TIOVTAPIOHATOG XPNOIHOTIOIOVTAG TTAXN EAACUATOG iS1ag ToldTnTag Kat TaXoug Je To UAIKO
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o€ Katepyaaia.

6.3 AIAAIKAZIA (g1k. D)

6.3.1 Avappa Kat oBo1po

AvayTe TNV movTa S1aTnPWVTAG TMECHEVO TO TARKTPO (€1K. B-3) yia 3 Seutepdienta omdte
ameAevOePWOTE.

lNa 10 OBACIHO TNG TOVTAG AVAUEVETE TO timeout (TPoKaBoPIoUEVOC XPOVOG aTTEVEPYELQG)
1 S1aTNPAROTE MEOUEVO TO TANKTPO (£IK. B-3) yia 5 SeUTEPONENTA OTTOTE AMEAEUOEPWOTE.

6.3.2 Movtdapiopa Kat Tautdxpovn £éAEn Tou eEAdoparog

Aut n €181KA KATEPYATia XPNOIMOTIOLEL TO alXHUNPES NAEKTPOSI0 (atxpn) Yl va EQapudoel

oto é\aopa mpog mMlOpOwon: HETA TO onuEio eKTEAETAL N €AEN TTOU EKPETANNEVETAL TN

Hda Tou MOTOAMOU WG UITAOOUUTTOK.

a) Bidwote tnv aixun 161kd katepyaopévn otnv mpoPAenduevn €5pa.

) TomoBeTrioTE TO MOTON HE TPOTIO WOTE TA NAEKTPOSIA va ival KABeTa TPOog To ENacua
(€. D-1).

y) Aoknote SUvaun otnv kateLOVVon Twv NAEKTPOSIWV WOTE va TETUXETE KOAN €ma®n
Xwpig va ptdoete oto Téppa (eik. D-2).

&) Miéote Kat ameAeuBePWOTE TO MANKTPO TTOVTAPIOUATOC (€IK. B-9) WOTE va CUYKOAROETE
TNV atxpr Tou nAektpodiov oTo éAacpa (gik. D-3).

€) Méote eENa@pd TO MOTON TTPOC TO EAACHA YO VA OTEINETE OTO TéPHA TA NAEKTPOSIA Kal va
S1atedei n PéyloTn TPOXIA OTO OHKWUA TOU TMOTONOU (€1K. D-4).

oT)MAoTe 1o MOTOM 0TI E181KEG AafBEG (€1K. D-5).

() InkwoTe ypriyopa To mMOoTOAN KABETA O€ Ox€on He To ENaopa WOTE va aoknBei €éAEn oto
€Naopa, XWPIG va KAVETE CUOTPOYEC (€IK. D-6).

n) Emavaldfete tnv evépyela amd 1o onueio €) péxpl va emrevyOei n emBuunth éAEN NG
eNGopaToq. MNa va amokoMACETE TO CUYKOANHEVO NAEKTPOSIO apKel va OTpéPeTe
eAa@PA TO TMOTOAL yla va emTeVXOel Hid oUGTPOPH OTN GUYKOAANON Kal KATOMV n
QTMOKOAANON Tou NAeKTPOSiou.

NMPOZOXH!
AvuTi n €181KN KaTEPyaoia amatei Kamola mMPAKTIKA Kat Aiyn mpoooxn: pnv mélere
unEPBOAIKA TO MOTOA TAVW OTO EAAGHA WOTE va Unv To BAdyPeTe!
Av 10 NAeKTpOoSio amokoAAnBei MoAU vwpic au§ioTe To Xpovo movrapiopatog Kai/n
{wvtavéPte TV aipn tou nAektpodiov kal/n ekteAéote TRV €AEn kaBeta mpog To
é\acpa.

6.3.3 MNovtapiopa meipwv/cXIGHWV (611GI0VaA)

a) Eykataotiote Tov meipo/oxiopr} otnv KatdAAnAn Bdon nAektpodiou (ik. E).

) TomoBeTOTE TO MOTON UE TPOTIO WOTE TA NAEKTPOSIA va gival KABeTa TPog To ENacua
(€. F-1).

y) Aoknote SUvapn otnv katevBuvon Twv NAEKTPOSIWV WOTE va TETUXETE KOAN €mapn
Xwpig va @ptdoete 010 TéPHA (€K, F-2).

8) MéoTe Kau ameNeuBEPWOTE TO TTANKTPO TIOVTAPIOUATOC (€1K. B-9) WOTE va GUYKONNAOETE
NV aiun meipou/oxIopng oto éhacpa (ik. F-3).

€) INKWOTE TO MOTON KABETA TTPOG TO NAOUA WOTE Va a@alpedei, XwpiG CUOTPOYEC, O
neipoc¢/oxiopr and tn Baon nhektpodiou (eik. F-4).

oT) Emavaldpete Tnv evépyela amd To onueio a).

A MPOZOXH!

10 T€A0G TNG EPyaciag TOmMoBETHOTE Ta EPYAAEid MAVW GE HOVWTIKY) EMPAVELN KAl
oBroTe T pnxavn!

7.ZYNTHPHZH

A MPOZOXH! MPIN EKTEAEZETE TIXZ ENEPTEIEZ ZYNTHPHZHZ, BEBAIQOEITE OTI
H MONTA EINAI ZBHZTH.

7.1 TAKTIKH ZYNTHPHXH

Ol ENEPTEIEZ TAKTIKHZ ZYNTHPHZHZ MMOPOYN NA EKTEAEZTOYN AMO TO XEIPIZTH.
- Mpocappoyri/amokatdotaon Tou MPo@iA TNG alXUrG Tou NAekTpodiou.

- Avtikataotaon NAekTpodiwv / Badoewv nAektpodiwv.

- EmaAiBeuon akepatdtntag nAektpodiwy / Bdoewv nAekTpoSiwv.

- AkepaldTnTa MOTOAIOU Kal pratapiac.

- EmaARBevon otepewoewv.

- EmaoARBeuon owoTh¢ eyKATAoTaon TG Umatapiag.

7.2 EKTAKTH ZYNTHPHZH

Ol ENEPTEIEX EKTAKTHZ XYNTHPHZHX TMPEMEI NA EKTEAOYNTAI AMOKAEIZTIKA AMNO

NPOZQMNIKO MEMEIPAMENO H EIAIKEYMENO XTON HAEKTPO-MHXANIKO TOMEA.
MPOZOXH! MPIN AQAIPEZETE TA KEAYOH TOY MIZTOAIOY FIA NA EXETE

A MPOXBAXH XTO EXQTEPIKO BEBAIQOEITE OTI EINAI XBHXTO KAl OTI H
MMATAPIA EINAI ATOXYNAEAEMENH KAI EXEI AOGAIPEOEI ENTEAQE.

MePLoSIKA Kal TAVTWG PE oUXVOTNTA AvANOYa HE TN XPoN KAl TIG TEPIBANNOVTIKEG CUVORKEG,

EMOEWPNOTE TO ECWTEPIKO TNG TTOVTAG VIO VA AQAIPESTE OKOVN Kal PETOANIKA owuatidia

mou evamoBéTtovTtal oTa Sidgopa TUAKATA Ue ENPo emeopévo aépa (max 5 bar).

ATTIOQEVYETE vVa KATEVOUVETE TN PON) TIEMECUEVOU AEPA TTAVW OTIG NAEKTPOVIKEG TTAAKETEG.

DpovTioTe yla Tov evEeXOpEVO KaBapIoPd Toug pe TTOAD palakid Bovptoa 1y KATdANnAa

SloAuTIKA.

Me v eukaipia:

- Befawbeite 6Tl ta kapmAapiopata Sev mapouctdlouv PAABec otn pdvwon n

XOAAPWHEVEC-0EEIOWHEVEG OUVSETELC.

- ENéy€re Tig BideG NAeKTPIKAG 0UVSEDNG.

- ENéy€te TNV akepatOTNTA TNG ACPAAELOG KAl TV CUVEECEWY TOU 0TO KAAWSI0 1oXVOG.

- ENéy€te Tn owoTn oUvdeon oto kKaAwSIo 1oXVOG Tou Gévoopa Beppokpaaiag.

7.3 AMOPPIYH THX MMNATAPIAZ

[N H e€avtAnuévn pmatapia tng mévtag Ba émpemne va avakukAwBEL. Ze oplopéva
% & KPATN auTtd gival UTTOXPEWTIKO. ETKOIVWVHOTE UE TIG TOTIIKEG APXEG OXETIKA UE
mmm  TA OTEPEA AMOBANTA VIO VA AABETE TTANPOPOPIES VIO TNV AVAKUKAWON.

A MPOEIAOMOIHZH!

Mnv amoppintete TRV pmatapia Kaiyovtdg tnv. Auté Ba pmopouce va mpoKaléoel
TUpKayid.

Mpwv amoppipete TNV pPmatapica, CKEMACTE T AKAAUTITO TEPUATIKA HE KATAAANANR
HOVWTIKK TaVia WOTE VA EPMOSIOTOUV BpaXUKUKAWpaTa.

Mnv gkBétete TNV pnatapia o€ évtovn OgppoTnTa Iy 0€ PWTIA S10TI AUTO B pITopovcE
va mpokahéoel ékpnén.

8. MPOBAHMATA KAI AYZEIZ
>TO ENAEXOMENO MH IKANOIMOIHTIKHZ AEITOYPTIAX KAI TPIN EKTEAEXETE MO
YYXTHMATIKOYX EAEFXOYZ H AMEYOYNGEITE XTO TEXNIKO XA ZEPBIX, EAET=TE TA IO

KOINA NMPOBAHMATA: MOY ANAGEPONTAI XTH XYNEXEIA, KAITIZ ZXETIKEZ AYZEIX:

« Hmnévta Sev avdPel
Avvati Aoon:
- ENéy€te Tn owotr oUvSEon TNG umatapiag.
- ENéy€te To MAAKTPO avAppaToG.

+ Hmnévta oBrvel povn tng.

Avvati Aoon:

- EmevéPn to “timeout” TG pnxaviig mou éofnoe Ty tpo@odoaia PeTd amd kaboplopévo
XPOvo amevépyelag. MEOTE TO MANKTPO AVAUMATOC.

H movta ev movtdpel kaAd.

Avvati Avon:

- Emavagoptiote tnv pnatapia.

- KaBapioTe ta nA\ektpdSia Kal TIG TEPLOXES EMAPNG LE TO ENaopa

- AlotnpnoTe TN owoTr B€on, KABeTN TTPOC To EAACHA, KATA TO TTOVTAPIoHA.

Mnv aokeite umepBoAiKkr| TiEoN 0TO UNIKO TTOU OUYKOMAEITE.

H movta dev movtdpel.

Avvatr Noon (BAéme mapdypago mPooTadieg KAt GUVAYEPHOI):

- ENéy€te o1 umapyel kaAn ema@n Twv nAektpodiwv oto éhacpa: led kitpivo onopévou
cuvaygppou.

- H umatapia éxel umootei BAARN. AVTIKATAOTHOTE TNV Ymatapia.

- H eowtepikny ao@dlela gival omacpévn. EMKOWWVAOTE PE EMTETPAUUEVO TEXVIKO
oépPic.

H movta gival pmhokaplopévn pe avapooBnvopevo kitpvo led ouvayeppot apyd.

Auvvatr) ANoon (BAéme mapdypa@o MPooTaCies Kal CUVAYEPHOI):

- EmevéPn o BepUikoC oUVAYEPUOG: APROTE TNV TTOVTA VA KPUWOEL, VOTEPA OBAOTE Kal
avAYTE TO TMOTOAL

H mévta Sev emavahapBdvel To onueio kat to Kitpvo led cuvayeppol avapoofrivel

yprivopa.

Avvatr Aoon (BAéme mapdypago mPooTadieg KAt CUVAYEPHOI):

- H movta Sev emrtpémel tnv ektéleon SeUTtEPou OnueioU OTO RSN OUYKOAMNUEVO:
ONKWOTE TO TMOTOAL AT TO UNIKO Kal EavaTomoBeTroTe Ta NAeKTPOSIa 0To ENacpa.

H pnatapia dev poprietal.

Avvati Aoon (BAéme mapdypago MPooTadieg Kal GUVAYEPHOI):

- To Tpo@odoTIkd dev ouvdéBNnKe aTo Siktuo Tpoodoaiag i Sev AerToupyei.

- To TPOo@OBOTIKG eV OLUVSEDNKE OTNV pmatapia.

- H pmatapia éxel umootei BAARN: QVTIKATAOTAOTE TNV pmatapia.

H movta eival umokapiopévn pe kitpvo led ocuvayeppol avaBoofnvopevo Kat To TpwTo

npdowvo led eikovag B-4 avaooBnvopevo.

- H pmatapia éxel umootei BAARN (M. KeNl og BPaXUKUKAWMA): AVTIKATACTAOCTE TV
umatapia.

-31-



ROMANA

pag.
1. SIGURANTA GENERALA PRIVIND SUDURA CU ARC 32
2. INTRODUCERE S| DESCRIERE GENERALA 33
2.1 INTRODUCERE 33
2.2 ACCESORII DE SERIE 33
2.3 ACCESORII LA CERERE 33
3. DATE TEHNICE 33
3.1 PLACUTA DE IDENTIFICARE (fig. A) 33
3.2 ALTE DATE TEHNICE 33
4. DESCRIEREA APARATULUI DE SUDURA IN PUNCTE 33
4.1 ANSAMBLUL PISTOLET S| COMPONENTELE PRINCIPALE (Fig. B) .......cccccccuuuummmmsussmsnsssssssennes 33
4.2 DISPOZITIVE DE CONTROL, REGLARE S| SEMNALIZARE 33
4.2.1 Panou de control (Fig. B-1) 33

4.3 FUNCTII DE SIGURANTA 33
4.3.1 Protectii si alarme 33

5. MONTAJ S| PUNERE iN FUNCTIUNE 33
5.1 PREGATIRE 33
5.2 INCARCARE (fig. B) 33
5.3 ZONA DE LUCRU 33
6. SUDURA (Punctare) 33
6.1 OPERATIUNI PRELIMINARE 33
6.2 REGLAREA PARAMETRILOR (la punctare) 33
6.3 METODA DE LUCRU (fig. D) 33
6.3.1 Pornire si oprire 33

6.3.2 Punctarea si tragerea concomitentd a tablei 33

6.3.3 Sudarea de bolti/saibe (optional) 34

CUPRINS

pag.
7. iNTRETINEREA 34
7.1 TNTRETINERE ORDINARA 34
7.2 INTRETINERE EXTRAORDINARA 34
7.3 ELIMINAREA BATERIEI 34
8. PROBLEME SI SOLUTII 34

APARATE DE SUDURA CU ARC PENTRU UZ PROFESIONAL SI INDUSTRIAL.
Nota: in textul urmator se va folosi termenul ,aparat de sudura in puncte”si, pistolet”.

1. SIGURANTA GENERALA PRIVIND SUDURA CU ARC

Operatorul trebuie sa fie suficient de instruit pentru folosirea in conditii de siguranta
a aparatului de sudura in puncte si informat asupra riscurilor legate de procedeele de
sudura cu arc, asupra masurilor de protectie si asupra procedurilor de urgenta.

- Folositi aparatul de sudura in puncte la o temperatura ambianta cuprinsa in
intervalul 5 °C - 40 °C si o umiditate relativa de cel mult 50% la temperaturi de pana
la 40 °C si de cel mult 90% la temperaturi de pana la 20 °C.

- Nu folositi aparatul de sudura in puncte in medii cu umiditate, sau sub ploaie.

- Toate interventiile de intretinere ordinara si/sau inlocuire electrozi trebuie sa fie
executate cu aparatul de sudura in puncte oprit.

- Este strict interzisa folosirea aparaturii in medii cu risc de explozie din cauza
prezentei de gaz, praf sau ceata combustibila.

/A

- Nu sudati containere, recipiente sau conducte care contin sau care au continut
produse inflamabile lichide sau gazoase.

- Evitati sa lucrati cu materiale curatate cu solventi clorurati sau in apropierea acestor
substante.

- Nu sudati recipiente aflate sub presiune.

- Indepartati din zona de lucru toate substantele inflamabile (de exemplu lemn,
hartie, carpe etc.).

- Lasati sa se raceasca piesa proaspat sudata! Nu amplasati materialul proaspat sudat
in apropierea substantelor inflamabile.

- Asigurati o ventilatie corespunzatoare sau mijloace pentru aspirarea fumurilor
de sudura in apropierea electrozilor; este necesara o abordare sistematica pentru
evaluarea limitelor de expunere la fumurile de sudura in functie de compozitia si de
concentratia acestora, precum si de durata expunerii.

POO®

Protejati-va permanent ochii cu ochelarii de protectie din dotare.

Purtati manusi si imbracaminte de protectie special concepute pentru sudura in arc
electric.

Nivel de zgomot: Daca din cauza operatiunilor de sudura deosebit de intensive
se constata un nivel de expunere personala zilnica (LEPd) egal cu, sau mai mare
de 85 dB(A), este obligatorie folosirea unor echipamente individuale de protectie
corespunzatoare.

HOARRO®

- Trecerea curentului de sudura genereaza campuri electromagnetice (CEM) localizate
in jurul circuitului de sudura.

Campurile electromagnetice pot interfera cu unele aparate medicale (ex. Pace-maker,

respiratoare, proteze metalice etc.).

Se vor adopta masuri de protectie adecvate pentru persoanele purtatoare de astfel

de aparate. De exemplu, trebuie interzis accesul in zona in care este folosit aparatul

de sudura in puncte.

Acest aparat de sudura in puncte corespunde standardelor tehnice privind produsele

destinate utilizarii exclusive in scop industrial si profesional. Nu se garanteaza

conformitatea cu restrictiile de baza privind expunerea umana la campurile

electre tice in gospodarii.

I

Chiar daca aparatul a fost conceput si construit pentru a reduce la minimum campurile
magnetice generate, operatorul trebuie sa ia urmatoarele masuri, pentru a reduce pe
cat posibil expunerea:

- tineti capul si trunchiul cat mai departe posibil de circuitul de sudura;

- nu lasati obiecte feromagnetice in apropierea circuitului de sudura;

- nu stati aproape de pistolet: distanta minima d= 20 cm (fig. G).

AVERTISMENTE SPECIALE S| MASURI DE PRECAUTIE PRIVIND UTILIZAREA IN CONDITII
DE SIGURANTA A BATERIILOR CU LITIU AFLATE IN APARAT

Nerespectarea urmitoarelor reguli poate provoca spargerea, incilzirea, umflarea,
incendierea si explozia bateriei:

- anuse lasa bateriile la indemana copiilor;

- nu deschideti partea externa a bateriei sub niciun motiv;

- nu deschideti si nu modificati partea externa a bateriei;

evitati aruncarea bateriei si loviturile puternice;

nu gauriti partea externa a bateriei cu obiecte ascutite , nu loviti cu ciocanul, nu
célcati;

nu incdrcati bateria la soare, in apropierea flacarilor sau in conditii asemanatoare;
evitati utilizarea aparatului de sudura in puncte si depozitarea acestuiain apropierea
sobelor, surselor de foc deschis sau in alte locuri cu temperatura ridicata;

nu introduceti bateria in cuptoare, cuptoare cu microunde, etc.;

nu aruncati bateria in foc si nu o expuneti la temperaturi ridicate;

nu incercati sa inversati polarltatea bornelor pozitiva “+” si negativa “-” atunci cand
mtroducetl bateria in plstol

nu scurtarcmtatl bornele bateriei.

nu depozitati bateriile in cutii sau sertare unde ar putea sa se scurtcircuiteze reciproc
sau sa fie scurtcircuitate de alte metale;

folositi si depozitati corespunzitor pachetele de baterii li-ion; In caz contrar, exista
riscul de producere de incendii sau explozii si functionarea aparatului de sudura in
puncte poate fi influentata negativ.

nu scoateti bateria din ambalajul original daca nu aveti nevoie de ea;

pentru o folosire corecta, respectati semnele plus (+) si minus (-) inscriptionate pe
celul, pe baterie si pe aparat;

la incarcarea bateriei folositi doar incarcatorul din dotare;

nu utilizati alte celule sau baterii decat cele special concepute spre a fi utilizate cu
aparatul;

daca se doreste inlocuirea bateriei, cumparati intotdeauna bateriile recomandate
de producatorul aparatului;

nu folositi celula sau bateria in alte scopuri decat cele preconizate;

daca in timpul folosirii, incarcarii sau depozitarii, bateria emana mirosuri
neobisnuite, se incilzeste sau se deformeazi, scoateti-o din pistol si n-o mai folositi;
nu udati bateria;

tineti celulele si bateriile curate si uscate;

daca sunt murdare, curatati bornele celulei sau bateriei cu o carpa curata si uscata;
eliminati corect bateria (vezi paragraf “eliminarea bateriei”)

daca bateria pierde acid sau emana mirosuri neobisnuite, indepartati-o imediat de
surse de caldura sau surse de foc deschis;

in cazul in care acidul din baterie ajunge in contact cu pielea sau hainele, clatiti
imediat cu apa din abundenta;

in cazulin care acidul din baterie ajunge in contact cu ochii, clatiti imediat cu apa din
abundenta si adresati-va medicului;

Pastrati acest manual.

Manualul este necesar pentru consultarea recomandarilor si a masurilor de precautie
referitoare la siguranta, pentru procedurile de functionare si de intretinere, pentru
lista componentelor si pentru specificatiile tehnice.

Pastrati manualul pentru eventuale consultari viitoare, in loc sigur si uscat.

UTILIZARE PRECONIZATA

Aparatul a fost conceput pentru a fi utilizat doar in activitati de tinichigerie, pentru
repararea autovehiculelor; se va folosi la tragerea manuala a elementelor de tabla
si pentru fixarea prin sudare de bolturi si saibe (de forma si dimensiuni variabile, in
functie de lucrarea executata) in table de otel cu continut redus de carbon.

VAN /N <

Modalitatea de functionare a aparatului de sudura in puncte presupune actionarea
unui buton pentru inceperea sudarii: exista riscul de a incepe sudarea prin atingerea
involuntara de tabla a electrozilor pistolului! Acest lucru poate cauza arc electric si
scantei accidentale, care pot provoca daune si vatamare corporala.

La terminarea lucrdrii, asezati aparatul de sudura in puncte pe un plan izolant si
opriti-I!

- RISC DE ARSURI
Unele parti ale aparatulul de sudura in puncte (electrozi, saibe, bolturi si zone
adiacente) pot ajunge la temperaturi de peste 65 °C: purtati imbracaminte de
protectie corespunzatoare.
Lasati sa se raceasca piesa proaspat sudata inainte de a o atinge!

RISC DE CADERE
- asezati aparatul de sudura in puncte pe o suprafata orizontald, din material izolator;
suprafetele de sprijin mobile si cele inclinate si fine sporesc riscul de cadere.

- UTILIZARE NECONFORMA
Orice utilizare a aparatului de sudura in puncte in alte scopuri decat cele prevazute
(vezi UTILIZARE PRECONIZATA) constituie o sursa de pericol.
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DEPOZITAREA

- Amplasati aparatul si accesoriile sale (cu sau fara ambalaj) in spatii inchise.

- Umiditatea relativa a aerului nu trebuie sa depaseasca 80%.

- Temperatura ambianta trebuie sa fie cuprinsa intre 0 °C si 45 °C.

Luati masuri adecvate pentru a proteja aparatul de umiditate, murdarie si coroziune.

2. INTRODUCERE $I DESCRIERE GENERALA

2.1 INTRODUCERE

Acest aparat este o sursa de energie mobild alimentata de o baterie, special conceputa
pentru repararea indoiturilor de pe caroseriile vehiculelor, prin tragerea manuald a
electrodului special prevédzut in acest sens (punctator), prins pe tabla prin sudare.

Bateria folosita este de tip li-ion, fapt care a permis construirea unui aparat cu un volum si o
masa extrem de reduse, pentru o manevrabilitate superioara. Lipsa cablului de alimentare
si a cablului de masa permite executarea lucrarilor din orice pozitie. Durata bateriei cu ioni
de litiu este suficienta pentru tipologia utilizarii si permite finalizarea reparatiilor: a se folosi
cu baterie incarcata in proportie de 100% (trei leduri aprinse). Reincarcarea bateriei se poate
face fie in timp ce aceasta se afla in pistolet, fie separat, scoasa din acesta.

2.2 ACCESORII DE SERIE

- Electrod de masa.

- Electrod de tragere (punctator).
- Baterie amovibila.

- Incércator.

- Valijoara de transport.

Pentru informatii suplimentare, consultati catalogul actualizat.

2.3 ACCESORII LA CERERE

- Mandrina pentru bolt cu saiba.
- Electrozi si diverse consumabile.
- Baterie de rezerva.

Pentru alte accesorii, consultati catalogul actualizat.

3. DATE TEHNICE

3.1 PLACUTA DE IDENTIFICARE (fig. A)

Principalele date referitoare la utilizarea si randamentul aparatului de sudura in puncte sunt

mentionate pe placuta de identificare si au semnificatiile de mai jos.

1 - Tensiune nominala de mers in gol.

2 - Curent maxim la scurtcircuit.

3 - Curent nominal in regim de functionare permanenta (100%).

4 - Simboluri care se refera la normele de siguranta a caror semnificatie este indicata in
capitolul 1 "Masuri de siguranta generale pentru sudura in arc".

Nota: Exemplul de pe placuta de identificare prezentat este orientativ in ceea ce priveste
semnificatia simbolurilor si a cifrelor; pentru valorile exacte ale datelor tehnice ale aparatului
de sudura in puncte achizitionat, consultati placuta de identificare a aparatului respectiv.

3.2 ALTE DATE TEHNICE
Caracteristici generale

- Grad de protectie invelis: P20
- Greutate: 2,3kg
- Gabarit (LxIxH): 480 x 85 x 220 mm
Baterie

- Tipologie: Baterie reincarcabila cu polimeri de litiu
- Tensiune nominala: 74V
- Capacitate nominala: 8 Ah
- Temperatura de depozitare: 0°C + 45 °C maximum
- Timp de incarcare: 4h maximum
Incarcator

- Tensiunea si frecventa de alimentare: 100 V-240V ~ 2 ph 50/60 Hz
- Curent nominal iesire: 2A

- Grad de protectie invelis: IP 20

4. DESCRIEREA APARATULUI DE SUDURA IN PUNCTE

4.1 ANSAMBLUL PISTOLET S| COMPONENTELE PRINCIPALE (Fig. B)

Pe partea superioara:

1 - panou de control format din:

2 - led nivel durata punct;

3 - buton multifunctional: tineti apasat timp de 3 secunde pentru a porni pistolul si timp
de 5 secunde pentru a-l opri;

4 - nivel de incarcare baterie;

5 - led alarma;

Pe partea inferioara:

6 - intrare mufa incarcare;

7 - led rosu, baterie in curs de incarcare;
8 - led verde, incarcdtor conectat.

Pe partea laterala:

9 - buton comanda punct;

10- electrod de masg;

11 - electrod cu varf (punctator);
12- blocare si deblocare baterie;

4.2 DISPOZITIVE DE CONTROL, REGLARE $I SEMNALIZARE

4.2.1 Panou de control (Fig. B-1)

Butonul (fig. B-3) permite pornirea si oprirea aparatului de sudura in puncte: pentru a-l
opri, este suficient sa se tind apasat butonul pana cand toate ledurile se aprind intermitent
(fig. B-2), apoi ldsati butonul.

- Cu aparatul pornit, butonul (fig. B-3), permite setarea duratei punctului de sudura,
alegand dintre cele 5 niveluri disponibile: ledurile (fig. B-2), indica nivelul ales (crescator
de jos in sus).

cele trei segmente (fig. B-4) permit monitorizarea nivelului de incarcare a bateriei:
cand sunt toate aprinse, bateria este complet incércata, daca primul sector se aprinde
intermitent iar ledul galben (fig. B-5) ramane aprins, inseamna ca bateria trebuie sa fie
ncarcata inainte de a putea folosi pistoletul.

- ledul din figura B-8 indica ca incarcatorul este conectat corect.

ledul din figura B-7 indicé cd bateria este in curs de incarcare. Daca se stinge, incércarea
este completa.

4.3 FUNCTII DE SIGURANTA

4.3.1 Protectii si alarme

a) Protectie termica:
Intervine in cazul supratemperaturii aparatului de sudurd in puncte, cauzate de un ciclu
de lucru superior limitei admise.
Interventia este semnalizata de aprinderea intermitenta lentd (o datd pe secunda) a
LEDULUI GALBEN (fig. B-5). In aceste conditii, sudarea nu este permisa;
Readucere in parametri: Automata.
Asteptati racirea aparatului de sudurd in puncte.

b) Alarma contact necorespunzator:
Intervine in cazul in care se doreste executarea punctului de sudurd, dar nu exista un
contact corespunzator intre electrozii pistoletului (de exemplu tabld izolatd, pistolet prea
departe de element, etc.).
Interventia este semnalatd de aprinderea intermitenta rapida a LEDULUI GALBEN (fig.
B-5), atunci cand se apasa tragaciul pistoletului (fig. B-9).
Readucere in parametri: Curatati elementul care urmeaza a fi sudat, electrozii
pistoletului si asigurati-va ca aveti un contact bun.

c) Alarma anomalie la incarcare:
Intervine in cazul in care se detecteaza o anomalie privind tensiunea de alimentare sau
tensiunea bateriei (ledul din fig. B-7 se aprinde intermitent).
Readucere in parametri: Readucerea la parametrii de functionare se face prin eliminarea
sursei erorii (de exemplu inlocuirea incarcatorului, inlocuirea bateriei).

5. MONTAJ SI PUNERE IN FUNCTIUNE

5.1 PREGATIRE

Scoateti aparatul din ambalaj, montati partile livrate demontate, conform indicatiilor din
fig.C

Instalati bateria incarcatd, introducand-o in manerul pistoletului, pana in capat (fig. C-1).
Strangeti surubul de blocare din dotare cu cheia special prevazuta in acest sens (fig. C-2).
Pentru a detasa bateria din pistolet, efectuati operatiunile de mai sus in sens invers.

5.2 INCARCARE (fig. B)

Bateria poate fi incarcata fie cdnd este montata in pistolet (fig. B), fie separat.

Conectati incarcatorul din dotare la reteaua de alimentare cu energie electrica 100V + 240V
50/60 Hz; conectati cablul incarcatorului la mufa de incarcare (fig. B-6).

In timpul incdrcarii, ledul din figura B-7 se aprinde concomitent cu ledul din figura B-8. La
finalizarea incarcarii, ledul din figura B-7 se stinge.

A ATENTIE!

- Daca bateria este conectata la aparatul de sudura in puncte si este pusa la incércat,
executarea sudurii nu este posibila. Deconectati incarcatorul inainte de a folosi
pistoletul pentru a executa suduri.

- Incarcati bateria inainte de prima utilizare sau daca nu a fost utilizata timp de peste
o saptamana. Incarcati intotdeauna bateria inainte de a fi complet descarcata.

- Bateriile nefolosite trebuie sa fie incarcate cel putin o data pe an.

5.3 ZONA DE LUCRU

Alocati zonei de lucru un spatiu suficient de mare si lipsit de obiecte care ar putea stanjeni
activitatea, care sa garanteze un acces facil la tabloul de comanda si la comenzile aparatului,
in conditii de siguranta deplina.

indepértati din zona de lucru toate substantele inflamabile (de exemplu lemn, hartie, carpe
etc).

6. SUDURA (Punctare)

6.1 OPERATIUNI PRELIMINARE

Tnainte de a executa orice operatiune de punctare, verificati dacd bateria, electrozii si
mandrinele pentru bolturi/saibe au fost montate corect (fig. C) si daca electrozii si piesa
metalica sunt curate.

A ATENTIE!

- NU LUCRATI PE ELEMENTE DIN TABLA CARE SE AFLA IN CONTACT DIRECT CU
MATERIALE INFLAMABILE!

- NU SPRUINITI UNEALTA CARE NU SE FOLOSESTE PE PIESA AFLATA IN LUCRU!

- DEPUNETI INTOTDEAUNA UNEALTA PE CARE NU O FOLOSITI PE UN PLAN STABIL SI
NECONDUCTIV!

6.2 REGLAREA PARAMETRILOR (la punctare)

Parametrii care conditioneaza gradul de penetrare si rezistenta mecanicd a boltului/saibei,
sunt:

- Forta exercitata de electrod.

- Curentul de punctare.

- Timpul de punctare.

Operatiunea specifica de sudare in puncte executata cu acest pistolet, presupune de reguld
reglarea timpului de punctare si exercitarea unei presiuni corespunzatoare asupra pistolului,
pentru a se realiza un contact bun intre electrozi si piesa, dar fara a exagera; electrozii au o
cursa prestabilita si nu este nevoie de o presiune excesiva pentru a nu ajunge la capat de
cursa: in acest fel, presiunea exercitatd va fi cea optima.

Dacé nu aveti experienta specificd in domeniu, este bine sa efectuati anumite probe de
punctare asupra unor table de aceeasi calitate si grosime cu cele care urmeaza a fi sudate.

6.3 METODA DE LUCRU (fig. D)

6.3.1 Pornire si oprire

Porniti aparatul de sudura in puncte tinand apasat butonul (fig. B-3) timp de 3 secunde, apoi
eliberati butonul.

Pentru oprirea aparatului de sudura in puncte, asteptati timeout-ul (timp prestabilit de
inactivitate) sau tineti apdsat butonul (fig. B-3) timp de 5 secunde, apoi eliberati butonul.

6.3.2 Punctarea si tragerea concomitenta a tablei

La aceastd operatiune specifica, se foloseste electrodul cu varf (punctatorul) pentru a face

contact cu piesa de reperat: dupa executarea punctului de sudura, se executa tragerea,

folosind masa pistoletului ca un dispozitiv cu percutie.

a) insurubati punctatorul ascutit in locul prevazut in acest sens;

b) pozitionati pistoletul astfel incat electrozii sa fie perpendiculari pe tabla (fig. D-1);

c) exercitati presiune in directia electrozilor astfel incat sa realizati un contact intim, fara a
ajunge la capat de cursa (fig. D-2);

d) apasati si eliberati butonul de punctare (fig. B-9) astfel incat sa sudati varful electrodului
de tabla (fig. D-3);

e) apasati usor pistoletul spre tabld pentru ca electrozii sa ajunga la capat de cursa si pentru
a avea astfel la dispozitie cea mai mare cursa posibild pentru tragerea pistoletului (fig.
D-4);

f) prindeti pistoletul de elementele de prindere special prevézute in acest scop (fig. D-5);

9g) ridicati rapid pistoletul perpendicular fata de planul tablei, astfel incat sa obtineti
tragerea tablei, dar fara a exercita forte de torsiune (fig. D-6);
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h) repetati operatiunea de la punctul e) pana cand se obtine rezultatul dorit. Pentru a
desprinde electrodul sudat, rotiti usor pistoletul pentru a exercita fortd de torsiune, care
va duce la desprinderea electrodului.

A ATENTIE!

Pentru a realiza aceasta operatiune specifica, este nevoie de o anumita experienta si
de un anumit grad de atentie: nu apasati excesiv pistoletul pe tabla pentru a evita
deteriorarea acesteia!

Daca electrodul se desprinde prea devreme, mariti timpul de punctare si/sau ascutiti
varful electrodului si/sau executati tragerea perpendicular cu planul tablei.

6.3.3 Sudarea de bolti/saibe (optional)

a) introduceti boltul/saiba in mandrina potrivita (fig. E);

b) pozitionati pistoletul astfel incét electrozii sa fie perpendiculari pe tabla (fig. F-1);

c) exercitati presiune in directia electrozilor astfel incat sa realizati un contact intim, fara a
ajunge la capat de cursa (fig. F-2);

d) apésati si eliberati butonul de punctare (fig. B-9) astfel incat sa sudati varful boltului/
saibei de tabla (fig. F-3);

e) ridicati pistoletul perpendicular fata de planul tablei, astfel incat sa desprindeti, fard a
exercita forte de torsiune, boltul/saiba de mandrina (fig. F-4);

f) repetati operatiunea de la punctul a).

A ATENTIE!

La terminarea lucrului, puneti uneltele pe un plan izolant si stingeti aparatul!
7.INTRETINEREA

ATENTIE! INAINTE DE EFECTUAREA LUCRARILOR DE INTRETINERE, ASIGURATI-
VA CA APARATUL DE SUDURA IN PUNCTE ESTE OPRIT Sl DECONECTAT DE LA
RETEAUA DE ALIMENTARE.

7.1 INTRETINERE ORDINARA

LUCRARILE DE INTRETINERE ORDINARA POT FI EFECTUATE DE CATRE OPERATOR.
- adaptarea/restabilirea profilului varfului electrodului;

inlocuirea electrozilor / mandrinelor;

- verificarea integritatii electrozilor/mandrinelor;

verificarea integritatii pistoletului si a bateriei;

- verificarea strangerilor;

verificarea instalarii corecte a bateriei.

7.2 INTRETINERE EXTRAORDINARA
LUCRARILE DE INTRETINERE EXTRAORDINARA TREBUIE SA FIE EFECTUATE NUMAI DE
PERSONAL CALIFICAT SAU EXPERIMENTAT IN DOMENIUL ELECTRIC SIMECANIC.
ATENTIE! INAINTE DE A INDEPARTA CARCASA PISTOLETULUI PENTRU A
A AJUNGE LA INTERIOR, ASIGURATI-VA CA ESTE OPRIT Sl CA BATERIA ESTE
DECONECTATA SI SCOASA COMPLET.
Verificati interiorul aparatulm de sudurd in puncte periodic sau frecvent, in functie de
utilizare si de conditiile ambientale si inldturati praful si particulele metalice depozitate pe
componente cu ajutorul unui jet de aer comprimat uscat (maximum 5 bari).
Evitati indreptarea jetului de aer comprimat spre placile electronice; curatati-le pe acestea
din urma cu o perie foarte moale sau cu solventi corespunzatori.
Cu aceastd ocazie:
- Vasigurati-vd cd izolatia cablurilor nu este deterioratd si ca legdturile electrice nu sunt
sldbite sau oxidate.
- Verificati strangerea suruburilor de la nivelul conexiunilor electrice;
- Verificati integritatea sigurantei si conexiunile acesteia la cablul de putere;
- Verificati daca cablul de putere este conectat corect la senzorul de temperaturs;

7.3 ELIMINAREA BATERIEI

Bateria uzata a aparatului de sudura in puncte se recicleaza. Acest lucru este
%8 obligatoriu in anumite tari. Contactati autoritdtile locale competente in
mmm materie de deseuri solide pentru a primi informatii referitoare la reciclare.

A AVERTISMENT!

Nu eliminati bateria prin ardere. Acest lucru ar putea provoca o explozie.

Inainte de a elimina bateria, acoperiti bornele descoperite cu o banda izolatoare
corespunzatoare, pentru a evita scurtcircuitele.

Nu expuneti bateria la cdldura intensa sau la foc, deoarece acest lucru ar putea
provoca o explozie.

8. PROBLEME SI SOLUTII

DACA FUNCTIONAREA ESTE NESATISFACATOARE Sl INAINTE DE A EFECTUA VERIFICARI

AMANUNTITE SAU A APELA LA UN CENTRU DE ASISTENTA LOCAL, CONSULTATI LISTA DE

MAI JOS, CARE CONTINE PROBLEME DES INTALNITE Sl SOLUTII POSIBILE:

Aparatul de sudurd in puncte nu porneste.

Solutie posibila:

- asigurati-va ca bateria este instalata corect.

- verificati functionarea butonului de pornire.

Aparatul de sudura in puncte se stinge singur.

Solutie posibila:

- A intervenit “timeout-ul” aparatului, care a intrerupt alimentarea dupa o perioada de
inactivitate predeterminata. Apasati butonul de pornire.

Aparatul de sudura in puncte nu puncteaza corect.

Solutie posibila:

- incarcati bateria;

- curatati bateria si zonele de contact cu tabla;

- respectati pozitia corectd, perpendiculara pe piesd, in timpul punctarii;

- nu exercitati o presiune excesiva asupra elementului de sudat;

Aparatul de sudura in puncte nu puncteaza.

Solutie posibila (a se vedea paragraful protectii si alarme):

- asigurati-vd cd exista contact intim intre electrozi si tabla: led galben de alarmd stins;

- bateria este defecta; inlocuiti bateria;

- siguranta interna este arsa; contactati un centru de asistenta tehnicd autorizat.

Aparatul de sudura in puncte este blocat, iar ledul galben de alarma se aprinde intermitent,

lent.

Solutie posibild (a se vedea paragraful protectii si alarme):

- aintervenit alarma termica: lasati pistoletul sa se raceasca, apoi opriti-l si porniti-l din
nou;

Aparatul de sudura in puncte nu repeta punctul de sudura si ledul galben de alarma se

aprinde intermitent, rapid.

Solutie posibila (a se vedea paragraful protectii si alarme):

- Aparatul de sudura in puncte nu permite executarea unui alt punct de sudura peste cel

executat: ridicati pistoletul de pe element si repozitionati electrozii pe tabla.
- Bateria nu se incarca.
Solutie posibild (a se vedea paragraful protectii si alarme):
- Incarcatorul nu a fost conectat la retea sau este defect.
- Incarctorul nu a fost conectat la baterie.
- Bateria este defecta: inlocuiti bateria.
« Aparatul de sudura in puncte este blocat cu ledul galben de alarma aprins intermitent, iar
primul led verde din figura B-4 se aprinde intermitent.
- Bateria este defectd (de exemplu celuld scurtcircuitatd): inlocuiti bateria.
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APPARATER FOR MOTSTANDSSVETSNING FOR INDUSTRIELLT OCH PROFESSIONELLT
BRUK.
Anmérkning: | texten nedan anvédnds termen "punktsvets" eller "svetspistol".

1. ALLMANNA SAKERHETSFORESKRIFTER FOR MOTSTANDSSVETSNING

Operatdren ska ha tillracklig kunskap om en sdker anvdndning av punktsvetsen
och vara informerad om riskerna i samband med motstandssvetsning, relaterade
skyddsatgarder och nédprocedurerna.

- Anvénd punktsvetsen vid en omgivningstemperatur mellan 5 °C och 40 °C och en
relativ fuktighet pa 50% vid temperaturer upp till 40 °C och 90% vid temperaturer
upp till 20°C.

- Anvénd inte punktsvetsen i fuktig omgivning eller i regn.

- Alla former av rutinmissigt underhall och/eller byte av elektroder ska goras med
punktsvetsen avstangd.

- Det dr absolut forbjudet att anvédnda apparaten i miljer med explosionrisk pa
grund av forekomst av gas, pulver eller dimma.

/A

- Svetsa inte pa forpackningar, e eller g
innehallit anténdbara produkter i vétske- eller gasform.

- Undvik att arbeta pa material som rengjorts med klorerade l16sningsmedel eller i
narheten av sadana dmnen.

- Svetsa inte pa trycksatta karl.

- Ta bort eventuella antdndbara dmnen fran arbetsomradet (t.ex. trd, papper, trasor
osV.).

- Latdetaljen som just har svetsats svalna! Stéll inte detaljen i ndrheten av antédndbara
amnen.

- Se till att det finns tillrackligt med luftutbyte eller lampliga medel for att avldgsna
svetsrok i ndrheten av elektroderna. Ett systematiskt tillvigagangssatt kravs
for att bedoma exponeringsgrinserna for svetsrok baserat pa svetsrokens
sammansattning, koncentration och exponeringstid.

POO®

- Skydda alltid 6gonen med lampliga skyddsglasogon.

- Anvdnd handskar och skyddskladsel som ar
motstandssvetsning.

- Buller: Om den dagliga personliga exponeringsnivan (LEPd) vid s&rskilt intensiva
svetsarbeten &r lika med eller storre @n 85db(A) dr det obligatoriskt att anvdanda
lamplig personlig skyddsutrustning.

LOARO®O

- Punktsvetsstrommens genomgang ger upphov till elektromagnetiska falt (EMF)
omkring svetskretsen.

De elektromagnetiska filten kan fororsaka storningar pa viss medicinteknisk

utrustning (t.ex. pacemaker, respiratorer, metallproteser o.s.v.).

Lampliga skyddsatgarder ska vidtas for personer som béar sadan utrustning. Till

exempel kan de forbjudas tilltrdade till omradet dar punktsvetsen anvinds.

Denna punktsvets uppfyller de tekniska produktstandarderna for exklusiv

anvindning i industriell miljo for professionella @ndamal. Overensstimmelse

med grundldggande granser for ménsklig exponering for elektromagnetiska falt i

hemmiljo garanteras inte.

hehsll 1

som innehaller eller har

lamplig for arbete med

Trots att apparaten har utarbetats och konstruerats for att minimera avgivningen av

elektromagnetiska filt ska operatoren tillampa foljande procedurer for att minimera

exponeringen:

- Huvudet och o6verkroppen ska hallas pa sa langt avstand som méjligt fran
punktsvetskretsen.

- Lamna inga ferromagnetiska foremal i ndrheten av punktsvetskretsen.

- Hall inte kroppen néra svetspistolen nar du punktsvetsar: minsta avstand d= 20cm
(fig. G).

SARSKILDA VARNINGAR OCH FORSIKTIGHETSATGARDER FOR SAKER ANVANDNING
AV LITIUMBATTERIERNA SOM FINNS | APPARATEN

Underlatenhet att félja nedanstaende regler kan orsaka brott, upphettning, svullnad,
antdandning och explosion av batteriet:

- Hall batterierna utom rackhall for barn.

- Under inga omstéandigheter far batteriets hélje 6ppnas.

Ingen form av averkan eller @ndring far goras pa batteriets hélje.

Kasta inte batteriet och utsatt det inte for starka stétar.

Gor inte hal i batteriets holje med spetsiga féremal, sla inte pa det med hammare,
trampa inte pa det.

Ladda inte batteriet i solen, i narheten av 6ppen eld eller under liknande
forhallanden.

Punktsvetsen far inte anvindas eller lamnas i narheten av kaminer, 6ppen eld eller
andra varma platser.

Lagg inte batteriet i ugn, mikrovagsugn o.s.v.

Kasta inte batteriet i elden och vdarm det inte.

Forsok inte att vdxla pluspolen “+” och minuspolen “-” ndr batteriet satts in i
pistolen.

Kortslut inte batteriets poler.

Forvara inte batterierna I6st i en lada eller kartong dar de kan kortslutas med
varandra eller kortslutas av andra metallféremal.

Litiumjonbatteripaket ska alltid anvdndas och férvaras pa ratt satt. Annars kan de
orsaka brand eller explosion eller paverka punktsvetsens prestanda negativt.

Ta inte ut batteriet fran originalférpackningen férrén det ska anvindas.

Observera tecknen plus (+) och minus (-) pa cellen, pa batteriet och pa apparaten
och sdkerstall korrekt anvdndning.

Batteriet far bara laddas med det medféljande kraftaggregatet avsett for laddning.
Anvénd inte celler eller batterier som inte har utarbetats for att anvindas med
denna apparat.

Kop endast det batteri som rekommenderas av tillverkaren av anordningen for
apparaten.

Anvénd bara cellen eller batteriet for de tillampningar som de har utarbetats for.
Om batteriet under anvdndning, laddning eller forvaring avger ovanlig lukt, blir
varm eller deformeras ska batteriet tas bort fran pistolen och far inte anvidndas.
Vit inte ned batteriet.

Hall cellerna och batterierna rena och torra.

Rengor cellens eller batteriets poler med en torr och ren trasa om de smutsas ned.
Bortskaffa batteriet pa rétt sdtt (se avsnittet “Bortskaffa batteriet”).

Om syra lacker ut fran batteriet eller om det avger konstig lukt ska det genast flyttas
bort fran varmekallor eller 6ppen eld.

Om huden eller klader kommer i kontakt med batterisyra ska du skélja genast med
mycket vatten.

Om 6gonen kommer i kontakt med batterisyra ska du skdlja genast med mycket
vatten och kontakta ldkare.

Spara den héar bruksanvisningen.

Bruksanvisningen behdvs for att fa tillgang till varningar och forsiktighetsatgarder
betréffande sidkerheten, for tillvigagangssattet for drift och underhall, for listan 6ver
de olika komponenterna och for de tekniska specifikationerna.

Spara bruksanvisningen pa sdker och torr plats fér eventuella framtida behov.

AVSEDD ANVANDNING

Denna apparat har utarbetats for att endast anvéandas pa karosseriverkstader for
att reparera fordon: Den ska anvidndas for manuell dragning av platarna och for
punktsvetsning av stift och slits (med olika form och matt baserat pa typen av arbete
som ska goras) pa stalplatar med lag kolhalt.

ATERSTAENDE RISKER é & ®

Punktsvetsens driftlage forutser en knapp for att starta svetsningen: det finns risk for
att man startar svetsningen av misstag om man lagger ned pistolens elektroder pa
platen! Det kan orsaka oavsiktliga elektriska bagar och gnistor med risk for skada pa
féremal och personer.

I slutet av arbetet ska punktsvetsen ldggas ned pa en isolerande yta och sténgas av!

- RISK FOR BRANNSKADA
Vissa av punktsvetsens delar (elektroder, hal, stift och intilliggande omraden) kan
uppna temperaturer 6ver 65 °C: lamplig skyddsklddsel ska anvandas.
Lat detaljen som just har svetsats svalna innan du vidrér den!

RISK FOR FALL
- Stéll punktsvetsen pa en plan yta av isolerande material. Rorliga stédytor och
lutande ytor kan 6ka risken for att den faller till marken.

- FELAKTIG ANVANDNING
Det ér farligt att anvénda punktsvetsen till andra bearbetningar &n de som forutses
(se AVSEDD ANVANDNING).

LAGRING
- Stall maskinen och dess tillbeh6r (med eller utan emballage) inomhus.
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- Den relativa luftfuktigheten far inte vara hogre an 80 %.

- Omgivningstemperaturen ska vara mellan 0 °C och 45 °C.

Vidta alltid lampliga forsiktighetsatgarder for att skydda maskinen fran fukt, smuts
och korrosion.

2. INLEDNING OCH ALLMAN BESKRIVNING

2.1 INLEDNING

Denna punktsvets ar en mobil energikdlla som drivs av ett batteri. Den har tillverkats
speciellt for reparation av bucklor pa bilkarosser med hjalp av manuell dragning av en
sarskild elektrod (spets) som &r fastsvetsad pa platen.

Batteriet som anvands &r ett litiumjonbatteri. Detta har gjort det mojligt att konstruera en
punktsvets med extremt lag volym och vikt, vilket ger battre hanterbarhet och bérbarhet.
Eftersom ingen elkabel och jordkabel finns kan arbetet utféras i vilken stallning som helst.
Litiumbatteriets varaktighet &r baserad pa typ av anvandning och tillater att reparationen
slutfors: anvand med batteriet laddat till 100 % i borjan (tre lysdioder tanda). Batteriet kan
laddas bade med batteriet anslutet till pistolen och separat.

2.2 STANDARDTILLBEHOR

- Jordelektrod.

- Dragningselektrod (spets).
- Avtagbart batteri.

- Kraftaggregat for laddning.
- Vaska.

For detaljerad information héanvisas till uppdaterad katalog.

2.3 TILLBEHOR PA BEGARAN

- Elektrodhallare for slitsat stift.

- Diverse forbrukningselektroder.
- Reservbatteri.

For mer tillbehor hénvisas till uppdaterad katalog.

3.TEKNISKA DATA

3.1 MARKSKYLT (fig. A)

Huvudsakliga data for punktsvetsens anvdndning och prestanda sammanfattas pa

markskylten med foljande betydelse.

1 - Nominell tomgangsspéanning.

2 - Maximal kortslutningsstrom.

3 - Kontinuerlig markstrom (100%).

4 - Sékerhetssymboler vars betydelse forklaras i kapitel 1 “Allmédnna sakerhetsforeskrifter
for motstandssvetsning”.

Anmarkning: Det skyltexempel som visas har ar bara vagledande fér symbolernas och
siffrornas betydelse. Exakta varden for maskinens tekniska data ska avldsas direkt pa skylten
som finns pa din punktsvetsmaskin.

3.2 OVRIGA TEKNISKA DATA
Allménna egenskaper

- Kapslingsklass: IP 20
- Vikt: 2,3 kg
- Utvéndiga matt (LxBxH): 480x85x220 mm
Batteri

- Typ: Laddningsbart litiumpolymerbatteri
- Nominell spanning: 7,4V
- Nominell kapacitet: 8Ah

0°C+45°C max
4 h hogst

- Forvaringstemperatur:
- Laddningstid:

Kraftaggregat for laddning

- Inspénning och infrekvens: 100V-240V ~ 2ph 50/60 Hz
- Nominell utstrém: 2A
- Kapslingsklass: IP 20

4. BESKRIVNING AV PUNKTSVETSEN

4.1 SVETSPISTOLENHET OCH HUVUDKOMPONENTER (Fig. B)

Pa ovansidan:

1 - Kontrollpanel, bestadende av:

2 - Lysdiod for punktsvetsningstidens niva.

3 - Flerfunktionsknapp: héll intryckt i 3 sekunder for att sla pa pistolen och i 5 sekunder for
att stanga av den.

4 - Batteriets laddningsniva.

5 - Larmlampa.

Langst ned:

6 - Laddningsingang.

7 - Rod lysdiod, batteriet laddas.

8 - Gron lysdiod, kraftaggregat anslutet.

Pa sidan:

9 - Styrknapp for punkten.

10- Jordelektrod.

11- Punktelektrod (spets).

12- For att lasa och frigora batteriet.

4.2 ANORDNINGAR FOR KONTROLL, JUSTERING OCH SIGNALERING

4.2.1 Kontrollpanel (fig. B-1)

Knappen (fig. B-3) tillater att sla pa och av punktsvetsen: for att stanga av den ska man
halla knappen intryckt tills alla lysdioder blinkar (fig. B-2) och sedan slappa den.

- Med maskinen péslagen kan man med knappen (fig. B-3) stélla in punktsvetsningstiden
genom att vélja bland 5 tillgéngliga nivaer. Lysdioderna (fig. B-2) anger installd niva
(stigande uppat).

De tre segmenten (fig. B-4) tillater att kontrollera batteriets laddningsniva: nar alla ar
tanda ar batteriet helt laddat och nér det forsta segmentet blinkar och den gula lysdioden
(fig. B-5) har fast ljus betyder det att batteriet behover laddas innan svetspistolen kan
anvandas.

- Lysdioden pé bild B-8 anger att laddningens kraftaggregat &r korrekt anslutet.

Lysdioden pa bild B-7 anger att batteriet laddas. Om den ar slackt betyder det att
laddningen ér klar.

4.3 SAKERHETSFUNKTIONER
4.3.1 Skydd och larm
a) Overhettningsskydd:
Utloser om punktsvetsen dverhettas pa grund av en arbetscykel som overstiger tillaten

grans.
Utlésningen signaleras av att den GULA LYSDIODEN (fig. B-5) blinkar langsamt (varje
sekund). | detta tillstand ar det inte tillatet att punktsvetsa.
Aterstéllning: Automatisk.
Vanta tills punktsvetsen har svalnat.
b) Larm for dalig kontakt:
Utléser om man forsoker att punktsvetsa utan god elektrisk kontakt mellan pistolens
elektroder (t.ex. isolerad plat, pistolen hojd fran detaljen osv.).
Utlésningen signaleras av att den GULA LYSDIODEN (fig. B-5) blinkar snabbt nar man
trycker pa punktsvetsens avtryckare (fig. B-9).
Aterstéllning: Rengor platen som ska svetsas, pistolens elektroder och skapa god
kontakt.
Larm for laddningsproblem:
Utloser om det intréffar ett fel i matningsspanningen eller i batterispanningen (lysdioden
iuﬁg. B-7 blinkar).
Aterstdllning: Funktionen &terstdlls nar orsaken till felet har atgardats (t.ex.
kraftaggregatet byts ut, batteriet byts ut).

Loy

C

5. MONTERING OCH FORBEREDNING INFOR ANVANDNING

5.1 UPPSTALLNING

chka upp punktsvetsen och montera ihop de olika I16sa delarna i emballaget s& som visas
ifig.C.

Installera det laddade batteriet genom att skjuta in det i svetspistolen till andlaget (fig. C-1).
Fast den medféljande fastskruven med den avsedda nyckeln (fig. C-2).

GOr pad omvant satt for att ta bort batteriet fran svetspistolen.

5.2 LADDNING (fig. B)

Batteriet kan laddas antingen insatt i svetspistolen (fig. B) eller borttaget.

Anslut det medféljande kraftaggregatet for laddning till elndtet 100V+240V 50/60Hz. Anslut
kraftaggregatets kabel till det avsedda laddningsuttaget (fig. B-6).

Under pagéende laddning tédnds lysdioden i figur B-7 tillsammans med lysdioderna i figur
B-8. Nar laddningen ar klar slacks lysdioden i figur B-7.

A OBSERVERA!

- Om batteriet dr anslutet till punktsvetsen och sétts pa laddning gar det inte att
punktsvetsa. Laddningens kraftaggregat maste kopplas bort innan svetspistolen
anvands.

- Ladda batteriet fore forsta anvdandning och nér det inte har anvénts pa dver en
vecka. Ladda alltid batteriet innan det ar helt urladdat.

- Oanvénda batterier ska laddas minst en gdng om aret.

5.3 ANVANDNINGSOMRADE

Reservera ett tillrackligt stort hinderfritt omrade som anvandningszon som garanterar saker
atkomst till kontrollpanelen och till punktsvetsknappen.

Ta bort eventuella antdndbara @mnen fran arbetsomradet (t.ex. trd, papper, trasor osv.).

6. SVETSNING (Punktsvetsning)

6.1 FORBEREDELSER

Innan du borjar ett punktsvetsarbete dr det noédvéndigt att kontrollera att batteriet,
elektroderna och stift/slits-hallaren &r ordentligt fastsatta (fig. C) och att elektroderna och
metallstycket ar helt rena.

A OBSERVERA!

- PUNKTSVETSA INTE PA PLATAR SOM HAR DIREKT KONTAKT MED ANTANDBART
MATERIAL! .

- UNDVIK ATT LAGGA NED VERKTYG SOM INTE ANVANDS PA DETALJEN SOM
BEARBETAS! .

- LAGG ALLTID TILLBAKA VERKTYG SOM INTE ANVANDS PA EN STADIG OCH ICKE
ELEKTRISKT LEDANDE YTA!

6.2 INSTALLNING AV PARAMETRARNA (for punktsvetsning)

Foljande parametrar bestammer stift/slitsens djup och mekaniska hallfasthet:

- Elektrodens kraft.

- Punktsvetsstrom.

- Punktsvetstid.

Den specifika punktsvetsning som utférs med denna svetspistol kréver bara att du justerar
punktsvetstiden och trycker nédvandigt mycket med svetspistolen for att ge god kontakt
mellan elektroderna och detaljen utan att dverdriva. Elektroderna har en viss bestamd
rorelselangd och man ska inte trycka for hart med svetspistolen for att undvika att de nar
stoppldget: pa sa satt utdvas ett optimalt tryck.

Om specifik erfarenhet saknas rekommenderar vi att géra nagra punktsvetsningstester pa
platar med samma tjocklek och av samma kvalitet som de som ska bearbetas.

6.3 FORFARANDE (fig. D)

6.3.1Tillslag och franslag

SIa pa punktsvetsen genom att halla knappen (fig. B-3) intryckt i 3 sekunder och slépp sedan.
For att stanga av punktsvetsen ska du vanta pa timeout (fordefinierad tid for inaktivitet) eller
halla knappen (fig. B-3) intryckt i 5 sekunder och sedan sléppa.

6.3.2 Samtidig punktsvetsning och dragning av platen

Denna speciella bearbetning punktsvetsar den spetsiga elektroden (spets) sa att den

vidhéaftas pa platen som ska repareras: efter punkten ska man géra dragningen genom att

utnyttja svetspistolens vikt som motvikt.

a) Skruva i den spetsiga spetsen pa avsedd plats.

b) Stéll svetspistolen sa att elektroderna ar vinkelrdta mot platen (fig. D-1).

c) Utbva kraften &t elektrodernas riktning sa att du far god kontakt utan att hamna i
stoppldge (fig. D-2).

d) Tryck och slapp punktsvetsningsknappen (fig. B-9) sé att elektrodens spets svetsas pa
platen (fig. D-3).

e) Tryck svetspistolen en aning mot platsen sa att elektroderna hamnar i stoppldge och du
har tillgang till maximal rorelse for att lyfta svetspistolen (fig. D-4).

f) Tatagisvetspistolens avsedda grepp (fig. D-5).

g) Lyft snabbt svetspistolen vinkelratt mot platen sa att platen dras utan vridning (fig. D-6).

h) Upprepa forfarandet fran punkt e) tills nskad dragning av platen uppnas. For att lossa
den fastsvetsade elektroden réacker det att vrida svetspistolen sa att svetsningen vrids
och elektroden lossnar.

A OBSERVERA!

Denna speciella bearbetning kraver bade 6vning och uppméarksamhet: tryck inte
svetspistolen for hart pa platen for att undvika att skada den!

Om elektroden lossnar for tidigt ska du oka punktsvetstiden och/eller vdssa
elektrodens spets och/eller utféra dragningen vinkelritt mot platen.
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6.3.3 Punktsvetsning av stift/slits (tillval)

a) For in stift/slitsen i lamplig elektrodhallare (fig. E).

b) Stall svetspistolen sa att elektroderna ar vinkelrdta mot platen (fig. F-1).

c) Utova kraften at elektrodernas riktning sa att du far god kontakt utan att hamna i
stoppldge (fig. F-2).

d) Tryck och slapp punktsvetsningsknappen (fig. B-9) sa att stift/slitsens spets svetsas pa
platen (fig. F-3).

e) Lyftsvetspistolen vinkelrdtt mot platen sa att stift/slitsen kommer ut frdn elektrodhallaren
utan att vridas (fig. F-4).

f) Upprepa forfarandet fran punkt a).

OBSERVERA!
| slutet av arbetet ska man ldgga verktygen pa en isolerande yta och stinga av
maskinen!

7. UNDERHALL

OBSERVERA! INNAN NAGON UNDERHALLSATGARD PABORJAS SKA DU
FORSAKRA DIG OM ATT PUNKTSVETSMASKINEN AR AVSTANGD.

7.1 LOPANDE UNDERHALL

DET LOPANDE UNDERHALLET KAN UTFORAS AV OPERATOREN.
- Anpassning/aterstéllning av elektrodspetsens profil.

- Byte av elektroder/elektrodhallare.

- Kontroll av skick pa elektroder/elektrodhallare.

- Kontroll av skick pa svetspistol och batteri.

- Kontroll av tdragningar.

- Kontroll av korrekt installation av batteri.

7.2 EXTRA UNDERHALL
DE EXTRA UNDERHALLSATGARDERNA FAR BARA UTFORAS AV PERSONAL SOM AR KUNNIG
ELLER KVALIFICERAD INOM ELEKTROMEKANIK.
OBS! INNAN DU AVLAGSNAR SVETSPISTOLENS HOLJEN OCH FAR ATKOMST
A TILL DESS INRE SKA DU FORSAKRA DIG OM ATT DEN AR AVSTANGD OCH ATT
BATTERIET AR BORTKOPPLAT OCH HELT BORTTAGET.
Med regelbundna intervall baserat pa anvandningen och omgivningsférhallandena ska du
inspektera punktsvetsens inre for att avidgsna damm och metallpartiklar som ansamlats pa
komponenterna genom att blasa med torr tryckluft (max 5 bar).
Undbvik att rikta tryckluften mot kretskorten, vilka eventuellt ska reng6ras med hjalp av en
mycket mjuk borste eller lampligt I6sningsmedel.
Passa samtidigt pa att gora foljande:
- Kontrollera att inga kabelisoleringar ar skadade och att inga kabelanslutningar ar 16sa.
- Kontrollera elanslutningens skruvar.
- Kontrollera skicket pa sékringen och dess anslutningar till elkabeln.
- Kontrollera att elkabeln till temperaturgivaren &r korrekt ansluten.

7.3 BORTSKAFFANDE AV BATTERIET
[N/ Punktsvetsens uttjanta batteri bor atervinnas. | vissa lander &r detta
%& obligatoriskt. Kontakta de lokala myndigheterna for fast avfall for att fa
mmm information om atervinning.

A VARNING!

Batteriet far inte bortskaffas genom att elda upp det. Det kan explodera.

Innan batteriet kasseras ska de blottlagda terminalerna tackas med lampligt
isoleringsband for att undvika kortslutning.

Utsitt inte batteriet for stark varme eller eld eftersom det kan orsaka explosion.

8. PROBLEM OCH LOSNINGAR

| HANDELSE AV OTILLFREDSSTALLANDE DRIFT SKA DU KONTROLLERA DE VANLIGASTE

PROBLEMEN SOM ANGES NEDAN OCH GENOMFORA RELEVANTA ATGARDER INNAN DU

GOR MER SYSTEMATISKA KONTROLLER ELLER KONTAKTAR DITT SERVICECENTER:

Punktsvetsen slas inte pa.

Majlig atgard:

- Kontrollera att batteriet ar korrekt anslutet.

- Kontrollera paslagningsknappen.

Punktsvetsen stangs av av sig sjalv.

Mojlig atgard:

- Maskinens “timeout” har utldst och stangt av stromforsorjningen efter en viss tids
inaktivitet. Tryck pa paslagningsknappen.

Punktsvetsen punktsvetsar inte tillfredsstéllande.

Mojlig atgard:

- Ladda batteriet.

- Rengor elektroderna och kontaktzonerna med platen.

- Hall korrekt stallning under punktsvetsning: vinkelratt mot platen.

- Utova inte for stor kraft pa detaljen som ska svetsas.

Punktsvetsen punktsvetsar inte.

Mojlig atgérd (se avsnittet skydd och larm):

- Kontrollera att elektroderna har god kontakt pé platen: den gula larmlampan ska vara
slackt.

- Batteriet &r skadat. Byt ut batteriet.

- Den inre sakringen &r trasig. Kontakta auktoriserat servicecenter.

Punktsvetsen ar blockerad och den gula larmlampan blinkar langsamt.

Mojlig atgérd (se avsnittet skydd och larm):

- Overhettningsskyddet har utlést. Lat punktsvetsen svalna: sting av och sld pa
svetspistolen.

Punktsvetsen upprepar inte punktsvetsningen och den gula larmlampan blinkar snabbt.

Majlig atgard (se avsnittet skydd och larm):

- Punktsvetsen tillater inte att gora ytterligare en punktsvetsning pa en som redan har
svetsats: lyft upp svetspistolen fran detaljen och sétt tillbaka elektroderna pa platen.

Batteriet laddas inte.

Mojlig atgérd (se avsnittet skydd och larm):

- Kraftaggregatet har inte anslutits till elndtet eller fungerar inte.

- Kraftaggregatet har inte anslutits till batteriet.

- Batteriet &r skadat: Byt ut batteriet.

Punktsvetsen ar blockerad och den gula larmlampan blinkar och den forsta lysdioden i

figur B-4 blinkar.

- Batteriet ar skadat (t.ex. kortsluten cell): byt ut batteriet.
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Poznamka: V nasledujicim textu bude pouzity vyraz,bodovacka” nebo ,pistole”.

1.ZAKLADNI BEZPECNOSTNI POKYNY PRO ODPOROVE SVAROVANI

Operator musi byt dostatecné vyskolen k bezpe¢nému pouziti bodovacky a musi byt
informovan o rizicich spojenych s postupy pii svafovani obloukem, o pfislusnych
ochrannych opatienich a o postupech v nouzovém stavu.

Bodovacku pouzivejte v prostiedi s teplotou vzduchu od 5 °C do 40 °C p¥i relativni
vihkosti 50 %, az po teploty od 40 °C a 90 % pro teploty az do 20 °C.

- Nepouzivejte bodovacku ve vihkém, mokrém prostiedi nebo za desté.

- Jakykoli zakrok bézné udrzby a/nebo vymény elektrod musi byt proveden pFi
vypnuté bodovacce.

- Je zakazano pouzivat zafizeni v prostiedich s prostory klasifikovanymi jako prostory
s rizikem vybuchu z diivodu p¥itomnosti plynu, pracht nebo aerosolu.

V2 YANN

- Nesvafujte na nadobach, zasobnicich nebo potrubich, které obsahuji nebo
obsahovaly zapalné kapalné nebo plynné produkty.

- Vyhnéte se ¢innosti na materialech vycisténych chlorovymi rozpoustédly nebo
svarovani v blizkosti jmenovanych latek.

- Nesvarujte na zasobnicich pod tlakem.

- Odstrante z pracovniho prostoru vsechny hoilavé latky (napf. dievo, papir, hadry
apod.).

- Pravé svareny dil nechte ochladit! Neumistujte jej do blizkosti zapalnych latek.

- Zabezpecte vhodnou vyménu vzduchu nebo prostiedky pro odstranovani kouie
vznikajici pfi svafovani z blizkosti elektrod; vyhodnocovani meznich hodnot
expozice vici koufi vznikajicimu pfi svafovani v zavislosti na jeho slozeni,
koncentraci a délce samotné expozice vyzaduje systematicky pfistup.

POO®

- Pokazdé si chrante odi pFislusnymi ochrannymi brylemi.

- Pouzivejte ochranné rukavice a dalsSi osobni ochranné prostfedky, vhodné pro
pracovni ¢innosti s odporovym svafovanim.

- Hluénost: Kdyz je v pfipadé mimoradné intenzivnich operaci svafovani hodnota
denni hladiny osobni expozice hluku (LEPd) rovna 85 dB(A) nebo tuto hodnotu
prevysuje, je povinné pouzivat vhodné osobni ochranné prostiedky.

HLOPRO®O

- Prichod svarovaciho proudu zpisobuje vznik elektromagnetickych poli (EMF)
v okoli svafovaciho obvodu.

Elektromagneticka pole mohou ovliviiovat ¢innost nékterych zdravotnich zafizeni

(napF. pacemakert, respiratort, kovovych protéz apod.).

Z tohoto diivodu je tieba pFijmout nalezita ochranna opatieni viéi nositeliim téchto

zafizeni. Napftiklad zakazat jejich pfistup do prostoru pouziti bodovacky.

Tato bodovacka vyhovuje pozadavkiim technického standardu vyrobku uréeného

pro vyhradni pouziti v primyslovém prostiedi, k profesionalnim uéelim. Dodrzeni

zakladnich meznich hodnot tykajicich se lidské expozice viéi elektromagnetickym

polim neni v domacim prostredi zaruceno.

1 kdyz bylo toto zafizeni navrZeno a vyrobeno pro sniZzeni emisi elektromagnetickych

poli, operator musi pouzivat nasledujici postupy tak, aby doslo k sniZeni expozice na

minimum:

- Udrzovat hlavu a trup co nejdale od bodovaciho obvodu.

- Nenechavat feromagnetické piredméty v blizkosti bodovaciho obvodu.

- Neprovadéjte bodovani s télem v blizkosti pistole: minimalni vzdalenost d = 20 cm
(obr. G).

SPECIALNI BEZPECNOSTNI VAROVANI A OPATRENI SOUVISEJICI S POUZITIM

LITHIOVYCH AKUMULATORU, KTERE SE NACHAZEJi V ZARIZENIi

Nedodrzeni nize uvedenych pravidel mize zpisobit poskozeni, prehfati, nabobtnani,

pozar a vybuch akumulatoru:

- Akumulatory udrzujte mimo dosah déti.

- Ze zadnych diivod neotvirejte plast akumulatoru.

- Neprovadéjte neopravnéné zasahy do akumulatoru, ani na ném neprovadéjte
zadné zmény.

- Nehazejte akumulatorem a nedovolte, aby byl vystaven narazim.

- Nevrtejte do plasté akumulatoru vrtaky, nezasahujte jej kladivem a neslapejte po

Nenabijejte akumulator na slunci, v blizkosti plamenGi nebo v podobnych
podminkach.

Nepouzivejte bodovacku ani ji nenechavejte v blizkosti kamen, plamenii nebo
jinych teplych mist.

Neumistujte akumulator dovnitf trouby, mikrovinné trouby apod.

Neodhazujte akumulator do ohné a neohfivejte jej.

Nesnazte se vzajemné zaménit polaritu kladné svorky ,+" a zdporné svorky ,,-* pfi
vkladani akumulatoru do pistole.

Neskratujte svorky akumulatoru.

Neuchovavejte akumulatory volné v krabici nebo zasuvce, ve které by mohlo dojit k
jejich vzajemnému zkratovani nebo zkratovani jinymi kovovymi pfedméty.

Vzdy spravné uchovavejte akumulatorové baliky s ionty lithia. V opa¢ném pripadé
by mohlo dojit ke vzniku pozaru, vybuchu nebo k negativnimu ovlivnéni vykonu
bodovacky.

Neodstranujte akumulator z pivodniho baleni, dokud jej nebude tfeba pouzit.
Dodrzujte oznaceni plus (+) a minus (-) na ¢lanku, na akumulatoru a na zafizeni, a
ujistéte se o spravném pouziti.

Akumulator nabijejte vyhradné s pouzitim napajeciho zdroje pro nabijeni,
dodaného ve vybave.

Nepouzivejte ¢lanky nebo akumulatory, které nebyly navrzené pro pouziti se
zafizenim.

Vzdy zakupte akumulator, doporuceny vyrobcem zafizeni.

Pouzivejte clanek nebo akumulator pouze v aplikaci, pro kterou byl navrzen.

Kdyz béhem pouziti, nabijeni nebo uchovavani vychazi zakumulatoru divny zapach,
akumulator se piehiiva nebo deformuje, musi byt z pistole vyjmut a ite jej jiz
pouzivat.

Nenamacejte akumulator.

Udrzujte clanky a akumulatory v ¢istém a suchém stavu.

Kdyz dojde k znecisténi svorek akumulatoru, ocistéte je suchym a c¢istym hadrem.
Spravné zlikvidujte akumulator (viz odstavec, Likvidace akumulatoru®”).

Kdyz akumulator ztraci kyselinu nebo z néj vychazi divny zapach, musi byt ihned
oddalen od zdroji tepla nebo od volnych plamenii.

V pripadé styku kyseliny akumulatoru s kazi nebo odévem ihned oplachnéte
zasazené misto velkym mnozstvim vody.

V ptipadé styku kyseliny akumulatoru s oc¢ima ihned oplachnéte zasazené misto
velkym mnozstvim vody a vyhledejte Iékafskou pomoc.

Uschovejte tento navod.

Navod je potiebny pro konzultaci upozornéni a opatieni, ktera se tykaji bezpecnosti,
pro funkéni postupy a pro udrzbu, pro seznam komponentu a pro technické tdaje.
Uschovejte tento navod na bezpecném a suchém misté pro pripadné dalsi konzultace.

URCENE POUZITI

Toto zafizeni bylo navrzeno pro vyhradni pouziti v karosarné na opravu automobila:
Musi byt pouZivano pro manualni natahovani plechii a pro bodovani koliki nebo
podélnych otvori (raznych tvara a velikosti, v zavislosti na potiebném obrabéni)
plechui s nizkym obsahem uhliku.

N oo £\ /N &)

Provozni rezim bodovacky vyuzZiva ovladani zahajeni svafovani prostiednictvim
tlacitka: existuje riziko spusténi svafovani nechténym opfenim elektrod pistole o
plech! To muze vést k vytvoieni nezadoucich elektrickych oblouku a jisker s naslednym
rizikem ubliZeni na zdravi osob a skod na majetku.

Po ukonceni pracovni ¢innosti ulozte bodovacku na izolovany povrch a vypnéte ji!

- RIZIKO POPALENIN
Nékteré soucasti bodovacky (elektrody, podélné otvory, koliky a prilehlé plochy)
mohou dosahovat teploty vyssi nez 65 °C: Je tfeba pouzivat vhodny ochranny odév.
Dfive, nez se dotknete pravé svareného dilu, nechte jej ochladit!

RIZIKO PADU

- Umistéte bodovacku na vodorovny povrch z izola¢niho materialu; v opaéném
pripadé davejte pozor na to, Ze pohyblivé opérné plochy a naklonéné a hladké
povrchy zvysuji nebezpeci padu.

- NEVHODNE POUZITI
Pouziti bodovacky pro jakykoli jiny druh pracovni ¢innosti, nezZ pro ktery je uréena
(viz URCENE POUZITI), je nebezpecné.

SKLADOVANI
- Umistéte zafizeni a jeho pfrislusenstvi (s obalem nebo bez obalu) do uzavienych
mistnosti.
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- Relativni vihkost vzduchu nesmi pfesahnout 80 %.

Teplota prostfedi se musi nachazet v rozsahu od 0 °C do 45 °C.

Pokazdé pouzivejte vhodna opatieni pro ochranu zafizeni pied vlhkosti, Spinou a
korozi.

2.UVOD A ZAKLADNI POPIS

2.10voD

Tato bodovacka je pohyblivym zdrojem energie, napajenym z akumulatoru, zrealizovanym
specificky pro opravu promacknuti na karoserii vozidla prostfednictvim manudlniho
natahovani pfislusné elektrody (hrot) ptivaiené k plechu.

Pouzivany akumulétor je typu s ionty lithia; to umoznuje konstrukci zafizeni pro bodovani
se zna¢né omezenym objemem a hmotnosti, s naslednym zvysenim manipulovatelnosti a
moznosti prepravy. Absence napéjeciho kabelu a zemniciho kabelu umoziuje provadét
obrabéni v jakékoli poloze. Vydrz lithiového akumuldtoru je Umérna typu pouZiti a
umoznuje dokoncit opravu: zafizeni pouzivejte s akumuldtorem pocatec¢né nabitim na 100
% (tfi rozsvicené LED). Nabijeni akumulatoru muaze probihat s akumulatorem pfipojenym k
pistoli i oddélené.

2.2 STANDARDNI PRISLUSENSTVI
- Zemnici elektroda.

- Elektroda pro natahovani (hrot).

- Vyjimatelny akumulator.

- Napajeci zdroj pro nabijeni.

- Kuffik.

Podrobnéjsi informace muiZzete nalézt v aktualizovaném katalogu.

2.3 VOLITELNE PRISLUSENSTVi DODAVANE NA PRANI
- Drzak elektrody pro kolik s podélnym otvorem.

- RuUzné elektrody - spotiebni material.

- Néhradni akumulatory.

Ohledné ostatniho pfislusenstvi si prectéte aktualizovany katalog.

3. TECHNICKE PARAMETRY

3.1 IDENTIFIKACNI STITEK (obr. A)

Hlavni Gdaje tykajici se pouziti a vlastnosti bodovacky jsou shrnuty na identifikacnim Stitku

a jejich vyznam je nasledujici.

1 - Jmenovité napéti naprazdno.

2 - Maximalni zkratovy proud.

3 - Jmenovity proud s permanentnim rezimem (100 %).

4 - Symboly, vztahujici se k bezpecnosti, jejichz vyznam je uveden v kapitole 1,Zakladni
bezpecnostni pokyny pro odporové svarovani*.

Poznédmka: Uvedeny pfiklad stitku ma pouze indikativni charakter poukazujici na symboly a
orienta¢ni hodnoty; pfesné hodnoty technickych tdaju vasi bodovacky se musi zjistit piimo
z identifika¢niho stitku samotné bodovacky.

3.2 DALSI TECHNICKE UDAJE
Zakladni technické udaje

- Trida ochrany plasté: IP 20
- Hmotnost: 2,3kg
- Vnéjsi rozméry (DxSxV): 480x85%220 mm
Akumulator

- Typ: Nabijeci akumulator s lithiovymi polymery
- Jmenovité napéti: 74V
- Jmenovitd kapacita: 8 Ah
- Skladovaci teplota: 0+45 (max.) °C
- Doba nabijeni: max. 4 h

Napajeci zdroj pro nabijeni

- Napéjeci napéti a frekvence: 100-240 V~, 2-faz., 50/60 Hz
- Jmenovity vystupni proud: 2A
- Trida ochrany plasté: IP 20

4.POPIS BODOVACKY

4.1 MONTAZNI CELEK BODOVACKY A HLAVNI SOUCASTI (obr. B)

Na horni strané:

1 - Ovladaci panel, tvofeny:

2 - LED urovné doby trvani bodu;

3 - Multifunkéni tlacitko: jeho stisknuti na 3 sekundy slouzi k zapnuti pistole; stisknuti na 5
sekund k jejimu vypnuti;

4 - Uroven nabiti akumulatoruy;

5 - LEDalarmu.

Na spodni strané:
6 - Nabijeci vstup.
7 - Cervend LED; nabijeni akumulatoru.
8 - Zelena LED; pfipojeny nabijeci zdroj.

Na boku:

9 - Tlacitko ovladani bodu.

10- Zemnici elektroda.

11- Hrotova elektroda (hrot).

12 - Upnuti a uvolnéni akumulatoru.

4.2 KONTROLNI, REGULACNI A SIGNALIZACNI PRVKY

4.2.1 Ovladaci panel (obr. B-1)

- Tlacitko (obr. B-3) umozniuje zapnout a vypnout bodovacku: pro vypnuti je tieba drzet
tlacitko stisknuté, dokud vsechny LED nebudou blikat (obr. B-2) a poté je tieba tlacitko
uvolnit.

- Pfi zapnutém stroji tlacitko (obr. B-3) umoznuje nastavit dobu trvani bodu volbou z 5

dostupnych urovni: LED (obr. B-2) informuji o nastavené Urovni (stoupajici nahoru).

Tii segmenty (obr. B-4) umoznuji monitorovat Groven nabiti akumuldtoru: kdyz jsou

viechny rozsvicené, akumulator je iplné nabity; kdyz prvni sektor blikd, a Zluta LED (obr.

B-5) zUstane rozsvicend, znamena to, Ze pred pouzitim pistole musi byt akumulator nabity.

- LED na obrazku B-8 informuje, Ze je spravné pfipojeny napajeci zdroj pro nabijeni.

LED na obrazku B-7 informuje, ze se akumulator nabiji. KdyZ je zhasnuta, nabijeni je

ukonceno.

4.3 BEZPECNOSTNI FUNKCE
4.3.1 Ochrany a alarmy
a) Tepelna ochrana:

prekracujicim povolenou mezni uroven.
Zasah je signalizovan pomalym blikéanim (kazdou sekundu) ZLUTE LED (obr. B-5).V tomto
stavu neni bodovéni mozné.
Obnoveni ¢innosti: Automatické.
Vyckejte na ochlazeni bodovacky.

b) Alarm zlého kontaktu:
Zasahuje v piipadé, kdyz chcete provést bod bez toho, aby bol dobry elektricky kontakt
mezi elektrodami pistole (napf. izolovany plech, pistole zvednuta z dilu apod.).
Zésah je signalizovan rychlym blikdnim ZLUTE LED (obr. B-5) pfi stisknuti spousté
bodovani (obr. B-9).
Obnoveni ¢innosti: Vycistéte plech, ktery ma byt ohiédn, elektrody pistole a poté
zrealizujte rozhodny kontakt.

c) Alarm poruchy nabijeni:
Zasahuje v pfipadé zjisténi prvni poruchy napajeciho napéti nebo napéti akumulatoru
(blikajici LED na obr. B-7).
Obnoveni ¢innosti: Obnoveni ¢innosti probéhne po odstranéni zdroje chyby (napf.
vyména napajeciho zdroje, vyména akumulatoru).

5.MONTAZ A PRIPRAVA K POUZITI

5.1 MONTAZ

Rozbalte bodovacku a provedte montaz oddélenych ¢asti, nachdzejicich se v obalu - viz obr.
C

Nainstalujte akumulétor jeho zasunutim do pazby pistole, az po konec drahy (obr. C-1).
Pripevnéte pojistny Sroub z vybavy prostfednictvim prislusného klice (obr. C-2).
Pro odpojeni akumulatoru z pistole provedte opa¢ny manévr.

5.2 NABIJENI (obr. B)

Akumulator mGze byt nabijen i instalovén do pistole (obr. B) nebo samostatné.

Pripojte napéjeci zdroj z vybavy, urceny k nabijeni, do napéjeci sité 100+240 V~, 50/60 Hz;
pripojte napéjeci kabel do pfislusné nabijeci zasuvky (obr. B-6).

Ve fazi nabijeni se LED, zobrazena na obrazku B-7, rozsviti spolu s LED, zobrazenou na
obréazku B-8. Po ukonceni nabijeni dojde k zhasnuti LED, zndzornéné na obr. B-7.

A UPOZORNENI!

- Kdyz je akumulator ptipojen k bodovacce a bude provadéno jeho nabijeni, nebude
mozné jej pouzivat k bodovani. Pfed pouzitim pistole pro bodovani odpojte
napajeci zdroj pro nabijeni.

- Akumulator nechte nabit pfed prvnim pouzitim, nebo kdyz nebyl pouzit déle nez
tyden. Vzdy nabijte akumulator dfive, nez bude tipiné vybity.

- Nepouzité akumulatory musi byt nabité nejméné jednou rocné.

5.3 PROSTOR POUZITI

Vyhradte pro pouziti dostate¢né siroky prostor, zbaveny prekazek, ktery dokaze zajistit plné
bezpecny pfistup k ovladacimu panelu a k ovlddacimu prvku bodovani.

Odstrarite z pracovniho prostoru vsechny zépalné latky (napt. dievo, papir, hadry, atd.).

6. SVAROVANI (Bodovani)

6.1 PRIPRAVNE UKONY

Pred provedenim jakéhokoli Ukonu bodovani je tfeba zkontrolovat, zda bylo pfipojeni
akumulatoru, elektrod nebo drzéku koliku / podéiného otvoru provedeno spravné (obr. C) a
zda jsou elektrody i kovovy dil fadné cisté.

A UPOZORNENI!

- NEPROVADEJTE BODOVANI NA PLESICH, KTERE JSOU V PRIMEM STYKU S
HORLAVYMI MATERIALY!

- NEKLADTE NEPOUZIVANY NASTROJ NA BODOVANY DiL!

- NASTROJ, KTERY SE PRAVE NEPOUZIVA, VZDY ULOZTE NA STABILNi A NEVODIVOU
PLOCHU!

6.2 NASTAVENi PARAMETRU (bodovani)

K parametriim, které zasahuji a urcuji priinik a mechanickou odolnost koliku / podéiného
otvoru, patfi:

- Sila pGsobeni elektrody.

- Bodovaci proud.

- Doba bodovani.

Specifické obrabéni bodovani, které se provadi s touto pistoli, vyZzaduje pouze nastavit
dobu bodovani a pisobit potfebnym tlakem na pistoli, aby byl zajistén dobry kontakt mezi
elektrodami a dilem, avsak bez prehdnéni; elektrody se vyznacuji presné ur¢enou drahou
pohybu a neni tfeba zatlacit na pistoli pfilis, aby nedosla az po doraz: pfi dodrzeni téchto
pokyn(i bude tlak plsobeni optimalni.

V pfipadé, Ze nemate specifické zkusenosti, je vhodné provést nékolik zkousek bodovani
s pouzitim kousku plechi stejného druhu a tloustky, jakymi se vyznacuji plechy, na kterych
ma byt vykonéna pracovni ¢innost.

6.3 POSTUP (obr. D)

6.3.1 Zapnuti a vypnuti

Zapnéte bodovacku stisknutim a pridrzenim tlacitka (obr. B-3) na dobu 3 sekund a jeho
naslednym uvolnénim.

Pro vypnuti bodovacky vyckejte na uplynuti ¢asového limitu (pfednastavena doba
necinnosti) nebo stisknéte a pridrzte ve stisknutém stavu tlacitko (obr. B-3) na dobu 5
sekund a poté jej uvolnéte.

6.3.2 Bodovani a soucasné tahani plechu

Toto specifické bodovani pouziva zahrocenou elektrodu (hrot) pro pfilnuti plechu uréeného

na opravu: po vytvofeni bodu se provede tahani s vyuzitim hmotnosti pistole jako

piiklepové hmotnosti.

a) Zasroubujte hrot s potfebnym zahrocenim do ur¢eného ulozeni.

b) Umistéte pistoli tak, aby byly elektrody dokonale kolmé na plech (obr. D-1).

c) Plsobte silou ve sméru elektrod tak, aby byl dosazen dobry styk, bez toho, aby se
elektrody dostaly az na doraz (obr. D-2).

d) Stisknéte a uvolnéte tlacitko bodovani (obr. B-9) tak, aby doslo k pfivafeni hrotu elektrody
k plechu (obr. D-3).

e) Mirné zatlacte pistoli smérem k plechu, bez toho, aby se elektrody dostaly az na doraz, a
aby tak byla k dispozici maximalni drédha pfi zvedani pistole (obr. D-4).

f) Uchopte pistoli do pfislusnych tchytt (obr. D-5).

g) Rychle zvednéte pistoli kolmo vici plechu, tak, aby na plech pUsobil tah, bez provadéni
torze (obr. D-6).

h) Zopakujte uvedeny postup od bodu e) az po dosazeni pozadovaného tahu plechu. Pro
oddéleni privarené elektrody staci mirné pootocit pistoli pro dosazeni torze na svafovani
atim i k oddéleni elektrody.
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A UPOZORNENI!

Toto specifické obrabéni vyzaduje jistou praxi a trochu pozornosti: netlacte pistoli na
plech pfilis, aby se zabranilo jeho poskozeni!

Kdyby se elektroda oddélila pfilis brzy, zvyste dobu bodovani, provedte orovnani
hrotu elektrody a/nebo provedte tahani smérem kolmo vic¢i plechu.

6.3.3 Bodovani kolikti / podélnych otvort (volitelné pfislusenstvi)

a) Vlozte kolik / podélny otvor do vhodného drzaku elektrody (obr. E).

b) Umistéte pistoli tak, aby byly elektrody dokonale kolmé vici plechu (obr. F-1).

c) Plsobte silou ve sméru elektrod tak, aby byl dosazen dobry styk, bez toho, aby se
elektrody dostaly az na doraz (obr. F-2).

d) Stisknéte a uvolnéte tlacitko bodovani (obr. B-9) tak, aby doslo k pfivareni hrotu koliku /
podélného otvoru k plechu (obr. F-3).

e) Zvednéte pistoli kolmo vici plechu tak, aby doslo k vyvleceni koliku / podéIného otvoru
z drzéku elektrody, a to bez torze (obr. F-4).

f) Zopakujte uvedeny postup od bodu a).

A UPOZORNENI!

Po ukonceni pracovni ¢innosti odlozte nastroje na izolovany povrch a vypnéte stroj!
7.UDRZBA

A UPOZORNENI! PRED PROVADENIM UKONU UDRZBY SE UJISTETE, ZE JE
BODOVACKA VYPNUTA.

7.1 RADNA UDRZBA

UKONY RADNE UDRZBY MUZE PROVADET OBSLUHA.
- Prizpusobeni/obnoveni profilu hrotu elektrody.

- Vyména elektrod / drzéku elektrod.

- Kontrola neporusenosti elektrod / drzéku elektrod.
- Kontrola neporusenosti pistole a akumulatoru.

- Kontrola upevnéni.

- Kontrola akumulatoru a jeho spravné instalace.

7.2 MIMORADNA UDRZBA
UKONY MIMORADNE UDRZBY MUSI BYT PROVADENY VYHRADNE ZKUSENYM PERSONALEM
NEBO PERSONALEM S KVALIFIKACI Z ELEKTRO-STROJNI OBLASTI.
UPOZORNENI! PRED DEMONTAZ{ PLASTE PISTOLE A PRISTUPEM K JEJIMU
A VNITRKU SE UJISTETE, ZE JE VYPNUTA, A ZE AKUMULATOR JE ODPOJEN A
ZCELAVYJMUT.
Pravidelné a v kazdém pfipadé v intervalech odpovidajicich pouziti a podminkam prostredi
zkontrolujte vnitfek bodovacky a odstrarite prach a kovové castice, které se ulozily v
komponentech prostfednictvim proudu suchého stla¢eného vzduchu (s tlakem max. 5
bard).
Zabrante nasmérovani proudu stlaceného vzduchu na elektronické karty; zajistéte jejich
pripadné ocisténi velmi jemnym karta¢em nebo vhodnymi rozpoustédly.
P¥i této pfilezitosti:
- Zkontrolujte, zda kabeldze nevykazuji poskozeni izolace nebo uvolnéné - zoxidované
spoje.
- Zkontrolujte Srouby elektrického pfipojeni.
- Zkontrolujte neporusenost pojistky a jeji pfipojeni ke kabelu vykonového obvodu.
- Zkontrolujte spravné pfipojeni ke kabelu vykonového obvodu snimace teploty.

7.3 LIKVIDACE AKUMULATORU

JoN Pouzity akumulator bodovacky by mél byt recyklovan. V nékterych statech je
%& to povinné. Obratte se na mistni spravni Urady zabyvajici se tuhym odpadem,
mmm abyste ziskali potfebné informace o recyklaci.

A VAROVANI!

Nelikvidujte akumulator jeho spalovanim. Mohlo by to zpusobit vybuch.

Pied likvidaci akumulatoru zakryjte odkryté svorky izola¢ni paskou vhodnou k
tomuto ucelu, abyste zabranili zkratam.

Nevystavujte akumulator intenzivnimu teplu nebo ohni, protoze by mohl zpusobit
vybuch.

8. PROBLEMY A ZPUSOB JEJICH ODSTRANENI

V PRIPADE NEUSPOKOJIVE CINNOSTI A DRIVE, NEZ PROVEDETE SYSTEMATICKE KONTROLY

NEBO NEZ SE OBRATITE NA VASE SERVISNI STREDISKO, ZKONTROLUJTE NEJBEZNEJSI

PROBLEMY, UVEDENE NIZE, A PRISLUSNA RESENI:

Bodovacku nelze zapnout.

Mozné fedeni:

- Zkontrolujte spravnost pfipojeni akumulatoru.

- Zkontrolujte zapinaci tlacitko.

Bodovacka se samovolné vypina.

Mozné fedeni:

- Doslo k zasahu casového limitu, ktery vypnul napdjeni po jisté dobé necinnosti.
Stisknéte zapinaci tlacitko.

Bodovacka neprovadi fadné bodovani.

Mozné fedeni:

- Nabijte akumulator.

- Vycistéte elektrody a prostory styku s plechem.

- Béhem bodovani udrzujte spravnou polohu, kolmo k plechu.

- NepUsobte na bodovany dil piili§ velkym tlakem.

Bodovacka neprovadi bodovani.

Mozné feseni (viz odstavec ochrany a alarmy):

- Zkontrolujte dobry kontakt elektrod na plechu: zluta LED alarmu zhasnuta.

- Akumulator je poskozen; vyménte jej.

- Interni pojistka je poskozena; obratte se na autorizované servisni stredisko.

Bodovacka je zablokovana s pomalu blikajici zlutou LED alarmu.

Mozné fedeni (viz odstavec ochrany a alarmy):

- Doslo k zasahu tepelného alarmu: nechte ochladit bodovacku, poté vypnéte a znovu
zapnéte pistoli.

Bodovacka neopakuje bod a Zlutd LED alarmu rychle blika.

Mozné feseni (viz odstavec ochrany a alarmy):

- Bodovacka neumoznuje provadét druhy bod na jiz pfivaieném: zvednéte pistoli z dilu a
znovu umistéte elektrody na plech.

Nedochazi k nabijeni akumulatoru.

Mozné fedeni (viz odstavec ochrany a alarmy):

- Napéjeci zdroj nebyl pfipojen k napéjeci siti, nebo je nefunk¢ni.

- Napédjeci zdroj neni pfipojen k akumulatoru.

- Akumulator je poskozen; vyménte jej.

+ Bodovacka je zablokovand s blikajici zlutou LED alarmu a prvni zelenou LED, znédzornénou
na obrazku B-4, blikajici.
- Akumulator je poskozen (napi. ma zkratovany ¢lanek); vymérnte jej.
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APARATI ZA ELEKTROOTPORNO ZAVARIVANJE ZA PROFESIONALNU | INDUSTRIJSKU
UPORABU.
Napomena: U tekstu koji slijedi upotrijebiti ¢e se termini "aparat za tockasto

zavarivanje" i "pistolj".

1. OPCA SIGURNOST KOD ELEKTROOTPORNOG ZAVARIVANJA

Operater mora biti dovoljno obucen u vezi sa sigurnom uporabom aparata za
tockasto zavarivanje i mora biti informiran u vezi s rizicima vezanim za postupke
elektrootpornog zavarivanja, kao i u vezi sa zastitnim mjerama i postupcima za slucaj
opasnosti.

- Koristiti aparat za tockasto zavarivanje na sobnoj temperaturi zraka izmedu 5°C
i 40°C i na relativnoj vlaznosti od 50% na temperaturama do 40°C i od 90% na
temperaturama do 20°C.

- Nemojte koristiti aparat za tockasto zavarivanje u vlaznim ili mokrim prostorijama
ili po kisi.

- Bilo koji zahvat redovitog odrzavanja i/ili zamjena elektroda mora se izvrsiti kada je
aparat za tockasto zavarivanje iskljucen.

- Zabranjeno je koristiti aparat u ambijentima u kojima postoje zone koje su
razvrstane kao zone s rizikom od eksplozije zbog prisutnosti plina, prasine ili magle.

V2 ANN

- Ne vrsite zavarivanje na spremnicima, posudama ili cijevima koje sadrze ili u kojima
su se nalazili tekudi ili plinski zapaljivi proizvodi.

- Izbjegavajte raditi na materijalu koji je ¢is¢en otapalima na bazi klora ili u blizini
ovih tvari.

- Ne vrsite zavarivanje na posudama pod tlakom.

- Udaljite od radnog podrugéja sve zapaljive tvari (npr. drvo, papir, krpe, itd.).

- Ostavite da se ohladi radni komad koji ste tek zavarili! Nemojte stavljati radni
komad blizu zapaljivih tvari.

- Zajamdite prikladnu razmjenu zraka ili sredstva koja mogu odvoditi dimne plinove
nastale prilikom zavarivanja u blizini elektroda; potreban je sistematski pristup
za procjenu granica izlaganja dimnim plinovima koji nastaju prilikom zavarivanja
ovisno o njihovom sastavu, koncentraciji i vremenu trajanja izlaganja.

POO®

- Uvijek zastitite oci odgovarajucim zastitnim naocalama.

- Nosite rukavice i zastitnu odjecu prikladnu za rad prilikom elektrootpornog
zavarivanja.

- Buka: Ako zbog posebno intenzivnog zavarivanja nivo dnevne izlozenosti (LEPd)
bude jednak ili veéi od 85db(A), obavezno morate koristiti prikladna sredstva za
osobnu zastitu.

HLOORO®O

- Prolazak struje toc¢kastog zavarivanja dovodi do nastanka elektromagnetskih polja
(EMF) koja se nalaze u blizini kruga tockastog zavarivanja.

Elektromagnetska polja mogu stvoriti interferenciju s nekim medicinskim aparatima

(npr. pace-maker, aparati za disanje, metalne proteze itd.).

Morate poduzeti odgovarajuce zastitne mjere prema osobama koje koriste prethodno

navedena medicinska sredstva. Na primjer, ovim osobama treba zabraniti pristup

prostoru gdje se koristi aparat za tockasto zavarivanje.

Ovaj aparat za tockasto zavarivanje zadovoljava tehnicke standarde proizvoda za

isklju¢ivu profesionalnu uporabu u industrijskoj sredini. Ne moZzemo jamd¢iti da su

vrijednosti izlaganja ljudi elektromagnetnim poljima u ku¢anskom ambijentu u

dopustenim granicama.

Mada je aparat projektiran i izraden da smanji na minimum emisije iz

elektromagnetskog polja, operater mora koristiti sljedece postupke na nacin da

svede na minimum izlaganje:

- Glavui trup tijela treba drzati Sto dalje od kruga tockastog zavarivanja.

- Ne ostavljati Zeljezne magnetske predmetne u blizini kruga tockastog zavarivanja.

- Ne vrsite tockasto zavarivanje kada Vam je tijelo u blizini piStolja: minimalna
udaljenost d= 20cm (sl. G).

POSEBNA UPOZORENJA | MJERE PREDOSTROZNOSTI ZA UPORABU BATERIJA NA BAZI
LITIJA KOJE SE NALAZE U APARATU

Nepostivanje nize navedenih pravila moze dovesti do razbijanja, pregrijavanja,
nabubrenja, paljenja i eksplozije baterije:

Drzite baterije izvan dohvata djece

Niposto ne smijete otvarati omotac baterije.

Nemojte dirati ili mijenjati omotac baterije.

Nemojte bacati bateriju ili izazivati jake udarce.

Nemojte busiti omotac baterije Siljcima, ne udarajte ga cekicem, nemojte ga gaziti.
Nemojte puniti bateriju na suncu, u blizini plamenaiili u sli¢cnim uvjetima.

Nemojte koristiti niti ostavljati aparat za tockasto zavarivanje u blizini peci, plamena
ili na drugim toplim mjestima.

Nemojte stavljati bateriju u pec¢nice, mikrovalne pecnice itd.

Nemojte bacati bateriju u vatru; nemojte zagrijavati bateriju.

Nemojte izmjenjivati pozitivan“+” i negativan “-” pol terminala kada stavite bateriju
u pistolj.

Nemojte kratko spajati terminale baterije.

Nemojte cuvati baterije u rinfuzi u kutiji ili ladici gdje bi moglo do¢i do kratkog spoja
izmedu baterija ili do kratkog spoja izmedu baterija i ostalih metalnih predmeta.
Uvijek ispravno koristite i ispravno cuvajte bateriju s litijskim ionima. U suprotnom,
moze izbiti pozar ili eksplozija ili se to moze negativno odraziti na u¢inak aparata za
tockasto zavarivanje.

Nemojte vaditi bateriju iz izvornog pakiranja sve dok ju ne trebate koristiti.
Pridrzavajte se oznaka plus (+) i minus (-) na ¢eliji, na bateriji i na aparatu i uvjerite
se da ih ispravno koristite.

Punite bateriju isklju¢ivo pomocu isporucenog uredaja za punjenje.

Nemojte koristiti celije ili baterije koje nisu projektirane za uporabu s aparatom.
Uvijek kupujte bateriju koju je preporucio proizvodac baterije za predmetni aparat.
Koristite celiju ili bateriju samo za ono za 3to je ista i projektirana.

Ako tijekom uporabe, punjenja ili skladistenja baterije osjetite cudan miris iz
baterije, ako se ona zagrije ili deformira, morate ju izvaditi iz piStolja i ne smijete je
vise koristiti.

Nemojte kvasiti bateriju.

Celije baterije uvijek moraju biti ¢iste i suhe.

Ako se terminali elije ili baterije zaprljaju, ocistite ih suhom i ¢istom krpom.
Bateriju morate ispravno zbrinuti (vidi paragraf “zbrinjavanje baterije”)

Ako iz baterije curi kiselina ili se osjeti neugodan miris, istu morate odmah udaljiti
od izvora topline ili otvorenog plamena.

U slucaju da koza ili odjeca dodu u dodir s kiselinom iz baterije, odmah isprati
obilnom koli¢inom vode.

U slucaju da o¢i dodu u dodir s kiselinom iz baterije, odmah isprati obilnom
koli¢inom vode i kontaktirati lijecnika.

Cuvajte ovaj priru¢nik.

Prirucnik sluzi za konzultaciju upozorenja i sigurnosnih mjera, te radnih postupaka i
postupaka odrzavanja, kao i popisa dijelova i tehnickih specifikacija.

Cuvajte priruénik na sigurnom i suhom mjestu za eventualne buducée konzultacije.

PREDVIDENA UPORABA

Ovaj aparat projektiran je za isklju¢ivo koriStenje u autolimariji za popravku
automobila: mora se koristiti za ru¢no izvlac¢enje lima i za tockasto zavarivanje klinova
ili proreza (ciji oblik i dimenzije variraju ovisno o radu koji treba izvrsiti) na celi¢nim
limovima s niskim udjelom ugljika.

N ponrnza £\ /N &)

Nacin rada aparata za tockasto zavarivanje predvida komandu u obliku gumba za
pocetak zavarivanja: postoji rizik od pocetka zavarivanja nehoti¢nim spustanjem
elektroda pistolja na lim! To moze dovesti do nastanka nehoticnih elektri¢nih lukova i
iskri zbog kojih moze nastati rizik od ostecenja i tjelesnih ozljeda.

Na kraju rada, odlozite aparat za tockasto zavarivanje na izoliranu povrsinu i ugasite
ga!

- RIZIK OD OPEKLINA
Neki dijelovi aparata za tockasto zavarivanje (elektrode, prorezi, klinovi i susjedne
povrsine) mogu dostici temperature vece od 65°C: stoga trebate koristiti prikladnu
zastitnu odjecu.
Ostavite da se komad koji ste zavarili ohladi prije nego sto ga dodirnete!

RIZIK OD PADA

- Stavite aparat za tockasto zavarivanje na vodoravnu povrsinu od izolacionog
materijala; u suprotnom, pokretne povrsine za spustanje aparata i kose i glatke
povrsine povecavaju opasnost od pada.

- NEPRIKLADNA UPORABA
Opasno je koristiti aparat za tockasto zavarivanje za bilo koji rad koji se razlikuje od
predvidenog (pogledajte: PREDVIDENA UPORABA).
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SKLADISTENJE

- Stavite aparat i njegovu dodatnu opremu (sa ili bez pakiranja) u zatvorenu
prostoriju.

- Relativna vlaznost zraka ne smije biti vec¢a od 80%.

- Sobna temperatura mora biti izmedu 0°Ci 45°C.

Uvijek koristite prikladne mjere da zastitite aparat od vlage, necistoce i korozije.

2.UVOD 1 OPCI OPIS

2.1 UVOD

Ovaj aparat za tockasto zavarivanje je mobilni izvor energije, napaja se preko baterije, a
realiziran je posebice za popravku ulupljenih mjesta na karoseriji vozila, ru¢nim izvlacenjem
namjenske elektrode (Siljka) koja se vari na limu.

Baterija koja se koristi je baterija s litijskim ionima; zahvaljujuci tome realiziran je aparat
za tockasto zavarivanje veoma ograni¢enog volumena i teZine kojim se lako rukuje i koji
se lako prenosi. To sto nema kabela za napajanje i kabela mase omogucava izvodenje
radova u bilo kojem polozaju. Vrijeme trajanja litijske baterije proporcionalno je tipu
uporabe i omogucava okoncanje popravka: koristiti s baterijom koja na pocetku treba biti
100% napunjena (tri led svjetla upaljena). Punjenje baterije moze se izvrsiti i kad je baterija
spojena na pistolj i kada nije spojena.

2.2 SERIJSKA OPREMA

- Elektroda za masu.

- Elektroda za izvlacenje (3iljak).

- Baterija koja se moze izvaditi.

- Uredaj za napajanje za punjenje.
- Kovcezic.

Za detaljne informacije konzultirati azurirani katalog.

2.3 OPREMA PO NARUDZBI

- Nosac elektrode za klin s prorezom.
- Razne potrodne elektrode.

- Zamjenska baterija.

Za ostalu opremu konzultirati azurirani katalog.

3. TEHNICKI PODACI

3.1 PLOCICA S PODACIMA (sl. A)

Glavni podaci o uporabi i u¢inku aparata za tockasto zavarivanje sazeto su navedeni na

plocici s karakteristikama i imaju sljedece znacenje.

1 - Nazivni napon na prazno.

2 - Maksimalna struja kratkog spoja.

3 - Nazivna stacionarna struja (100%).

4 - Znacenje simbola koji se odnose na sigurnost navedeno je u poglavlju 1 "Opca
sigurnost za elektrootporno zavarivanje".

Napomena: Navedeni primjer plocice je indikativan po pitanju simbola i vrijednosti; to¢ne
tehnicke podatke Vaseg aparata za tockasto zavarivanje morate ocitati izravno na plocici s
podacima koja se nalazi na Vasem aparatu za tockasto zavarivanje.

3.2 OSTALI TEHNICKI PODACI
Glavne karakteristike

- Stupanj zastite omotaca: 1P 20
- Tezina: 2,3kg
- Gabaritne dimenzije (LxWxH): 480x85%x220 mm
Baterija

- Tipologija: Baterija na punjenje s litijskim polimerima
- Nazivni napon: 74V
- Nazivni kapacitet: 8Ah

0°C+45°C maks.
4h maks.

- Temperatura skladistenja:
- Vrijeme punjenja:

Uredaj za napajanje za punjenje

- Napon i frekvencija napajanja: 100V-240V ~ 2ph 50/60 Hz
- |zlazna nazivna struja: 2A
- Stupanj zastite omotaca: IP 20

4. OPIS APARATA ZA TOCKASTO ZAVARIVANJE

4.1. PISTOLJ | GLAVNI DIJELOVI (SI. B)

Na gornjoj strani:

1 - Upravljacka ploca, sastoji se od:

2 - Led svjetlo koje pokazuje razinu trajanja tocke;

3 - Gumb s vise funkcija: drzite pritisnutim na 3 sekunde da ukljucite pistolj, na 5 sekundi
da isti iskljucite;

4 - Razina napunjenosti baterije;

5 - Led svjetlo alarma.

Nadnu:

6 - Ulaz za punjenje.

7 - Crveno led svjetlo, baterija se puni.

8 - Zeleno led svjetlo, uredaj za napajanje spojen.

Sa strane:

9 - Gumb za komandu za tocku.
10- Elektroda za masu.

11- Zasiljena elektroda (Siljak).
12 - Blokada i deblokada baterije.

4.2 UREDAJI ZA KONTROLU, REGULACIJU I SIGNALIZACJU

4.2.1 Upravljacka ploca (SI. B-1)

- Gumb (sl. B-3) omogucava ukljucivanje i iskljuc¢ivanje aparata za tockasto zavarivanje:
za iskljucivanje aparata treba drzati pritisnutim gumb sve dok ne po¢nu treptati sva led
svjetla (sl. B-2), zatim pustiti gumb.

- Kada je aparat ukljucen, gumb (sl. B-3) omogucava postavku vremena trajanja tocke,

moguce je odabrati 5 dostupnih razina: led svjetla (sl. B-2) oznacavaju postavljenu razinu

(raste na gore).

Tri segmenta (sl. B-4) omogucavaju pracenje razine punjenja baterije: kada su sva tri

upaljena, baterija je do kraja puna; kada trepti prvi sektor, a Zuto led svjetlo (sl. B-5) ostaje

upaljeno, to znadi da bateriju treba napuniti prije nego $to mozete koristiti pistol].

- Led svjetlo sa slike B-8 oznacava da je ispravno spojen uredaj za napajanje za punjenje.

Led svjetlo sa slike B-7 oznacava da se baterija puni. Ako je ono ugaseno, punjenje je

zavrieno.

4.3 SIGURNOSNE FUNKCIJE

4.3.1 Zastite i alarmi

a) Toplinska zastita:
Djeluje u slucaju prevelike temperature aparata za to¢kasto zavarivanje koja moze nastati
ukoliko radni ciklus traje duze nego $to je to dopusteno.
Intervenciju ozna¢ava sporo treperenje (jedan treptaj u sekundi) ZUTOG LED SVJETLA (sl.
B-5). U ovakvim uvjetima nije dopusteno vrsiti punktiranje;
Uspostavljanje prethodnih uvjeta: Automatsko.
Pricekajte da se aparat za tockasto zavarivanje ohladi.

b) Alarm zbog loseg kontakta:
Pali se u slucaju da se Zeli izvrsiti tocka, a da nema dobrog elektricnog kontakta izmedu
elektroda pistolja (na primjer: izolirani lim, pistolj odignut od komada, itd.).
Paljenje alarma oznaéeno je brzim isprekidanim paljenjem ZUTOG LED SVETLA (sl. B-5)
kada se pritisne okidac za punktiranje (sl. B-9).
Uspostavljanje prethodnih uvjeta: Ocistite lim za zavariti, elektrode pistolja i napravite
odlucni kontakt.

c) Alarm za nepravilno punjenje:
Pali se u slucaju da se ustanovi problem s naponom napajanja ili s naponom baterije (led
svjetlo sa sl. B-7 treperi).
Uspostavljanje prethodnih uvjeta: Rad se uspostavlja ponovo kada se otkloni izvor
greske (npr. zamjena uredaja za napajanje, zamjena baterije).

5. MONTAZA | PRIPREMA ZA KORISTENJE

5.1. SKLAPANJE

Izvadite aparat za tockasto zavarivanje iz ambalaze, namontirajte odvojene dijelove koji se
nalaze u pakiranju kako je prikazano nasl. C.

Postavite napunjenu bateriju na nacin $to ¢ete ju gurnuti do kraja u pistol;j (sl. C-1).
Fiksirajte isporuceni vijak za pri¢vricivanje odgovarajucim klju¢em (sl. C-2).

Da biste iskopcali bateriju sa pistolja, izvriite navedene radnje u obrnutom redoslijedu.

5.2 PUNJENJE (sl. B)

Baterija se moze puniti i kada je stavljena u pistolj (sl. B) i samostalno.

Spojite isporuceni uredaj za napajanje za punjenje na mrezu za napajanje 100V+240V
50/60Hz; spojite kabel uredaja za napajanje na odgovarajucu uti¢nicu za punjenje (sl. B-6).
U fazi punjenja led svjetlo sa slike B-7 pali se zajedno s led svjetlom sa slike B-8. Na kraju
punjenja led svjetlo na slici B-7 se gasi.

PAZNJA!

- Ako je baterija spojena na aparat za tockasto zavarivanje i stavite ju da se puni, nece
biti moguce vrsiti tockasto zavarivanje. Iskopcajte uredaj za napajanje za punjenje
prije nego $to pocnete koristiti piStolj za punktiranje.

- Napunite bateriju prije prve uporabe ili pak ako ju niste koristili duze od tjedan
dana. Uvijek napunite bateriju prije nego sto se do kraja isprazni.

- Baterije koje ne koristite morate napuniti barem jednom godisnje.

5.3 PODRUCJE UPORABE

Podrucje u kojem cete koristiti aparat mora biti dovoljno Siroko i bez prepreka na nacin da
se lako moze pristupiti upravljackoj ploci i komandi za punktiranje i to potpuno sigurno.
Udaljite od radnog podrucja sve zapaljive tvari (npr. drvo, papir, krpe, itd.).

6. ZAVARIVANJE (Tockasto zavarivanje, punktiranje)

6.1. PRIPREMNE RADNJE

Prije vrenja bilo koje radnje tockastog zavarivanja, treba provjeriti jesu li baterija,
elektrode ili nosac klina/proreza ispravno fiksirani (sl. C) i jesu li elektrode i metalni komad
besprijekorno disti.

A PAZNJA!

- NEMOJTE VRSITI PUNKTIRANJE NA LIMOVIMA KOJI SU U IZRAVNOM KONTAKTU SA
ZAPALJIVIM MATERIJALOM!

- NEMOJTE ODLAGATI ALAT KOJI NE KORISTITE NA KOMAD KOJI OBRADUJETE!

- ODLOZITE UVIJEK ALAT KOJI NE KORISTITE NA STABILNU POVRSINU KOJA NUJE
PROVODNA!

6.2 NAMJESTANJE PARAMETARA (prilikom punktiranja)

Parametri koji odreduju prodor i mehanicku izdrzljivost klina/proreza su:

- Snaga koju vrsi elektroda.

- Struja punktiranja.

- Vrijeme punktiranja.

Posebna obrada punktiranja koja se vrsi ovim pistoljem zahtijeva da se regulira samo
vrijeme punktiranja i da se izvrs$i potrebni pritisak na pistolj kako bi se ostvario dobar
kontakt izmedu elektroda i radnog komada, ali bez pretjerivanja; elektrode imaju odredenu
putanju i ne treba pritiskati suvise pistolj da one ne bi dosle do kraja njihove putanje u
pistolju: to znaci da je pritisak izvrSen na pistolj optimalan.

Ako nema posebno iskustvo, treba izvrsiti probe tockastog zavarivanja koristedi lim iste
debljine i kvalitete kao i lim na kojem trebate raditi.

6.3 POSTUPAK (sl. D)

6.3.1 Ukljucivanje i iskljucivanje

Ukljucite aparat za tockasto zavarivanje tako $to cete drzati pritisnutim gumb (sl. B-3) 3
sekunde, zatim pustite gumb.

Za gasenje aparata za tockasto zavarivanje pricekajte pauzu (unaprijed odredeno vrijeme za
koje aparat ne radi) ili pak drzite pritisnutim gumb (sl. B-3) na 5 sekundi, zatim pustite gumb.

6.3.2 Punktiranje i istovremeno izvlacenje lima

Za ovaj poseban tip rada koristi se zasiljena elektroda (3iljak) koja prianja na lim za popraviti:

nakon tockastog zavarivanja vrsi se izvlacenje iskoristavajué¢i masu pistolja kao masu

zamaha.

a) Zavrnite Siljak koji je zasiljen na odgovarajuci nacin na predvideno mjesto.

b) Postavite pistolj na nacin da elektrode budu pod pravim kutom u odnosu na lim (sl. D-1).

¢) Primijenite silu u smjeru elektroda na nacin da ostvarite dobar kontakt, ali da elektrode
ne dodu do kraja njihove putanje u pistolju (sl. D-2).

d) Pritisnite i pustite gumb za tockasto zavarivanje (sl. B-9) na nacin da zavarite vrh elektrode
na lim (sl. D-3).

e) Lagano pritisnite pistolj na lim da elektrode prionu na lim, kako biste tako imali na
raspolaganju maksimalnu putanju prilikom dizanja pistolja (sl. D-4).

f) Uhvatite pistolj za odgovarajuca mjesta za hvatanje (sl. D-5).

g) Brzo podignite pistolj pod pravim kutom u odnosu na lim na nacin da izvrsite izvlacenje
na limu, bez uvijanja (sl. D-6).

h) Ponovite korake od tocke e) sve dok ne dobijete zeljeno izvlacenje lima. Da biste odvojili
zavarenu elektrodu dovoljno je lagano okrenuti pistolj da se elektroda na varu uvrne i da
ju mozete odvojiti.
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A PAZNJA! - Aparat za tockasto zavarivanje je blokiran, a zuto led svjetlo alarma treperi i prvo zeleno

Ovaj poseban nacin rada zahtijeva iskustvo i malo paznje: nemojte suvise pritiskati
pistolj na lim da ga ne ostetite!

Ako se elektroda odvoji suviSe rano, povecajte vrijeme punktiranja i/ili ozivite vrh
elektrode i/ili izvrsite izvlacenje pod pravim kutom u odnosu na lim.

6.3.3 Tockasto zavarivanje klinova s prorezima (opcija)

a) Postavite klin/prorez u odgovarajuéi nosac elektrode (sl. E).

b) Postavite pistolj na nacin da elektrode budu pod pravim kutom u odnosu na lim (sl. F-1).

c) Primijenite silu u smjeru elektroda na nacin da ostvarite dobar kontakt, a da elektrode ne
dodu do kraja njihove putanje u pistolju (sl. F-2).

d) Pritisnite i pustite gumb za tockasto zavarivanje (sl. B-9) na nacin da zavarite vrh klina/
proreza na lim (sl. F-3).

e) Podignite pistolj pod pravim kutom u odnosu na lim na nacin da, bez uvijanja, skinete
klin/prorez iz nosaca elektrode (sl. F-4).

f) Ponovite radnju od tocke a).

A PAZNJA!

Po zavrsetku rada odlozite alat na izolacionu povrsinu i ugasite aparat!
7. ODRZAVANJE

APAZNJA! PRUE NEGO STO POCNETE VRSITI ZAHVATE ODRZAVANJA,
PROVJERITE JE LI APARAT ZA TOCKASTO ZAVARIVANJE UGASEN.

7.1 REDOVITO ODRZAVANJE

RADNJE REDOVITOG ODRZAVANJA MOZE VRSITI OPERATER.

- Prilagodavanje/ponovno uspostavljanje profila vrha elektrode.
- Zamjena elektroda / nosaca elektroda.

- Provjera cjelovitosti elektroda / nosaca elektroda.

- Provjera cjelovitosti pistolja i baterije.

- Provjera vijaka za fiksiranje.

- Provjera i ispravno postavljanje baterije.

7.2 1IZVANREDNO ODRZAVANJE
ZAHVATE IZVANREDNOG ODRZAVANJA TREBA VRSITI ISKLJUCIVO ISKUSNO OSOBLJE KOJE
JE KVALIFICIRANO U ELEKTRO-STROJNOJ OBLASTI.
PAZNJA! PRIJE NEGO STO SKINETE OKLOP PISTOLJA | PRISTUPITE NJEGOVO)
A UNUTRASNJOSTI UVJERITE SE JE LI PISTOL) ISKLJUCEN | JE LI BATERIJA
ISKOPCANA | IZVADENA.
Povremeno, a u svakom slucaju ovisno o tome koliko cesto koristite aparat i ovisno o
ambijentalnim uvjetima, pregledajte unutrasnjost aparata za tockasto zavarivanje da
uklonite prasinu i metalne Cestice koje su se nataloZile na komponentama i to mlazom
suhog komprimiranog zraka (maks. 5 bar).
Izbjegavajte usmjeravati mlaz komprimiranog zraka na mati¢ne ploce; ocistite iste veoma
mekom c¢etkom ili odgovarajuéim otopinama.
Tom prilikom:
- Provijerite da izolacija kabela nije ostecena i da spojevi nisu popustili-da nisu oksidirani.
- Provijerite vijke na elektri¢cnim vezama.
- Provijerite je li osigurac ¢itav kao i njegovo spajanje na kabel za napajanje.
- Provijerite je li senzor temperature ispravno spojen na kabel za napajanje.

7.3 ZBRINJAVANJE BATERIJE

JoN E IstroSenu bateriju aparata za tockasto zavarivanje treba reciklirati. U nekim
%& drzavama to je obvezno. Obratiti se nadleznim tijelima koja se bave krutim
mmm Otpadom za potrebne informacije o reciklazi.

A UPOZORENJE!

Nemojte zbrinuti bateriju na nacdin Sto cete je spaliti. Baterija bi tako mogla
eksplodirati.

Prije zbrinjavanja baterije, prekriti otkrivene krajeve prikladnom izolacijskom trakom
da ne bi doslo do kratkog spoja.

Baterija ne smije biti izlozena jakoj toplini ili vatri jer bi to prouzrocilo eksploziju.

8. PROBLEMI | RJESENJA

U SLUCAJU DA APARAT NE RADI NA ZADOVOLJAVAJUCI NACIN, A PRIJE NEGO STO

1IZVRSITE SISTEMSKE PROVJERE ILI PRIJE NEGO STO SE OBRATITE SERVISU OD POVJERENJA,

PROVJERITE NAJUOBICAJENIJE PROBLEME KOJI SU NIZE NAVEDENI, KAO | ODNOSNA

RJESENJA:

Aparat za to¢kasto zavarivanje se ne ukljucuje.

Moguce rjesenje:

- Provjerite je li baterija ispravno spojena.

- Provjerite gumb za ukljucivanje.

Aparat za tockasto zavarivanje se gasi sam.

Moguce rjesenje:

- Intervenirao je “timeout” aparata koji je isklju¢io napajanje nakon odredenog vremena
nerada aparata. Pritisnite gumb za ukljucivanje.

Aparat za tockasto zavarivanje ne vrsi ispravno punktiranje.

Moguce rjesenje:

- Napunite bateriju.

- Odistite elektrode i povrsine koje su u kontaktu s limom

- Za vrijeme tockastog zavarivanja odrzite ispravni polozaj, pod pravim kutom u odnosu
nalim.

- Nemojte vrsiti preveliki pritisak na komad za zavariti.

Aparat za tockasto zavarivanje ne vrsi punktiranje.

Moguce rjesenje (pogledajte paragraf koji se odnosi na zastite i alarme):

- Provjerite postoji li dobar kontakt izmedu elektroda i lima: ugaseno Zuto led svjetlo
alarma.

- Baterija je oStecena; zamijenite bateriju.

- Interni osigurac u kvaru; kontaktirajte ovlasteni servis.

Aparat za tockasto zavarivanje je blokiran, a zuto led svjetlo alarma sporo treperi.

Moguce rjesenje (pogledajte paragraf koji se odnosi na zastite i alarme):

- Ukljucio se toplinski alarm: ostavite da se aparat za tockasto zavarivanje ohladi, zatim
iskljucite pa ukljucite pistolj.

Aparat za to¢kasto zavarivanje ne ponavlja tocku, a zuto led svjetlo alarma brzo treperi.

Moguce rjesenje (pogledajte paragraf koji se odnosi na zastite i alarme):

- Aparat za tockasto zavarivanje ne dozvoljava da se izvrsi druga tocka na vec zavarenoj
tocki: podignite pistolj s radnog komada i ponovo postavite elektrode na lim.

Baterija se ne puni.

Moguce rjesenje (pogledajte paragraf koji se odnosi na zastite i alarme):

- Uredaj za napajanje nije spojen na mrezu za napajanje ili ne radi.
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- Uredaj za napajanje nije spojen na bateriju.
- Baterija je ostecena: zamijenite bateriju.

led svjetlo sa slike B-4 treperi.
- Baterija je ostecena (npr. celija u kratkom spoju): zamijenite bateriju.
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Uwaga: W dalszej czesci instrukcji zostanie zastosowana nazwa “spawarka punktowa
lub “pistolet”.

”

1. OGOLNE BEZPIECZENSTWO PODCZAS SPAWANIA OPOROWEGO

Operator powinien by¢ odpowiednio przeszkolony w zakresie bezpiecznego
uzytkowania spawarki punktowej i poinformowany o zagrozeniach, zwigzanych z
procesami spawania oporowego oraz o odpowiednich srodkach zabezpieczajacych i
procedurach awaryjnych.

- Uzywac spawarke punktowa w temperaturze otoczenia zawartej w zakresie
pomiedzy 5°C i 40°C, przy wilgotnosci wzglednej réwnej 50% w przypadku
temperatur do 40°C i 90% w przypadku temperatur do 20°C.

- Nie uzywa¢ spawarki w Srodowisku wilgotnym lub mokrym lub tez podczas
deszczu.

- Kazda czynnos¢ rutynowej konserwacji
przeprowadzac przy wylaczonej spawarce.

- Zabrania sie uzywania urzadzenia w pomieszczeniach o strefach sklasyfikowanych
jako zagrozone wybuchem, ze wzgledu na obecnos¢ gazu, pytow lub mgty.

V2 YANN

- Nie spawac pojemnikow, zbiornikéw lub przewodoéw rurowych, ktére zawieraja lub
zawieraty ciekte lub gazowe substancje fatwopalne.

- Unika¢ wykonywania czynnosci na materiatach czyszczonych chlorowanymi
rozpuszczalnikami lub w poblizu tych substancji.

- Nie spawac na zbiornikach znajdujacych sie pod ci$nieniem.

- Usunac z obszaru roboczego wszelkie substancje fatwopalne (np. drewno, papier,
szmaty, itp.).

- Pozostawi¢ wlasnie zespawany przedmiot do ostygniecia! Nie umieszcza¢ go w
poblizu substancji tatwopalnych.

- Upewnic¢ sig, czy w poblizu elektrod znajduje sie¢ odpowiednia wymiana powietrza
lub odpowiednie Srodki stuzace do usuwania dymoéow spawalniczych; nalezy je
systematycznie sprawdzaé, oceniajac granice narazenia na dziatanie dymoéw
spawalniczych, w zaleznosci od ich skladu, stezenia oraz czasu trwania samego
narazenia.

POO®

- Chroni¢ zawsze oczy z pomoca specjalnych okularéw ochronnych.

- Nosi¢ rekawice i odziez ochronng odpowiednie dla czynnosci wykonywanych
podczas spawania oporowego.

- Halasliwosc: Jezeli w wyniku szczegélnie intensywnych czynnosci spawania zostanie
stwierdzony poziom codziennego narazenia osobistego (LEPd) rowny lub wyzszy od
85db(A), nalezy obowigzkowo zastosowac odpowiednie srodki ochrony osobistej.

i/lub  wymiany elektrod nalezy

- Przeptywajacypradpunktowaniapowodujepowstawaniepdlelektromagnetycznych
(EMF) zlokalizowanych w poblizu obwodu punktowania.
Pola elektromagnetyczne moga zakléca¢ funkcjonowanie niektérych aparatur
medycznych (es. urzadzenia wspomagajace prace serca, aparaty tlenowe, protezy
metalowe, itp.).
Nalezy zastosowac odpowiednie srodki ochronne w stosunku do oséb stosujacych te
urzadzenia. Na przyklad zakaz dostepu do strefy, w ktorej spawarka jest uzywana.
Niniejsza spawarka punktowa spelnia wymagania standardéw technicznych
produktu przeznaczonego do uzytku wylacznie w pomieszczeniach przemystowych
i w celach profesjonalnych. Nie jest gwarantowana zgodnos¢ z podstawowymi
wymogami dotyczacymi ekspozycji czlowieka na pola elektromagnetyczne w
otoczeniu domowym.

Pomimo, iz urzadzenie zostalo zaprojektowane i skonstruowane w sposéb

umozliwiajacy zreduk ie do minimum emisji pdl elektromagnetycznych, operator

musi zastosowac opisane nizej procedury, aby zredukowaé¢ poziom narazenia do

minimum:

- Trzymac glowe i tutéw mozliwie jak najdalej od obwodu punktowania.

- Nie pozostawia¢ przedmiotéw ferromagnetycznych w poblizu obwodu spawania
punktowego.

- Nie opierac sie ciatem w poblizu pistoletu: minimalna odlegtos¢ d=20 cm (rys. G).

SZCZEGOLNE OSTRZEZENIA | SRODKI OSTROZNOSCI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
PODCZAS UZYTKOWANIA BATERII LITOWYCH ZNAJDUJACYCH SIE W URZADZENIU
Nieprzestrzeganie wskazanych nizej zasad moze spowodowac uszkodzenie,
nagrzanie, specznienie, pozar oraz wybuch baterii:

- Przechowywac baterie poza zasiegiem dzieci

Nie otwierac obudowy baterii z zadnego powodu.

Nie naruszac lub modyfikowac obudowy baterii.

Nie rzucac bateria lub powodowac silnych uderzen.

Nie wierci¢ otworéw w obudowie baterii z zastosowaniem ostrych koncéwek, nie
uderzaé mlotkiem i nie deptac po niej.

Nie dotadowywa¢ na storicu, w poblizu plomieni lub w innych podobnych
warunkach.

Nie uzywac spawarki punktowej lub pozostawiac jej w poblizu piecykéw, ptomieni
lub innych goracych miejsc.

Nie wktada¢ baterii do pieca, kuchenki mikrofalowej, itp.

Nie ogrzewac baterii lub wrzucac jej do ognia.

Nie usitowa¢ odwracaé¢ polaryzacji w koncéwkach dodatniej ,+” i ujemnej ,-
podczas wktadania baterii do pistoletu.

Nie powodowac zwarcia konncowek baterii.

Nie przechowywac baterii luzem w pudetku lub szufladzie, gdzie moga spowodowacé
zwarcie wzajemne lub z innymi metalowymi przedmiotami.

Stosowac i przechowywac zawsze pakiety baterii litowo-jonowych w prawidtowy
sposob. W przeciwnym wypadku moga powodowac pozary lub wybuchy lub
niekorzystnie wplywac na osiagi spawarki punktowej.

Nie wyjmowac baterii z oryginalnego opakowania, dopdki nie bedzie potrzebna do
uzycia.

Przestrzegac znakéw plus (+) i minus (-) na ogniwie, baterii oraz urzadzeniu i
zapewnic ich prawidtowe uzytkowanie.

Natadowa¢ baterie wykorzystujac wylacznie zasilacz przeznaczony do tadowania,
znajdujacy sie w wyposazeniu.

Nie uzywac ogniw lub baterii, ktére nie sa przeznaczone do uzytku z urzadzeniem.
Kupowa¢ zawsze baterie zalecana przez producenta urzadzenia dla danego
zastosowania.

Uzywa¢ ogniwo lub baterie tylko w zastosowaniach, dla ktérych zostaly
zaprojektowane.

Jezeli podczas uzytkowania, tadowania lub przechowywania bateria wydziela
dziwne zapachy, nagrzewa sie lub ulega znieksztalceniu, nie nalezy jej wiecej
uzywac.

Nie moczy¢ baterii.

Przechowywac ogniwa i baterie zawsze czyste i suche.

Jezeli sg zabrudzone, czyscic styki ogniwa lub baterii czysta i sucha szmatka.
Poddawac baterie prawidtowej utylizacji (patrz punkt, utylizacja baterii”)

Jesli wycieka z niej kwas lub wydzielaja sie dziwne zapachy, musi zostac¢ natychmiast
oddalona od zrédet ciepta lub wolnych ptomieni.

W przypadku kontaktu kwasu znajdujacego sie w baterii ze skora lub odzieza nalezy
natychmiast przeptukac je woda.

W przypadku kontaktu kwasu znajdujacego sie¢ w baterii z oczami, nalezy
natychmiast przeptukac je obficie woda i skontaktowac sie z lekarzem.

"

Przechowywac niniejsza instrukcje obstugi.

Instrukcja obstugi jest niezbedna w celu zapoznania sie z ostrzezeniami i Srodkami
ostroznosci dotyczacymibezpieczenstwa, procedurami funkcjonowania i konserwacji,
wykazem komponentéw oraz specyfikacjami technicznymi.

Nalezy przechowywac jg w miejscu suchym i bezpiecznym, aby méc z niej skorzystac¢
w kazdej chwili w razie potrzeby.

UZYTKOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

Urzadzenie zostato zaprojektowane do uzytku wylacznie w warsztatach napraw
blacharskich z przeznaczeniem do naprawy pojazdéw samochodowych: musi by¢
uzywane do recznego wyciagania blach oraz do zgrzewania kotkéw lub szczelin (o
réznym ksztalcie i rozmiarach, w zaleznosci od wykonywanej obrébki) na blachach
ze stali niskoweglowej.

A RYZYKO RESZTKOWE é @ ®

Tryb funkcjonowania spawarki punktowej przewiduje obecnosé przycisku sterujacego
umozliwiajacego uruchomienie spawania: istnieje ryzyko uruchomienia spawania
poprzez nieumysine dotkniecie blachy elektrodami pistoletu! Moze to spowodowac
niepozadane tuki elektryczne i iskry, a w konsekwencji ryzyko uszkodzenia i obrazen.

Po zakonczeniu czynnosci umiescic¢ spawarke na powierzchni izolujacej i wytaczyc ja!
- RYZYKO OPARZEN

Niektore czesci spawarki punktowej (elektrody, otwory, sworznie i strefy
przylegajace) moga osiagac temperature przekraczajaca 65°C: nalezy stosowacd
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odpowiednia odziez ochronna.
Pozostawic¢ wlasnie zespawany przedmiot do ostygniecia przed jego dotknigeciem!

NIEBEZPIECZENSTWO UPADKU

- Ustawic¢ zgrzewarke punktowa na poziomej powierzchni materiatu izolacyjnego;
w przeciwnym wypadku, ruchome powierzchnie oparcia, pochyte i gladkie
powierzchnie, zwiekszaja ryzyko upadku.

- UZYKOWANIE NIEWLASCIWE
Uzywanie spawarki punktowej do wszelkiego rodzaju obréobki odmiennej od
zalecanej jest niebezpieczne (patrz ZASTOSOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM).

MAGAZYNOWANIE

- Umiesci¢ urzadzenie i jego akcesoria (z opakowaniem lub bez) w pomieszczeniach
zamknietych.

- Wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze przekraczac 80%.

- Temperatura otoczenia musi zawierac sie w zakresie pomiedzy 0°C i 45°C.

Stosowaé¢ zawsze odpowiednie Srodki umozliwiajace zabezpieczenie urzadzenia

przed wilgocia, brudem i korozja.

2. WPROWADZENIE | OGOLNY OPIS

2.1 WPROWADZENIE

Spawarka punktowa jest mobilnym zrédtem energii zasilanym z baterii, wyprodukowanym
z przeznaczeniem do naprawy wgniecen wystepujacych w karoseriach samochodowych,
poprzez reczne ich wycigganie z uzyciem specjalnej elektrody (koricéwka) przyspawanej
do blachy.

Uzywana bateria litowo-jonowa umozliwita skonstruowanie urzadzenia do spawania
punktowego o wyjatkowo niewielkiej objetosci i wadze, zwiekszajac w ten sposéb tatwosc¢
obstugi i przenoszenia. Brak przewodu zasilajgcego i przewodu masowego pozwala na
wykonywania czynnosci w dowolnej pozycji. Trwatos¢ baterii litowej jest proporcjonalna
do typu uzytkowania i umozliwia przeprowadzenie naprawy: uzywac z bateriag wstepnie
natadowang w 100% (Swiecace sie trzy diody). tadowanie baterii moze nastepowac
zaréwno z baterig podtaczong do pistoletu, jak i odtaczona.

2.2 AKCESORIA W ZESTAWIE

- Elektroda masowa.

- Elektroda do wyciggania wgniecen (zaostrzona gtéwka).
- Wyjmowana bateria.

- Zasilacz do fadowania.

- Walizeczka.

Aby uzyskac szczegétowe informacje odwofac sie do zaktualizowanego katalogu.

2.3 AKCESORIA NA ZAMOWIENIE

- Uchwyt elektrodowy do wyztobionych sworzni.
- Rozne elektrody zuzywalne.

- Bateria zapasowa.

W przypadku zamawiania innych akcesoriéw odwota¢ sie do zaktualizowanego katalogu.

3. DANE TECHNICZNE

3.1. TABLICZKA ZNAMIONOWA (rys. A)

Gtéwne dane dotyczace zastosowania i wydajnosci spawarki punktowej sg podane na

tabliczce znamionowej o wskazanym nizej znaczeniu.

1 - Napiecie nominalne jatowe.

2 - Maksymalny prad zwarciowy.

3 - Prad nominalny przy standardowym funkcjonowaniu (100%).

4 - Symbole dotyczace bezpieczenstwa, ktérych znaczenie podane jest w rozdziale 1
“Ogolne bezpieczenstwo podczas spawania oporowego”.

Uwaga: Na tabliczce znamionowej podane jest przyktadowe znaczenie symboli i cyfr;
doktadne wartosci danych technicznych spawarki punktowej, znajdujacej sie w Waszym
posiadaniu nalezy odczyta¢ bezposrednio na tabliczce samego urzadzenia.

3.2 POZOSTALE DANE TECHNICZNE
Glowne parametry

- Stopien zabezpieczenia obudowy: IP 20
- Masa: 2,3 kg
- Wymiary gabarytowe (LxWxH): 480x85x220 mm
Bateria

- Typ: Bateria dotadowywana litowo-polimerowa
- Napiecie znamionowe: 74V
- Pojemnos$¢ znamionowa: 8Ah
- Temperatura przechowywania: 0°C+45°C max
- Czas fadowania: max 4h

Zasilacz do tadowania

- Napiecie i czestotliwos¢ zasilania: 100V-240V ~ 2ph 50/60 Hz
- Prad znamionowy wyjsciowy: 2A
- Stopien zabezpieczenia obudowy: IP 20

4. OPIS SPAWARKI PUNKTOWEJ

4.1 ZESPOL PISTOLETU | GROWNE KOMPONENTY (rys.B)

W czesci gornej:

1 - Panel sterujacy, sktada sie z nastepujacych elementéw:

2 - Led poziomu trwatosci punktu;

3 - Przycisk z wieloma funkcjami: przytrzymac nacisniety przez 3 sekundy, aby wiaczy¢
pistolet, przez 5 sekund, aby go wyfaczy¢;

4 - Poziom natadowania baterii;

5 - Diodaalarmu.

W czesci dolnej:

6 - Wejscie tadowania.

7 - Dioda czerwona, fadowanie baterii.
8 - Zielona dioda, zasilacz podtaczony.

Z boku:

9 - Przycisk sterowania $ciegiem.

10- Elektroda masowa.

11- Elektroda z ostrym zakoriczeniem szpiczasta (zaostrzona gtéwka).
12- Zablokowanie i odblokowanie baterii.

4.2 URZADZENIA STERUJACE, REGULACJA | SYGNALIZACJA

4.2.1 Panel sterujacy (rys. B-1)

- Przycisk (rys. B-3) umozliwia wigczanie i wytaczanie spawarki punktowej: w celu

wylaczenia urzadzenia nalezy przytrzymac przycisk nacisniety, dopoki wszystkie diody

Led beda migac (rys. B-2), nastepnie zwolni¢ przycisk.

Po wigczeniu urzadzenia, przycisk (rys. B-3) umozliwia ustawienie czasu trwania punktu,

z mozliwoscig wyboru jednego z 5 dostepnych poziomdw: Led (rys. B-2) wskazuja

ustawiony poziom (rosnacy w gore).

- Trzy segmenty (rys. B-4) umozliwiaja monitorowanie poziomu natadowania baterii: kiedy

wszystkie sg wigczone, bateria jest catkowicie natadowana, kiedy miga pierwszy sektor i

z6tta dioda (rys. B-5) pozostaje zaswiecona, oznacza to, ze bateria musi zosta¢ natadowana

przed uzyciem pistoletu.

Led na rysunku B-8 wskazuje, ze zasilacz umozliwiajacy dotadowanie jest podtaczony

bezposrednio.

- Led na rysunku B-7 wskazuje, ze bateria jest tadowana. Jezeli jest zgaszony, tadowanie jest
zakonczone.

4.3 FUNKCJE BEZPIECZENSTWA

4.3.1 Zabezpieczenia i alarmy

a) Zabezpieczenie termiczne:
Zadziata w przypadku przegrzania spawarki punktowej, spowodowanego przez cykl
roboczy przekraczajacy dopuszczalng granice.
Czynnos¢ jest sygnalizowana przez wolne miganie (co sekunde) ZOETEGO LED (rys. B-5).
W tym stanie punktowanie nie jest niedozwolone;
Reset: Automatyczny.
Zaczekac na ochtodzenie spawarki punktowej.

b) Alarm nieprawidlowego styku:
Zadziata w przypadku, kiedy zamierza sie wykonac¢ punkt bez obecnosci dobrego styku
elektrycznego pomiedzy elektrodami pistoletu (na przykfad blacha izolowana, pistolet
podniesiony nad detal itp.).
Zadziatanie jest sygnalizowane przez szybkie przerywane zaswiecenie sie ZOtTEJ diody
LED (rys. B-5) po nacisnieciu przycisku spawania punktowego (rys. B-9).
Reset: Wyczysci¢ spawang blache, elektrody pistoletu i zapewnic¢ solidny kontakt.

c) Alarm anomalii podczas tadowania:
Zadziata w przypadku stwierdzenia anomalii napiecia zasilania lub napigcia baterii
(migajacy Led na rys. B-7).
Reset: Przywrdcenie funkcjonowania nastepuje po usunieciu przyczyny btedu (np.
wymiana zasilacza, wymiana baterii).

5. MONTAZ | PRZYGOTOWANIE DO UZYCIA

5.1 WYPOSAZENIE

Rozpakowac spawarke punktowa, zamontowaé odtgczone czesci znajdujace sie w
opakowaniu, jak pokazano na rys. C.

Zamontowac natadowana baterie przesuwajac ja przez chwyt pistoletowy do oporu (rys.
C-1).

Dokreci¢ srube blokujaca dostarczona w wyposazeniu przy uzyciu specjalnego klucza (rys.

Aby odtaczy¢ baterie od pistoletu nalezy wykona¢ odwrotna czynnos¢.

5.2 DOLADOWYWANIE (rys. B)

Bateria moze by¢ dotadowywana zaréwno zamontowana w pistolecie (rys. B) jak i oddzielnie.
Podtaczy¢ zasilacz dostarczony w wyposazeniu przeznaczony do tadowania, do sieci
zasilania 100V+240V 50/60Hz; podtaczy¢ przewdd zasilacza do odpowiedniego gniazda
tadowania (rys. B-6).

Podczas fazy fadowania dioda Led na rysunku B-7 zaswieci sie razem z dioda Led na rysunku
B-8. Po zakonczeniu fadowania dioda Led na rysunku B-7 zgasnie.

A UWAGA!

- Jezeli bateria jest podiaczona do spawarki punktowej i jest ustawiona na tadowanie,
punktowanie nie bedzie mozliwe. Odtaczy¢ zasilacz przeznaczony do tadowania
przed uzyciem pistoletu do spawania punktowego.

- Naladowac baterie przed pierwszym uzyciem lub jesli nie byla uzywana przez
ponad tydzien. Dotadowac zawsze baterie przed jej catkowitym roztadowaniem.

- Baterie nieuzywane musza by¢ tadowane co najmniej raz w roku.

5.3 OBSZAR ZASTOSOWANIA

Przeznaczy¢ dla obszaru zastosowania strefe wystarczajaco rozleglty i pozbawiong
przeszkdd, ktéry moze zagwarantowac dostep do panelu sterowania spawarka punktowa,
w sposob w petni bezpieczny.

Usuna¢ z obszaru roboczego wszelkie substancje tatwopalne (np. drewno, papier, szmaty,
itp.).

6. SPAWANIE (Punktowe)

6.1 CZYNNOSCI WSTEPNE

Przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnosci spawania punktowego, nalezy sprawdzi¢, czy
zamocowanie baterii, elektrod lub uchwytu sworznia/otworu zostato wykonane prawidtowo
(rys. C) oraz czy elektrody i metalowy element sa odpowiednio czyste.

A UWAGA!

- NIE SPAWAC PUNKTOWO BLACH, KTORE MAJA BEZPOSREDNI KONTAKT Z
MATERIALAMI tATWOPALNYMI!!

- NIE UMIESZCZAC NIEUZYWANEGO NARZEDZIA NA PODDAWANYM OBROBCE
PRZEDMIOCIE!

- UMIESCIC ZAWSZE NIEUZYWANE NARZEDZIE NA POWIERZCHNI STABILNEJ |
NIEPRZEWODZACEJ!

6.2 REGULACJA PARAMETROW (podczas punktowania)

Parametry, ktére okreslajg przenikanie oraz szczelnos¢ mechaniczng sworznia/otworu sg
nastepujace:

- Nacisk wywierany przez elektrode.

- Prad spawania punktowego.

- Czas spawania punktowego.

Szczegoélny rodzaj spawania punktowego, ktéry jest wykonywany z zastosowaniem
pistoletu, wymaga jedynie ustawienia czasu spawania punktowego i wywierania
niezbednego nacisku na pistolet, w celu zapewnienia prawidtowego kontaktu pomiedzy
elektrodami i elementem, bez nadmiernego naciskania; elektrody wykazujg wtasciwie
okreslony skok i nie nalezy wywiera¢ zbyt mocnego nacisku na pistolet - nie dociska¢ do
konca: w ten sposéb wywierany nacisk bedzie optymalny.

Z braku specyficznego doswiadczenia wskazane jest wykonanie kilku préb punktowania
z zastosowaniem podktadek z blachy, tej samej jakosci i grubosci, co blacha przeznaczona
do obrobki.
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6.3 PROCEDURA (rys. D)

6.3.1 Wiaczanie i wylaczanie

Wigczy¢ spawarke punktowa przytrzymujac przycisk nacisniety (rys. B-3) przez 3 sekundy,
a nastepnie zwolnic.

Aby wylaczy¢ spawarke nalezy zaczeka¢ do uptyniecia limitu czasu (fabryczny czas
nieaktywnosci) lub przytrzymac przycisk nacisniety (rys. B-3) przez 5 sekund i nastepnie
zwolnic.

6.3.2 Jednoczesne spawanie punktowe i wyciaganie blachy

Ten specyficzny rodzaj czynnosci wykorzystuje wyostrzong elektrode (zaostrzona gtéwka) w

celu dopasowania jej do naprawianej blachy: po wykonaniu punktu nastepuje wycigganie,

przy uzyciu masy pistoletu jako masy uderzeniowej.

a) Dokreci¢ specjalnie zaostrzong gtéwke w przewidzianym do tego celu miejscu.

b) Ustawi¢ pistolet w taki sposdb, aby elektrody byly prostopadte do blachy (rys. D-1).

c) Przytozyc site w kierunku elektrod w taki sposdb, aby uzyskac dobry kontakt, nie dociska¢
(rys. D-2).

d) Nacisng¢ i zwolni¢ przycisk spawania punktowego (rys. B-9), aby w ten sposéb
przyspawac koncéwke elektrody do blachy (rys. D-3).

e) Lekko nacisna¢ pistolet w kierunku blachy, aby dosuna¢ elektrody do oporu i uzyskac
maksymalny mozliwy skok podczas podnoszenia pistoletu (rys. D-4).

f) Chwycic pistolet w przeznaczonym do tego celu miejscu (rys. D-5).

g) Szybko podnies¢ pistolet prostopadle do blachy, w taki sposob, aby wywrze¢ site
umozliwiajaca wyciagniecie blachy, nie powodujac jej skrecania (rys. D-6).

h) Powtarza¢ czynnos¢ od punktu e€) do momentu uzyskania wymaganego wyciagniecia
blachy. Aby oderwac przyspawang elektrode, wystarczy lekko obréci¢ pistolet, aby
uzyskac skrecenie, a tym samym odtaczenie elektrody.

A UWAGA!

Ta szczegélna obrébka wymaga wyc¢wiczenia i zachowania uwagi: nie dociska¢ zbyt
mocno pistoletu do blachy, aby jej nie uszkodzi¢!

Jezeli elektroda oderwie si¢ za wczesnie, wydtuzyc czas spawania punktowego i/lub
wyszlifowac konncowke elektrody i/lub wykonac¢ wyciaganie prostopadile do blachy.

6.3.3 Spawanie punktowe sworzni/otworéw (opcjonalne)

a) Whozy¢ sworzen/otwér do odpowiedniego uchwytu elektrody (rys. E).

b) Ustawi¢ pistolet w taki sposdb, aby elektrody byly prostopadte do blachy (rys. F-1).

c) Przytozy¢ site w kierunku elektrod w taki sposob, aby uzyska¢ dobry kontakt, bez
dociskania (rys. F-2).

d) Nacisng¢ i zwolni¢ przycisk spawania punktowego (rys. B-9), aby w ten sposob
przyspawac koricéwke sworznia/otworu do blachy (rys. F-3).

e) Podnies¢ pistolet prostopadle do blachy, aby w ten sposéb wyja¢ sworzer/otwoér z
uchwytu elektrody, nie powodujac skrecania (rys. F-4).

f) Powtorzy¢ czynnosé od punktu a).

UWAGA!
Po zakornczeniu pracy umiesci¢ narzedzia na powierzchni izolujacej i wylaczyé
urzadzenie!

7. KONSERWACJA

A UWAGA! PRZED WYKONANIEM CZYNNOSCI KONSERWACYJNYCH NALEZY
UPEWNIC SIE, ZE SPAWARKA PUNKTOWA JEST WYLACZONA.

7.1 RUTYNOWA KONSERWACJA

CZYNNOSCI RUTYNOWEJ KONSERWACJI MOGA BYC WYKONYWANE PRZEZ OPERATORA.
- Dostosowanie/reset profilu koricdwki elektrody.

- Wymiana elektrod / uchwytu elektrodowego.

- Kontrola stanu elektrod / uchwytu elektrodowego.

- Kontrola stanu pistoletu i baterii.

- Kontrola mocowan.

- Kontrola i prawidtowy montaz baterii.

7.2 NADZWYCZAJNA KONSERWACJA
CZYNNOSCI NADZWYCZAJNEJ KONSERWACJI POWINNY BYC WYKONYWANE WY£ACZNIE
PRZEZ PERSONEL DOSWIADCZONY LUB WYKWALIFIKOWANY W ZAKRESIE ELEKTRYCZNO-
MECHANICZNYM.
UWAGA! PRZED ZDJECIEM OSLON PISTOLETU | DOSTANIEM SIE DO JEGO
A WNETRZA NALEZY UPEWNIC SIE, ZE JEST CALKOWICIE WYLACZONY |
ODLACZONY OD SIECI ZASILANIA.
Okresowo, z czestotliwoscig zalezng od uzywania urzadzenia oraz od warunkéw
srodowiskowych, sprawdza¢ wnetrze spawarki i usuwac z niej kurz oraz czasteczki
metalowe osadzajace sie na elementach, przy pomocy suchego strumienia sprezonego
powietrza (maks. 5 bar).
Unikac kierowania strumienia sprezonego powietrza na karty elektroniczne; mozna je
ewentualnie oczysci¢ bardzo miekka szczoteczka lub odpowiednimi rozpuszczalnikami.
Przy okazji nalezy:
- Sprawdzi¢, czy na okablowaniach nie wystepujg $lady uszkodzen izolacji lub czy
potaczenia elektryczne nie sa poluzowane- utlenione.
- Sprawdzic¢ Sruby pofaczenia elektrycznego.
- Sprawdzi¢ stan bezpiecznika i potaczenia z przewodem mocy.
- Sprawdzi¢ prawidtowe podtaczenie czujnika temperatury do przewodu zasilajacego.

7.3 UTYLIZACJA BATERII

[N Wyczerpana bateria spawarki musi by¢ ponownie wykorzystywana. W

%& niektorych krajach jest to obowigzkowe. Skontaktowac sie z lokalnymi
mmm wladzami zajmujacymi sie statymi odpadami, aby uzyska¢ informacje

dotyczace ponownego wykorzystywania baterii.

OSTRZEZENIE!
Nie pali¢ zuzytych baterii. Moze to powodowac wybuch.
Przed utylizacja baterii nalezy owina¢ odstoniete koncéwki odpowiednia tasma
izolacyjna, w celu zapobiegania zwarciom.
Nie wystawia¢ baterii na dzialanie silnego ciepta lub pozaru, poniewaz moga
powodowac wybuch.

8. PROBLEMY | SRODKI ZARADCZE
W PRZYPADKU NIEZADOWALAJACEGO FUNKCJONOWANIA URZADZENIA | PRZED
WYKONANIEM ZWYKLYCH WERYFIKACJI LUB ZWROCENIEM SIE DO SERWISU POGOTOWIA
TECHNICZNEGO, NALEZY ZASTOSOWAC PODANE NIZEJ ODNOSNE SRODKI ZARADCZE:
« Spawarka punktowa nie wigcza sie.

Mozliwy $rodek zaradczy:

- Sprawdzi¢ prawidtowe podtaczenie baterii.
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- Sprawdzi¢ przycisk uruchamiajacy.

Spawarka wytacza sie samoczynnie.

Mozliwy $rodek zaradczy:

- Zadziatat ,limit czasu” urzadzenia, ktéry spowodowat wytaczenie zasilania po
okreslonym czasie nieaktywnosci. Nacisna¢ przycisk uruchamiajacy.

Spawarka punktowa nie wykonuje spawania w prawidtowy sposob.

Mozliwy $rodek zaradczy:

- Dofadowac baterie.

- Wyczyscic elektrody i obszary kontaktu z blacha

- Utrzymywac prawidtowag pozycje podczas spawania punktowego, prostopadta do
blachy.

- Nie wywiera¢ nadmiernego nacisku na spawany element.

Spawarka nie wykonuje punktu.

Mozliwe rozwiazanie (patrz akapit dotyczacy zabezpieczen i alarméw):

- Sprawdzi¢ prawidtowy kontakt elektrod z blacha: zétta dioda alarmu wytaczona.

- Bateria jest uszkodzona; wymienic¢ baterie.

- Uszkodzony bezpiecznik wewnetrzny; skontaktowac sie z autoryzowanym centrum
serwisowym.

Spawarka punktowa jest zablokowana, zétta dioda alarmu wolno miga.

Mozliwe rozwiazanie (patrz akapit dotyczacy zabezpieczen i alarmoéw):

- Zadziatat alarm termiczny: umozliwi¢ ochtodzenie spawarki punktowej, a nastepnie
wytaczyd i ponownie wigczy¢ pistolet.

Spawarka punktowa nie powtarza punktu, a z6tta dioda alarmu szybko miga.

Mozliwe rozwiazanie (patrz akapit dotyczacy zabezpieczen i alarmow):

- Spawarka punktowa nie umozliwia wykonania drugiego punktu na wczesniej
wykonanym: podnies¢ pistolet nad detal i ponownie umiescic elektrody na powierzchni
blachy.

Bateria nie faduje sie.

Mozliwe rozwiazanie (patrz akapit dotyczacy zabezpieczen i alarméw):

- Zasilacz nie zostat podtaczony do sieci zasilania lub nie dziata.

- Zasilacz nie zostat podtaczony do baterii.

- Bateria jest uszkodzona: wymienic¢ baterie.

Spawarka punktowa jest zablokowana, miga zétta dioda alarmu i pierwsza zielona diody

na rysunku B-4.

- Bateria jest uszkodzona (np. zwarcie ogniwa): wymienic baterie.
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TEOLLISUUS- JA AMMATTIKAYTTOON TARKOITETUT VASTUSHITSAUSLAITTEET.
Huomio: Seuraavassa tekstissa kdytetaan termia "pistehitsauslaite” tai "pistooli".

1. VASTUSHITAUKSEN YLEISTURVALLISUUS

Kayttdjalla on oltava riittavasti tietoa pistehitsauslaitteen turvallisesta kdytosta ja
h@nen ontunnettavavastushitsaukseenliittyvatvaarat, vastaavat suojausmenetelmat
ja hatatoimenpiteet.

- Kayta pistehitsauslaitetta ympaériston lampéatilan ollessa vililla 5 °C - 40 °C ja
suhteellisen kosteuden ollessa 50 % 40 °C:een asti ja 90 % 20 °C:een lampétiloihin
asti.

- Al kéyta pistehitsauslaitetta kosteissa tai marissa tiloissa tai sateessa.

- Mika tahansa normaali huoltotoimenpide ja/tai elektrodien vaihto on suoritettava
pistehitsauslaite sammutettuna.

- On kiellettya kayttaa laitetta alueilla, joilla esiintyy rdjahdysvaarallisia ymparistoja
kaasun, polyjen tai sumujen vuoksi.

/A

- Al hitsaa sailioita, astioita tai putkistoja, joissa on tai joissa on ollut nestemiiisia tai
kaasumaisia syttyvid aineita.

- Valta kdyttéo materiaaleissa, jotka on puhdistettu klooratuilla liuottimilla tai
kyseisten aineiden laheisyydessa.

- Al3 hitsaa paineistettuja astioita.

- Loitonna tyoskentelyalueelta kaikki syttyvéat aineet (esim. puu, paperi, pyyhkeet
jne.).

- Anna vasta hitsatun kappaleen jaahtya! Ala koskaan sijoita lidhelle syttyvii aineita.

- Varmista riittdva ilmanvaihto tai sopivien vilineiden kaytté hitsaussavujen
poistamiseksi elektrodien ldheisyydessd; jarjestelméllista ldhestymistapaa
vaaditaan hitsaussavujen altistumiseen liittyvien vaarojen arviointiin niiden
kokoonpanon, pitoisuuden ja altistumisajan mukaan.

POO®

- Suojaa silmét aina asianmukaisilla suojalaseilla.

- Pue paillesi kdsineet ja suojavaatteet, jotka soveltuvat vastushitsaukseen.

- Meluisuus: Jos erityisen intensiivisten hitsaustdiden takia havaitaan paivittdinen
henkilon altistumistaso (LEPd), joka vastaa tai ylittaa 85dB(A), on pakollista kdyttaa
asianmukaisia henkilonsuojavalineita.

HLORO®OO

- P|steh|tsauswrran kulku aiheuttaa sdhkomagneettisia kenttia (EMF), jotka
sijaitsevat pistehitsauspiirin ymparilla.
Sdahkomagneettiset kentdt voivat héirita joitakin ladkinndllisia laitteita (esim.
syddamentahdistin, hengityslaitteet, metalliproteesit jne.).
Tallaisten laitteiden kayttajllle on huolehdlttava er|ty|5|sta suojakeinoista.
Esimerkiksi estda paasy taman pistehit |
Tama pistehitsauslaite tayttaa tuotteelle kuuluvien teknisten standardien asettamat
vaatimukset yksinomaan ammatillisessa kdytossa teollisuusymparistossa.
Perusrajojentdyttymista eitaatakoskien henkildidenaltistumistasdhkomagneettisille
kentille kotitalousymparistdissa.

laitteen ly'

Vaikka laite on iteltu  ja tu vdhentdamdin minimitasolle
sahkomagneettlsten kenttlen paaston, kayttajan tulee kdyttaa seuraavia menetelmia
altistumisen rajoittami i minin

- Pidéd paa ja ylaruumis mahdollisi kaukana pistehit piirista.

- Ali koskaan jita ferromagneettisia kappaleita pistehitsauspiirin liheisyyteen.

- Ald koskaan pistehitsaa keho lihella pistoolia: minimietéisyys d= 20 cm (kuva G).

ERITYISHUOMAUTUKSET JA VAROTOIMENPITEET
LITIUMAKKUJEN KAYTTOTURVALLISUUTTA VARTEN
Seuraavien sddntdjen noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa akun rikkoontumisen,
kuumenemisen, paisumisen, palamisen ja rdjahdyksen:

- Pidéa akkuja pois lasten ulottuilta

- Ala avaa akkukoteloa mistaan syysta.

- Ala kisittele tai tee muutoksia akkukotelolle.

Al3 heité akkua tai altista sité koville iskuille.

- Ald tee reikia akkukoteloon terilld, hakkaa sita vasaralla dldka polje sita.

- Al lataa akkua auringossa, liekkien liheisyydessa tai vastaavissa olosuhteissa.

- Ald kdyta pistehitsauslaitetta tai jatd sitd lammitysuunien, tulen tai muiden

LAITTEESSA  OLEVIEN

kuumien paikkojen ldhelle.

Al sijoita akkua uunien, mikroaaltouunien jne. sisdan.

Al3 heité akkua tuleen tai kuumenna sit.

Ala yrita kadantaa positiivista ”+” ja negatiivista ”-” napaa péinvastoin kun akku

laitetaan pistooliin.

Al aiheuta oikosulkua akun paatteisiin.

Ala sdilyta akkua irrallaan paketissa tai laatikossa, jossa siind tai muiden metallisten

alilla voi syntya oikosulku.

umioniakkuja aina oikein. Pdinvastaisessa tapauksessa voi syntya

tulipaloja tai rdjahdyksia tai se voi vaikuttaa negatiivisesti pistehitsauslaitteen

suorituskykyyn.

Al3 ota akkua pois alkuperiisesti pakkauksesta ennen kuin sen kiyttoa vaaditaan.

Noudata laitteen akussa olevia merkkeja plus (+) ja miinus (-) ja varmista, etta sita

kdytetdan oikein.

Lataa akku kdyttamilla yksinomaan varusteena olevaa akkulaturia.

Al kéyti kennoja tai akkuja, joita ei ole suunniteltu kiytettaviksi laitteen kanssa.

Hanki aina akku, jota laitteen valmistaja suosittelee.

Kayta kennoa tai akkua vain sille suunnitellussa sovelluksessa.

- Jos kdyton, latauksen tai akun sdilytyksen aikana syntyy epatavallisia hajuja, se

kuumenee tai akussa ilmenee epamuodostumia, se on otettava pois pistoolista eika

sitd saa endd kayttaa.

Al3 kasta akkua.

Pida kennoja ja akkuja puhtaina ja kuivina.

Puhdista kennon tai akun péaatteet kuivalla ja puhtaalla liinalla jos ne likaantuvat.

Havitd akku oikealla tavalla (ks. kappale "akun havittaminen”)

- Jos akusta vuotaa happoa tai outoja hajuja esiintyy, se on heti loitonnettava
lammaonlahteista tai avotulesta.

- Jos akun happoa joutuu kosketuksiin ihon tai vaatteiden kanssa, huuhtele heti
runsaalla vedella.

- Jos akkuhappoa joutuu silmiin, huuhtele heti runsaalla vedelld ja ota yhteys
laakariin.
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Sdilyta tama ohjekirja.

Ohjekirja on tarpeellinen turvallisuuteen liittyviin varoituksiin ja varotoimenpiteisiin
tutustumiseksi toiminta- ja huoltomenetelmia sekéa osaluetteloita ja teknisia tietoja
varten.

Sailyta ohjekirja mahdollista tulevaa tarvetta varten varmassa ja kuivassa paikassa.

TARKOITETTU KAYTTO

Laite on suunniteltu kaytettavdksi yksinomaan autokorjaamossa ajoneuvojen
korjaamista varten: sitd on kaytettdava pellin manuaalista vetoa varten ja tappien
tai reikien pistamiseksi (erilaiset muodot ja mitat suoritettavien tydstéjen mukaan)
terdspelteihin joissa on alhainen hiilipitoisuus.

VAN N <

Pistehitsauslaitteen toimintatapaan kuuluu painikkeella toimia ohjaus hitsauksen
kdynnistamiseksi: olemassa on vaara kdynnistid hitsaus asettamalla pistoolin
elektrodit tahattomasti pellille! Se voi saada aikaan epitoivottuja sdhkokaaria ja
kipin6itd, joista on seurauksena henkilévahinkojen ja -vammojen vaara.

Aseta tyon paatteeksi pistehitsauslaite eristavélle tasolle ja sammuta se!

- PALOVAMMOJEN VAARA
Jotkut pistehitsauslaitteen osat (elektrodit, reidt, tapit ja ldhelld olevat alueet)
voivat savuttaa yli 65 °C:n lampdtiloja: kdytd asianmukaisia suojavaatteita.
- Anna vasta hitsatun kappaleen jaahtya ennen kuin siihen kosketaan!

PUTOAMISEN VAARA

- Sijoita pistehitsauslaite eristivin materiaalin vaakasuuntaiselle pinnalle;
pdinvastaisessa tapauksessa, liilkkuvat tukitasot ja kallistuneet ja siledt pinnat
lisddvat putoamisen vaaraa.

- VAARA KAYTTO
On vaarallista kdyttda pistehitsauslaitetta mihinkdaan muuhun tyéhén kuin mihin se
on tarkoitettu (ks. KAYTTOTARKOITUS).

VARASTOINTI

- Sijoita laite ja sen varusteet (pakkauksen kanssa tai ilman) suljettuihin paikkoihin.
- llman suhteellinen kosteus ei saa ylittda 80 %.

- llman lampétilan on oltava 0 °C ja 45 °C asteen valilla.

Tee aina asianmukaiset toimenpiteet laitteen suojaamiseksi kosteudelta, lialta ja
syopymiselta.
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2.JOHDANTO JA YLEISKUVAUS

2.1 JOHDANTO

Tama pistehitsauslaite on mobiili virtalahde, johon sydtetdan virtaa akulla. Se on valmistettu
nimenomaisesti ajoneuvojen korissa olevien lommojen korjaamiseen peltiin hitsatun
tarkoituksenmukaisen elektrodin (karki) manuaalisen vedon kautta.

Laitteessa kaytetdan litiumioniakkua. Sen ansiosta on ollut mahdollista valmistaa
pistehitsauslaite, jonka koko ja paino ovat pienid saamalla siitd helpon kasitelld ja kuljettaa.
Virtajohdon ja maadoituskaapelin puuttuminen sallivat tydstén missa tahansa asennossa.
Litiumioniakun kesto on suhteellinen sen kdyttétyppiin néhden ja sallii korjaustoimenpiteen
suorittamisen loppuun: kdytd akkua, jonka lataus on 100 % (kolme led-valoa palaa). Akkua
voidaan ladata sen akku kytkettyna pistooliin ettd erikseen.

2.2 SARJAVARUSTEET

- Maadoituselektrodi.

- Vetoelektrodi (karki).

- Irrotettava akku.

- Virtaldhde latausta varten.
- Sailytyssalkku.

Katso lisatietoja varten pdivitetty katalogi.

2.3 TILATTAVAT LISAVARUSTEET
- Elektrodin pidin reikatapille.

- Erilaiset sulake-elektrodit.

- Vara-akku.

Katso muita lisdosia varten paivitetty katalogi.

3.TEKNISET TIEDOT

3.1 ARVOKYLTTI (kuva A)

Tarkeimmat pistehitsauslaitteen kdyttoon ja ominaisuuksiin liittyvét tiedot on koottu

arvokylttiin seuraavin merkityksin.

1 - Nimellinen tyhjakaynti.

2 - Maksimi oikosulkuvirta.

3 - Nimellisvirta vakiovirralla (100 %).

4 - Turvallisuussymboleiden merkitykset annetaan luvussa 1 "Vastushitsauksen yleinen
turvallisuus’”.

Huomio: Annettu kylttiesimerkki on ohjeellinen symbolien ja lukujen merkityksestd; oman
pistehitsauslaitteenne teknisten tietojen tarkkojen arvojen on l6ydyttdva suoraan itse
pistehitsauslaitteen kyltista.

3.2 MUITA TEKNISIA TIETOJA

Yleiset ominaisuudet

- Kotelon suoja-aste: IP 20
- Paino: 2,3 kg
- Mitat (PXLxK): 480x85x220 mm
Akku

- Tyyppi: Ladattava litiumpolymeeriakku
- Nimellisjannite: 74V
- Nimellinen kapasiteetti: 8Ah
- Varastointilampétila: 0 °C-45 °C max
- Latausaika: max 4 tuntia

Virtaldhde latausta varten

- Virransyoton jannite ja taajuus: 100V-240V ~ 2ph 50/60 Hz
- Nimellinen Iahtévirta: 2A
- Kotelon suoja-aste: IP 20

4. PISTEHITSAUSLAITTEEN KUVAUS

4.1 PISTOOLIN JA TARKEIMPIEN OSIEN KOKONAISUUS (kuva B)

Ylapuolella:

1 - Ohjauspaneeli, joka koostuu:

2 - Tason led-valo pisteen kesto.

3 - Painike jossa useampia toimintoja: pidd painettuna 3 sekunnin ajan pistoolin
kaynnistamiseksi, 5 minuuttia sen sammuttamiseksi.

4 - Akun lataustaso.

5 - Halytyksen led-valo.

Taustalla:

6 - Latauksen tulo.

7 - Punainen led-valo, akku latauksessa.
8 - Vihred led-valo, virtalahde kytketty.

Sivussa:

9 - Pisteen ohjauspainike.
10- Maadoituselektrodi.

11- Piste-elektrodi (karki).

12 - Akun lukitus ja vapautus.

4.2 OHJAUS-, SAATO JA MERKINANTOLAITTEET

4.2.1 Ohjauspaneeli (kuva B-1)

Painikkeen (kuva B-3) avulla pistehitsauslaite voidaan kdynnistdad ja sammuttaa: sen
sammuttamiseksi on pidettdva painettuna painiketta, kunnes kaikki led-valot vilkkuvat
(kuva B-2) jonka jalkeen painike vapautetaan.

- Laite paalla, painikkeen (kuva B-3) avulla voidaan asettaa pisteen kesto valitsemalla 5
kaytettavissa olevan tason valilld: led-valot (kuva B-2) osoittavat asetettua tasoa (ylospain
kasvava).

Kolmen segmentin (kuva B-4) avulla voidaan valvoa akun lataustasoa: kun kaikki
segmentit palavat, akun lataus on tdysi, kun ensimmainen segmentti vilkkuu ja keltainen
led-valo (kuva B-5) jaa palamaan se merkitsee, ettd akku on ladattava uudelleen ennen
kuin pistoolia voidaan kayttaa.

- Kuvassa B-8 annettu led-valo osoittaa, ettd se on liitetty oikein virtaldhteeseen latausta
varten.

Kuvassa B-7 oleva led-valo osoittaa, ettd akkua ladataan. Jos se on sammunut, lataus on
paattynyt.

4.3 TURVATOIMINNOT

4.3.1 Suojaus ja hdlytykset

a) Lamposuoja:
Kytkeytyy, mikali pistehitsauslaite ylikuumenee toimintajakson ylittaessa sallitun rajan.
Toimenpiteestd osoitetaan KELTAISEN LED-VALON hitaalla vilkkumisella (kerran
sekunnissa) (kuva B-5). Tassa tilassa ei ole mahdollista suoritta pistehitsausta.
Toiminnan palauttaminen: Automaattinen.

Odota, ettd pistehitsauslaite jadhtyy.
b) Halytys vaara kosketus:
Kytkeytyy jos halutaan suorittaa pistehitsaus ilman pistoolin elektrodien vilista hyvaa
kosketusta (esim. eristetty pelti, pistooli kappaleesta nostettuna jne.).
Toimenpiteestd osoitetaan KELTAISEN LED-VALON nopeasta vilkkumisesta (kuva B-5) kun
pistehitsauksen liipaisinta painetaan (kuva B-9).
Toiminnan palauttaminen: Puhista hitsattava pelti, pistoolin elektrodit ja suorita
maadratietoinen kosketus.
Halytys toimintahairio latauksessa:
Kytkeytyy jos syottojannitteessa tai akkujannitteessa esiintyy toimintahéirié (kuvan B-7
led-valo vilkkuu).
Toiminnan palauttaminen: Toiminnan palauttaminen tapahtuu kun virheldhde
poistetaan (esim. virtaldhteen vaihto, akun vaihto).

o
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5. ASENNUS JA KAYTTOON VALMISTELU

5.1 VARUSTELU

Ota hitsauslaite pois pakkauksesta, kokoa pakkauksessa olevat irto-osat, kuten on osoitettu
kuvassa C.

Asenna ladattu akku antamalla sen liukua pistoolin perdsta rajaliikkeeseen (kuva C-1).
Kiinnita varustukseen kuuluva lukitusruuvi asiamukaisella avaimella (kuva C-2).

Akun irrottamiseksi pistoolista, toimi pdinvastaisella tavalla.

5.2 LATAUS (kuva B)

Akku voidaan ladata seka pistooliin asennettuna (kuva B) etté erikseen.

Liita varustukseen kuuluva virtaldhde séhkoverkkoon 100V+240V 50/60Hz; liité virtajohto
asianmukaiseen latauspistokkeeseen (kuva B-6).

Latausvaiheessa kuvassa B-7 osoitettu led-valo kdynnistda kuvassa B-8 osoitettujen led-
valojen kokonaisuuden. Latauksen lopussa kuvassa B-7 osoitettu led-valo sammuu.

A VAROITUS!

- Jos akku on liitetty pistehitsauslaitteeseen ja se aseteta lataukseen, pistehitsaus ei
ole mahdollista. Kytke virtaldahde latausta varten ennen kuin pistoolia kdytetdan
pistehitsausta varten.

- Lataa akku ennen ensimmadista kdyttoa tai jos sitd ei ole kdytetty yli viilkkoon. Lataa
akku aina ennen kuin sen on tdysin loppu.

- Kayttamattomat akut tulee ladata aan kerran v

d

5.3 KAYTTOALUE

Varaa kaytolle riittavan laaja alue jossa ei ole esteitd ja joka kykenee takaamaan péaasyn
ohjaustauluun ja pistehitsausohjaukseen tdysin turvallisesti.

Loitonna tydskentelyalueelta kaikki syttyvat aineet (esim. puu, paperi, pyyhkeet jne.).

6. HITSAUS (Pistehitsaus)

6.1 ESIVALMISTELUT

Ennen minka tahansa pistehitsaustoimenpiteen suorittamiseksi on tarkastettava, ettd akun,
elektrodien/reian pidin on suoritettu oikein (kuva C) ja ettd elektrodit ja metallinen kappale
on puhdistettu kunnolla.

A VAROITUS!

- ALA PISTEHITSAA PELTEJA, JOTKA OVAT SUORASSA KOSKETUKSESSA SYTTYVIEN
MATERIAALIEN KANSSA!

- VALTA ASETTAMASTA KAYTOSTA POIS OLEVAA TYOKALUA TYOSTETTAVALLE
KAPPALEELLE!

- ASETA AINA KAYTTAMATON TYOKALU VAKAALLE SAHKOA JOHTAMATTOMALLE
TASOLLE!

6.2 PARAMETRIEN SAATO (pistehitsauksessa)

Parametrit, jotka maarittavat tunkeutumisen ja tapin/aukon mekaanisen pitavyyden:

- Elektrodin kayttama voima.

- Pistehitsausvirta.

- Pistehitsausaika.

Erityinen pistehitsaustyosto, joka suoritetaan téta pistoolia kdyttamalld, vaatii yksinomaan
pistehitsausajan saatoa ja tarvittavan paineen kayttod, jotta elektrodien ja kappaleiden
valilla esiintyy kosketus ilman liiallista rasitusta. Elektrodien liike on tarkkaan maaritetty
eika pistoolia saa kuitenkaan painaa liikaa rajaliikkeen saavuttamiseksi: talla tavoin kaytetty
paine on ihanteellinen.

Erityiskokemuksen puuttuessa kannattaa suorittaa muutama pistehitsauskoe kayttden
suoritettavan tyohon kaytettdvien peltien kanssa samanlaista laatua ja paksuuksia.

6.3 MENETTELY (kuva D)

6.3.1 Kdynnistys ja sammutus

Kaynnista pistehitsauslaite pitamalla painettuna painiketta (kuva B-3) 3 sekunnin ajan jonka
jalkeen vapauta se.

Pistehitsauslaitteen sammutuksen jalkeen odota aikakatkaisua (ennalta maaritetty kaytosta
poissaolojakso) tai pida painiketta painettuna (kuva B-3) 5 sekunnin ajan jonka jalkeen
vapauta se.

6.3.2 Samanaikainen pellin pistehitsaus ja veto

Tama erityinen tyostd kdyttad terdvaa elektrodia (kdrki) korjattavaan peltiin tarttumiseksi:

pistehitsauksen jélkeen suoritetaan veto kayttamalla hyvaksi pistoolin massaa

maadoituksena.

a) Kierrd asianmukaisesti teroitettu karki tarkoituksenmukaiseen paikkaan.

b) Asemoi pistooli siten, etta elektrodit ovat kohtisuorassa peltiin néhden (kuva D-1).

c) Kédytd voimaa elektrodien suuntaan siten, ettd hyva kosketus saadaan menemattd
rajaliikkeeseen (kuva D-2).

d) Paina ja vapauta pistehitsauksen painike (kuva B-9) siten, etta elektrodin karki hitsataan
peltiin (kuva D-3).

e) Paina pistoolia kevyesti pellin suuntaan saattaaksesi elektrodit rajaliikkeeseen ja
saadaksesi ndin maksimaalisen liike pistoolin nostossa (kuva D-4).

f) Tartu kiinni pistoolista asianmukaisista tartuntakohdista (kuva D-5).

g) Nosta pistoolia nopeasti kohtisuorassa peltiin ndhden siten, etta peltiin kohdistuu veto
sitd kuitenkaan vaantamatta (kuva D-6).

h) Toista toimenpide kohdasta e) kunnes pellin haluttu veto saadaan. Hitsatun elektrodin
irrottamiseksi riittad, ettd pistoolia kddnnetaan kevyesti vadnnon saamiseksi hitsaukseen
ja ndin ollen elektrodin irtoamisen.

A VAROITUS!

Tama erityinen tyosto vaatii maarattya harjoittelua ja jonkin verran huomiota: ala
paina pistoolia liikaa peltiin vélttadksesi sen vahingoittamista!

Jos elektrodiirtoaa lilan nopeasti, lisda pistehitsausaikaa ja/tai kierra elektrodin karki
uudelleen ja/tai suorita veto kohtisuorassa peltiin ndhden.
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6.3.3 Tapin/aukon pistehitsaus (lisdvaruste)

a) Aseta tappi/aukko asianmukaiseen elektrodinkannattimeen (kuva E).

b) Asemoi pistooli siten, ettd elektrodit ovat kohtisuorassa peltiin nahden (kuva F-1).

c) Kayta voimaa elektrodien suuntaan siten, ettd hyva kosketus saadaan menematta
rajaliikkeeseen (kuva F-2).

d) Paina ja vapauta pistehitsauksen painike (kuva B-9) siten, etta tapin/reidn karki hitsataan
peltiin (kuva F-3).

e) Nosta pistoolia kohtisuorassa peltiin ndhden siten, ettd tappi/aukko saadaan pois
elektrodinkannattimen tapista/aukosta ilman vaantamista (kuva F-4).

f) Toista toimenpide kohdasta a).

A VAROITUS!

Aseta tyon paatteeksi tyokalut eristetylle tasolle ja sammuta laite!
7.HUOLTO

A VAROITUS! ENNEN HUOLTOTOIMENPITEITA VARMISTA, ETTA
PISTEHITSAUSLAITE ON SAMMUTETTU.

7.1 TAVALLINEN HUOLTO

KAYTTAJA VOI TEHDA TAVALLISET HUOLTOTOIMENPITEET.
- Elektrodin paan profiilin sovitus/ennalleenpalautus.

- Elektrodin/elektrodikannattimien vaihto.

- Elektrodin/elektrodikannattimien kunnon vaihto.

- Akun ja pistoolin kunnon tarkastus.

- Kiinnitysten tarkastus.

- Akun oikean asennuksen tarkastus.

7.2 ERIKOISHUOLTO
AINOASTAAN  SAHKOMEKANIIKKA-ALAN ~ ASIANTUNTIJA TAI  AMMATTILAINEN  SAA
SUORITTAA ERIKOISHUOLTOTOIMENPITEET.
VAROITUS! ENNEN PISTOOLIN KUORIEN IRROTTAMISTA JA SEN SISALLE
A PAASYA VARTEN VARMISTA, ETTA SE ON SAMMUNUT JA ETTA AKKU ON
IRROTETTU JA OTETTU POIS PAIKOILTAAN.
Tarkasta jaksoittain ja joka tapauksessa kayttotiheyden ja ympériston olosuhteiden
mukaan pistehitsauslaitteen sisapuoli polyn ja metallihiukkasten poistamiseksi kuivalla
paineilmasuihkulla (max. 5 bar).
Valta paineilmasuihkun suuntaamista elektronisille korteille; huolehdi niiden mahdollisesta
puhdistuksesta hyvin pehmedlla harjalla tai soveltuvilla liuottimilla.
Samalla:
- Tarkista, ettd kaapeloinneissa ei ole vaurioita eristyksessa tai hapettuneita ja [8ystyneitd
liitoksia.
- Tarkista sahkoliitdnndn ruuvit.
- Tarkista sulakkeen eheys ja sen liitannat tehokaapeliin.
- Tarkista oikea liitanta lampétila-anturin tehokaapeliin.

7.3 AKUN HAVITYS
[oN Pistehitsauslaitteen loppuun kulunut akku on kierratettava. Joissakin maissa
%& se on pakollista. Ota yhteys paikallisiin kiinteistd jatteista vastaaviin
mmm Viranomaisiin saadaksesi tietoja kierratyksesta.

A VAROVAISUUTTA!

Ala havita akkua polttamalla. Se voi réjahtaa.

Ennen akun havittamistd, peitd avoimet paatteet sopivalla eristysteipilld oikosulkujen
valttamiseksi.

Al3 altista akkua voimakkaalle limmolle tai tulelle, sillé se voi rajahtaa.

8. ONGELMAT JA KORJAUKSET

JOS TOIMINTA ON EPATAYDELLISTA JA ENNEN JARJESTELLISEMPIEN TARKASTUSTEN

TEKEMISTA TAI YHTEYDEN OTTAMISTA PALVELUPISTEESEEN, TARKASTA YLEISIMMAT

ONGELMAT, JOTKA ON LUETELTU SEURAAVASSA JA VASTAAVAT KORJAUSTOIMENPITEET:

Pistehitsauslaite ei kdynnisty.

Mahdollinen korjaustoimenpide:

- Tarkista akun oikea liitanta.

- Tarkista kdynnistyspainike.

Pistehitsauslaite sammuu itsestaan.

Mahdollinen korjaustoimenpide:

- Laitteen “timeout” on kytkeytynyt, joka on sammuttanut virransydton maératyn
kaytostd poissaolon aikana. Paina kdynnistyspainiketta.

Pistehitsauslaite ei kohdista kunnolla.

Mahdollinen korjaustoimenpide:

- Lataa akku.

- Puhdista elektrodit ja kosketusalueet pellin kanssa

- Séilyta oikea pystysuora asento peltiin pistehitsauksen aikana.

- Al3 kayta liikaa painetta hitsattavassa kappaleessa.

Pistehitsauslaite ei kohdista.

Mahdollinen korjaustoimenpide (ks. kappale suojaukset ja halytykset):

- Tarkista elektrodien hyva kosketus peltiin: keltainen led-valo, joka osoittaa sammunutta
halytysta.

- Akku on vahingoittunut; vaihda akku.

- Sisdinen sulake on rikki; ota yhteys valtuutettuun huoltokeskukseen.

Pistehitsauslaite on lukittunut ja keltainen halytyksen led-valo vilkkuu hitaasti.

Mahdollinen korjaustoimenpide (ks. kappale suojaukset ja halytykset):

- Lampohalytys on kytkeytynyt: anna pistehitsauslaitteen jaahtya jonka jalkeen sammuta
ja kdynnista pistooli.

Pistehitsauslaite ei toista pistetta ja keltainen hélytyksen led-valo vilkkuu nopeasti.

Mahdollinen korjaustoimenpide (ks. kappale suojaukset ja halytykset):

- Pistehitsauslaite ei anna suorittaa toista pistettd hitsatussa kohdassa: nosta pistooli
kappaleesta ja asemoi elektrodit pellin paalle.

Akku ei lataudu.

Mahdollinen korjaustoimenpide (ks. kappale suojaukset ja halytykset):

- Virtaldhdetta ei ole kytketty sahkoverkkoon tai ei toimi.

- Virtaldhdetta ei ole kytketty akkuun.

- Akku on vahingoittunut: vaihda akku.

Pistehitsauslaite on lukittunut ja keltainen halytyksen led-valo vilkkuu ja ensimmdinen

kuvassa B-4 oleva vihred led-valo vilkkuu.

- Akku on vahingoittunut (esim. oikosulku kennossa): vaihda akku.
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MODSTANDSSVEJSEAPPARAT TIL PROFESSIONEL OG INDUSTRIEL BRUG.
Bemaerk: | den efterfglgende tekst anvendes udtrykkene “punktsvejsemaskine” eller
"pistol”.

1. ALMEN SIKKERHED | FORBINDELSE MED MODSTANDSSVEJSNING

Operatgren skal have tilstreekkeligt kendskab til sikker anvendelse
af punktsvejsemaskinen og veere oplyst om risiciene forbundet med
modstandssvejseprocedurerne samt om de relevante sikkerhedsforanstaltninger og
nodprocedurer.

- Anvend punktsvejsemaskinen ved en omgivende lufttemperatur pa mellem 5°C og
40°C og en relativ luftfugtighed pa 50 % ved temperaturer op til 40°C og 90 % ved
temperaturer op til 20°C.

- Punktsvejsemaskinen ma ikke anvendes pa fugtige eller vade steder eller udendgrs
i regnvejr.

- Punktesvejsemaskinen skal vaere slukket for hvilket som helst almindeligt
vedligeholdelsesarbejde og/eller udskiftning af elektroderne.

- Det er forbudt at anvende apparatet i omgivelser, der er klassificeret som
eksplosionsfarlige pa grund af tilstedevaerelse af gas, stov eller tage.

/A

- Der ma ikke svejses pa beholdere, ror eller rgrledninger, der indholder eller har
indeholdt breendbare vaesker eller gasarter.

- Undlad at arbejde pa materialer, der er rengjort med chlorholdige oplgsningsmidler
eller i nzerheden af disse stoffer.

- Undlad at svejse pa tryksatte beholdere.

- Fjern alle breendbare genstande (f.eks. trae, papir, klude) fra arbejdsomradet.

- Lad emnet, der lige er blevet svejset, kole af! Undlad at placere emnet i naerheden af
braendbare stoffer.

- Seorg for tilstreekkelig udluftning eller egnede midler til at lede svejseragen bort
fra elektrodernes omrade. Der kraeves en systematisk tilgang i vurderingen af
eksponeringsgranserne for svejserogen afhaengigt af dens sammensaetning og
koncentration samt eksponeringsvarigheden.

POO®

Beskyt altid gjnene med de szerlige beskyttelsesbriller.

Anvend beskyttelseshandsker og -klaeder, der egner sig til forarbejdninger med
modstandssvejsning.

Stojniveau: Hvis det personlige udszettelsesniveau (LEPd) i forbindelse med saerligt
intensive svejseprocedurer kommer op pa eller over 85 db(A), er der pligt til at
anvende egnede personlige veernemidler.

HLOORO®O

- Gennemstrgmningen af svejsestrammen frembringer elektromagnetiske felter
(EMF) i nerheden af punktsvejsekredslobet.

De elektromagnetiske felter kan pavirke visse medicinske apparater (f.eks.

pacemakere, respiratorer, metalproteser osv.).

Der skal treeffes passende foranstaltninger for at beskytte brugerne af disse apparater.

En mulighed er at forbyde adgang til det omrade, hvor punktsvejsemaskinen.

Denne punktsvejsemaskine opfylder de tekniske krav til produkter, der udelukkende

anvendes i industrielle omgivelser og til professionel brug. Der ydes ingen garanti for,

at de grundlaeggende graenser for menneskers eksponering for de elektromagnetiske

felter overholdes ved husholdningsbrug.

Selvom apparatet er projekteret og konstrueret til at reducere emissionen af

elekromagnetiske felter sa meget som muligt, skal operatoren folge disse procedurer

for at minimere eksponeringen:

- Holde hovedet og overkroppen sa
punktsvejsningskredslgbet.

- Jernholdige, magnetiske genstande ma
punktsvejsningskredsigbet.

- Undlad at punktsvejse med kroppen i naerheden af pistolen: minimal afstand d=
20cm (fig. G).

langt vaek som muligt fra

ikke efterlades i neerheden af

SARLIGE ADVARLSER OG SIKKERHEDSFORANSTALTNINGER VED ANVENDELSE AF
LITIUMBATTERIERNE | APPARATET

Manglende overholdelse af de folgende regler kan medfgre brud, ophedning,
opsvulmen, antendelse og eksplosion af batteriet:

Hold batterierne udenfor bernenes reekkevidde

Batteriets indkapsling ma under ingen omstaendigheder abnes.

Undlad at manipulere eller &@ndre pa batteriets indkapsling.

Undlad at kaste batteriet eller at udszette det for kraftige stod.

Der ma ikke laves huller i batteriets indkapsling med spidser, og lad vaere med at
hamre pa den eller treede pa den.

Batteriet ma ikke oplades i direkte sollys, i nzerheden af ild eller under lignende
forhold.

Punktsvejsemaskinen ma ikke anvendes eller efterlades i naerheden af varmeovne,
ild eller pa andre varme steder.

Batteriet ma ikke placeres inde i ovne, mikrobglgeovne osv.

Batteriet ma ikke kastes ind i ild eller opvarmes.

Forsag ikke at vene polerne pa plusklemmen “+” og minusklemmen “-"; nar batteriet
saettes ind i pistolen.

Undlad at kortslutte batteriets klemmer.

Undlad at opbevare batterierne lgst i en aeske eller skuffe, hvor de kan kortslutte
hinanden eller blive kortsluttet af andre metalgenstande.

Anvend og opbevar altid litium-ion-batterikasserne korrekt. | modsat fald kan der
forarsages brande eller eksplosioner, eller punktsvejsemaskinens ydeevne kan
blive forringet.

Undlad at tage batteriet ud af den originale emballage, for det skal anvendes.

Hold gje med (+) og (-) tegnene pa cellen, pa batteriet og pa apparatet, og serg for
korrekt anvendelse.

Oplad kun batteriet med den medleverede forsyningsanordning til genopladning.
Undlad at bruge celler eller batterier, der ikke er beregnede til anvendelse sammen
med apparatet.

Anskaf altid det batteri, der anbefales af producenten af anordningen, til apparatet.
Anvend kun cellen eller batteriet til det anvendelsesformal, de er beregnet til.

Hvis der kommer en underlig lugt fra batteriet, eller hvis den opvarmes eller
deformeres under brug, opladning eller opbevaring, skal batteriet fjernes fra
pistolen og ikke lzengere anvendes.

Batteriet ma ikke blive vadt.

Hold cellerne og batterierne rene og torre.

Rens cellens og batteriets klemmer med en tgr, ren klud, hvis de bliver snavsede.
Bortskaf batteriet korrekt (se afsnittet “bortskaffelse af batteriet”)

Hvis der siver syre ud af batteriet, eller hvis det udsender en underlig lugt, skal
apparatet straks placeres leengere veaek fra varmekilder eller aben ild.

Hvis batteriets syre kommer i kontakt med huden eller tgjet, skal der straks skylles
med vand.

Hvis batteriets syre kommer i kontakt med gjnene, skal der straks skylles med
rigeligt vand, og der skal sgges leegehjzelp.

Gem denne vejledning.

Det er ngdvendigt at leese denne vejledning igennem, da den indeholder advarsler,
sikkerhedsforanstaltninger, drifts- og vedligeholdelsesprocedurer, en liste over
komponenterne og tekniske specifikationer.

Gem vejledningen til senere brug pa et sikkert, tort sted.

FORVENTET ANVENDELSE

Apparatet er udelukkende beregnet til reparation af biler pa bilvaerksteder: Det skal
anvendes til manuel traeekning af metalplader og punktsvejsning af drejetapper eller
langhuller (med forskellige forme afhaengig af den forarbejdning, der skal foretages)
pa jernplader med lavt kulstofindhold.

A TILBAGEVARENDE RISICI é & @

Punktsvejsemaskinen betjenes med en knap til start af svejsningen: Der er risiko for
at starte svejsningen ved utilsigtet at placere pistolens elektroder op ad metalpladen!
Dette kan forarsage elektriske buer og ugnskede gnister og dermed risiko for skader
og personskader.

Nar arbejdet er afsluttet, skal punktsvejsemaskinen laegges pa et isolerende underlag,
og der skal slukkes for den!

- RISIKO FOR FORBRANDINGER
Nogle dele af punktsvejsemaskinen (elektroder, langhuller, drejetapper og
tilstedende omrader) kan na temperaturer pa over 65°C: Det er nodvendigt at
anvende egnede beskyttelsesklaeder.
Lad emnet, der lige er blevet svejset, kole af, for du berorer det!

FALDRISIKO
- Anbring punktsvejsemaskinen pa en vandret flade af isolerende materiale. Eller
ager de bevaegelige stotteflader og de skra overflader faldrisikoen.
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- FORKERT ANVENDELSE
Det er farligt at anvende punktsvejsemaskinen til hvilken som helst forarbejdning,
der afviger fra den forventede (se FORVENTET ANVENDELSE).

OPBEVARING

- Placér maskinen og dens tilbehgr (med eller uden emballage) i lukkede rum.

- Den relative luftfugtighed ma ikke overstige 80%.

- Den omgivende lufttemperatur skal ligge mellem 0°C og 45°C.

Treef altid passende forholdsregler for at beskytte maskinen mod fugt, snavs og rust.

2.INDLEDNING OG ALMEN BESKRIVELSE

2.1 INDLEDNING

Denne punktsvejsemaskine er en bzerbar energikilde, der fades via batterier, og som er
seerligt beregnet til reparation af buler pa bilers karrosseri ved hjeelp af manuel treekning af
den szerlige elektrode (spids), der er svejset fast til metalpladen.

Det anvendte batteri er et litiumion-batteri. Dette har gjort det muligt at konstruere et
punktsvejsningsapparat med meget lille volumen og vaegt, der er yderst let at handtere
og transportere. Da det er uden forsynings- og jordkabel, er det muligt at foretage
forarbejdninger i hvilken som helst placering. Litiumbatteriets varighed afhaenger af
anvendelsens type og giver mulighed for at afslutte reparationen: Batteriet skal veere 100
% opladet (tre teendte lysdioder), nar arbejdet startes. Batteriet kan bade oplades, mens
batteriet er tilsluttet pistolen, og nar det er adskilt.

2.2 STANDARDTILBEH@R

- Jordelektrode.

- Traekelektrode (spids).

- Udtraekkeligt batteri.

- Opladnings-forsyningsanordning.
- Kuffert.

For udferlige oplysninger henvises der til det opdaterede katalog.

2.3 TILBEH@R, DER KAN BESTILLES

- Elektrodeholder med drejetap med langhul.
- Forskellige slidelektroder.

- Reservebatteri.

For andet tilbeher henvises der til det opdaterede katalog.

3. TEKNISKE DATA

3.1 MARKEDATA (fig. A)

De vigtigste data vedrgrende anvendelsen af punktsvejsemaskinen og dens praestationer er

sammenfattet pa specifikationsmaerkaten med folgende betydning.

1 - Nominel tomgangsspaending.

2 - Maksimal kortslutningsstrem.

3 - Nominel stram ved vedvarende drift (100 %).

4 - Symboler vedrerende sikkerhed, hvis betydning er fremstillet i kapitel 1 "Almene
sikkerhedsnormer vedrerende modstandssvejsning”.

Bemazerk: Det viste specifikationsmaerkat er et vejledende eksempel, hvis formal er at forklare
symbolernes og cifrenes betydning; de ngjagtige veerdier for jeres punktsvejsemaskines
tekniske specifikationer skal aflaeses pa selve punktsvejsemaskinens specifikationsmaerkat.

3.2 ANDRE TEKNISKE DATA
Almene egenskaber

- Indkapslingens beskyttelsesgrad: IP 20
- Veegt: 2,3kg
- Udvendige mal (LxBxH): 480x85x220 mm
Batteri

- Type: Genopladeligt batteri med lithiumpolymerer
- Nominel spaending: 74V
- Nominel ydeevne: 8Ah
- Opbevaringstemperatur: 0°C-45°C maks.
- Opladningstid: 4h maks.

Opladnings-forsyningsanordning

- Netspzaending og -frekvens: 100V-240V ~ 2ph 50/60 Hz
- Nominel udgangsstrom: 2A
- Indkapslingens beskyttelsesgrad: IP 20

4. BESKRIVELSE AF PUNKTSVEJSEMASKINEN

4.1 HELE PISTOLEN OG HOVEDKOMPONENTERNE (Fig. B)

@verst:

1 - Betjeningspanel, bestdende af:

2 - Lysdiode for niveau af punktets varighed;

3 - Flerfunktionsknap: Holdes nede i 3 sekunder for at teende for pistolen, i 5 sekunder for
at slukke den;

4 - Batteriets opladningsniveau;

5 - Lysdiode for alarm.

I bunden:

6 - Indgang for genopladning.

7 - Red lysdiode, batteri under opladning.

8 - Gron lysdiode, forsyningsanordning forbundet.

Pa siden:

9 - Betjeningsknap for punktsvejsning.
10- Jordelektrode.

11- Spids elektrode (spids).

12- Fast- og frigerelse af batteriet.

4.2 KONTROL-, REGULERINGS- OG SIGNALANORDNINGER

4.2.1 Styrepanel (Fig. B-1)

- Knappen (fig. B-3) anvendes til at teende og slukke for punktsvejsemaskinen: Den slukkes
ved at holde knappen trykket ned, indtil alle lysdioderne blinker (fig. B-2), hvorefter
knappen skal slippes igen.

Nar maskinen er teendt, giver knappen (fig. B-3) mulighed for at indstille punktsvejsningens
varighed, idet man kan veaelge mellem 5 tilgeengelige niveauet: Lysdioderne (fig. B-2)
angiver det indstillede niveau (stigende opad).

- De tre segmenter (fig. B-4) giver mulighed for at overvage batteriets opladningsniveau:
Nar de alle er teendst, er batteriet helt opladet, nér det forste segment blinker og den gule
lysdiode (fig. B-5) bliver ved med at lyse, betyder det, at batteriets skal genoplades, for
pistolen kan anvendes.

Lysdioden pa figur B-8 angiver, at forsyningsanordningen til genopladning er korrekt

tilsluttet.
- Lysdioden pé figur B-7 angiver, at batteriet er ved at blive opladet. Hvis den er slukket, er
opladningen gennemfort.

4.3 SIKKERHEDSFUNKTIONER

4.3.1 Beskyttelsesanordninger og alarmer

a) Varmesikring:
Udlgsesitilfaelde af overophedning af punktsvejsemaskinen pa grund af en arbejdscyklus,
der overskrider den tilladte maksimalgraense.
Udlgsningen angives af korte blink (hvert sekund) fra DEN GULE LYSDIODE (fig. B-5). |
denne tilstand er det ikke tilladte at punktsvejse.
Genopretning: Automatisk.
Vent, indtil punktsvejsemaskinen afkgles.

b) Alarm for darlig kontakt:
Udlgses, hvis det forsages at punktsvejse, uden at der er en god elektrisk kontakt mellem
pistolens elektroder (f.eks. isoleret metalplade, pistol haevet over emnet, osv.).
Udlgsningen angives af hurtig, intermitterende teending af den GULE LYSDIODE (fig. B-5),
nér der trykkes pa punktsvejsningsaftraekkeren (fig. B-9).
Genopretning: Rens den metalplade, der skal svejses, pistolens elektroder og opret
kontakt pa en bestemt made.

c) Alarm for forstyrrelse under opladning:
Udlgses, hvis der registreres en forstyrrelse i forsyningsspaendingen eller batteriets
spaending (lysdioden pa fig. B-7 blinker).
Genopretning: Funktionen genoprettes, nar arsagen til fejlen udbedres (f.eks.
udskiftning af forsyningsanordning, udskiftning af batteri).

5. MONTERING OG KLARGORING TIL BRUG

5.1 OPSTILLING

Pakﬁpunktsvejsemaskinen ud, montér de lgse dele, der fglger med i emballagen, som vist
pafig.C.

Montér det opladede batteri ved at seette det helt ind i pistolens skaefte (fig. C-1).

Fastger den medfglgende speerreskrue med den dertil beregnede nagle (fig. C-2).

Batteriet frakobles pistolen ved at folge den samme fremgangsmade i omvendt reekkefalge.

5.2 GENOPLADNING (fig. B)

Batteriet kan bade genoplades, mens det er sat i pistolen (fig. B), og nér det er taget ud.
Forbind den medfelgende forsyningsanordning til 100V-240V 50/60Hz netforsyningen.
Forbind forsyningsanordningens ledning til det seerlige genopladningsstik (fig. B-6).

Under opladningen teendes lysdioden pa figur B-7 sammen med lysdioden pa figur B-8. Nar
opladningen er afsluttet, slukkes lysdioden pa figur B-7.

A GIV AGT!

- Hvis batteriet er forbundet til punktsvejsemaskinen og sattes pa opladning, er det
ikke muligt at punktsvejse. Frakobl forsyningsanordningen til genopladning, for
pistolen anvendes til punktsvejsning.

- Oplad batteriet, for det anvendes forste gang, eller hvis det ikke har veeret brug i
over en uge. Batteriets skal altid oplades, for det er helt afladet.

- Ubrugte batteriet skal genoplades mindst én gang om aret.

5.3 ANVENDELSESOMRADE

Afsaet nok plads til anvendelsesomréadet, og serg for, at der ikke er nogen hindringer, der ger,
at man ikke kan fa adgang til betjeningspanelet og punktsvejsningsbetjeningselementerne
pa helt sikker vis.

Fjern alle braendbare genstande (f.eks. tree, papir, klude) fra arbejdsomradet.

6. SVEJSNING (punktsvejsning)

6.1 INDLEDENDE ARBEJDE

Fer der udferes hvilket som helst punktsvejsearbejde, er det ngdvendigt at kontrollere,
at batteriet, elektroderne og drejetap/langhulholderen er korrekt fastgjort (fig. C), og at
elektroderne og metalemnet er tilstraekkeligt rene.

A GIV AGT!

- UNDLAD AT PUNKTSVEJSE PA METALPLADER, DER ER | DIREKTE KONTAKT MED
BRANDBARE MATERIALER! . .

- LAD VARE MED AT LAGGE VARKT@JET PA ARBEJDSEMNET, NAR DET IKKE ER |
BRUG!

- NAR VARKT@JET IKKE ER | BRUG, SKAL DET ALTID LAGGES PA EN STABIL, IKKE-
STROMFORENDE FLADE!

6.2 REGULERING AF PARAMETRE (under punktsvejsning)

Parametrene, der er med til at bestemme drejetappens/langhullets gennemtraengning og
mekaniske styrke:

- Kraften, som elektroden udgver.

- Punktsvejsestrom.

- Punktsvejsetid.

Den sarlige punktsvejsning, der foretages med denne pistol, kraever kun regulering
af punktsvejsetiden og et tilstraekkeligt pres pa pistolen, sa der er god kontakt mellem
elektroderne og emnet, dog uden at overdrive. Elektroderne har en fastlagt vandring, og
der skal ikke presses for meget pa pistolen, for ikke at komme helt i bund. Séledes opnar
man et optimalt pres.

Hvis man mangler relevant erfaring, ber man foretage et par prevepunktsvejsninger med
plader af samme tykkelse og kvalitet som de arbejdsemner, der skal anvendes til opgaven.

6.3 FREMGANGSMADE (fig. D)

6.3.1 Teending og slukning

Punktsvejsemaskinen teendes ved at holde knappen (fig. B-3) nede i 3 sekunder og derefter
slippe den.

Punktsvejsemaskinen slukkes efter timeout (fastlagt tid uden aktivitet) eller ved at holde
knappen (fig. B-3) nede i 5 sekunder og derefter slippe den.

6.3.2 Samtidig punktsvejsning og treekning af metalpladen

Denne szerlige forarbejdning anvender den spidsede elektrode (spidsen) til fastkleebning

pa den metalplade, der skal repareres: Efter punktet udferes traekningen, hvorved pistolens

masse udnyttes som slagmasse.

a) Skru den spidsede spids ind pa det dertil beregnede sted.

b) Placér pistolen, sa elektroderne befinder sig vinkelret til metalpladen (fig. D-1).

c) Udov kraften i elektrodernes retning, sa der opnas en god kontakt uden at na helt i bund
(fig. D-2).

d) Tryk pa punktsvejseknappen (fig. B-9), og slip den, s& elektrodens spids svejses pa
metalpladen (fig. D-3).

e) Pres pistolen lidt mod metalpladen, sa elektroderne kommer i bund. Derved opnar man
den sterst mulige vandring ved haevning af pistolen (fig. D-4).

f) Tag fatigrebene pé pistolen (fig. D-5).
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g) Heev pistolen hurtigt og vinkelret i forhold til metalpladen, sa metalpladen udszettes for
traek uden drejninger (fig. D-6).

h) Gentag proceduren fra punkt e), indtil den gnskede traekning af metalpladen er opnaet.
Elektroden frigares ved blot at dreje pistolen lidt for at opna en drejning pa svejsningen
og dermed frigerelsen af elektroden.

A GIV AGT!

Denne szrlige forarbejdning kraever en vis praktisk erfaring og opmaerksomhed.
Undlad at presse pistolen for meget mod metalpladen, da den ellers beskadiges!
Hvis elektroden frigares for tidligt, skal punktsvejsnings varighed oges og/eller
elektrodens spids gores skarpere og/eller traekningen skal foretages vinkelret til
metalpladen.

6.3.3 Punktsvejsning af drejetapper/langhuller (ekstraudstyr)

a) Seet drejetappen/langhullet i den rigtige elektrodeholder (fig. E).

b) Placér pistolen, sa elektroderne befinder sig vinkelret til metalpladen (fig. F-1).

c) Udev kraften i elektrodernes retning, sa der opnas en god kontakt uden at na helt i bund
(fig. F-2).

d) Tryk pé punktsvejseknappen (fig. B-9), og slip den, sa drejetappens/langhullets spids
svejses pa metalpladen (fig. F-3).

e) Haev pistolen vinkelret i forhold til metalpladen, sa drejetappen/langhullet glider ud af
elektrodeholderen (fig. F-4) uden drejninger.

f) Gentag proceduren fra punkt a).

GIV AGT!
Nar arbejdet er afsluttet, skal veerktgjerne laegges pa et isolerende underlag, og der
skal slukkes for maskinen!

7.VEDLIGEHOLDELSE

A GIV AGT! FGR MAN GAR | GANG MED VEDLIGEHOLDELSESARBEJDER, SKAL
MAN FORVISSE SIG OM, AT PUNKTSVEJSEMASKINEN ER SLUKKET.

7.1 ALMINDELIG VEDLIGEHOLDELSE

DEN ALMINDELIGE VEDLIGEHOLDELSE KAN FORETAGES AF OPERAT@REN.
Tilpasning/genopretning af elektrodespidsens profil.

- Udskiftning af elektroderne/elektrodeholderne.

- Kontrol af elektrodernes/elektrodeholdernes intakthed.

- Kontrol af pistolens og batteriets intakthed.

- Kontrol af fastgerelserne.

- Kontrol af batteriets korrekte montering.

7.2 EKSTRAORDINAR VEDLIGEHOLDELSE
EKSTRAORDINAR VEDLIGEHOLDELSE MA UDELUKKENDE UDF@RES AF MEDARBEJDERE
MED ERFARING ELLER KVALIFIKATIONER PA EL-MEKANIKOMRADET.
GIV AGT! F@R PISTOLENS SKALLER TAGES AF FOR AT FA ADGANG TIL DENS
A INDRE, SKAL MAN SIKRE, AT DEN ER SLUKKET, OG AT BATTERIET ER
FRAKOBLET OG HELT TAGET UD.
Undersgg punktsvejsemaskinens med jeevne mellemrum og under alle omstaendigheder
afhaengigt afanvendelsen og forholdene i omgivelserne, og fiern stevet og de metalpartikler,
der har ophobet sig pa komponenterne med ter trykluft (maks. 5 bar).
Undlad at rette trykluftstrdlen mod de elektroniske printkort; de skal om ne@dvendigt renses
med en meget blad berste eller egnede oplgsningsmidler.
I denne forbindelse:
- Kontrollér, at der ikke er nogen isoleringsskader eller lgse eller rustne forbindelser pa
kablerne.
- Kontrollér skruerne til den elektriske forbindelse.
- Kontrollér, om sikringen og dens forbindelser til effektkablet er intakte.
- Kontrollér, om temperatursensoren er korrekt forbundet til effektkablet.

7.3 BORTSKAFFELSE AF BATTERIET

[Ny Punktsvejsemaskinens udtjente batteri skal sendes til genbrug. | nogle lande
%8 er der pligt dertil. Kontakt de lokale myndigheder, der beskaeftiger sig med
= fast affald, for atindhente oplysninger om genbrug.

A ADVARSEL!

Undlad at braende batteriet ved bortskaffelse. Ellers opstar der eksplosionsfare.

For bortskaffelse af batteriet skal de utildeekkede klemmer tildeekkes med egnet
isoleringsband for at undga kortslutning.

Undlad at udseette batteriet for steerk varme eller ild, da der ellers opstar
eksplosionsfare.

8. PROBLEMER OG AFHJALPNING

I TILFALDE AF UTILFREDSSTILLENDE FUNKTION BEDES | KONTROLLERE DE NEDENSTAENDE,

HYPPIGE PROBLEMER OG DEN PAG/ALDENDE AFHJALPNING, F@R | UDF@RER MERE

OMFATTENDE KONTROLLER ELLER RETTER HENVENDELSE TIL ET SERVICECENTER:

Punktsvejsemaskinen taeendes ikke.

Mulig afhjeelpning:

- Kontrollér, om batteriet er korrekt forbundet.

- Kontrollér teend-knappen.

Punktsvejsemaskinen slukker af sig selv.

Mulig afhjeelpning:

- Maskinens “timeout” er blevet udlgst, og den har slukket for elforsyningen efter en
bestemt tid uden aktivitet. Tryk pa teend-knappen.

Punktsvejsemaskinen fungerer ikke korrekt.

Mulig afhjeelpning:

- Genoplad batteriet.

- Rens elektroderne og de zoner, der er i kontakt med metalpladen

- Oprethold den korrekte position, vinkelret til metalpladen under svejsningen.

- Undlad at udgve et for stort pres pa svejseemnet.

Punktsvejsemaskinen foretager ikke punktsvejsning.

Mulig afhjeelpning (se afsnittet Beskyttelsesanordninger og alarmer):

- Kontrollér, om elektroderne har god kontakt pa metalpladen: Gul lysdiode for alarm er
slukket.

- Batteri er defekt. Udskift batteriet.

- Den interne sikring er defekt. Kontakt et autoriseret servicecenter.

Punktsvejsemaskinen er blokeret, og den gule lysdiode for alarm blinker langsomt.

Mulig afhjaelpning (se afsnittet Beskyttelsesanordninger og alarmer):

- Varmealarmen er udlgst: Lad punktsvejsemaskinen kgle af, og sluk og teend derefter
pistolen.

Eunktsvejsemaskinen gentager ikke punktet, og den gule lysdiode for alarm blinker
urtigt.

Mulig afhjeelpning (se afsnittet Beskyttelsesanordninger og alarmer):
- Punktsvejsemaskinen giver ikke mulighed for at foretage endnu et punkt pa det, der
allerede er svejset: Haev pistolen fra emnet, og placér elektroderne pa metalpladen.
- Batteriet lader ikke op.
Mulig afhjeelpning (se afsnittet Beskyttelsesanordninger og alarmer):
- Forsyningsanordningen er ikke forbundet til netforsyningen, eller den fungerer ikke.
- Forsyningsanordningen er ikke forbundet til batteriet.
- Batteri er defekt. Udskift batteriet.
« Punktsvejsemaskinen er blokeret, mens den gule lysdiode for alarm blinker, og den forste
grenne lysdiode pa figur B-4 blinker.
- Batteri er defekt (f.eks. kortsluttet celle): Udskift batteriet.
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SVEISEAPPARAT MED RESISTENS FOR PROFESJONELL OG INDUSTRIELL BRUK.
Merk: | den falgende teksten brukes uttrykket “punktsveisemaskin” og “pistolen”.

1. GENERELL SIKKERHET FOR RESISTENSSVEISING

Operatgren ma ha tilstrekkelig oppleering i sikker bruk av punktsveisemaskin og ha
blitt informert om risikoen knyttet til resistens-sveising, de tilknyttede vernetiltakene
og ngdprosedyrene.

- Bruk punktsveisemaskinen ved en omgivelsestemperatur mellom 5 ° C og 40 ° C
og ved en relativ luftfuktighet pa 50 % opptil temperaturer pa 40 ° C og 90 % ved
temperaturer opptil 20 ° C.

- lkke bruk punktsveisemaskinen i fuktige eller vate miljger eller i regn.

- Eventuelt rutinemessig vedlikehold og/eller utskifting av elektrodene ma utfores
med punktsveisemaskinen av.

- Det er forbudt & bruke utstyret i omgivelser med omrader der det forekommer
eksplosjonsfare pa grunn av tilstedevaerelse av gass, stov eller take.

/A

- lkke sveises pa beholdere, kar eller rgrledninger som inneholder eller som har
inneholdt flytende brennbare eller gassholdige produkter.

- Unnga a arbeide pa materialer som er rengjort med klorerte lgsemidler eller i
narheten av disse stoffene.

- lkke sveis pa trykkbeholdere.

- Fjern alle brennbare stoffer fra arbeidsomradet (for eks. treverk, papir, kluter, etc.).

- La delen kjoles ned rett etter at den har blitt sveiset! Ikke plasser delen naer
brennbare stoffer.

- Serg for tilstrekkelig luftutveksling eller bruk av midler for & fijerne sveisedamp i
neerheten av elektrodene; en systematisk tilneerming er nedvendig for vurdering
av eksponeringsg for i mp i henhold til deres sammensetning,
konsentrasjon og varighet av selve eksponeringen.

POO®

- Beskytt alltid gynene dine med spesielle vernebriller.

- Bruk vernehansker og klzer som er egnet for sveising.

- Stoyniva: Hvis det blir, pa grunn av spesielt intensive sveiseoperasjoner, malt et
daglig eksponeringsniva (LEPd) for sty som er tilsvarende eller storre enn 85db(A),
er bruk av egnet personlig verneutstyr obligatorisk.

HLOORO®O

- Passering av punktsveisemaskinen forarsaker at elektromagnetiske felter (EMF)
oppstar, lokalisert rundt punktsveisekretsen.

De elektromagnetiske feltene kan pavirke enkelte medisinske apparatet (eks.

Pacemaker, metalliske proteser, etc.).

Tilstrekkelig beskyttelsestiltak ma tas med hensyn til baererne av slike apparater. For

eksempel forby tilgang til bruksomradet punktsveisemaskinen.

Denne punktsveisemaskinen oppfyller de standard tekniske produktkravene for

bruk i industrielle miljoer til profesjonell bruk. Overholdelse av de grunnleggende

grensene knyttet til menneskelig eksponering for elektromagnetiske felt i hjemmet

garanteres ikke.

Selv om utstyret er designet og bygget for 8 minimere utslipp av elektromagnetiske
felt, ma operatoren bruke folgende prosedyrer for 8 minimere eksponering:

- Hold hodet og overkroppen sa langt unna punktsveisekretsen som mulig.

- Ikke la ferromagnetiske gjenstander ligge i naerheten av punktsveisekretsen.

- Ikke sikt med pistolen nzer kroppen din: minimumsavstand d = 20 cm (fig. G).

SPESIELLE ADVARSLER OG FORHOLDSREGLER FOR SIKKERHETEN VED BRUK AV
LITIUMBATTERIENE SOM FINNES | APPARATET

Dersom de fglgende reglene ikke overholdes, kan det fore til at batteriet edelegges,
varmes opp, sveller opp, begynner a brenner eller eksploderer:

- Oppbevares utilgjengelig for barn

Batteriet forpakning ma aldri apnes.

lkke tukle med eller endre forpakningen pa batteriet.

lkke kast batteriet eller utsett den for kraftige stot.

lkke stikk hull pa batteriet forpakning med spisser, ikke sla den med en hammer,
ikke trg pa den.

lkke start batteriet i solen, i naerheten av flammer eller under lignende forhold.
lkke bruk punktsveisemaskinen eller etterlat den i naerheten av ovner, flammer eller

andre varme steder.

lkke legg batteriet inn i ovner, mikrobglgeovner, etc.

lkke kast batteriet pa et bal eller varm det opp.

lkke prov a snu polariteten ved de positive “+” og negative “-” terminalene nar du
setter batteriet i pistolen.

lkke kortslutt terminalene ved batteriet.

lkke oppbevar batteriene i bulk i en boks eller skuff der de kan kortslutte hverandre
eller bli kortsluttet av andre metallgjenstander.

Bruk og oppbevar litium-ion batteripakker pa riktig mate. Unnlatelse av a
gjore dette kan fore til brann eller eksplosjon eller ha negativ innvirkning pa
punktsveisemaskinens prestasjoner.

Ikke ta et batteri ut av originalemballasjen for det er nedvendig for bruk.

Folg pluss (+) og minus (-) tegnene pa cellen, batteriet og utstyret og serg for riktig
bruk.

Lad kun batteriet med den medfelgende ladestremforsyningen.

lkke bruk celler eller batterier som ikke er beregnet pa bruk med utstyret.

Kjop alltid batteriet som anbefales av utstyrsprodusenten.

Bruk kun cellen eller batteriet til det formalet det ble designet for.

Hvis batteriet utstgter underlig lukt, varmes opp eller apparatet deformeres under
bruk, lading eller bruk, ma den ikke lenger brukes.

lkke vaet batteriet.

Hold celler og batterier rene og torre.

Rengjer cellen eller batteripolene med en ren, terr klut hvis de blir skitne.

Kasser batteriet pa riktig mate (se avsnittet "kassering av batteri")

Hvis batteriet lekker syre eller gir av seg en merkelig lukt, ma det straks fjernes fra
varmekilder eller apen ild.

Ved kontakt med batterisyre og hud eller klaer, skyll umiddelbart grundig av med
vann.

I tilfelle kontakt med batterisyre og syne, skyll grundig av med vann og kontakt
legen din.

Ta vare pa denne handboken.

Handboken er ngdvendig for a radfore seg med advarsler og forholdsregler knyttet
til sikkerheten, prosedyrene for drift og vedlikehold, for liste over komponenter og
tekniske spesifikasjoner.

Oppbevar handboken pa et tort og sikkert sted for a kunne sla opp i den i fremtiden.

EGNET BRUK

Utstyret er designet for a brukes utelukkende i karosseri for reparasjon av biler: det
ma brukes til manuell trekking av platene og til sveising av plugger eller hull (av
variabel form og storrelse avhengig av prosessen som skal utfgres) pa metallplater i

stal med lavt karboninnhold.
A @VRIG RISIKO é & @

Driftsmodusen til punktsveisemaskinen har en kommandoknapp for a starte
sveisingen: det er en risiko for & starte s 1 ved a pl e pistolelektrodene
pa bladet! Dette kan forarsake ugnskede elektriske buer og gnister med pafelgende
risiko for skade og personskade.

Ved endt arbeid, legg punktsveisemaskinen pa en isolerende overflate og skru den
av!

BRANNFARE

Enkelte deler av punktsveisemaskinen (elektroder, hull, plugger og tilstgtende
omrader) kan na temperaturer over 65 ° C: det er ngdvendig & bruke passende
verneutstyr.

La delen kjoles ned rett etter at den har blitt sveiset for du tar pa den!

FALLFARE

- Plasser punktsveisemaskinen pa en horisontal overflate av isolasjonsmateriale. |
motsatt tilfelle gker de mobile stotteflatene og de skranende og glatte overflatene
risikoen for at maskinen faller ned.

- UEGNET BRUK
Det er farlig a bruke punktsveisemaskinen til annet arbeid enn det som er forutsett
(se FORUTSETT BRUK).

LAGRING

- Plasser maskinen og dens tilbehor (med og uten emballasje) i lukkede rom.

- Luftfuktighet ma ikke veere stgrre enn 80 %.

- Romtemperaturen ma ligge mellom 0 °C og 45 °C.

Iverksett alltid tilstrekkelige mal for a beskytte maskinen fra fuktighet, skitt og
korrosjon.

-53-



2.INTRODUKSJON OG GENERELL BESKRIVELSE

2.1 INTRODUKSJON

Denne punktsveisemaskinen er en mobil energikilde drevet av et batteri, laget spesielt
for reparasjon av bulker pa karosseriet, ved hjelp av manuell trekkraft fra den spesielle
elektroden (spissen) sveiset til platen.

Batteriet som brukes er litium-ion; dette har tillatt konstruksjon av punktsveiseutstyr
med ekstremt liten vekt og volum, noe som forbedrer handterbarheten og baerbarheten.
Fraveeret av stramforsyningskabelen og jordkabelen gjer at bearbeidingen kan utferes i
hvilken som helst posisjon. Varigheten av litium batteriet er proporsjonalt med typen bruk
og gjer at reparasjonen kan fullferes: bruk med batteriet som forst ble ladet til 100 % (tre
tente lysdioder). Batteriet kan lades, enten med batteriet koblet til pistolen eller separat.

2.2 SERIETILBEH@R

- Jordelektrode.

- Trekkelektrode (spiss).
- Uttrekkbart batteri.

- Strgmmater for lading.
- Baereveske.

For detaljert informasjon, se oppdatert katalog.

2.3 TILBEH@R PA FORESP@RSEL
- Elektrodeholder for dpningshull.
- Ulike forbrukselektroder.

- Reservebatteri.

For annet tilbeher, se oppdatert katalog.

3. TEKNISKE DATA

3.1 SKILTDATA (fig. A)

Hoveddataene knyttet til bruk og presentasjon av punktsveisemaskin gjengis i skiltet med

egenskaper med folgende betydning.

1 - Nominell ikke-belastningsspenning.

2 - Maksimal kortslutningsstrem.

3 - Nominell steady-state strem (100 %).

4 - Symboler som viser til sikkerhetsnormer hvis betydning gjengis i kapittel 1 “Generell
sikkerhet for motstandssveis”.

Merk: Eksempel pd gjengitt skilt indikerer symbolenes og sifrenes betydning: de eksakte
tekniske verdiene ma leses direkte av pa dataskiltet pa selve punktsveisemaskinen.

3.2 ANDRE TEKNISKE DATA
Generelle karakteristikker

- Forpakningens beskyttelsesgrad: IP 20
- Vekt: 2,3kg
- Storrelse (LxBxH): 480x85x220 mm
Batteri

- Type: Oppladbart litiumpolymerbatteri
- Nominell spenning: 74V
- Nominell kapasitet: 8Ah
- Oppbevaringstemperatur: 0 °C+45 °C maks
- Ladetid: 4t maks

Stremmater for lading

- Spenning og forsyningsfrekvens: 100V-240V ~ 2ph 50/60 Hz
- Nominell utgangsstrem: 2A
- Forpakningens beskyttelsesgrad: IP 20

4. BESKRIVELSE AV PUNKTSVEISEMASKINEN

4.1 HELE PISTOLEN OG HOVEDKOMPONENTER (fig. B)

Pa oversiden:

1 - Kontrollpanel, bestar av:

2 - Led-nivaets varighet ved punktet;

3 - Knapp med flere funksjoner: hold nede i 3 sekunder for a sla pa pistolen, i 5 sekunder
for a sla den av;

4 - Batteriets ladeniva;

5 - LED-alarm.

Pa bunnen:

6 - Ladeinngang.

7 - Red LED, batteriet lades.

8 - Grenn LED, mater tilkoblet.

Pa siden:

9 - Punktets kommandoknapp.

10- Jordelektrode.

11- Punktelektrode (spiss).

12- Lasing og opplasing av batteriet.

4.2 ANORDNINGER FOR KONTROLL, REGULERING OG VARSLING

4.2.1 Kontrollpanel (fig. B-1)

Knappen (fig. B-3) lar deg sla punktsveisemaskinen av og pa: For & sla av, hold knappen
inne til alle lysdiodene blinker (fig. B-2) og slipp deretter opp knappen.

- Nar maskinen er pa, bruk knappen (fig. B-3) til & stille inn varigheten ved punktet ved &
velge mellom 5 tilgjengelige nivaer: LED-lampene (fig. B-2) indikerer det innstilte nivaet
(med stigende niva).

De tre segmentene (fig. B-4) lar deg overvake batterinivaet: nar de er p3, er batteriet
fulladet, nar den forste sektoren blinker og den gule lysdioden (fig. B-5) forblir tent, betyr
det at batteriet ma lades for pistolen kan brukes.

- LED-lampen i figur B-8 indikerer at stremforsyningen for lading er riktig tilkoblet.
Lysdioden i figur B-7 indikerer at batteriet lades. Ladingen er avskrudd dersom ladingen er
avsluttet.

4.3 SIKKERHETSFUNKSJONER
4.3.1Vern og alarmer
a) Termisk vern:
Det griper inn i tilfelle overdreven temperatur pa punktsveisemaskinen forarsaket av en
arbeidssyklus som er hgyere enn den tillatte grensen.
Inngrepet signaliseres ved at den GULE LED-en blinker langsomt (hvert sekund) (fig. B-5).
| dette tilfellet er det ikke lov a rette punktsveisen;
Gjenoppretting: Automatisk.
Vent til at punktsveisemaskinen kjgles ned.
b) Alarm darlig kontakt:
Den griper inn hvis punktet skal utfares uten god elektrisk kontakt mellom elektrodene

pa pistolen (for eksempel isolert metallplate, pistol tatt av delen osv.).

Inngrepet signaliseres av den raskt vekslende tenningen av den GULE LED-en (fig. B-5)
nér du trykker pé punktsikteutlgseren (fig. B-9).

Gjenoppretting: Rengjor platen som skal sveises, elektrodene ved pistolen og ta en fast
kontakt.

Ladefeil ved opplading:

Den griper inn hvis det oppdages en avvik i stremforsyningsspenningen eller i
batterispenningen (LED i fig. B-7 blinker).

Gjenoppretting: Gjenopprettingen av driften skjer nar feilkilden er flernet (f.eks.
utskifting av stremforsyningen, utskifting av batteriet).

o

C

5. MONTERING OG KLARGJ@RING FOR BRUK

5.1 KLARGJ@RING

Pakk ut punktsveisemaskinen, monter de avtatte delene som fglger med i emballasjen, som
gjengitt pa fig. C.

Installer det oppladede batteriet ved a skyve det inn i pistolstgtten sa langt det kommer
(fig. C-1).

Fest ldseskruen som fulgte med, ved a bruke riktig skiftengkkel (fig. C-2).

For & koble batteriet fra pistolen, utfer operasjonen i omvendt rekkefglge.

5.2 LADING (fig. B)

Batteriet kan lades enten installert i pistolen (fig. B), eller alene.

Koble materen som fglger med for lading av nettmatingen 100V+240V 50/60Hz; koble
stremforsyningskabelen til riktig ladekontakt (fig. B-6).

| lopet av ladefasen lyser LED-en i figur B-7 sammen med LED-en i figur B-8. Pa slutten av
ladningen slas ledningen i figur B-7 av.

A ADVARSEL!

- Huvis batteriet er koblet til punkt kinen og lader, vil det ikke veere mulig a
sikte. Koble fra stramforsyningen for lading fer du bruker pistolen til punksveising.

- Lad batteriet for farste gangs bruk, eller hvis det ikke har vaert brukt pa over en uke.
Lad alltid batteriet for det er helt utladet.

- Ubrukte batterier ma lades minst en gang i aret.

5.3 BRUKSOMRADE

Reserver et tilstrekkelig stort omrade uten hindringer for bruksomradet for a sikre
tilgjengelighet til kontrollpanelet og punktsveisekommandoen i full sikkerhet.

Fjern alle brennbare stoffer fra arbeidsomréadet (for eks. treverk, papir, kluter, etc.).

6. SVEISING (Punktsveis)

6.1 INNLEDENDE OPERASJONER

Fer du utferer punktsveising, er det ngdvendig a kontrollere at festet ved batteri, elektroder
eller plugg/hull er utfert riktig (fig. C) og at elektrodene og metallstykket er helt rene.

A ADVARSEL!

- IKKE SIKT PA PLATER SOM ER | DIREKTE KONTAKT MED BRENNBART MATERIALE!

- UNNGA A LEGGE VERKT@YET SOM IKKE ER | BRUK PA DEN DELEN SOM SKAL
BEARBEIDES!

- LEGG ALLTID VERKT@YET SOM IKKE ER | BRUK PA EN STABIL OVERFLATE SOM IKKE
ER STROMFORENDE!

6.2 REGULERING AV PARAMETERE (i punktsveis)

Parameterne som griper inn for & avgjere gjennomtregningen og den mekaniske fastheten
ved pluggen/hullet er:

- Kraft utgvd av elektroden.

- Punktsveisestrom.

- Punktsveisetid.

Den spesifikke punktsveiseprosessen som utferes med denne pistolen krever bare at du
justerer punktsveisetiden og utgver det nedvendige trykket pé pistolen slik at det er god
kontakt mellom elektrodene og delen, men uten & overdrive. Elektrodene har et godt
oppmerket lap, og du mé ikke trykke for hardt pa pistolen for a unnga slag: pa denne maten
vil det utevde trykket vaere optimalt.

Ved mangel pa spesifikk erfaring er det lurt & gjere noen punktsveiseprover forst ved a
bruke metallplatetykkelser av samme kvalitet og tykkelser som arbeidet som skal utfgres.

6.3 FREMGANGSMATE (fig. D)

6.3.1 Paskruing og avskruing

SIa pa sveiseren ved & holde knappen inne (fig. B-3) i 3 sekunder, og slipp den opp deretter.
For & sla av punktsveisemaskinen, vent pa timeout (standard inaktivitetstid) eller hold
knappen inne (fig. B-3) i 5 sekunder og slipp den deretter opp.

6.3.2 Samtidig punktsveis og traksjon av platen

Denne spesielle prosessen bruker den spisse elektroden (spissen) for & feste seg til platen

som skal repareres: etter punktet utfgres traksjonen ved a bruke pistolens masse som en

svingmasse.

a) Skru den spissede spissen inn i det medfglgende setet.

b) Plasser pistolen slik at elektrodene er vinkelrett pé platen (fig. D-1).

c) Bruk kraften i retning av elektrodene pa en slik mate at du far god kontakt uten & sla (fig.
D-2).

d) Trykk og slipp opp punktsveisknappen (fig. B-9) for & sveise tuppen av elektroden fast til
platen (fig. D-3).

e) Trykk pistolen litt mot platen for & sende elektrodene til stopp-punktet, og ha dermed
maksimalt lop tilgjengelig nar du lefter pistolen (fig. D-4).

f) Tataki pistolen ved a bruke handtakene (fig. D-5).

g) Loft pistolen raskt vinkelrett pa platen pa en slik mate at du trekker pa platen uten & vri
pa den (fig. D-6).

h) Gjenta operasjonen fra punkt e) til nsket traksjon av platen er oppnadd. For a lasne den
fastsveisede elektroden, roterer du bare pistolen litt for & fa en vri pa sveisen og slik at
elektroden Igsner.

A ADVARSEL!

Denne spesielle prosessen krever litt gvelse og litt oppmerksomhet: ikke trykk
pistolen for hardt mot platen for a unnga a skade den!

Hvis elektroden lgsner for tidlig, kan du gke punktsveisetiden og/eller starte
elektrodespissen pa nytt og/eller trekke den vinkelrett i forhold til platen.

6.3.3 Punktsveising av plugger/hull (valgfritt)

a) Settinn pluggen/hulleti den aktuelle elektrodeholderen (fig. E).

b) Plasser pistolen slik at elektrodene er vinkelrett pé platen (fig. F-1).

c) Bruk kraften i retning av elektrodene pa en slik mate at du far god kontakt uten slag (fig.
F-2).

d) Trykk og slipp opp punktsveiseknappen (fig. B-9) for a sveise spissen av pluggen/hullet til
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platen (fig. F-3).

e) Left pistolen vinkelrett pa platen for & skyve pluggen/hullet ut av elektrodeholderen
uten a vri pa den (fig. F-4).

f) Gjenta operasjonen fra punkt a).

A ADVARSEL!

Ved endt arbeid, legg verktgyet pa en isolerende overflate og skru av maskinen!
7.VEDLIKEHOLD

AADVARSEL! FOR DU UTFBRER VEDLIKEHOLD, PASS PA AT
PUNKTSVEISEMASKINEN ER SLATT AV.

7.1 ORDINART VEDLIKEHOLD

OPERATZREN KAN UTF@RE ORDINART VEDLIKEHOLD.

- Tilpasning/gjenoppretting av profilen ved elektrodespissen.
- Bytte ut elektrodene/elektrodeholderen.

- Kontroller helheten ved elektrodene/elektrodeholderen.

- Kontroller pistolens og batteriets helhet.

- Kontroller festene.

- Kontroll og/av riktig installasjon av batteriet.

7.2 EKSTRAORDINART VEDLIKEHOLD

OPERASJONENE FOR EKSTRAORDINART VEDLIKEHOLD B@R UTF@RES AV PERSONELL MED

ERFARING ELLER KVALIFIKASJONER | ELEKTRISKE-MEKANISKE INSTALLASJONER.
ADVARSEL! F@R DU FJERNER SKALLENE PA PISTOLEN OG FAR TILGANG TIL

A INNSIDEN, MA DU FORSIKRE DEG OM AT BATTERIET ER AVSKRUDD OG AT DET
ER FRAKOBLET OG TATT FULLSTENDIG UT.

Periodisk og uansett med frekvens basert pa bruken og de miljgmessige forholdene, ma

man foreta inspeksjon av punktsveisemaskinen for a fierne stev og metallpartikler som har

lagt seg pd komponentene, ved a bruke terr trykkluft (maks 5 bar).

Unnga a rette strammen med trykkluften i koblingskjemaene; se til rengjering av disse med

en meget myk borste eller passende lgsemidler.

Itilfelle:

- Kontroller at kablene ikke har skader ved isoleringen eller Igse-oksiderte koblinger.

- Kontroller at de elektriske tilkoblingsskruene.

- Kontroller sikringen og tilkoblingene til stremkabelen.

- Kontroller riktig tilkobling til stremkabelen ved temperatursensoren.

7.3 KASSERING AV BATTERIET

[N/ Batteriets utgatte batteri ber resirkuleres. | enkelte land er dette obligatorisk.
%& E Ta kontakt med lokale myndigheter for solid avfall for @ motta informasjon om
mmm resirkulering.

A ADVARSEL!

Batteriet ma ikke brennes ved avhending. Dette kan forarsake eksplosjon.

For man avhender batteriet, ma man dekke til de utildekkede terminalene med
tilstrekkelig isoleringstape, for slik & unnga kortslutninger.

Ikke utsett batteriet for intens varme eller flammer da dette kan forarsake eksplosjon.

8. PORBLEMER OG L@SNINGER

| TILFELLE UTILFREDSSTILLENDE DRIFT OG F@R DU UTF@RER MER SYSTEMATISKE

KONTROLLER ELLER HENVENDER DEG TIL SERVICESENTERET, MA DU KONTROLLERE DE

VANLIGSTE PROBLEMENE, SOM STAR OPPF@RT HERUNDER, OG RELATIVE TILTAK:

Punktsveisemaskinen slar seg ikke pa.

Mulig lgsning:

- Kontroller riktig tilkobling av batteriet.

- Kontroller av/pa-knappen.

Punktsveisemaskinen slar seg av pa egenhand.

Mulig lgsning:

- Maskinens“timeout”har inntruffet og har slatt av stramforsyningen etter en viss tid med
inaktivitet. Trykk pa av/pa-knappen.

Punktsveisemaskinen punktsveiser ikke bra.

Mulig lgsning:

- Lad opp batteriet.

- Rengjer elektrodene og omradene i kontakt med platen

- Oppretthold riktig posisjon, vinkelrett pa platen, i lapet av punktsveisingen.

- Ikke utev for heyt trykk pa delen som skal sveises.

Punktsveisemaskinen punktsveiser ikke.

Mulig lgsning (se avsnitt om vern og alarmer):

- Kontroller god kontakt med elektrodene pa platen: gul alarm-LED er avskrudd.

- Batteriet er skadet; bytt ut batteriet.

- Den indre sikringen er gdelagt; kontakt et godkjent servicesenter.

Punktsveisemaskinen er lIast med den gule alarm-LED som blinker sakte.

Mulig lgsning (se avsnitt om vern og alarmer):

- Den termiske alarmen har blitt koblet inn: la punktsveisemaskinen avkjgles, og sla
deretter av pistolen.

Punktsveisemaskinen gjentar ikke punktsveisen, og den gule alarm-LED-en blinker raskt.

Mulig lgsning (se avsnitt om vern og alarmer):

- Punktsveisemaskinen tillater ikke & utfgre en annet punktsveis pa den som allerede er
sveiset: loft pistolen fra delen og plasser elektrodene pa platen pa nytt.

Batteriet lader ikke.

Mulig lesning (se avsnitt om vern og alarmer):

- Startmotoren har ikke veert koblet til stremforsyningen eller fungerer ikke.

- Startmotoren er ikke koblet til batteriet.

- Batteriet er skadet: bytt ut batteriet.

Punktsveisemaskinen er blokkert med den gule alarm-LED-en som blinker og den forste

grenne LED-en pa figur B-4 blinker.

- Batteriet er skadet (f.eks. kortsluttet celle): bytt ut batteriet.
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NAPRAVE ZA UPOROVNO VARJENJE ZA PROFESIONALNO IN INDUSTRIJSKO RABO.
Opomba: V nadaljnjem besedilu bo uporabljen izraz "toc¢kalnik" in "elektrodno
drzalo".

1. SPLOSNA VARNOST ZA UPOROVNO VARJENJE

Operater mora biti primerno poucen o varnem uporabljanju tockalnika, o nevarnostih,
povezanih s procesom uporovnega varjenja, ter o potrebnih varnostnih ukrepih in
ukrepanju v nujnih primerih.

- Tockalnik uporabljajte pri temperaturi okolja od 5° C in 40° C ter 50% relativni
vlaznosti za temperature do 40° C in 90% za temperature do 20° C.

- Tockalnika ne uporabljajte v vlaznih in mokrih okoljih ali v dezju.

- Kakrsen koli poseg obicajnega vzdrzevanja in/ali zamenjava elektrod morajo biti
izvedeni, ko je tockalnik izklopljen.

- Naprave ne smete uporabljati v prostorih, ki so klasificirani kot taki, v katerih
obstaja tveganje eksplozije zaradi plinov, prahu ali megle.

/A

- Ne varite na vsebnikih, posodah ali ceveh, v katerih so ali so bile vnetljive tekoce ali
plinaste snovi.

- lzogibajte se delu na obdelovancih, ociscenih s kloruratnimi topili ali v blizini teh
snovi.

- Ne varite posod pod tlakom.

- Iz delovnega obmogja odstranite vse vnetljive materiale (npr. les, papir, krpe).

- Pocakajte, da se pravkar varjeni obdelovanec ohladi! Obdelovanca ne postavljajte
ob vnetljive snovi.

- Zagotovite ustrezno zamenjavo zraka ali naprave, primerne za odvajanje varilnega
dima v blizini elektrod; potreben je sistematski pristop za oceno omejitev pri
izpostavljanju varilnim dimom glede na njihovo sestavo, koncentracijo in trajanje

Te-10]

- Oci si vedno zascitite z ustreznimi zascitnimi ocali.

- Vedno nosite rokavice in zas¢itna oblacila, primerna za obdelave med uporovnim
varjenjem.

- Glasnost: Ce zaradi posebno intenzivnega varjenja ugotovite, da prihaja do dnevne
osebne izpostavljenosti hrupu (LEPd), ki je enaka ali vec¢ja od 85db(A), je obvezna
uporaba ustreznih osebnih zas¢itnih sredstev.

HLOORO®®O

- Prehod varilnega toka za tockovno varjenje povzroci pojav elektromagnetnih polj
(EMF), lokaliziranih okoli varilnega tokokroga za to¢kovno varjenje.
Elektromagnetna polja lahko povzrocijo motnje pri delovanju nekaterih zdravniskih
pripomockov (npr srénih spodbujevalnikov, respiratorjev, kovinskih protez itd.).
Upostevati je treba ustrezne zascitne ukrepe pri nosilcih teh naprav. Treba je na
primer prepreciti dostop v obmocje uporabe tockalnika.
Tockalnik je skladen z zahtevami tehnicnih standardov izdelka, ki je izdelan izklju¢no
za rabo v industrijskem okolju in za profesionalno rabo. Skladnost ni zagotovljena v
okviru osnovnih omejitev, ki se nanasajo na izpostavljanje ljudi elektromagnetnim
poljem v domacem okolju.

Ceprav je bila naprava naértovana in konstruirana za zmanjsanje izpostavljanja

poljem EMF, mora operater uporabljati dodatne ukrepe in postopke za nadaljnje

zmanjsanje izpostavljenosti:

- Glavo in trup naj karseda odmakne od varilnega tokokroga za tockovno varjenje.

- Nikoli naj ne pusca zelezomagnetnih predmetov v bliZini tockalnega tokokroga.

- Nikoli naj ne tockovno vari v polozaju, ko biimel trup ob elektrodnem drzalu: naj bo
minimalna razdalja d = 20 cm (slika G).

POSEBNA OPOZORILA IN VARNOSTNI UKREPI ZA VARNOST UPORABO LITUEVIH
AKUMULATORJEV V NAPRAVI

Neupostevanje naslednjih navodil lahko privede do okvare, pregrevanja, napihovanja,
pozara ali eksplozije akumulatorja:

- Pazite, da bo naprava zunaj dosega otrok

- V nobenem primeru ne odpirajte ohisja akumulatorja.

- Ne spreminjajte ali prilagajajte ohisja akumulatorja.

- Akumulatorja ne mecite in pazite, da ne boste mo¢no zadevali vanj.

- Ohisja akumulatorja ne luknjajte s konicami, po njem ne tolcite s kladivom in ne

hodite po njem.

Akumulatorja ne polnite na soncu, v blizini plamena ali v podobnih razmerah.
Akumulatorja ne uporabljajte in ne puscajte ga ob peceh, odprtih plamenih ali na
drugih toplih mestih.

Akumulatorja ne dajajte v pecico, mikrovalovno pecico itd.

Akumulatorja ne mecite v ogenj in ga ne segrevajte.

Ne poskusajte obrniti polaritete pozitivnega "+" in negativnega "-" prikljucka, ko
vstavljate akumulator v elektrodno drzalo.

Prikljuckov akumulatorja ne spravljajte v kratek stik.

Akumulatorskih baterij ne spravljajte v Skatle ali predale v razsutem stanju, saj bi
se lahko spravile v vzajemne kratke stike, ali pa bi jih v kratek stik spravili sosednji
kovinski kosi.

Litij-ionske akumulatorje vedno pravilno shranjujte in jih pravilno uporabljajte. V
nasprotnem primeru lahko povzrocite pozare ali eksplozije ali negativno vplivate
na delovanje tockalnika.

Akumulatorja ne odstranjujte iz originalne embalaze, dokler je nimate namena
uporabiti.

Upostevajte oznaki plus (+) in minus (-) na celici, na akumulatorju in na napravi in se
prepricajte, da boste vse prav uporabili.

Akumulator polnite izklju¢no s prilozenim napajalnikom akumulatorjev.

Ne uporabljajte celic ali akumulatorskih baterij, ki niso nac¢rtovane za uporabo v
napravi.

Vedno kupite akumulator, ki ga priporo¢a proizvajalec naprave.

Uporabite celico ali ak or le za za katerega sta bila nacrtovana.

Ce med uporabo, polnjenjem ali shranjevanjem akumulator oddaja nenavaden
vonj, ¢e se segreje ali deformira, je treba akumulator odstraniti iz elektrodnega
drzala in ga ne smete ve¢ uporabiti.

Akumulatorja ne zmocite.

Pazite, da bodo celice in akumulatorske baterije vedno ¢iste in suhe.

Ce se prikljucki celice ali akumulatorja umazejo, jih o¢istite s suho in ¢isto krpo.
Pravilno odlagajte akumulator (glejte poglavje "varno odlaganje akumulatorja").
Ce iz akumulatorja izteka kislina ali oddaja nenavaden vonj, ga je treba takoj
odnesti zobmogja z viri toplote ali odprtega ognja.

Ce pride do stika s kislino akumulatorja ter kozo ali obleko, takoj splaknite z veliko
vode.

Ce vam pride kislina iz akumulatorja v o¢i, takoj splaknite z veliko vode in pokli¢ite
zdravnika.

Ta prirocnik shranite.

Potrebovali ga boste, da bi v njem prebrali opozorila in varnostne ukrepe za uporabo,
navodila za vzdrzevanje, seznam sestavnih delov in tehni¢ne specifikacije.

Shranite priro¢nik za morebitne prihodnje branje na varnem in suhem mestu.

PREDVIDENA UPORABA

Naprava je bila izdelana izklju¢no za uporabo v delavnici za popravljanje vozil:
uporablja se za ro¢no vle¢enje plocevine in za tockanje zaticev ali rez (razli¢nih oblik in
velikosti glede na potrebno obdelavo) na jekleni plocevini z nizko vsebnostjo ogljika.

A PREOSTALA TVEGANJA é & @

Nacin delovanja tockalnika predvideva krmiljenje z gumbom za zagon varjenja:
obstaja tveganje za zagon varjenja z nehotenim naslonom elektrod v elektrodnem
drzalu na plocevino! To lahko povzrodi nezelene elektricne obloke in iskre, ki lahko
povzrocijo skodo in poskodbe na ljudeh.

Ob koncu dela polozite elektrodno drzalo na izolirano povrsino in ga ugasnite!

- TVEGANJE OPEKLIN
Nekateri deli tockalnika (elektrode - reze, zatici in sosedna obmogja) lahko dosezejo
temperaturo, visjo od 65°C: vedno morate nositi ustrezno zascitno obleko.
Pocakajte, da se pravkar varjeni obdelovanec ohladi, preden se ga dotikate!

TVEGANJE PADCA

- Tockalnik postavite na ravno in vodoravno povrsino iz izolativnega materiala;
v nasprotnem primeru mobilne in nagnjene gladke povrsine povecajo tveganje
padca.

- NEPRIMERNA RABA
Uporaba tockalnika za namene, ki so drugacni od predvidenih (glejte PREDVIDENA
UPORABA), je nevarna.

SKLADISCENJE

- Aparat in njegovo opremo (v embalazi ali brez nje) skladis¢ite v zaprtem prostoru.
- Relativna vlaznost zraka ne sme presegati 80 %.

- Sobna temperatura mora biti med 0° Cin 45°C.
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Vedno uporabljajte ustrezne ukrepe za zascito aparata pred vlaznostjo, umazanijo in
rjo.

2.UVOD IN SPLOSNI OPIS

2.1UVOD

Tockalnik je mobilni vir energije, ki se napaja iz akumulatorja, izdelan posebej za popravilo
zmeckanin na karoseriji vozila z ro¢nim vlecenjem ustrezne elektrode (konicasti okov)
varjenega na plocevini.

Uporabljen je litij ionski akumulator; to je omogocilo izdelavo zelo majhne in kompaktne
naprave za tockanje, kar zelo poveca njeno priro¢nost in mobilnost. Ker nima napajalnega
in masnega kabla, je mogoce izvesti obdelave v katerem koli polozaju. ZdrZljivost litijevega
akumulatorja je odvisna od nacina rabe in omogoca dokonc¢anje popravila: uporabljajte
tako, da je na zacetku akumulator 100% poln (tri prizgane svetlece diode). Vnovi¢no
polnjenje akumulatorja je mogoce izvesti, ko je ta priklju¢ena na elektrodno drzalo ali
lo¢ena od njega.

2.2 SERIJSKA OPREMA

- Masna elektroda.

- Vle¢na elektroda (konicasti okov).
- lzvle¢ni akumulator.

- Napajalnik za polnjenje.

- Kovcek.

Za podrobnejse informacije glejte najnovejso razli¢ico kataloga.

2.3 DODATKI, NAVOLJO NA ZAHTEVO
- Nosilec elektrode za zatic¢ z rezo.

- Razlicen potrosen material, elektrode.
- Nadomestni akumulator.

Za druge dodatke glejte najnovejso razlicico kataloga.

3. TEHNICNI PODATKI

3.1 PLOSCICA S PODATKI (SLIKA A)

Vsi osnovni podatki v zvezi z uporabo in predstavitvijo tockalnika so povzeti na ploscici z

lastnostmi in pomenijo naslednje.

1 - Nazivna napetost brez obremenitve.

2 - Maksimalni tok v kratkem stiku.

3 - Nazivni tok pri trajnem rezimu (100%).

4 - Simboli, ki se nanasajo na varnost in katerih pomen je naveden v 1. poglavju "Splosna
varnost za uporovno varjenje”.

Opomba: Prikazani zgled ploscice je le zgled za pomen simbolov in Stevilk; dejanske
vrednosti tehnic¢nih podatkov za tockalnik, ki je v vasi lasti, je mogoce odc¢itati neposredno
na ploscici s tehni¢nimi podatki, ki je na tockalniku.

3.2 DRUGI TEHNICNI PODATKI
Splosne lastnosti

- Stopnja zascite ovoja: 1P 20
- Teza: 2,3 kg
- Mere (LXWxH): 480x85x220 mm
Akumulator

- Tip: Litij-polimerna akumulatorska baterija
- Nazivna napetost: 74V
- Nazivna zmogljivost: 8Ah

0°C+45°C maks.
4h maks.

- Temperatura skladis¢enja:
- Cas polnjenja:

Napajalnik za polnjenje

- Napajalna napetost in frekvenca: 100V-240V ~ 2ph 50/60 Hz
- Izhodni nazivni tok: 2A
- Stopnja zas¢ite ovoja: IP 20

4. OPIS TOCKALNIKA

4.1 SKLOP ELEKTRODNEGA DRZALA IN GLAVNIH SESTAVNIH DELOV (Slika B)

Na zgornji strani:

1 - Krmilna plos¢a, sestavljena iz:

2 - Svetleca dioda za nivo trajanja tockanja;

3 - Vecfunkcijski gumb: da se vkljuci elektrodno drzalo, drzite gumb 3 sekunde, da se
izklju¢i, ga drzite 5 sekund;

4 - Stopnja napolnjenosti akumulatorja;

5 - Svetleca dioda alarma.

Na dnu:

6 - Vhod za polnjenje.

7 - Rdeca svetleca dioda - akumulator se polni.
8 - Zelena svetleca dioda - napajalnik povezan.

Ob strani:

9 - Gumb za krmiljenje tockanja.

10- Masna elektroda.

11- Konicasta elektroda (konicasti okov).

12 - Blokiranje in odblokiranje akumulatorja.

4.2 KONTROLNE NAPRAVE, NASTAVLJANJE IN SIGNALIZACIJA

4.2.1 Krmilna plos¢a (slika B-1)

- gumb (slika B-3) omogoca vklju¢evanje in ugasanje tockalnika: da bi ga ugasnili, je treba
drzati gumb, dokler ne utripajo vse svetlece diode (slika B-2), nato pa gumb spustiti.

- Ko je naprava vklju¢ena, gumb (slika B-3) omogoca nastavitev trajanja tockanja, pri cemer

se izbira med 5 razpoloZljivimi nivoji: svetlece diode (slika B-2) prikazuje nastavljeni nivo

(narascajoce navzgor).

Trije segmenti (slika B-4) omogocajo nadzor stopnje napolnjenosti akumulatorja. ko so

vsi prizgani, je akumulator popolnoma poln, ko prvi segment utripa in ostane rumena

svetle¢a dioda prizgana (slika B-5), pomeni, da je treba akumulator napolniti, preden

lahko uporabljate elektrodno drzalo.

- Svetleca dioda na sliki B-8 prikazuje, da je napajalnik za polnjenje akumulatorja pravilno

povezan.

Svetlec¢a dioda na sliki B-7 prikazuje, da se akumulator polni. Ce je ugasnjena, je polnjenje

konc¢ano.

4.3 VARNOSTNE FUNKCIUJE
4.3.1 Zaicite in alarmi
a) Termicna zascita:
SproZi se, ¢e se tockalnik pregreje zaradi delovnega cikla, daljSega od dovoljenih

omejitev.
Poseg signalizira po¢asno utripanje (vsako sekundo) RUMENE SVETLECE DIODE (slika
B-5). V teh pogojih ni dovoljeno tockati.
Povrnitev v prvotno stanje: Samodejna.
Pocakajte, da se tockalnik ohladi.

b) Alarm zaradi slabega stika:
Sprozi se, ¢e hocete izvesti tockanje, ne da bi vzpostavili dober elektri¢ni stik med
elektrodami elektrodnega drzala (npr. izolirana plo¢evina, od obdelovanca dvignjeno
elektrodno drzalo).
Poseg signalizira vklop hitrega utripanja RUMENE SVETLECE DIODE (slika B-5), ko
pritisnete sprozilec za tockanje (slika B-9).
Povrnitev v prvotno stanje: Ocistite varilno plocevino, elektrode elektrodnega drzala in
vzpostavite odlocen stik.

c) Alarm za nepravilnost pri polnjenju:
Sprozi se, ¢e pride do nepravilnosti napajalne napetosti ali pri napetosti akumulatorja
(svetleca dioda na sliki B-7 utripa).
Povrnitev v prvotno stanje: Naprava zacne spet delovati, ¢e odstranite vir napake (npr.
zamenjate napajalnik, zamenjate akumulator).

5. SESTAVLJANJE IN PRIPRAVA NA UPORABO

5.1 SESTAVLJANJE

Tockalnik izvlecite iz embalaze in sestavite razstavljene dele, ki jih boste nasli v embalazi,
kot prikazuje slika C.

Namestite polni akumulator, tako da do konca zdrsne v rocaj elektrodnega drzala (slika C-1).
Privijte prilozeni blokirni vijak z ustreznim klju¢em (slika C-2).

Da odstranite akumulator iz elektrodnega drzala, naredite nasprotno.

5.2 POLNJENJE (slika B)

Akumulator je mogoce napolniti, ko je v elektrodnem drzalu (slika B) ali samostojno.
Prilozeni napajalnik prikljucite v napajalno omrezje 100V+240V 50/60Hz; kabel napajalnika
vkljucite v ustrezno napajalno vticnico (slika B-6).

Med polnjenjem se svetleca dioda s slike B-7 prizge skupaj s svetleco diodo s slike B-8. Na
koncu polnjenja svetleca dioda s slike B-7 ugasne.

POZOR!
- Ce je akumulator priklju¢en na toé¢kalnik in se polni, ni mogoce to¢kati. Odklopite
napajalnik za polnjenje, preden Zelite elektrodno drzalo uporabljati za tockanje.
- Napolnite akumulator pred prvo uporabo, ali pa ¢e ga niste uporabili ve¢ kakor en
teden. Akumulator vedno znova napolnite, e preden se popolnoma izprazni.
- Neuporabljene akumulatorje je treba napolniti vsaj enkrat letno.

5.3 OBMOCJE UPORABE

Rezervirajte obmocje za uporabo na dovolj prostornem mestu, kjer ni ovir, tako da boste
varno dostopali do krmilne plos¢e in krmilnika toc¢kanja.

1z delovnega obmocja odstranite vse vnetljive materiale (npr. les, papir, krpe).

6. VARJENJE (tockovno)

6.1 VNAPREJSNJE OPERACIJE

Preden izvedete kakrsenkoli postopek tockanja, je treba preveriti, ali so pravilno pritrjeni
akumulator, elektrodi in nosilec zatica/reze (slika C), in da so elektrode in kovinski
obdelovanec dobro ocisceni.

A POZOR!

- NE TOCKAJTE NA PLOCEVINAH, KI SO V NEPOSREDNEM STIKU Z VNETLJIVIMI
MATERIALI!

- PAZITE, DA NE BOSTE PRISLANJALI ORODJA, KI NIV UPORABI, NA OBDELOVANEC!

. ORODSJE, KI GA NE UPORABLJATE, VEDNO ODLOZITE NA STABILNO IN NEPREVODNO
POVRSINO!

6.2 URAVNAVANJE PARAMETROV (pri tockovnem varjenju)

Parametri, ki vplivajo na dolocitev prodiranja in mehanske zdrzljivosti zatica/reze so:

- Sila, ki jo ustvari elektroda.

- Tok za tockovno varjenje.

- Cas to¢kovnega varjenja.

Posebno tockanje, ki se izvaja s tem elektrodnim drzalom, zahteva le nastavitev casa
tockanja in ustrezni pritisk na elektrodno drzalo, tako da je vzpostavljen dober stik med
elektrodami in obdelovancem, ¢eprav ne gre pretiravati; elektrode imajo dolo¢eno pot in ni
treba prevec pritiskati na elektrodno drzalo, da ne bi prisli do kon¢ne tocke potiska elektrod:
na tak nacin bo stopnja pritiskanja optimalna.

Ce nimate posebnih izkusenj, je treba izvesti nekaj preizkusov to¢kovnega varjenja z
razli¢nimi debelinami plocevine in enako kakovostjo.

6.3 POSTOPEK (slika D)

6.3.1 Priziganje in ugasanje

Prizgite tockalnik, tako da 3 sekunde drzite gumb (slika B-3) in ga nato spustite.

Da bi tockalnik ugasnili, pocakajte, da se izteCe vnaprej dolocen cas neaktivnosti, po
katerem se tockalnik sam ugasne, ali pa 5 sekund drzite gumb (slika B-3) in ga nato spustite.

6.3.2 Tockanje in socasno vlecenje plocevine

Ta posebna obdelava uporablja konicasto elektrodo (konicasti okov) za prileganje plocevini

v popravilu: po tockanju se izvede vlecenje z izkoristkom mase elektrodnega drzala kot

maso tolkaca.

a) Privijte konicasti okov v predvideno lezisce.

b) Postavite elektrodno drzalo tako, da so elektrode pravokotne na plocevino (slika D-1).

<) Pritisnite v smeri elektrod, tako da vzpostavite dober stik, ne da bi prisli do konéne tocke
potiska elektrod (slika D-2).

d) Pritisnite in spustite gumb za tockanje (slika B-9), tako da privarite konico elektrode na
plocevino (slika D-3).

e) Rahlo pritisnite elektrodno drzalo proti plo¢evini, da bodo prisle elektrode do kon¢ne
tocke potiska in boste imeli na voljo maksimalno pot pri dviganju elektrodnega drzala
(slika D-4).

f) Primite elektrodno drzalo na ustreznih drzalih (slika D-5).

g) Hitro dvignite elektrodno drZalo navpi¢no nad plo¢evino, tako da jo vlecete, ne da bi jo
zvijali (slika D-6).

h) Ponovite postopek od tocke e), dokler ne izvlecete plocevine v Zeleni polozaj. Da bi
privarjeno elektrodo odlepili, zadosca, da elektrodno drzalo nekoliko zavrtite, s tem
zavijete zvar in elektroda se bo odlepila.

A POZOR!

Ta posebna obdelava zahteva nekaj prakse in veliko pozornosti: elektrodnega drzala
ne pritisnite premo¢no na plocevino, da je ne bi poskodovali!
Ce bi se elektroda odlepila prekmalu, podaljsajte ¢as tockanja in/ali spet privijte
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konico elektrode in/ali pazite, da boste plocevino res vlekli pravokotno (naravnost)
navzgor.

6.3.3 tockanje zaticev/rez (dodatek)

a) Vstavite zati¢/rezo v ustrezni nosilec elektrod (slika E).

b) Postavite elektrodno drzalo tako, da so elektrode pravokotne na plocevino (slika F-1).

c) Pritisnite v smeri elektrod, tako da vzpostavite dober stik, ne da bi prisli do kon¢ne tocke
potiska elektrod (slika F-2).

d) Pritisnite in spustite gumb za tockanje (slika B-9), tako da privarite zati¢/rezo na plocevino
(slika F-3).

e) Elektrodno drzalo dvignite navpi¢no nad plocevino, tako da brez zvijanja snamete zati¢/
rezo z nosilca elektrode (slika F-4).

f) Ponovite postopek iz tocke a).

A POZOR!

Ob koncu dela polozite orodje na izolirano povrsino in ugasnite aparat!
7.VZDRZEVANJE

A POZOR! PREDEN IZVAJATE VZDRZEVALNA DELA, SE PREPRICAJTE, DA JE
TOCKALNIK IZKLJUCEN.

7.1 OBICAJNO VZDRZEVANJE

OBICAJNA VZDRZEVALNA DELA LAHKO IZVAJA OPERATER.

- Prilagajanje/ povrnitev v prvotno stanje profila konice elektrode.

- Zamenjava elektrod/nosilca elektrod.

- Preverjanje neposkodovanosti elektrod/nosilca elektrod.

- Preverjanje neposkodovanosti elektrodnega drzala in akumulatorja.
- Preverjanje pritrditev.

- Preverjanje pravilne namestitve akumulatorja.

7.2 POSEBNO VZDRZEVANJE
POSTOPKE POSEBNEGA VZDRZEVANJA SME IZVAJATI IZKLJUCNO STROKOVNO IZVEDENO
ALI KVALIFICIRANO OSEBJE NA ELEKTRICARSKO-MEHANSKEM PODROCJU.
POZOR! PREDEN ODSTRANITE OVOJE ELEKTRODNEGA DRZALA IN POSEGATE
A V NOTRANJOST, PREVERITE, DA JE UGASNJENO IN DA JE AKUMULATOR
ODKLOPLJEN IN POPOLNOMA ODSTRANJEN.
Periodi¢no in na vsak nacin dovolj pogosto glede na uporabo in okoljske pogoje pregledujte
notranjost tockalnika; odstranjujte prah in kovinske delce, ki se naberejo na sestavnih delih s
curkom suhega stisnjenega zraka (maks. 5 barov).
Pazite, da zrak pod tlakom ne poskoduje elektronskih kartic; le te lahko ocistite z mehko
Scetko ali ustreznimi topili.
Ko je prilika za to:
- Preverite, da izolacija kablov ni poskodovana ali da prikljucki niso zrahljani ali oksidirani.
- Preverite vijake elektricne povezave.
- Preverite neposkodovanost varovalke in njenih priklju¢kov na napajalni kabel.
- Preverite pravilno povezavo na napajalni kabel temperaturnega senzorja.

7.3 VARNO ODLAGANJE AKUMULATORJA

JoN E Iztrosen akumulator tockalnika je namenjen recikliranju. V nekaterih drzavah
QI& je to zakonsko doloc¢eno. Pozanimajte se pri lokalnih upraviteljih trdnih
mmm odpadkov in pridobite informacije o recikliranju.

A OPOZORILO!

Akumulatorja se ne te znebiti s seziganjem. To bi lahko povzrocilo eksplozijo.
Preden akumulator zavrzZete, pokrijte nezavarovane terminale z izolacijskim trakom,
tako da ne bi prislo do kratkega stika.

Akumulatorja ne izpostavljajte mocni vrocini ali ognju, saj to lahko povzroci
eksplozijo.

8.TEZAVE IN POMOC

CE DELOVANJE NI ZADOVOLJIVO, PREVERITE NAJBOLJ OBICAJNE TEZAVE IN NJIHOVE

RESITVE V NADALJEVANJU, PREDEN SE LOTITE BOLJ PODROBNIH PREGLEDOVANJ ALI SE

OBRNETE NA CENTER ZA POMOC UPORABNIKOM.

Tockalnik se ne vkljuci.

Moznost za odpravljanje tezave:

- Preverite, ali je akumulator prav povezan.

- Preverite, ali gumb za vklop deluje.

Tockalnik se izkljuci sam od sebe.

Moznost za odpravljanje tezave:

- Sprozil se je "potekel ¢as mirovanja" naprave, ki je po vnaprej dolo¢enem casu
neaktivnosti izklopil napajanje. Pritisnite gumb za vklop.

Tockalnik slabo tocka.

Moznost za odpravljanje tezave:

- Spet napolnite akumulator.

- Odistite elektrode in obmocgja za stik s plocevino.

- Med tockanjem zadrzite pravilni poloZaj pravokotno na plocevino.

- Ne pritiskajte preve¢ na obdelovanec za varjenje.

Tockalnik ne tocka.

Moznost za odpravljanje tezave (glejte poglavje z zas¢itami in alarmi):

- Preverite ustreznost stika elektrod z obdelovancem: rumena svetleca dioda za ugasnjen
alarm.

- Akumulator je poskodovan; zamenjajte akumulator.

- Notranja varovalka je pregorela; pokli¢ite pooblas¢eni center za pomoc.

Tockalnik je zablokiran in rumena svetleca dioda alarma pocasi utripa.

Moznost za odpravljanje tezave (glejte poglavje z zas¢itami in alarmi):

- Sprozil se je termi¢ni alarm: pustite, da se tockalnik ohladi, nato izkljucite in spet
vkljucite elektrodno drzalo.

Tockalnik ne ponovi tockanja in rumena svetleca dioda alarma hitro utripa.

Moznost za odpravljanje tezave (glejte poglavje z zas¢itami in alarmi):

- Tockalnik ne omogoca izvajanja druge tocke na Ze zvarjeni tocki: dvignite elektrodno
drzalo z obdelovanca in spet postavite elektrode na plocevino.

Akumulator se ne polni.

Moznost za odpravljanje teZave (glejte poglavje z zas¢itami in alarmi):

- Napajalnik ni bil povezan v napajalno omrezje ali ne deluje.

- Napajalnik ni bil priklju¢en na akumulator.

- Akumulator je poskodovan: zamenjajte akumulator.

Tockalnik blokira rumena svetle¢a dioda alarma, ki utripa, in prva zelena svetle¢a dioda s

slike B-4, ki utripa.

- Akumulator je poskodovan (na primer celica je v kratkem stiku): zamenjajte akumulator.
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ZARIADENIA PRE ODPOROVE ZVARANIE, URCENE PRE PROFESIONALNE A
PRIEMYSELNE POUZITIE.

Poznamka: V nasledujiicom texte bude pouzity vyraz,bodovacka” alebo ,pistol”.
1.ZAKLADNE BEZPECNOSTNE POKYNY PRE ODPOROVE ZVARANIE

Obsluha musi byt dostatoéne vyskolena na bezpe¢né pouzivanie bodovacky a
musi byt informovana o rizikach spojenych s postupmi pri odporovom zvarani, o
prislusnych ochrannych opatreniach a o postupoch v niidzovom stave.

- Bodovacku pouzivajte v prostredi s teplotou vzduchu od 5°C do 40°C pri relativnej
vihkosti 50%, az po teploty od 40°C a 90% pre teploty az do 20°C.

- Nepouzivajte bodovacku vo vlhkom alebo mokrom prostredi alebo za dazda.

- Akykolvek zakrok beznej udrzby a/alebo vymeny elektréd musi byt vykonany pri
vypnutej bodovacke.

- Je zakazané pouzivat zariadenia v priestoroch, ktoré su klasifikované ako priestory
s rizikom vybuchu, pretoze obsahuju plyny, prach alebo aerosdly.

V2 NVANN

- Nezvarajte na nadobach, zasobnikoch alebo potrubiach, ktoré obsahuju alebo
obsahovali zapalné kvapalné alebo plynné latky.

- Vyhnite sa ¢innosti na materialoch vycistenych chlérovymi rozpustadlami alebo
v blizkosti menovanych latok.

- Nezvarajte na zasobnikoch pod tlakom.

- Odstrante z pracovného priestoru vsetky zapalné latky (napr. drevo, papier, handry,
atd).

- Prave zvareny diel nechajte vychladnut! Neumiestiiujte ho do blizkosti zapalnych
latok.

- Zabezpecte vhodni vymenu vzduchu alebo zariadenie na odvadzanie dymu zo
zvarania z blizkosti elektrod; vyhodnocovanie medznych hodnét vystaveniu sa
dymom zo zvarania, v zavislosti na ich zlozeni, koncentracii a dizke samotnej
expozicie, vyzaduje systematicky pristup.

POO®

- Zakazdym si chrante odi prislusnymi ochrannymi okuliarmi.

- Pouzivajte ochranné rukavice a dalSie osobné ochranné prostriedky, vhodné pre
pracovné c¢innosti spojené s odporovym zvaranim.

- Hluénost: Ak ste pri mimoriadne intenzivnych operaciach zvarania kazdodenne
vystaveni hluku s troviiou (LEPd) rovnajticou sa alebo prevysujicou 85 dB(A), je
povinné pouzivat vhodné osobné ochranné prostriedky.

- Prechod zvaracieho prudu spdsobuje vznik elektromagnetickych poli (EMF) v okoli
bodovacieho obvodu.

Elektromagnetické polia mézu ovplyviiovat ¢innost niektorych zdravotnych zariadeni

(napr. kardiostimulatorov, respiratorov, kovovych protéz atd.).

Preto je potrebné prijat nalezité ochranné opatrenia voci nositelom tychto zariadeni.

Napriklad zakazom ich pristupu do priestoru pouzitia zvaracieho pristroja.

Tento zvaraci pristroj vyhovuje poziadavkam technického standardu vyrobku,

uréeného pre vyhradné pouZitie v priemyselnom prostredi a na profesionalne

ucely. Nie je zarucené dodrzanie zakladnych medznych hodnét expozicie osob

elektromagnetickému polu v domacom prostredi.

Aj ked' bolo toto zariadenie navrhnuté a vyrobené pre zniZenie emisii

elektromagnetickych poli, operator musi pouzivat nasledujiuce postupy tak, aby

doslo k zniZzeniu expozicie na minimum:

- Udrziavat hlavu a trup, ¢o mozno najdalej od bodovacieho obvodu.

- Nenechavat feromagnetické predmety v blizkosti bodovacieho obvodu.

- Nevykonavajte bodovanie s telom v blizkosti piStole: minimalna vzdialenost d = 20
cm (obr. G).

SPECIALNE BEZPECNOSTNE VAROVANIA A OPATRENIA, SUVISIACE S POUZITIM

LITIOVYCH AKUMULATOROV, KTORE SA NACHADZAJU V ZARIADENI

Nedodrzanie nizsie uvedenych pokynov moéze mat za nasledok poskodenie,

prehriatie, nabobtnanie, poziar a vybuch akumulatora:

- Akumulatory uchovavajte mimo dosahu deti.

- Za ziadnych okolnosti neodstraiiujte plast akumulatora.

- Nevykondvajte neopravnené zasahy do akumulatora, ani nezasahujte do jeho
plasta.

Nehadzte akumulatorom a nedovolte, aby bol vystaveny narazom.

Nevftajte do plasta akumulatora vrtakmi, nebuchajte po iom kladivom a nesliapte
po fiom.

Nenabijajte akumulator na sinku, v blizkosti plamenov alebo v podobnych
podmienkach.

Nepouzivajte bodovacku, ani ju nenechévajte v blizkosti kachli, plameriov alebo
inych miest so zvysenou teplotou.

Neumiestiujte akumulator dovnitra rary sporaka, mikrovinnej rury, atd.
Neodhadzujte akumulator do ohia a neohrievajte ho.

Nesnazte sa vzajomne zamenit polaritu kladnej svorky ,,+” a zapornej svorky ,-* pri
vkladani akumulatora do pistole.

Neskratujte svorky akumulatora.

Neuchovavajte akumulatory volne v $katuli alebo v zasuvke, v ktorej by mohlo dojst
k ich vzajomnému zoskratovaniu alebo zoskratovaniu inymi kovovymi predmetmi.
Vzdy spravne uchovavajte akumulatorové baliky s iénmi litia. V opaénom pripade
by mohlo ddjst k vzniku poziaru, vybuchu alebo k negativnemu ovplyvneniu
vykonu bodovacky.

Nevyberajte akumulator z pévodného balenia, dokial’ho nebudete chciet pouzit.
Dodrzujte oznacenia plus (+) a minus (-) na ¢lanku, na akumulatore a na zariadeni, a
uistite sa o spravnom pouziti.

Akumulator nabijajte vyhradne s pouzitim napajacieho zdroja pre nabijanie,
dodaného vo vybave.

Nepouzivajte ¢lanky alebo akumulatory, ktoré neboli navrhnuté pre pouzitie so
zariadenim.

Vzdy zakupte akumulator, odportcany vyrobcom zariadenia.

Pouzivajte ¢lanok alebo akumulator len v aplikacii, pre ktor bol navrhnuty.

Ak pocas pouzitia, nabijania alebo uchovavania vychadza zakumulatora nezvycajny
zapach, akumulator sa prehrieva alebo deformuje, musi byt z pistole vybraty a
nesmiete ho uz pouzivat.

Nenamacajte akumulator.

Udrziavajte clanky a akumulatora v ¢istom a suchom stave.

Ked'ddjde k znecisteniu svoriek akumulatora, ocistite ich suchou a ¢istou handrou.
Spravne zlikvidujte akumulator (pozri odsek,, Likvidacia akumulatora”).
Ked'akumulator straca kyselinu alebo z neho vychadza nezvycajny zapach, musi byt
ihned oddialeny od zdrojov tepla alebo od volnych plameriov.

V pripade styku kyseliny akumulatora s kozou alebo odevom ihned' oplachnite
zasiahnuté miesto velkym mnozstvom vody.

V pripade styku kyseliny akumulatora s o¢ami ihned oplachnite zasiahnuté miesto
velkym mnozstvom vody a vyhladajte lekarsku pomoc.

Uschovajte tento navod.

Navod je potrebny kvdli prestudovaniu upozorneni a opatreni, tykajtcich sa
bezpeénosti, funkénych postupov a udrzby, kvéli zoznamu komponentov a
technickych udajov.

Uchovajte tento navod na bezpecnom a suchom mieste pre pripadné dalsie
nahliadnutie.

URCENE POUZITIE

Toto zariadenie bolo navrhnuté pre vyhradné pouzitie v karosarni na opravu
automobilov: Musi byt pouzivané na manualne natahovanie plechov a na bodovanie
kolikov alebo pozdlznych otvorov (réznych tvarov a velkosti, v zavislosti na
potrebnom spracovani) plechov s nizkym obsahom uhlika.

A ZVYSKOVE RIZIKA é @ ®

Prevadzkovy rezim bodovacky vyuziva na ovladanie zvarania tlacidlo: existuje riziko
spustenia zvarania nechcenym opretim elektréd pistole o plech! To méze viest k
vzniku neziaduceho elektrického obluka a iskier, s naslednym rizikom zranenia oséb
a skéd na majetku.

Po ukonceni pracovnej ¢innosti odlozte bodovacku na izolovany povrch a vypnite ju!

- RIZIKO POPALENIN )
Niektoré sucasti bodovacky (elektrédy, pozdizne otvory, koliky a prilahlé plochy)
mdzu dosahovat teploty vyssie ako 65°C: je potrebné pouzivat vhodny ochranny
odev.
Skor, ako sa dotknete prave zvareného dielu, nechajte ho vychladnut!

RIZIKO PADU

- Umiestnite bodovacku na vodorovny povrch z izolacného materiélu; v opaénom
pripade pocitajte s tym, Ze pohyblivé oporné plochy a naklonené a hladké povrchy
zvysuju nebezpedenstvo padu.

- NEVHODNE POUZITIE
Pouzitie bodovacky na akykolvek iny druh pracovnej ¢innosti, ako je urcené (vid'
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URCENE POUZITIE), je nebezpe¢né.

SKLADOVANIE

- Umiestnite zariadenie a jeho prislusenstvo (s obalom alebo bez obalu) do
uzatvorenych miestnosti.

- Relativna vlhkost vzduchu nesmie presiahnut 80 %.

- Teplota prostredia musi byt v rozmedzi od 0 °C do 45 °C.

Vidy zabezpecte, aby bolo zariadenie ochranené pred vlhkostou, znecistenim a

koroziou.

2.UVOD A ZAKLADNY POPIS

2.10voD

Tato bodovacka je mobilny zdroj energie, napajanym z akumulatora, urceny Specificky na
opravu pretlaceni na karosérii vozidla, prostrednictvom manualneho natahovania prislusnej
elektrody (hrot), privarenej k plechu.

Pouzivany akumulator je s ionmi litia; to umoziiuje konstrukciu zariadenia na bodovanie so
zna¢ne obmedzenym objemom a hmotnostou, s naslednym zvy$enim manipulovatelnosti
a moznosti prepravy. Absencia napéjacieho kabla a zemniaceho kabla umoznuje vykonavat
spracovanie v akejkolvek polohe. Vydrz litiového akumuldtora zavisi na danom poutziti a
umoznuje dokoncit opravu: zariadenie pouzivajte s akumuldtorom pociato¢ne nabitym
na 100 % (tri rozsvietené LED). Nabijanie akumuldtora méze prebiehat s akumulatorom
pripojenym k pistoli, aj oddelene.

2.2 STANDARDNE PRISLUSENSTVO
- Zemniaca elektréda.

- Elektroda na natahovanie (hrot).

- Vyberatelny akumulator.

- Napéjaci zdroj na nabijanie.

- Kufrik.

Podrobnejsie informécie mozete ziskat z aktualizovaného katalogu.

2.3 VOLITELNE PRISLUSENSTVO DODAVANE NA ZELANIE
- Drziak elektrody pre kolik s pozdlznym otvorom.

- Rézne elektrody - spotrebny material.

- Nahradné akumulatory.

Ohladne ostatného prislusenstva si precitajte aktualizovany katalég.

3. TECHNICKE PARAMETRE

3.1 IDENTIFIKACNY STITOK (obr. A)

Zakladné udaje, tykajuce sa pouZitia a vlastnosti bodovacky, su zhrnuté na identifikaénom

Stitku a ich vyznam je nasledovny.

1 - Menovité napatie naprazdno.

2 - Maximalny skratovy prud.

3 - Menovity prud s permanentnym rezimom (100 %).

4 - Symboly, vztahujuce sa k bezpe¢nosti, s vyznamom uvedenym v kapitole 1,Zakladné
bezpecnostné pokyny pre odporové zvéranie”.

Poznamka: Uvedeny priklad stitku ma len informativny charakter, upozornujici na symboly
a orienta¢né hodnoty; presné hodnoty technickych tdajov vasej bodovacky musia byt
odditané priamo z identifika¢ného Stitku samotnej bodovacke.

3.2 DALSIE TECHNICKE UDAJE
Zakladné technické udaje

- Trieda ochrany plasta: IP 20
- Hmotnost: 2,3kg
- Vonkajsie rozmery (Dx5xV): 480x85%220 mm
Akumulator

- Typ: Nabijaci akumulator s litiovymi polymérmi
- Menovité napdtie: 74V
- Menovité kapacita: 8 Ah
- Skladovacia teplota: 0+45 (max.) °C
- Doba nabijania: max.4 h

Napajaci zdroj pre nabijanie

- Napédjacie napatie a frekvencia: 100-240 V~, 2-féz., 50/60 Hz
- Menovity vystupny prud: 2A
- Trieda ochrany plasta: IP 20

4.POPIS BODOVACKY

4.1 MONTAZNY CELOK BODOVACKY A HLAVNE SUCASTI (obr. B)

Na hornej strane:

1 - Ovladaci panel, tvoreny:

2 - LED urovne doby trvania bodu;

3 - Multifunkéné tlacidlo: jeho stlacenie na 3 sekundy sluzi na zapnutie pistole; stlacenie
na 5 sekdnd na jeho vypnutie;

4 - Uroved nabitia akumultora;

5 - LEDalarmu.

Na spodnej strane:
6 - Nabijaci vstup.
7 - Cervend LED; nabijanie akumulatora.
8 - Zelena LED; pripojeny nabijaci zdroj.

Na boku:

9 - Tlacidlo ovladania bodu.

10- Zemniaca elektréda.

11- Hrotova elektréda (hrot).

12- Upnutie a uvolnenie akumulatora.

4.2 KONTROLNE, REGULACNE A SIGNALIZACNE PRVKY

4.2.1 Ovladaci panel (obr. B-1)

Tlacidlo (obr. B-3) umoznuje zapnut a vypnut bodovacku: pre vypnutie je potrebné drzat
tlacidlo stlacené, dokial vietky LED nebudu blikat (obr. B-2) a potom je potrebné tlacidlo
uvolnit.

- Pri zapnutom stroji tlacidlo (obr. B-3) umoziuje nastavit dobu trvania bodu volbou z 5
dostupnych drovni: LED (obr. B-2) informuju o nastavenej drovni (stipajtca nahor).

Tri segmenty (obr. B-4) umoznuju monitorovat Uroven nabitia akumulatora: ked'su vietky
rozsvietené, akumulator je Uplne nabity; ked prvy sektor blikd, a zItd LED (obr. B-5) zostane
rozsvietend, znamena to, Ze pred pouzitim pistole musi byt akumulator nabity.

- LED na obrazku B-8 informuje, Ze je spravne pripojeny napajaci zdroj pre nabijanie.

LED na obrazku B-7 informuje, ze sa akumuldtor nabija. Ked' je zhasnutd, nabijanie je
ukoncené.

4.3 BEZPECNOSTNE FUNKCIE

4.3.1 Ochrany a alarmy

a) Tepelna ochrana:
Zasahuje v pripade prilis vysokej teploty bodovacky, zapricinenej pracovnym cyklom
prekracujucim povolend medznu uroven.
Zasah je signalizovany pomalym blikanim (kazdd sekundu) ZLTEJ LED (obr. B-5).V tomto
stavu nie je bodovanie mozné.
Obnovenie ¢innosti: automatické.
Vyc¢kajte na ochladenie bodovacky.

b) Alarm zlého kontaktu:
Zasahuje v pripade, ked chcete vykonat bod bez toho, aby bol dobry elektricky kontakt
medzi elektrédami pistole (napr. izolovany plech, pistol zdvihnuté z dielu atd’).
Zasah je signalizovany rychlym blikanim ZLTEJ LED (obr. B-5) pri stlateni spuste
bodovania (obr. B-9).
Obnovenie ¢innosti: Vycistite zvarany plech, elektrody pistole a potom zrealizujte razny
kontakt.

c) Alarm poruchy nabijania:
Zasahuje v pripade zistenia prvej poruchy napéjacieho napdtia alebo napatia
akumulatora (blikajuce LED na obr. B-7).
Obnovenie ¢innosti: Cinnost sa obnovi po odstréaneni pri¢iny poruchy (napr. vymena
napéjacieho zdroja, vymena akumulatora).

5. MONTAZ A PRIPRAVA NA POUZITIE

5.1 MONTAZ

Rozbalte bodovacku a namontujte oddelené ¢asti, nachadzajuice sa v obale, v stlade s obr.
C

Nainstalujte akumuldtor jeho zasunutim do pazby pistole, az nakoniec (obr. C-1).
Pripevnite poistnu skrutku z vybavy pomocou prislusného kltca (obr. C-2).
Na odpojenie akumulatora z pistole vykonajte opacny manéver.

5.2 NABIJANIE (obr. B)

Akumulator méze byt nabijany aj instalovany do pistole (obr. B) alebo samostatne.

Pripojte napajaci zdroj z vybavy, ureny na nabijanie, do napéjacej siete 100+240 V~, 50/60
Hz; pripojte napéjaci kdbel do prislusnej nabijacej zasuvky (obr. B-6).

Vo faze nabijania sa LED, zobrazena na obréazku B-7, rozsvieti spolu s LED, zobrazenou na
obrézku B-8. Po ukonceni nabijania dojde k zhasnutiu LED, znazornenej na obr. B-7.

A UPOZORNENIE!

Ked' je akumulator pripojeny k bodovacke a bude prebiehat nabijanie, nebude
mozné ho pouzivat na bodovanie. Pred pouzitim pistole na bodovanie odpojte
napajaci zdroj pre nabijanie.

Akumulator nechajte nabit pred prvym pouzitim, alebo ked' nebol pouzity dlhsie
ako tyzdeii. Vzdy nabite akumulator skér, ako bude tplne vybity.

Nepouzité akumulatory musia byt nabité najmenej raz rocne.

5.3 PRIESTOR POUZITIA

Vyhradte pre pouzitie dostatocne Siroky priestor, zbaveny prekazok, ktory dokaze zaistit
plne bezpecny pristup k ovlddaciemu panelu a k ovladaciemu prvku bodovania.

Odstrénte z pracovného priestoru vietky zapalné latky (napr. drevo, papier, handry, atd.).

6. ZVARANIE (Bodovanie)

6.1 PRIPRAVNE UKONY

Pred vykonanim akéhokolvek ikonu bodovania je potrebné skontrolovat, ¢i je pripevnenie
akumulatora, elektréd alebo drziaka kolika/pozdiZzneho otvoru vykonané spravne (obr. C) a
¢i su elektrédy a kovovy diel dokonale cisté.

A UPOZORNENIE!

- NEBODUJTE PLECHY, KTORE SUV PRIAMOM STYKU S HORLAVYMI MATERIALMI!

- NEKLADTE NEPOUZIVANY NASTROJ NA BODOVANY DIEL! ) !

- NASTROJ, KTORY SA PRAVE NEPOUZIVA, VZDY ULOZTE NA STABILNU A NEVODIVU
PLOCHU!

6.2 NASTAVENIE PARAMETROV (bodovania) i

K parametrom, ktoré zasahuju a urcuju prienik a mechanickd odolnost kolika / pozdlzneho
otvoru, patria:

- Sila vyvinuta posobenim elektrédy.

- bodovaci prud.

- doba bodovania.

Specifické bodovanie, ktoré sa vykonava s touto pistolou, vyzaduje len nastavenie doby
bodovania a posobit potrebnym tlakom na pistol, aby bol zaisteny dobry kontakt medzi
elektrédami a dielom, avsak tlak nesmie byt nadmerny; elektrody maju presne stanoveny
zdvih a nie je potrebné zatlacit na pistol prilis, aby nedosla az po doraz: pri dodrzani tychto
pokynov bude tlak pésobenia optimalny.

V pripade nedostato¢nych skisenosti je vhodné vyskusat bodovanie na kuskoch plechu,
ktoré maju rovnaké vlastnosti a hribku ako plechy, ktoré maju byt bodované.

6.3 POSTUP (obr. D)

6.3.1 Zapnutie a vypnutie

Zapnite bodovacku stlacenim a pridrzanim tlacidla (obr. B-3) na dobu 3 sekind a jeho
naslednym uvolnenim.

Pre vypnutie bodovacky vyckajte na uplynutie ¢asového limitu (prednastavend doba
necinnosti) alebo stlacte a pridrzte v stlac¢enom stave tlacidlo (obr. B-3) na dobu 5 sekind
a potom ho uvolnite.

6.3.2 Bodovanie a sticasné tahanie plechu

Toto $pecifické bodovanie pouziva zahrotenu elektrédu (hrot) na prilnutie spracovéavaného

plechu: po vytvoreni bodu sa vykona tahanie s vyuzitim hmotnosti pistole ako priklepovej

hmotnosti.

a) Zaskrutkujte hrot s potrebnym zahrotenim do uré¢eného ulozenia.

b) Umiestnite pistol tak, aby boli elektrody dokonalo kolmé na plech (obr. D-1).

c) Pdsobte silou v smere elektrdod tak, aby bol dosiahnuty dobry kontakt, bez toho, aby sa
elektrody dostali az na doraz (obr. D-2).

d) Stlacte a uvolhite tlacidlo bodovania (obr. B-9) tak, aby doslo k privareniu hrotu elektrédy
k plechu (obr. D-3).

e) Mierne zatlacte pistolou smerom k plechu, bez toho, aby sa elektrédy dostali az na doraz,
a aby tak bola k dispozicii maximéalna draha pri dvihani pistole (obr. D-4).

f) Uchopte pistol do prislusnych tchytov (obr. D-5).

g) Rychle zdvihnite pistol kolmo voci plechu, tak, aby na plech posobil tah, bez torzie (obr.
D-6).

h) Zopakujte uvedeny postup od bodu e) az po dosiahnutie pozadovaného tahu plechu. Na
oddelenie privarenej elektrody staci mierne pootocit pistolou na dosiahnutie torzie na
zvare a tym aj k oddeleniu elektrody.
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A UPOZORNENIE!

Toto Specifické spracovanie vyzaduje istu prax a trochu pozornosti: netlacte pistol'na
plech prilis, aby ste ho neposkodili!

Ak by sa elektroda oddelila prilis skoro, zvySte dobu bodovania, orovnajte hrot
elektrédy a/alebo vykonajte tahanie smerom kolmo voci plechu.

6.3.3 Bodovanie kolikov / pozdiznych otvorov (volitelné prislusenstvo)

a) Vlozte kolik / pozdizny otvor do vhodného drziaka elektrédy (obr. E).

b) Umiestnite pistol tak, aby boli elektrédy dokonale kolmé voci plechu (obr. F-1).

c) Posobte silou v smere elektréd tak, aby bol dosiahnuty dobry styk, bez toho, aby sa
elektrody dostali az na doraz (obr. F-2).

d) Stlacte a uvolnite tlacidlo bodovania (obr. B-9) tak, aby doslo k privareniu hrotu kolika /
pozdlzneho otvoru k plechu (obr. F-3).

e) Zdvihnite pistol kolmo vo¢i plechu tak, aby doslo k vyvle¢eniu kolika / pozdizneho
otvoru z drziaka elektrédy, a to bez torzie (obr. F-4).

f) Zopakujte uvedeny postup od bodu a).

A UPOZORNENIE!

Po ukonceni pracovnej ¢innosti odloZte nastroje na izolovany povrch a vypnite stroj!
7.UDRZBA

A UPOZORNENIE! PRED VYKONAVANIM UKONOV UDRZBY SA UISTITE, ZE JE
BODOVACKA VYPNUTA.

7.1 RIADNA UDRZBA

UKONY RIADNEJ UDRZBY MOZE VYKONAVAT OBSLUHA.
- Prisposobenie/obnovenie profilu hrotu elektrédy.

- Vymena elektréd / drziaka elektrod.

- Kontrola neporusenosti elektréd / drziaka elektrod.

- Kontrola neporusenosti pistole a akumulatora.

- Kontrola upevnenia.

- Kontrola akumuldtora a jeho spravnej instalacie.

7.2 MIMORIADNA UDRZBA
MIMORIADNA UDRZBA MUSI BYT VYKONANA VYHRADNE SKUSENYM TECHNIKOM ALEBO
TECHNIKOM KVALIFIKOVANYM V OBLASTI ELEKTROMECHANIKY.
UPOZORNENIE! PRED DEMONTAZOU PLASTA PISTOLE A PRISTUPOM K JEJ
A VNUTRU SA UISTITE, ZE JE VYPNUTA, A ZE AKUMULATOR JE ODPOJENY A
UPLNE VYBRATY.
Pravidelne a v kazdom pripade v intervaloch odpovedajucich pouzitiu a podmienkam
prostredia skontrolujte vnutro bodovacky a odstrante prach a kovové castice, ktoré sa
usadili na komponentoch v désledku pradu suchého stlaceného vzduchu (s tlakom max.
5 barov).
Nesmerujte prud stlaceného vzduchu na elektronické karty; ocistite ich velmi jemnou kefou
alebo vhodnymi rozpustadlami.
Pri tejto prilezitosti:
- Skontrolujte, ¢i kdble nemaju poskodent izolaciu, alebo ¢i nie st uvolnené a ¢i spoje nie
su zaoxidované.
Skontrolujte skrutky elektrického pripojenia.
- Skontrolujte neporusenost poistky a jej pripojenie ku kéblu vykonového obvodu.
- Skontrolujte spravne pripojenie ku kablu vykonového obvodu snimaca teploty.

7.3 LIKVIDACIA AKUMULATORA

JoN E Pouzity akumulator bodovacky by mal byt recyklovany. V niektorych statoch
%& je to povinné. Obratte sa na miestne spravne Urady, zaoberajlice sa tuhym
mmm 0dpadom, kvoli ziskaniu potrebnych informécii o recyklacii.

A VAROVANIE!

Nelikvidujte akumulator jeho spalovanim. Mohlo déjst k vybuchu.

Pred likvidaciou akumulatora zakryte odkryté svorky vhodnou izola¢nou paskou, aby
ste zabranili skratom.

Nevystavujte akumulator intenzivnemu teplu alebo ohiiu, pretoze by mohlo déjst k
vybuchu.

8. PROBLEMY A SPOSOB OCH ODSTRANENIA

V PRIPADE NEUSPOKOJIVEJ CINNOSTI A, AKO VYKONATE SYSTEMATICKE KONTROLY ALEBO

SKOR;AKO SA OBRATITE NA VASE SERVISNE STREDISKO, SKONTROLUJTE NAJBEZNEJSIE

PROBLEMY, UVEDENE NIZSIE, A PRISLUSNE RIESENIA:

Bodovacku nie je mozné zapnut.

Mozné rieSenie:

- Skontrolujte spravnost pripojenia akumulatora.

- Skontrolujte zapinacie tlacidlo.

Bodovacka sa samovolne vypina.

Mozné riesenie:

- Doslo k zasahu ¢asového limitu, ktory vypol napdjanie po istej dobe necinnosti. Stlacte
zapinacie tlacidlo.

Bodovacka nevykonava riadne bodovanie.

Mozné rieSenie:

- Nabite akumulétor.

- Vycistite elektrody a miesta styku s plechom.

- Pocas bodovania udrzujte spravnu polohu, kolmo na plech.

- Nepdsobte na bodovany diel prilis velkym tlakom.

Bodovacka nevykonava bodovanie.

Mozné riesenie (pozri odsek ochrany a alarmy):

- Skontrolujte dobry kontakt elektréd s plechom: ZItd LED alarmu zhasnuta.

- Akumulator je poskodeny; vymerte ho.

- Internd poistka je poskodend; obratte sa na autorizované servisné stredisko.

Bodovacka je zablokovana s pomaly blikajucou zltou LED alarmu.

Mozné rieSenie (pozri odsek ochrany a alarmy):

- Doslo k zasahu tepelného alarmu: nechajte ochladit bodovacku, potom vypnite a znovu
zapnite pistol.

Bodovacka neopakuje bod e zIta LED alarmu rychle blika.

Mozné riesenie (pozri odsek ochrany a alarmy):

- Bodovacka neumoznuje vykonat druhy bod na uz privarenom: zdvihnite pistol z dielu a
znovu umiestnite elektrédy na plech.

Nedochadza k nabijaniu akumulatora.

Mozné riesenie (pozri odsek ochrany a alarmy):

- Napdjaci zdroj nebol pripojeny k napajacej sieti, alebo je nefunkény.

- Napédjaci zdroj nie je pripojeny k akumulatoru.

- Akumulator je poskodeny; vymerite ho.

+ Bodovacka je zablokovana s blikajucou Zltou LED alarmu a prvou zelenou LED,
znazornenou na obrazku B-4, blikajucou.
- Akumulator je poskodeny (napr. ma zoskratovany ¢lanok); vymerite ho.
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ELLENALLAS-HEGESZTO BERENDEZESEK PROFESSZIONALIS ES
FELHASZNALASHOZ.
Megjegyzés: A kovetkezé szovegben a "ponthegeszté" vagy “pisztoly” kifejezést

alkalmazzuk.

IPARI

1. ALTALANOS BIZTONSAGI ELOIRASOK AZ ELLENALLAS-HEGESZTESHEZ

A kezelonek kielégité ismeretekkel kell rendelkeznie a ponthegeszté biztonsagos
haszndlatara vonatkozéan és tajékoztatva kell lennie az ellendllas-hegesztési
folyamatokkal kapcsolatos kockazatokrol, a vonatkozoé védelmi intézkedésekrdl és a
vészhelyzeti eljarasokrol.

- A ponthegeszt6t 5°C és 40°C kozotti kornyezeti hémérsékleten hasznalja, valamint
a relativ paratartalom 40°C hémérsékletig 50%-os és 20°C hdmérsékletig 90%-os
legyen.

- Ne hasznalja a ponthegesztot nedves vagy vizes kérnyezetekben vagy esében.

- Az elektrédakon végzendé, barmilyen rendes karbantartasi beavatkozast és/vagy
azok cseréjét kikapcsolt ponthegesztével kell végrehajtani.

- Tilos a berendezés hasznalata gazok, porok vagy go6zok jelenléte miatt
robbanasveszélyesnek nyilvanitott zonak kozé besorolt kérnyezetekben.

V2 YANN

- Ne hegesszen olyan tartalyokon, edényeken vagy csovezetékeken, amelyek
folyékony vagy gaznemii, gyulékony termékeket tartalmaznak vagy tartalmaztak.

- Keriilje a munkavégzést klortartalmu olddszerekkel tisztitott anyagokon vagy az
emlitett oldészerek kozelében.

- Ne hegesszen nyomas alatt all6 edényeken.

- Tavolitson el a munkateriiletr6l minden gyulékony anyagot (pl. fa, papir, rongyok,
stb.).

- Hagyja lehiilni a frissen hegesztett munkadarabot! Ne tegye a munkadarabot
gyulékony anyagok kozelébe.

- Biztositson megfelel6 légaramlast vagy a hegesztési fiistok eltavolitasara alkalmas
eszkozoket az elektrodak kozelében; egy kovetkezetes felmérés sziikséges
a hegesztési fiistoknek valé kitétel hatarértékeinek meghatarozasahoz azok
osszetétele, koncentracidja és az azoknak val6 kitétel idétartama fliggvényében.

POO®

- Mindig védje a szemét megfelel¢

- Viseljen az ellendllas-hegesztési
védoruhazatot.

- Zajszint: Ha a kiilonosen intenziv hegesztési miiveletek kovetkeztében 85 db(A)
értékkel azonos vagy annal magasabb, személyi napi zajexpozicié szint (LEPd)
tapasztalhatd, akkor kotelezé a megfeleld, egyéni védofelszerelések hasznalata.

HLOORO®O

-A ponthegeszto aram athaladasa a ponthegeszté aramkor kornyékén lokali:

5 védos.

munkakhoz

alkalmas védoékesztyiit és

Az akkumulatorok gyermekektél elzarva tartandék

Semmilyen oknal fogva ne nyissa fel az akkumulator védéburkolatat.

Ne szerelje szét vagy ne valtoztassa meg az akkumulator védéburkolatat.
Ne hajitsa vagy ne tegye ki erés iitéseknek az akkumulatort.

Ne furja at az akkumulator védéburkolatat hegyes targyakkal,
kalapaccsal és ne lépjen ra.

Ne toltse az akkumulatort napon, nyilt langok kézelében vagy hasonlé koriilmények
kozott.

Ne hasznalja vagy ne hagyja a ponthegesztét kalyhak, nyilt langok kézelében vagy
egyéb meleg helyeken.

Ne helyezze az akkumulatort siitébe, mikrohullamu siitébe, stb.

Ne dobja a tiizbe vagy ne melegitse fel az akkumulatort.
Ne probalja meg felcserélni a csatlakozdsarkok pozitiv “+
amikor behelyezi az akkumulatort a pisztolyba.

Ne zérja rovidre az akkumulator csatlakozésarkait.

Ne téarolja az akkumulatorokat omlesztve egy dobozban vagy fidkban, ahol
rovidzarlatba keriilhetnek egymassal vagy mas fémtargyak azok rovidzarlatat
okozhatjak.

Mindig helyesen hasznalja és tarolja a litium-ion akk lator c gokat
Ellenkez6 esetben tiizeseteket vagy robbanasokat lehet kivaltani vagy negativan
befolyasolni a ponthegeszté teljesitményeit.

Ne vegyen ki akkumulatort az eredeti csomagolasabél addig, amig az nem
sziikséges a hasznalathoz.

Vegye ﬁgyelembe a plusz (+) és a minusz (-) jeleket a cellan, az akkumulatoron és a
ber int gy6z6djon meg a helyes hasznalatrol.

Az akkumulatort kizardlag a tartozékként nyujtott, tolté tapegység hasznalataval
toltse fel.

Ne hasznaljon olyan cellakat vay akkumulatorokat, amelyeket nem a berendezéssel
valé hasznalatra terveztek.

Mindig a késziilék gyartdja altal javasolt akkumulatort vasarolja meg a berendezés
szamara.

Csak olyan alkalmazasban hasznadlja a cellat vagy az akkumulatort, amelyre azt
megtervezték.

Ha az akkumulator hasznalata, toltése vagy tarolasa folyaman az furcsa szagokat
bocsat ki, felmelegszik vagy eldeformalodik, akkor az akkumulatort el kell tavolitani
a pisztolybél és nem szabad tobbet hasznalni.

Ne nedvesitse be az akkumulatort.

Tartsa tisztan és szarazon a cellakat és az akkumulatorokat.

Tisztitsa meg a cella vagy az akkumulator csatlakozdsarkait egy szaraz és tiszta
torléruhaval, ha azok bepiszkolodtak.

Helyesen artalmatlanitsa az akkumulatort (lasd “az akkumulator artalmatlanitasa”
bekezdést)

Ha az akkumulatorbél sav szivarog vagy az furcsa szagokat bocsat ki, azonnal el kell
tavolitani a héforrasoktdl vagy nyilt langoktdl.

Az emberi bérnek vagy a ruhazatnak az akkumulatorsavval valé érintkezése esetén
b6 vizzel, azonnal 6blitse le.
Az akkumulatorsav szembel
forduljon orvoshoz.

ne Uliss6n ra

" g u_n

és negativ “-

polusait,

iilése esetén bo vizzel, a | 6blitse ki a szemét és

Orizze meg a jelen utmutatét.
Az uUtmutaté nélkiilozhetetlen a biztonsagra vonatkozé figyelmeztetések és
ovintézkedések, a miikodési és karbantartasi eljarasok, a komponens-jegyzék és a

elektromagneses terek (EMF) keletkezését okozza.
Az elektromagneses terek néhany orvosi késziilékkel (pl. Pace-maker, lélegeztetdk,
fémprotézisek, stb.) |nterfera|hatnak
Azilyen késziilékeket viselok sza a megfelel6 ovintézkedéseket kell hozni. Példaul
meg kell tiltani a ponthegeszto gép hasznalatl térségének megkozelitését.
Ez a ponthegeszté gép megfelel azon miiszaki termékszabvanyoknak, amelyek
meghatarozzak az ipari koérnyezetben professzionalis célbol valo, kizarélagos
felhasznalast. Nem biztositott azon hatarértékeknek valé megfelelés, amelyek
a haztartasi kornyezetben az ember elektromdgneses tereknek valé kitételére
vonatkoznak.

Jollehet a berendezést az elektromagneses terek kibocsatasanak minimumra valé

csokkentése céljaval tervezték és gyartottak, a kezelének a kovetkezo eljarasokat kell

alkalmaznia a kitétel minimalisra valé csokkentése érdekében:

- Tartsa a fejét és a torzsét a lehet6 legtavolabb a ponthegeszté aramkortol.

- Ne hagyjon ferromagneses targyakat a ponthegeszté aramkor kozelében.

- Ne ponthegesszen a pisztolyt a teste kozelében tartva: minimum tavolsag d= 20cm
(G abra).

ABIZTONSAGRAVONATKOZO, KULONLEGES FIGYELMEZTETESEK ES OVINTEZKEDESEK
A BERENDEZESBEN LEVO, LITIUM AKKUMULATOROK HASZNALATAHOZ

A kovetkezé szabalyok figyelmen kiviil hagyasa az akkumulator torését,
felmelegedését, megdagadasat, felgyulladasat és robbanasat eredményezheti:

miiszaki specifikaciok elolvasasahoz.
Orizze meg az Utmutatét egy biztonsagos és szaraz helyen az esetleges, késébbi
felhasznalasok céljabol.

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

A berendezést kizardlag karosszériamiihelyekben torténé felhasznalasra,
gépjarmiivek javitasa céljabol tervezték: a | k kézi kihuzasahoz és (az
elvégezendé megmunkalas fliggvényében valtozo formaju és méretii) csapoknak vagy
hosszu alatéteknek alacsony széntartalmu acéllemezekre torténd ponthegesztéséhez
kell hasznalni.

A FENNMARADO KOCKAZATOK é & @

A ponthegeszté miikodési rendszere ~egy nyomogombos vezérlovel rendelkezik a
hegesztés beinditasahoz: a hegeszté anak kockazata fennall, ha véletleniil
rahelyezik a pisztoly elektrodait a Iemezre! Ez nem szandékos villamos iveket és
szikrakat valthat ki, amely kdvetkezményeként karok és személyi sériilések kockazata
lép fel.

A munka végén helyezze vissza a ponthegesztét egy szigetelé6 munkalapra és
kapcsolja ki!
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EGESI SERULESEK KOCKAZATA

A ponthegesztdé egyes részei (elektrodak, hosszu alatétek, csapok és a mellettiik
lévé teriiletek) 65°C-nal magasabb hémérsékleteket érhetnek el: megfelelé
védéruhazatok viselete sziikséges.

Hagyja lehiilni a frissen hegesztett munkadarabot, miel6tt hozzaérne!

LEESES KOCKAZATA

- Helyezze a ponthegesztét egy szigetelé6 anyagbdl allé, vizszintes feliiletre;
maskiilonben a mozgé tamaszfeliiletek, a lejtés és sima feliiletek névelik a leesés
veszélyét.

- NEM RENDELTETESSZERU HASZNALAT
Veszélyes a ponthegeszté felhaszndlasa az eldirtaktdl kiilonb6z6, barmilyen
megmunkalashoz (lasd RENDELTETESSZERU HASZNALAT).

TAROLAS

- Helyezze a gépet és a tartozékait (csomagolassal vagy anélkiil) fedett helyiségbe.

- Alevego relativ paratartalma nem lehet nagyobb, mint 80%.

- A kornyezeti homérséklet 0°C és 45°C kozott legyen.

Mindig megfeleléen gondoskodjon a gép nedvességgel, szennyezddéssel és
korréziéval szembeni védelmérdl.

2. BEVEZETES ES ALTALANOS LEIRAS

2.1 BEVEZETES

Ez a ponthegeszt6 egy akkumulator segitségével taplalt, hordozhaté energiaforras, amely
elektroda (hegy) kézi kihuzasa utjan megval6suld kijavitasara késziilt.

Az alkalmazott akkumulator litium-ionos; ez lehet6évé tette egy rendkivil kis méretl és
sulyd ponthegeszté berendezés elkészitését, kihangsulyozva a konnyl kezelhetéséggel
és széllithatésaggal kapcsolatos érdemeit. A tapkabel és a foldkabel hidnya lehetévé teszi
a munkalatok barmilyen helyzetben vald elvégzését. A litium akkumulator élettartama
az alkalmazas tipusaval ardnyos és lehetévé teszi a javitas befejezését: kezdetben 100%-
ig feltoltott akkumulatorral hasznalja (hdrom vildgité led). Az akkumuldtor toltése
megtorténhet akar a pisztolyhoz csatlakoztatott, akar attdl elkiilonitett akkumulatorral.

2.2 SZERIA KIEGESZITOK

- Foldeld elektroda.

- Elektroda a kihtuzatashoz (hegy).
- Kivehetd akkumulator.

- Utantolto tapegység.

- Taska.

Részletes informaciokkal kapcsolatban olvassa el a felujitott katalédgust.

2.3 IGENYELHETO KIEGESZITOK
- Elektrodatarté furatos csaphoz.
- Kulonféle fogydelektrodak.

- Csereakkumulator.

Egyéb kiegészitokkel kapcsolatban olvassa el a felujitott katalogust.

3. MUSZAKI ADATOK

3.1 ADATTABLAZAT (A &bra)

A ponthegeszté alkalmazdsara és teljesitményeire vonatkozd, alapveté adatok a

karakterisztikak tablazataban vannak 6sszefoglalva az alabbi jelentéssel.

1 - Uresjarasi névleges fesziiltség.

2 - Maximalis rovidzarlati aram.

3 - Névleges aram alland6 tizemeltetésnél (100%).

4 - Abiztonsagra vonatkozd jelek, amelyek jelentése az 1. "Altalanos biztonsagi el6irasok
az ellenallas-hegesztéshez" fejezetben van ismertetve.

Megjegyzés: A feltiintetett példatablazat a jelek és a szamjegyek jelentésére megkozelitéleg
utal; a tulajdondban Iévé ponthegeszté muszaki adatainak pontos értékeit kozvetlenul a
ponthegesztd adattablajardl kell leolvasni.

3.2 EGYEB MUSZAKI ADATOK
Altalanos karakterisztikak

- Burkolat védelmi fokozata: IP 20
- Saly: 2,3kg
- Térfoglalas (LxWxH): 480x85x220 mm

Akkumulator

- Tipus: Ujratélthetd litium-polimer akkumulator
- Névleges fesziiltség: 7,4V
- Névleges kapacitas: 8Ah
- Tarolasi hémérséklet: max. 0°C+45°C
- Toltési idé: max. 4h
Utantolto tapegység

- Tapfesziltség és frekvencia: 100V-240V ~ 2ph 50/60 Hz
- Névleges kimeneti aram: 2A
- Burkolat védelmi fokozata: IP 20
4. A PONTHEGESZTO LEIRASA

4.1 A PISZTOLY ES ALAPVETO ALKOTORESZEINEK OSSZESSEGE (B abra)

A felsé oldalon:

1 - Ellen6rzé panel, sszetevoi:

2 - Ponthegesztési idétartam szintjelz6 led;

3 - Tobbfunkciés nyomégomb: tartsa benyomva 3 masodpercig a pisztoly

bekapcsolasdhoz, 5 masodpercig a kikapcsoldsahoz;
4 - Akkumulator toltottségi szintjelzd;
5 - Riasztés led.

Alul:

6 - Tolt6 bemenet.

7 - Piros led, akkumulator toltés alatt.
8 - Zold led, csatlakoztatott tapegység.

Az oldalan:

9 - Ponthegesztés vezérlé6gomb.
10- Foldel6 elektréda.

11- Hegyes elektréda (hegy).

12 - Akkumulator régzité és kioldo.

4.2 ELLENORZO, SZABALYOZO ES KIJELZO BERENDEZESEK

4.2.1 Ellen6rz6 panel (B-1 abra)

- Anyomdgomb (B-3 dbra) lehetévé teszi a ponthegeszt6 bekapcsolasat és kikapcsolasat: a

kikapcsolashoz benyomva kell tartani a nyomégombot addig, amig mindegyik led villog

(B-2 abra), majd engedje el a nyomdgombot.

Bekapcsolt gépnélanyomégomb (B-3 dbra) lehetdvé teszia ponthegesztés idétartamanak

beallitasat, kivalasztva azt a rendelkezésre all6 5 szint koziil: a ledek (B-2 dbra) a beallitott

szintet jelzik (felfelé novekvd).

- A hdrom szegmens (B-4 &bra) lehetévé teszi az akkumuldtor toltottségi szintjének

ellenérzését: amikor mindegyik vilagit, az akkumulator teljesen fel van toltve, amikor az

elsé szakasz villog és a sérga led (B-5 abra) dllanddan vilagit azt jelenti, hogy fel kell tolteni

az akkumulatort a pisztoly hasznélata el6tt.

A B-8 abra ledje azt mutatja, hogy az utantoltd tapegység helyesen van csatlakoztatva.

- A B-7 dbra ledje azt mutatja, hogy az akkumulator t6ltés alatt van. Ha kikapcsolt, akkor a
toltés befejez6dott.

4.3 BIZTONSAGI FUNKCIOK

4.3.1 Védelmek és riasztasok

a) Termikus védelem:
A ponthegeszté til magas hémérséklete esetén lép kozbe, amelyet az elfogadott
hatarokat meghaladé munkaciklus eredményezett.
A beavatkozast a SARGA LED (B-5 abra) lassu villogasa (minden masodperc) jelzi. Ebben
az allapotban a ponthegesztés nem engedélyezett;
Visszaallitas: Automatikus.
Varja meg, hogy a ponthegeszté leh(iljon.

b) Rossz érintkezés riasztas:
Olyan esetben avatkozik be, amikor pontot akarunk késziteni anélkdil, hogy jé elektromos
érintkezés lenne a pisztoly elektroddi kozott (pl. szigetelt lemez, a munkadarabrol
felemelt pisztoly, stb.).
A beavatkozast a SARGA LED (B-5 &bra) gyorsan villogé bekapcsolasa jelzi, amikor
benyomjék a ponthegeszté ravaszt (B-9 abra).
Visszaallitas: Tisztitsa meg a hegesztendd lemezt, a pisztoly elektrédait és alakitson ki
egy jo érintkezést.

c) Toltés alatti rendellenesség riasztas:
Olyan esetben avatkozik be, amikor egy rendellenesség tapasztalhaté a tapfesziiltségnél
vagy az akkumulator fesziiltségnél (B-7 abra villogé led).
Visszaallitas: A m(ikodés visszaallitasa a hibaforras megsziintetése utan valdsul meg (pl.
tapegység csere, akkumulator csere).

5. OSSZESZERELES ES ELOKESZITES A HASZNALATRA

5.1 OSSZEALLITAS

Csomagolja ki a ponthegesztét, végezze el a csomag tartalmat képezo, kilonallo részek
Osszeszerelését a C dbran lathaté modon.

Helye!z)ze be a feltoltott akkumuldtort gy, hogy cstsztassa be a pisztoly agyaba a palyavégig
(C-1 dbra).

Huzza meg a tartozékként nyujtott rogzitdcsavart a megfeleld kulccsal (C-2 dbra).

Az akkumulator pisztolybol valo kicsatlakoztatasahoz végezze el az ellenkezé miveletet.

5.2 TOLTES (B abra)

Az akkumuldtor feltdlthetd akar a pisztolyba behelyezve (B abra), akar kiilonalléan.
Csatlakoztassa a toltéshez tartozékként nyujtott tdpegységet a taphaldzathoz 100V+240V
50/60Hz; csatlakoztassa a tdpegység kabelét a megfelel6 t6lt6 aljzathoz (B-6 4bra).

A toltési fazisban a B-7 abra ledje kigyullad a B-8 abra ledjével egyditt. A toltés végén a B-7
4bra ledje kikapcsol.

FIGYELEM!

- Ha az akkumulator a ponthegeszt6hoz van csatlakoztatva és feltoltés ala helyezik,
akkor nem lehet pontot hegeszteni. Csatlakoztassa ki az utantolto egységet, miel6tt
a pisztolyt pont hegesztéséhez hasznalja.

- Toltse fel az akk latort az elsé h alat elétt vagy ha nem haszndlta egy
hétnél hosszabb ideig. Mindig téltse fel Gjra az akkumulatort, miel6tt az teljesen
lemeriilne.

- A hasznalaton kiviil helyezett akkumulatorokat évente legalabb egyszer Gjra fel kell
tolteni.

5.3 ALKALMAZASI TERULET

Tartson fenn az alkalmazasi zénaban egy kell6képpen tadgas és akadalyoktol mentes
teriiletet, amely lehet6vé teszi a vezérl6panelhez és a ponthegeszté vezérl6hoz vald
hozzajutast teljesen biztonsagos koriilmények kdzott.

Tavolitson el a munkatertletrél minden gyulékony anyagot (pl. fa, papir, rongyok, stb.).

6. HEGESZTES (Ponthegesztés)

6.1 ELOZETES MUVELETEK

Barmilyen ponthegeszté muvelet elvégzése el6tt ellendrizni kell, hogy az akkumulétor,
az elektrédék vagy a csap/hosszu alatét tarté rogzitése helyesen végre lett hajtva (C 4bra)
valamint az elektrodak és a fém munkadarab kell6képpen tisztak.

A FIGYELEM!

- NE PONTHEGESSZEN OLYAN LEMEZEKRE, AMELYEK GYULEKONY ANYAGOKKAL
KOZVETLENUL ERINTKEZNEK!

- KERULJE A HASZNALATON KiVULI SZERSZAM MEGMUNKALAS ALATT LEVO
MUNKADARABRA TORTENO RAHELYEZESET!

- MINDIG HELYEZZE VISSZA A HASZNALATON KiVULI SZERSZAMOT EGY STABIL ES
NEM VEZETO FELULETRE!

6.2 A PARAMETEREK BEALLITASA (ponthegesztésben)

A csap/hosszu alétét behatoldsat és mechanikai tapadasat meghatarozé paraméterek a
kovetkezok:

- Az elektréda altal gyakorolt nyomoerd.

- Ponthegeszté dram.

- Ponthegesztési idd.

Az ezzel a pisztollyal elvégezendd, kilonleges ponthegeszté megmunkélas csak a
ponthegesztési id6 szabalyozésat igényli és a sziikséges nyomas gyakorlasat a pisztolyra
azért, hogy jo érintkezés legyen az elektroddk és a munkadarab kozott, de tulzas nélkil; az
elektrodaknak egy jol meghatérozott pélydjuk van és nem sziikséges tulsagosan nyomni a
pisztolyt azért, hogy ne menjen bele (itkozésig: ily médon a kifejtett nyomas optimalis lesz.
Kulonleges tapasztalat hianyaban ajanlatos néhany ponthegesztési proba elvégzése
ugyanolyan minéségu lemez vastagsdgok és munkavastagsag alkalmazasaval.

6.3 ELJARAS (D abra)

6.3.1 Bekapcsolas és kikapcsolas

Kapcsolja be a ponthegesztét a nyomégomb (B-3 &bra)
nyomvatartasaval, majd engedje el.

A ponthegeszté kikapcsoldsahoz vérja meg a timeout-t (elére meghatérozott inaktivitasi

3 masodpercig tarté
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id6) vagy tartsa benyomva a nyomégombot (B-3 dbra) 5 masodpercig, majd engedje el.

6.3.2 A lemez egyidejii ponthegesztése és kihtizasa

E kilonleges megmunkalasnal kihegyezett elektrodat (hegy) alkalmazunk a kijavitando

lemezhez val6 tapadasdhoz: a pont utén el kell végezni a kihlzast, kihasznalva a pisztoly

testet Ugy, mint UtStestet.

a) Csavarja be a megfeleléen kihegyezett hegyet az eléirt foglalatba.

b) Allitsa be a pisztolyt oly médon, hogy az elektrédak merélegesek legyenek a lemezre
(D-1 &bra).

c) Fejtsen ki nyomoerét az elektrodék iranyaba oly médon, hogy jé érintkezést érjen el
anélkil, hogy titk6zésig menne (D-2 abra).

d) Nyomja be és engedje ki a ponthegeszté nyomégombot (B-9 dbra) tgy, hogy hegessze
hozz4 az elektréda hegyét a lemezhez (D-3 &bra).

e) Enyhén nyomja a pisztolyt a lemez felé az elektrodak Utkoztetéséig, biztositva ezzel a
maximalis palyét a pisztoly felemelésénél (D-4 abra).

f) Szoritsa meg a pisztolyt az adott markolatoknal (D-5 &bra).

g) Emelje fel a pisztolyt gyorsan, alemezhez képest merélegesen oly médon, hogy huzderét
fejtsen ki a lemezre, csavarasok végrehajtasa nélkul (D-6 dbra).

h) Ismételje meg a mliveletet az e) ponttdl kezdédéen addig, amig a lemez kivant kihtizasat
meg nem valdsitja. A hegesztett elektroda levalasztasahoz elegendé enyhén elforditani
a pisztolyt, egy csavarast képezve a hegesztésen és elérve az elektroda levalasat.

FIGYELEM!
Ez a kiilonleges megmunkalas bizonyos gyakorlatot és egy kis figyelmet igényel: ne
nyomja tulsagosan a pisztolyt a lemezre a karosodasanak elkeriiléséhez!

Ha az elektréda tulsagosan koran levalna, ndvelje a ponthegesztési idot és/vagy
hegyezze ki az elektréda hegyét és/vagy a | hez képest merdleg végezze a
kihazast.

6.3.3 Csapok/hosszu alatétek ponthegesztése (opcionalis)

a) lllessze be a csapot/hosszu aldtétet a megfelel6 elektrédatartéba (E dbra).

b) Allitsa be a pisztolyt oly médon, hogy az elektrédak merélegesek legyenek a lemezre (F-1
abra).

c) Fejtsen ki nyomoerét az elektrodék iranyaba oly médon, hogy jo érintkezést érjen el
anélkil, hogy litk6zésig menne (F-2 abra).

d) Nyomja be és engedje ki a ponthegeszté nyomégombot (B-9 4bra) ugy, hogy hegessze
hozza a csap/hosszu alatét hegyét a lemezhez (F-3 dbra).

e) Emelje fel a pisztolyt a lemezhez képest merdlegesen oly médon, hogy csavarodasok
nélkil huzza ki a csapot/hosszu alatétet az elektrodatartébdl (F-4 ébra).

f) Ismételje meg a miveletet az a) ponttol kezdédéen.

FIGYELEM!
A munka végén helyezze vissza a szerszamokat egy szigetel6 munkalapra és kapcsolja
ki a gépet!

7. KARBANTARTAS

A FIGYELEM! A KARBANTARTASI MUVELETEK ELVEGZESE ELOTT GYOZODJON
MEG ARROL, HOGY A PONTHEGESZTO KI VAN KAPCSOLVA.

7.1 RENDES KARBANTARTAS

A RENDES KARBANTARTAS MUVELETEIT A KEZELO ELVEGEZHETI.
- Az elektrédahegy profiljanak kiigazitasa/visszaallitasa.

- Azelektrodak / elektrodatartok cseréje.

- Azelektroddk / elektrodatartok épségének ellendérzése.

- A pisztoly és az akkumulator épségének ellenérzése.

- Ardgzitések ellenérzése.

- Az akkumulator helyes beszerelésének ellenérzése.

7.2 RENDKIVULI KARBANTARTAS

A RENDKIVULI KARBANTARTASI MUVELETEKET KIZAROLAG TAPASZTALT VAGY

ELEKTROMECHANIKAI SZAKTERULETEN SZAKKEPZETT SZEMELY HAJTHATJA VEGRE.
FIGYELEM! A PISZTOLY BURKOLATANAK ELTAVOLITASA ES A BELSEJEHEZ

A VALO HOZZAFERES ELOTT GYOZODJON MEG ARROL, HOGY AZ KI VAN
KAPCSOLVA VALAMINT AZ AKKUMULATOR KI VAN CSATLAKOZTATVA ES

TELJES EGESZEBEN KI VAN HUZVA.

IdGszakonként, és mindenesetre a haszndlattol és a kornyezeti feltételektdl figgéd

gyakorisaggal ellendrizni kell a ponthegeszté belsejét és eltavolitani a komponensekre

rakédott port és fémrészecskéket széraz, sritett levegésugar (max 5 bar) segitségével.

Kerdlje a suritett leveg6sugarnak az elektronikus kartydkra valo irdnyitasat; végezze el azok

esetleges tisztitdsat egy nagyon puha kefével vagy megfelelé oldészerekkel.

Alkalomszerten:

- Vizsgdlja meg, hogy nem latszanak-e sériilések a kdabelezések szigetelésein vagy

nincsenek-e kilazult-eloxidalédott csatlakozasok.

- Vizsgalja meg az elektromos csatlakozocsavarokat.

- Vizsgalja meg a biztositék épségét és a bekotéseit a teljesitménykabelhez.

- Vizsgalja meg a hdmérséklet érzékeld helyes csatlakoztatdsat a teljesitménykébelhez.

7.3 AZ AKKUMULATOR ARTALMATLANITASA

JoN A ponthegeszt6 lemertilt akkumulatoranak tjrahasznositasa lenne sziikséges.

%& Egyes orszagokban ez kotelezd. Vegye fel a kapcsolatot a helyi hatésagokkal
mmm a szilard hulladékokkal kapcsolatos Ujrahasznositasra vonatkozé informaciok

beszerzése céljabal.

A FIGYELMEZTETES!

Ne artalmatlanitsa az akkumulatort égetéssel. Ez robbanast valthat ki.

Az akkumulator artalmatlanitasa elétt szigeteldszalaggal takarja be a csupasz
sarkokat a rovidzarlatok elkeriilése érdekében.

Ne tegye ki az akkumulatort erés honek vagy tiiznek, mert robbanast okozhat.

8. PROBLEMAK ES MEGOLDASOK
NEM KIELEGITO MUKODES FELMERULESE ESETEN ES SZISZTEMATIKUSABB VIZSGALATOK
VEGREHAJTASA ELOTT VAGY MIELOTT A MUSZAKI SZERVIZSZOLGALATHOZ FORDULNA,
ELLENORIZZE AZ ALABBIAKBAN FELSOROLT, LEGALTALANOSABB PROBLEMAKAT ES A
VONATKOZO MEGOLDASOKAT:
« A ponthegeszté nem kapcsol be.

Lehetséges megoldas:

- Vizsgalja meg az akkumulator helyes csatlakoztatasat.

- Vizsgalja meg a kapcsolégombot.
« A ponthegeszté magatoél kikapcsol.

Lehetséges megoldas:

- Beavatkozott a gép “timeout’, amely kikapcsolta a tapellatast egy meghatarozott

inaktivitasi id6 utan. Nyomja be a kapcsolégombot.
+ A ponthegeszté nem jol hegeszti a pontot.

Lehetséges megoldas:

- Toltse Ujra az akkumulatort.

- Tisztitsa meg az elektrodakat és a lemezzel érintkezé zonakat

- Tartsa meg a lemezre merdleges, helyes poziciét a ponthegesztés folyaman.

- Ne fejtsen ki tul nagy nyomast a hegesztendé munkadarabra.

- A ponthegeszté nem hegeszti a pontot.

Lehetséges megoldas (lasd a védelmek és riasztasok bekezdést):

- Ellendrizze az elektrodak jo érintkezését a lemezen: sérga riasztasi led kikapcsolt.

- Az akkumulator sérilt; cserélje ki az akkumulatort.

- A belsé biztositék torott; forduljon egy feljogositott szervizszolgalathoz.

+ A ponthegeszt6 leblokkolt, mikozben a sarga riasztasi led lassan villog.

Lehetséges megoldds (ldsd a védelmek és riasztasok bekezdést):

- A termikus riasztas beavatkozott: hagyja leh(lni a ponthegeszt6t, majd kapcsolja ki és
kapcsolja be a pisztolyt.

+ A ponthegeszté nem ismétli meg a pont készitését és a sarga riasztasi led gyorsan villog.

Lehetséges megoldas (lasd a védelmek és riasztasok bekezdést):

- A ponthegeszté nem engedélyezi egy masodik pont elkészitését a mar meghegesztett
pontra: emelje fel a pisztolyt a munkadarabrol és helyezze vissza az elektrodakat a
lemezre.

+ Az akkumulator nem toltédik fel.

Lehetséges megoldas (lasd a védelmek és riasztasok bekezdést):

- A tadpegység nem volt csatlakoztatva a taphalézathoz vagy nem muikodik.

- Atdpegység nem volt csatlakoztatva az akkumulatorhoz.

- Az akkumulator sérilt: cserélje ki az akkumulatort.

+ A ponthegeszté leblokkolt, mikozben a sarga riasztasi led lassan villog és a B-4 dbra elsé
zo6ld ledje villog.

- Az akkumulator sérilt (pl. cella révidzarlatos): cserélje ki az akkumulatort.
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KONTAKTINIO SUVIRINIMO |RENGINIAI
NAUDOJIMUI.

Pastaba: Tekste toliau bus naudojami terminai ,taskinio suvirinimo aparatas” arba
»pistoletas”,

PROFESIONALIAM IR PRAMONINIAM

1. BENDRIEJI SAUGOS NURODYMAI KONTAKTINIO SUVIRINIMO DARBAMS
Operatorius turi bati jgijes pakankamai Ziniy apie saugy taskinio suvirinimo aparato
naudojima, bei rizika, susijusia su kontaktinio suvirinimo procesu, taip pat apie
atitinkamas apsaugos priemones ir apie veiksmus avariniy situacijy atveju.

- Taskinj suvirinimo aparata naudoti, kai aplinkos oro temperatiira yra nuo 5°C iki
40°C, o santykiné oro drégmé turi buti 50% iki 40°C ir 90%, kai temperatara yra iki
20°C.

- Taskinio suvirinimo aparato nenaudoti drégnoje aplinkoje ar lietui lyjant.

- Bet kokie jprasti elektrody prieziiiros ir (arba) keitimo darbai turi bati atliekami
iSjungus taskinj suvirinimo aparata.

- Draudziama $ig jranga naudoti tokioje aplinkoje, kur dél dujy, dulkiy ar raky yra
galimas sprogimo pavojus.

- Neatlikinéti suvirinimo darby ant konteineriy, talpykly arba vamzdyny, kuriuose
yra arba buvo degiy skysciy arba dujy.

- Nedirbti su medziagomis, kurios buvo valomos chloruotais tirpikliais arba nedirbti
netoli tokiy medziagy.

- Neatlikinéti suvirinimo darby ant sléginiy talpy.

- IS darbo zonos pasalinti visas degias medziagas (pvz., mediena, popieriy, skudurus,
irt.t.).

- Leisti ka tik suvirintam gaminiui atvésti! Nelaikyti apdirbamo gaminio 3alia degiy
medziagy.

- Uztikrinti tinkama oro cirkuliacijg arba kitas priemones, skirtas suvirinimo damy
pasalinimui elektrody prieigose; norint jvertinti suvirinimo dimy poveikio ribas
atsizvelgiant j jy sudétj, koncentracija ir poveikio trukme, yra bitinas sisteminis
poziaris.

POO®

- Visada uztikrinti akiy apsauga dévint specialius apsauginius akinius.

- Muavéti apsaugines pirstines ir drabuzius, tinkamus kontaktinio suvirinimo darby
atlikimui.

- TriukSmo lygis: Jei dél ypac intensyviy suvirinimo operacijy kasdieninio veikiancio
triukSmo (triukSsmo ekspozicijos) lygio verté yra lygi arba virsija 85db(A), privaloma
naudoti tinkamas asmenines apsaugos priemones.

HLOARO®®O

- Taskinio suvirinimo srovés peréjimas salygoja elektromagnetiniy lauky (EMF)
aplink taskinio suvirinimo grandine susidaryma.

Elektromagnetiniai laukai gali trikdyti kai kuria medicinine jranga (pvz., Sirdies

stimuliatorius, respiratorius, metalinius protezus ir t.t.).

Sios medicininés jrangos naudotojams turi bati pritaikytos atitinkamos apsaugos

priemonés. Pavyzdziui, jiems gali biti draudziama prieiga prie taskinio suvirinimo

aparato naudojimo zonos.

Sis taskinio suvirinimo aparatas atitinka standartinius techninius reikalavimus

gaminiui, skirtam naudoti pramoninéje aplinkoje profesionaliems tikslams. Namy

aplinkoje néra uztikrinama atitiktis elektromagnetiniy lauky poveikio Zmogui

ribojimo kriterijams.

Nors jranga buvo suprojektuota ir pagaminta taip, kad elektromagnetiniy lauky

poveikis baty kuo mazesnis, operatorius, sieckdamas kuo labiau sumazinti $j poveikj,

privalo laikytis Siy taisykliy:

- Galva ir kino pagrinda islaikyti kaip galima toliau nuo taskinio suvirinimo
grandinés.

- Nepalikti feromagnetiniy daikty netoli taskinio suvirinimo grandinés.

- Neatlikinéti taskinio suvirinimo darby, kai kiinas yra pernelyg arti pistoleto:
maziausias atstumas d = 20 cm (G pav.).

SPECIALIEJI JSPEJIMAI IR SAUGOS PRIEMONES, JRANGOJE NAUDOJANT LICIO
BATERIJAS

Siy taisykliy nesilaikymas gali salygoti baterijos pazeidima, perkaitima, isbrinkima,
uzsidegima ir sprogima:

Baterijas laikyti vaikams nepasiekiamoje vietoje

Grieztai draudziama atidarinéti baterijy korpusa.

Negadinti arba nekeisti baterijos korpuso.

Baterijos nesvaidyti ir nesukelti stipriy smigiy.

Neperdurti baterijos korpuso antgaliais, nedauzyti jo plaktuku, ant jo nelipti.
Baterijos nejkrovinéti sauléje, netoli atviros liepsnos ar panasiomis saglygomis.
Taskinio suvirinimo aparato nenaudoti ir jo nepalikti netoli krosniy, liepsnos ar
kitose jkaitusiose vietose.

Baterijos netalpinti krosniy, mikrobangy krosneliy, ir t.t. viduje.

Baterijos nejmesti j ugnj ir jos nekaitinti.

Ivedus baterija j pistoleta, nebandyti sukeisti teigi
poliskumo.

Nesukelti trumpojo jungimo baterijos terminaluose.

Nelaikyti baterijy dideliais kiekiais dézutéje ar stalciuje, kur jos gali jungti viena
kita trumpuoju jungimu, arba kur gali jvykti trumpasis jungimas del kity metaliniy
daikty.

Licio jony sudétines baterijas visada tinkamai naudoti ir sandéliuoti. PrieSingu
atveju, tai gali sukelti gaisra ar sprogima arba neigiamai paveikti taskinio suvirinimo
aparato funkcionaluma.

Neisimti baterijos i$ originalios pakuotés, kol jos nereikia naudoti.

Atkreipti démesj j pliuso (+) ir minuso (-) Zenklus ant elemento, baterijos ir jrangos ir
uztikrinti tinkama naudojima.

lkrauti baterija tik naudojant tiekiama jkrovimui skirta jkroviklj.

Nenaudoti elementy ar baterijy, kurie néra skirti naudojimui su sia jranga.

Visada jsigyti tik prietaiso gamintojo rekomenduota baterija, skirta Siai jrangai.
Elementas ar baterija turéty biti naudojami tik tam pritaikymui, kuriam jis buvo
sukurtas.

- Jei naudojimo, jkrovimo ar sandéliavimo metu, baterija skleidzia keista kvapa,
ikaista arba deformuojasi, ja reikia iSimti i$ pistoleto ir daugiau jos nebenaudoti.
Baterijos nesuslapinti.

Elementus ir baterijas iSlaikyti Svarius ir sausus.

- Jei elemento ar baterijos gnybtai susitepa, nuvalyti juos Svaria, sausa sluoste.
Baterija tinkamai pasalinti (Zr. skyriy ,Baterijos Salinimas*)

Jei i3 baterijos teka ruagstis ar ji skleidzia keista kvapa, ji turi biti skubiai patraukta
atokiau nuo Silumos Saltiniy ar atviros liepsnos.

Baterijos ragsciai patekus ant odos ar drabuziy, nedelsiant gausiai praskalauti
vandeniu.

Baterijos rugsciai patekus j akis, nedelsiant gausiai praskalauti vandeniu ir kreiptis j
medikus.

> ,+" ir neigiamo ,,-” gnybty

I$saugoti Sig instrukcija.

Si instrukcija yra reikalinga vélesnéms konsultacijoms dél saugos jspéjimy ir
priemoniy, eksploatavimo ir techninés priezilros procedury, atsarginiy daliy saraso
ir techniniy duomeny.

Sia instrukcija vélesnéms konsultacijoms saugoti saugioje ir sausoje vietoje.

NUMATYTOJI PASKIRTIS

Si jranga yra sukurta i$skirtiniam naudojimui automobiliy remonto dirbtuvése kébuly
remontui: ji turi bati naudojama rankiniam laksty tempimui ir kilpy ar kaisciy (jvairios
formos ir dydzio, priklausomai nuo atliekamo apdirbimo) taskiniam suvirinimui ant
plieniniy laksty, kuriy sudétyje yra mazai anglies.

LIEKAMOJI RIZIKA
Taskinio suvirinimo aparato darbo rezime suvirinimo pradZiai reikia paspausti
mygtuka: yra pavojus pradéti suvirinima, netycia uzdéjus pistoleto elektrodus ant
laksto! Dél to gali atsirasti nepageidaujamas elektros lankas ir kibirkstys, bei iskilti
zalos ir fiziniy asmeny suzalojimy pavojus.

Darbo pabaigoje taskinio suvirinimo aparata padéti ant izoliuotos plokstumos ir jj
iSjungti!

NUDEGIMY PAVOJUS

Kai kurios taskinio suvirinimo aparato dalys (elektrodai, kilpos, kaisciai ir gretimos
zonos) gali pasiekti aukstesne nei 65° C temperatiara: butina dévéti tinkamus
apsauginius drabuzius.

Pries$ liec¢iant ka tik suvirinta gaminj, palaukti kol jis atvés!

KRITIMO PAVOJUS

- Padéti taskinj suvirinimo aparata ant horizontalaus izoliacinés medziagos
pavirsiaus; prieSingu atveju, judamieji atraminiai pavirsiai ir nuozulnis bei lygas
pavirsiai padidins kritimo rizika.

- NETINKAMAS NAUDOJIMAS
Pavojinga naudoti taskinj suvirinimo aparata bet kokiai kitai paskirciai, iSskyrus
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numatytaja (zr. NUMATYTOJI PASKIRTIS).

SANDELIAVIMAS

- Aparata ir jo priedus (su pakuotémis arba be jy) pastatyti uzdarose patalpose.

- Santykinis oro drégnumas neturi virsyti 80%.

- Aplinkos temperatiira turi bati nuo 0°C iki 45°C.

Visada naudoti tinkamas priemones aparato apsaugai nuo drégmés, purvo ir
korozijos.

2.|VADAS IR BENDRAS APRASYMAS

2.1|VADAS

Sis taskinis suvirinimo aparatas yra mobilus energijos $altinis, maitinamas i§ baterijos,
pagamintas specialiai automobilio kébulo jlenkimy taisymui rankinio tempimo buadu
naudojant specialy elektrodg (antgalj), privirinta prie laksto.

Li¢io jony baterijos panaudojimas leido sukurti ypatingai mazo tario ir svorio taskinio
suvirinimo jranga, bei pagerinti jos patogaus valdymo ir perkeliamumo savybes. Kadangi
néra maitinimo kabelio ir jzeminimo kabelio, darbai gali bati atliekami bet kurioje padétyje.
Li¢io baterijos veikimo trukmé yra proporcinga naudojimo pobudziui ir leidzia uzbaigti
remonto darbus: naudoti i$ pradziy iki 100% (dega trys signalinés LED lemputés) jkrautg
baterija. Akumuliatoriy galima jkrauti prijungus baterija prie pistoleto arba atskirai.

2.2 SERUJINIAI PRIEDAI

- |zeminimo elektrodas.

- Elektrodas tempimui (antgalis).
- Istraukiama baterija.

- Maitinimo blokas jkrovimui.

- Lagaminélis.

13samesnés informacijos ie$koti atnaujintame kataloge.

2.3 UZSAKOMIEJI PRIEDAI

- Elektrodo laikiklis kilpiniam kaisciui.
- |vairas sunaudojami elektrodai.

- Atsarginé baterija.

Informacijos apie kitus priedus ieskoti atnaujintame kataloge.

3.TECHNINIAI DUOMENYS

3.1 DUOMENUY LENTELE (A pav.)

Pagrindiniai duomenys apie taskinio suvirinimo aparato naudojimg ir jo galimybes yra

pateikti duomeny lenteléje, jy reikimés yra tokios.

1 - Vardiné jtampa be apkrovos.

2 - Maksimali trumpojo jungimo srové.

3 - Vardiné srové nuolatiniame rezime (100%).

4 - Su sauga susijusiy simboliy reikSmés yra nurodytos 1 skyriuje ,Bendrieji saugos
nurodymai taskiniam suvirinimui®.

Pastaba: Pateiktas duomeny lentelés pavyzdys yra orientacinio pobadzio ir yra skirtas
simboliy ir skaic¢iy reikdmiy isaiskinimui; tikslios jlsy turimo taskinio suvirinimo aparato
techniniy duomeny vertés yra nurodytos paties aparato duomeny lenteléje.

3.2 KITITECHNINIAl DUOMENYS
Pagrindinés techninés savybés

- Gaubto apsaugos laipsnis: IP 20
- Svoris: 2.3kg
- Gabaritai (LxWxH): 480x85x220 mm
Baterija

- Tipas: lkraunama li¢io polimery baterija
- Vardiné jtampa: 7.4V
- Vardinis taris: 8Ah
- Sandéliavimo temperatara: maks. 0°C+45°C
- |krovimo trukmé: maks. 4h

Maitinimo blokas jkrovimui

- Maitinimo jtampa ir daznis: 100V-240V ~ 2ph 50/60 Hz
- Vardiné iSvesties srové: 2A
- Gaubto apsaugos laipsnis: IP 20

4. TASKINIO SUVIRINIMO APARATO APRASYMAS

4.1 PISTOLETO BLOKAS IR PAGRINDINES JO DALYS (B pav.)

Ant virSutinio Sono:

1 - Valdymo pultas, kurj sudaro:

2 - Tasko trukmeés lygio signaliné LED lemputé;

3 - Keliy funkcijy mygtukas: pistoleto jjungimui - laikyti nuspaudus 3 sekundes, pistoleto
isjungimui - laikyti nuspaudus 5 sekundes;

4 - Baterijos jkrovos lygis;

5 - Signaliné LED lemputé.

Ant apatinés dalies:

6 - |krovimo jvestis.

7 - |kraunamos baterijos raudona signaliné LED lemputé.
8 - Zalia signaliné LED lemputé, prijungtas jkroviklis.

Ant Sono:

9 - Taskinio suvirinimo valdymo mygtukas.
10- Jzeminimo elektrodas.

11- Smailus elektrodas (antgalis).

12 - Baterijos uzraktas ir atrakinimas.

4.2 VALDYMO |TAISAI, REGULIAVIMAS IR SIGNALAI

4.2.1 Valdymo pultas (B-1 pav.)

- Taskinis suvirinimo aparatas yra jjungiamas ir iSjungiamas mygtuku (B-3 pav.): norint
isjungti, palaikyti nuspaudus mygtuka tol, kol visos signalinés LED lemputés mirksi (B-2
pav.), po to mygtuka atleisti.

- Kai aparatas jjungtas, mygtuku (B-3 pav.) galima nustatyti tasko trukme, pasirenkant is 5

galimy lygiy: signalinés LED lemputés (B-2 pav.) rodo nustatytg lygj (jis didéja i$ apacios |

virsy).

Trys segmentai (B-4 pav.) leidzia stebéti baterijos jkrovos lygj: kai jie visi dega, baterija yra

visiskai jkrauta, kai mirksi pirmasis sektorius, o geltona signaliné lemputé (B-5 pav.) dega,

reiskia, kad pries naudojant pistoleta, baterija reikia jkrauti.

- Signaliné LED lemputé B-8 paveikslélyje rodo, kad jkroviklis yra tinkamai prijungtas

jkrovimui.

B-7 paveikslélio signaliné LED lemputé nurodo, kad baterija yra jkraunama. Jei ji uzgesta,

jkrovimas baigtas.

4.3 SAUGOS FUNKCIJOS

4.3.1 Apsaugos jtaisai ir avariniai signalai

a) Siluminis saugiklis:
Isijungia pernelyg aukstos temperataros taskinio suvirinimo aparate atveju, tai gali
atsitikti dél darbo ciklo, kuris virsija leistinas ribas.
Saugiklio jsijungima nurodo létai mirksinti (kas sekunde) GELTONA SIGNALINE LED
LEMPUTE (B-5 pav.). Tokiomis salygomis taskinio suvirinimo darby atlikimas yra
negalimas;
Darbo atstatymas: Automatinis.
Palaukti, kol taskinio suvirinimo aparatas atvés.

b) Netinkamo kontakto saugiklis:
Jis jsijungia, jei taskinis suvirinimas yra bandomas atlikti be tinkamo elektrinio kontakto
tarp pistoleto elektrody (pvz., izoliuotas lakstas, pistoletas pakeltas nuo apdirbamo
gaminio ir pan.).
Sio saugiklio jsijungima parodo greitai mirksinti geltona signaliné LED lemputé (B-5 pav.),
kai nuspaudziamas taskinio suvirinimo gaidukas (B-9 pav.).
Darbo atstatymas: Nuvalyti apdirbama laksta, pistoleto elektrodus ir pasiekti tinkama
kontakta.

c) Jkrovimo sutrikimo saugiklis:
Jis jsijungia, jei aptinkamas maitinimo jtampos arba baterijos jtampos sutrikimas (mirksi
signaliné B-7 pav. LED lemputé ).
Darbo atstatymas: Darbas atkuriamas pasalinus klaidos 3altinj (pvz., pakeitus jkroviklj,
pakeitus baterija).

5. SURINKIMAS IR PARUOSIMAS NAUDOJIMUI

5.1 PARUOSIMAS

Taskinio suvirinimo aparatg ipakuoti. Sumontuoti pakuotéje esancias atskirtas dalis, kaip
parodyta C pav.

|vesti jkrauta baterijg stumiant ja j pistoleto apatine dalj iki galo (C-1 pav.).

Prisukti tvirtinimo varzta, tiekiama kartu su atitinkamu raktu (C-2 pav.).

Norint iSimti baterijg i$ pistoleto, atlikti veiksmus atvirkstine tvarka.

5.2 JKROVIMAS (B pav.)

Baterija galima jkrauti tiek jdéjus j pistoleta (B pav.), tiek atskirai.

Prijungti tiekiama jkroviklj prie 100V+240V 50/60Hz maitinimo tinklo; prijungti jkroviklio
laidg prie atitinkamo jkrovimo lizdo (B-6 pav.).

|krovimo metu signaliné B-7 paveikslélio LED lemputé uzsidega kartu su signaline B-8
paveikslélio LED lempute. Pasibaigus jkrovimui, signaliné B-7 paveikslélio LED lemputé
iSsijungia.

DEMESIO!

- Jei baterija yra prijungta prie taskinio suvirinimo aparato ir yra prijungiama
ikrovimui, taskinio suvirinimo darby atlikinéti negalima. Prie$ pradedant pistoleto
naudojima taskiniam suvirinimui, atjungti jkrovimui naudota jkroviklj.

- lkrauti baterijq prie$ pirmajj naudojima arba jei ji nebuvo naudojama daugiau nei
savaite. Visada jkrauti baterija pries visiskai jai iSsikraunant.

- Nenaudojamas baterijas reikia jkrauti bent karta per metus.

5.3 NAUDOJIMO APLINKA

Naudojimo vietai paskirti pakankamai didelj plota be kliti¢iy, kad baty galima visiskai saugi
prieiga prie valdymo pulto ir taskinio suvirinimo proceso valdymo.

1S darbo zonos pasalinti visas degias medziagas (pvz., mediena, popieriy, skudurus, ir t.t.).

6. SUVIRINIMAS (Taskinis suvirinimas)

6.1 PARUOSIAMIEJI DARBAI

Pries atliekant bet kokius taskinio suvirinimo darbus, batina patikrinti, ar tinkamai
pritvirtinta baterija, elektrodai ar kais¢iy (kilpy) laikiklis (C pav.), ir ar elektrodai bei metalinis
gaminys yra visiskai $varas.

A DEMESIO!

- NEATLIKINETI TASKINIO SUVIRINIMO DARBY ANT LAKSTY, TURINCIY TIESIOGIN]
SALYT| SU DEGIOMIS MEDZIAGOMIS!

- NEDETI NENAUDOJAMO JRANKIO ANT APDIRBAMO GAMINIO!

- NENAUDOJAMA JRANK] VISADA PADETI ANT STABILAUS IR NELAIDAUS PAVIRSIAUS!

6.2 PARAMETRY REGULIAVIMAS (taskinio suvirinimo metu)

Parametrai, lemiantys kaiscio (kilpos) jsiskverbima ir mechaninj sandaruma, yra Sie:

- Elektrodo jéga.

- Taskinio suvirinimo srové.

- Taskinio suvirinimo laikas.

Savitas Siuo pistoletu atliekamas taskinio suvirinimo procesas reikalauja tik reguliuoti
taskinio suvirinimo laika ir atlikti reikiama pistoleto prispaudima taip, kad tarp elektrody ir
apdirbamo gaminio bty tinkamas kontaktas, taciau nepersistengiant; elektrodai turi tiksliai
nustatytg savo eiga ir nereikia per stipriai spausti pistoleto iki pat prisilietimo: tokiu badu
daromas spaudimas bus optimalus.

Neturint konkrecios patirties, patartina atlikti keletg taskinio suvirinimo bandymuy,
naudojant suvirinamam gaminiui analogiskos kokybés ir storio lakstus.

6.3 PROCESAS (D pav.)

6.3.1 Jjungimas ir ijungimas

Jjungti taskinj suvirinimo aparata 3 sekundes laikant nuspaudus mygtuka (B-3 pav.), po to
ji atleisti.

Norint taskinj suvirinimo aparatg isjungti, palaukti, kol baigsis laikas (numatytasis
neveiklumo laikas) arba laikyti nuspaudus 5 sekundes mygtuka (B-3 pav.), po to jj atleisti.

6.3.2 Vienalaikis laksto taskinis suvirinimas ir tempimas

Sio proceso metu naudojamas smailusis elektrodas (antgalis), kad bty prisijungiama prie

remontuojamo laksto: po taskinio suvirinimo tempimas atliekamas panaudojant pistoleto

mase atstamimui.

a) Specialyjj smailyjj antgalj jsukti j numatytaja vieta.

b) Padéti pistoleta taip, kad elektrodai baty statmeni lakstui (D-1 pav.).

c) Jéga nukreipti elektrody kryptimi taip, kad bty pasiektas tinkamas kontaktas neinant iki
prisilietimo (D-2 pav.).

d) Paspausti ir atleisti taskinio suvirinimo mygtuka (B-9 pav.), tokiu badu elektrodo galiukas
bus privirintas prie laksto (D-3 pav.).

e) Siek tiek paspausti pistoleta laksto link, kad elektrodai bty sustabdyti ir bty maksimaliai
pasiruosta pistoleto pakélimui (D-4 pav.).

f) Suimti pistoleta uz atitinkamy viety (D-5 pav.).

g) Pistolety greitai pakelti statmenai lakstui taip, kad ploksté buty tempiama, bet
nesisukinéty (D-6 pav.).

h) Kartoti Sig operacijag nuo e punkto tol, kol bus pasiektas norimas laksto istempimas.
Norint nuimti suvirintg elektroda, pakanka Siek tiek pasukti pistoleta, kad bty iSgautas

-66-



sillés posukis, o tuo paciu ir elektrodo atsiskyrimas.

A DEMESIO!

Sis procesas reikalauja tam tikros patirties ir Siek tiek démesio: nespausti per stipriai
pistoleto j laksta, nes galima jj sugadinti!

Jei elektrodas nuimamas per anksti, prailginti taskinio suvirinimo laika ir (arba)
atnaujinti elektrodo galiuka ir (arba) atlikti statmeng traukima laksto atzvilgiu.

6.3.3 Kaisc¢iy ir kilpy taskinis suvirinimas (uzsakomas papildomai)

a) |vesti kaistj (kilpa) j atitinkama elektrodo laikiklj (E pav.).

b) Padéti pistoleta taip, kad elektrodai bty statmeni lakstui (F-1 pav.).

c) Jéga nukreipti elektrody kryptimi taip, kad baty pasiektas tinkamas kontaktas neinant iki
prisilietimo (F-2 pav.).

d) Paspausti ir atleisti taskinio suvirinimo mygtuka (B-9 pav.), tokiu badu kaiscio (kilpos)
galiukas bus privirintas prie laksto (F-3 pav.).

e) Pakelti pistoleta statmenai lakstui taip, kad nesukinéjant bty galima isstumti kaistj
(kilpa) is elektrodo laikiklio (F-4 pav.).

f) Pakartoti operacijg nuo a punkto.

A DEMESIO!

Darbo pabaigoje padéti jrankius ant izoliuoto pavirsiaus ir iSjungti aparata!
7. TECHNINE PRIEZIURA

DEMESIO! PRIES ATLIEKANT TECHNINES PRIEZIUROS OPERACIJAS, |SITIKINTI,
KAD TASKINIO SUVIRINIMO APARATAS YRA ISJUNGTAS.

7.1 EINAMOJI TECHNINE PRIEZIURA

EINAMOSIOS PRIEZIUROS OPERACIJAS GALI ATLIKTI OPERATORIUS.
- Elektrodo galiuko profilio pritaikymas/pakeitimas.

- Elektrody ir elektrody laikiklio keitimas.

- Elektrody ir elektrody laikiklio vientisumo patikrinimas.

Pistoleto ir baterijos vientisumo patikrinimas.

Pritvirtinimy patikrinimas.

Patikrinimas, ar teisingai jdéta baterija.

7.2 SPECIALIOJI TECHNINE PRIEZIURA
SPECIALIOSIOS TECHNINES PRIEZIUROS DARBUS TURI ATLIKTI TIK PATYRE DARBUOTOJAI
ARBA ASMENYS, TURINTYS SPECIALIZACIJA ELEKTROMECHANIKOS SRITYJE.
DEMESIO! PRIES NUIMANT PISTOLETO GAUBTUS, IR PRIES PRIEINANT PRIE
A IRENGINIO VIDINIY DALIY, |SITIKINTI, KAD JIS YRA ISJUNGTAS IR JO BATERIJA
YRA ATJUNGTA IR ISIMTA.
Periodiskai ir bet kokiu atveju daznumu, kuris priklauso nuo naudojimo ir nuo aplinkos
salygy, tikrinti taskinio suvirinimo aparato vidy ir sauso suspausto oro srovés pagalba (maks.
5 barai) pasalinti dulkes ir metalines daleles, susikaupusias aparato sudedamosiose dalyse.
Vengti suspausto oro srovés nukreipimo j elektronines plokstes; jy valyma atlikti naudojant
labai minksta Sepetj arba tinkamus tirpiklius.
Esant galimybei:
- Patikrinti, ar laidy izoliacija néra pazZeista arba sujungimai néra atsilaisvine ar pazeisti
oksidacijos.
- Patikrinti, ar prisuktos elektros jungtys.
- Patikrinti saugiklio vientisuma ir jo jungtis prie maitinimo kabelio.
- Patikrinti, ar teisingai prijungtas temperatdros jutiklio maitinimo laidas.

7.3 BATERIJOS SALINIMAS
JoN Panaudota suvirinimo aparato baterija turéty bati perdirbama. Kai kuriose
‘(&I& valstybése tai yra privaloma. Dél informacijos, susijusios su perdirbimu,
mmm susisiekti su vietinémis institucijomis, atsakingomis uz kietyjy komunaliniy
atlieky 3alinima.

ISPEJIMAS!
Nesalinti baterijos ja deginant. Tai gali sukelti sprogima.
Pries alinant baterijq, atvirus terminalus padengti tinkama izoliacija, tokiu biidu bus
iSvengta trumpuyjy sujungimy.
Nelaikyti baterijos prie intensyvios Silumos Saltinio ar ugnies, nes tai gali sukelti
sprogima.

8. PROBLEMOS IR JU SPRENDIMAI

ISKILUS PROBELEMOMS DEL NETINKAMO DARBO, IR PRIES ATLIEKANT DAUGIAU SISTEMINIY

PATIKRINIMY ARBA PRIES KREIPIANTIS | SAVO TECHNINES PAGALBOS CENTRA, PATIKRINTI

ZEMIAU NURODYTAS DAZNIAUSIAI  PASITAIKANCIAS PROBLEMAS BEI ISBANDYTI

ATITINKAMUS JU SALINIMO BUDUS:

Taskinio suvirinimo aparatas nejsijungia.

Galimas sprendimas:

- Patikrinti, ar tinkamai prijungta baterija.

- Patikrinti jjungimo mygtuka.

Taskinio suvirinimo aparatas pats iSsijungia.

Galimas sprendimas:

- |sijungé aparato ,skirtojo laiko pabaigos” nustatymas, kuris i$jungé maitinimg po tam
tikro neveiklumo laiko. Paspausti jjungimo mygtuka.

Taskinio suvirinimo aparatas savo darbo neatlieka tinkamai.

Galimas sprendimas:

- |krauti baterija.

- Nuvalyti elektrodus ir vietas, kurios lieciasi su lakstu.

- Taskinio suvirinimo metu islaikyti teisinga padétj, statmeng lakstui.

- Negalima per daug spausti apdirbamo gaminio.

Taskinio suvirinimo aparatas savo darbo neatlieka.

Galimas sprendimas (zr. skyriy apie saugiklius ir jspéjamuosius signalus):

- Patikrinti tinkama elektrodo kontakta su lakstu: geltona signaliné LED lemputé nedega.

- Baterija yra pazeista, pakeisti baterija.

- Vidinis saugiklis sugedes; susisiekti su jgaliotuoju techninio aptarnavimo centru.

Taskinio suvirinimo aparatas yra uzblokuotas, o geltona signaliné LED lemputé létai

mirksi.

Galimas sprendimas (zr. skyriy apie saugiklius ir jspéjamuosius signalus):

- |sijungé Siluminis saugiklis. Leisti taskinio suvirinimo aparatui atvésti - iSjungti ir jjungti
pistoleta.

Taskinio suvirinimo aparatas nekartoja tasko, o geltona jspéjamoji LED lemputé greitai

mirksi.

Galimas sprendimas (Zr. skyriy apie saugiklius ir jspéjamuosius signalus):

- Taskinio suvirinimo aparatas neleidzia atlikti antrojo tasko ant jau suvirinto: pakelti
pistoleta nuo gaminio ir vél padéti elektrodus ant laksto.

Baterija nejkraunama.

Galimas sprendimas (zr. skyriy apie saugiklius ir jspéjamuosius signalus):
- |kroviklis nebuvo prijungtas prie maitinimo 3altinio arba neveikia.
- |kroviklis nebuvo prijungtas prie baterijos.
- Baterija yra pazeista - pakeisti baterija.
« Taskinio suvirinimo aparatas yra uzblokuotas, geltona signaliné LED lemputé mirksi, ir
pirmoji zalia signaliné B-4 paveikslélio LED lemputé mirksi.
- Baterija yra pazeista (pvz., elemento trumpasis sujungimas) - pakeisti baterija.
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KONTAKTKEEVITUSSEADMED TOOSTUSLIKUKS
KASUTAMISEKS.

Markus: Jargnevas tekstis kastuatakse moistet "punktkeevitusseade" véi "piistol".

PROFESSIONAALSEKS JA

1. ULDINE OHUTUS KONTAKTKEEVITAMISEL

Tootaja peab olema saanud piisava punktkeevitusseadme alase véljadppe ja olema
informeeritud kontaktkeevituse protseduuridest tulenevatest riskidest, vastavatest
kaitsemeetmetest ja hadaolukorra protseduuridest.

- Kasutage punktkeevitusseadet keskonnas, mille temperatuur jidb 5°C ja 40°C
vahele, ja vastav niiskus on 50% kuni 40°C-ni ja 90% temperatuuridel kuni 20°C.

- Arge kasutage punktkeevi det niiskes v6i mérjas keskonnas véi vihma all.

- Mis tahes korraline hooldus ja/véi elektroodide vahetamine peab toimuma vilja
liilitatud punktkeevitusseadmega.

- Seadme kasutamine keskonnas, mida loetakse gaasi, tolmu voi udu téttu riskialaks,

on keelatud.
V2 NANN

- Keevitada ei tohi mahutite, anumate véi torustike peal, mis on sisaldanud kergesti
suttivaid vedelikke voi gaase.

- Viltige t66d klooritud lahustega puhastatud materjalidega v6i nimetatud ainete
ldheduses.

- Mitte keevitada surve all anumate peal.

- Korvaldagetoopurkonnast koik siittivad ained (ndit. puit, paber, rdbalad jne).

- Laske dsja keevitatud toorikul maha jahuda! Arge asetage toorikut kergesti
siittivate ainete ldhedusse.

- Veenduge, et toimuks o6huvahetus véi leiduksid vahendid keevitussuitsu
eemaldamiseks elektroodide ldhedusest; vajalik on siistemaatiline ldhenemine
hindamaks keevitussuitsuga kokkupuute piirmddra tulenevalt selle koostisest,
konsentratsioonist ja kokkupuute enda kestusest.

POO®

- Kaitske alati silmi vastavate kaitseprillidega.

- Kasutage kontaktkeevituseks sobivaid kaitsekindaid ja kaitseriietust.

- Miira: Kui eriti intensiivsete keevitustéode puhul on kokkupuute tase personalile
(LEPd) vordne voi suurem kui 85db(A),on kohustuslik kasutada vastavaid
individuaalseid kaitsevahendeid.

HLOPRO®O

- Punktkeewtusvool tekitab elektromagnetviljade (EMF) teket punktkeevitusahela
limbruses.

Elektromagnetvaljad vowad segada monede meditsiiniaparatuuride t66d (ndit.

g paraadid, metallproteesid jne.).

Neid seadmeid kasutavate inimeste suhtes tuleb kasutusele vétta sobivad

kaitseabinéud. Naiteks keelata juurdepdds punktkeevitusseadme kasutamise

piirkonnale.

See punktkeevitusseade vastab todstuses prof Isek kasutamisel

kehtivatele toote tehnilistele standarditele. Pole tagatud vastavus piirangutele, mis

puudutavad inimese kokkupuudet elektromagnetviljadega koduses keskkonnas.

sud tor, hir

Kuigi seade on projekteeritud ja valmistatud selliselt, et viia elektromagnetviljade

tekkimine miinimumini, peab kasutaja jargima jirgnevaid toiminguid viimaks

nendega kokkupuute miinimumini:

- Hoidke pea ja kereosa punktkeevitusahelast voimalikult kaugel.

- Arge jitke ferromagnetilisi esemeid punktkeevitusahela lihedusse.

- Mitte punktkeevitada hoides keret piistoli lahedal: minimaalne kaugus d= 20cm
(joon. G).

OHUTUSALASED ERIHOIATUSED JA ETTEVAATUSABINOUD SEADMES LEIDUVATE

LIITIUMAKUDE KASUTAMISEKS

Jargnevate nduete eiramine voib pohjustada aku riknemist, iilekuumenemist,

paisumist, tulekahju ja plahvatamist:

- Hoidke akud lastele kdttesaamatus kohas.

- Arge aku imbrist mingil juhul avage.

- Arge omavoliliselt kahjustage v6i muutke aku limbrist.

- Arge visake akut v6i pohjustage tugevaid l66ke.

- Arge torgake terava otsikuga aku iimbrist, drge 166ge seda haamriga ega astuge
sellele peale.

Arge laadige akut péikese kées, leekide ldheduses voi sarnastes tingimustes.

Arge kasutage voéi jitke punktkeevitusseadet ahjude, leekide vé6i muude kuumade
paikade ldhedusse.

Arge asetage akut ahjude, mikrolaineahjude jne sisse.

Arge visake akut tulle véi kuumutage seda.

Arge iiritage aku sisestamisel piistolisse vahetada positiivse "+" ja negatiivse "-"
terminali polaarsusi.

Arge asetage aku terminale liihisesse.

Arge hoidke akusid segamini karbis véi sahtlis, kus nad voiksid omavahel véi muude
metallesemete poolt liihise tekitada.

Kasutage ja hoidke liitiumioonidega akude pakke oigesti. Vastasel juhul on
tulekahjude voi plahvatuste oht, punktkeevitusseadme korrasolek véib saada
rikutud.

Arge eemaldage akut originaalpakendist enne, kui pole kavas seda kasutada.
Pange tdhele (+) ja (-) mérki el di, akuja dme peal ning tagage ige kasutus.
Aku laadimiseks kasutage iiksnes varustusse kuuluvat toiteallikat.

Arge kasutage seadmega koos kasut. ks mitte ette ndhtud elemente voi akusid.
Ostke alati seadme jaoks valmistaja poolt soovitatud aku.

Kasutage elementi véi akut ainult selleks ette ndhtud rakenduseks.

Kui aku peaks kasutamise, laadimise voi hoiustamise ajal imelikult 16hnama,
kuumenema voi deformeeruma, tuleb aku piistolist vilja votta ja mitte enam
kasutada.

Arge tehke akut marjaks.

Hoidke elemendid ja akud puhaste ja kuivadena.

Kui mustunud, puhastage elemendi voi aku terminalid puhta ja kuiva lapiga.
Korvaldage aku oigesti (vaata Ioiget "aku korvaldamine")

Juhul, kui akust lekib hapet voi tuleb imelikku I6hna, tuleb ta kohe kuumaallikast
vo6i lahtise leegi juurest eemaldada.

Naha véi riiete kokkupuutumisel aku happega loputage koheselt rohke veega.
Silmade kokkupuute korral aku happega loputage koheselt rohke veega ja votke
iihendust arstiga.

Hoidke see juhend alles.

See juhend on vajalik tutvumaks
ettevaatusabinbudega, mis on seotud
komponentide loetelu ja tehniliste andmetega.

Hoidke juhendit véimalikuks edaspidiseks konsulteerimi

ohutust puudutavate
tooprotseduuride ja

hoiatuste ja
hooldusega,

ks kindlas ja kuivas kohas.

ETTENAHTUD KASUTUS

Seade on kavandatud kasutamiseks iiksnes autode remondiks autoparandustes:
kasutamiseks metallplaatide késitsi liigutamiseks ja poltide vé6i klappide
punktkeevitamiseks (kuju ja mé66dud varieeruvad vastavalt sooritatavale té6tlusele)
madala siisiniku sisaldusega terasplaatidel.

AN AN

Punktkeevitusreziim néeb ette iihe juhtimisnupu keevitamise kdivitamiseks: on oht
keevitamine kdivitada asetades tahtmatult piistoli elektroodid metallplaadile! See
voib pohjustada soovimatuid elektrikaari ja sidemeid koos kaasnevate kahjude ja
inimvigastustega.

Too lopetatud asetage punktkeevitusseade tagasi tasasele isoleeritud pinnale ja
lilitage vilja!

- POLETUSE OHT
Moéned punktkeevitusseadme osad (elektroodid, klapid, poldid ja piirnevad
alad) véivad saavutada temperatuuri, mis liletab 65°C: tuleb kasutada sobivat
kaitseriietust.
Laske toorikul enne, kui seda puudutate, maha jahtuda!

KUKKUMISE OHT

- Paigutage punktkeevitusseade isoleerivast materjalist horisontaalsele pinnale;
vastasel juhul suurendavad liikuvad toetuspinnad ja siledad ning kaldus pinnad
kukkumise ohtu.

- VAARKASUTUS
Punktkeevitusseadme kasutamine mis tahes teistsuguseks, selleks mitte ette
nihtud to6tluseks, on ohtlik (vaata ETTENAHTUD KASUTAMINE).

LADUSTAMINE

- Paigutage masin ja selle lisaseadmed (pakendis voi ilma) kinnistesse ruumidesse.

- Ohuniiskus ei tohi iiletada 80%.

- Keskkonna temperatuur peab jaama 0°C ja 45°C vahele.

Kasutage alati sobivaid vahendeid masina kaitsmiseks niiskuse, mustuse ja
korrosiooni eest.
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2. SISSEJUHATUS JA ULDINE KIRJELDUS

2.1 SISSEJUHATUS

See punktkeevitusseade on akutoitega lilkuv energiaallikas, mis on spetsiaalselt ette ndhtud
auto keretéodel mélkide parandamiseks, tommates selleks kasitsi vastavat metallplaadile
keevitatud elektroodi (otsak).

Tegemist on liitiumakuga; see on véimaldanud valmistada seadme darmiselt napi mahu
ja kaaluga punktkeevituseks, tagades hea kasitsetavuse ja transpordi. Toitekaabli ja
maanduskaabli puudumine véimaldab sooritada t66tlusi mis tahes asendis. Liitiumaku
kestus on proportsioonis kasutuse tiilibiga ja vdimaldab parandusto I6pule viia: kasutada
algselt 100% laetud akut (pdleb kolm ledi). Aku laadimine saab toimuda nii aku ihendatuna
pistikuga, kui eraldi.

2.2 STANDARDSED LISASEADMED
- Maanduselektrood.

- Elektrood tdmbamiseks (otsik).

- Eemaldatab aku.

- Toiteseade laadimiseks.

- Kohver.

Tapsema info saamiseks vaadata varskendatud kataloogi.

2.3 TELLITAVAD LISASEADMED

- Elektroodihoidik avaga poldile.

- Erinevad kasutatavad elektroodid.
- Varuaku.

Muude lisaseadmete puhul tutvuge tdiendatud kataloogiga.

3. TEHNILISED ANDMED

3.1 ANDMEPLAAT (joon. A)

Punktkeevitusseadme kasutamist ja funktsioone puudutavad peamised andmed on kokku

voetud andmeplaadil jargneva téhendusega.

1 - Nominaalpinge tihijooksul.

2 - Luhise maksimumvool.

3 - Kestvalt talutav nominaalvool (100%).

4 - Ohutussiimbolid, mille tihendus on &ra toodud peatiikis 1 " Uldline ohutus
kontakkeevitamisel".

Mérkus: Toodud numbriplaadi ndide osundab simbolite ja arvude tdhendusele;
punktkeevitusseadme tdpsed tehnilised andmed leiate punktkeevitusseadme enda
numbriplaadilt.

3.2 MUUD TEHNILISED ANDMED
Uldine kirjeldus

- Umbrise kaitsetase: P20
- Kaal: 2,3kg
- Uldméadud (LxWxH): 480x85x220 mm
Aku

- Tudp: Laetav liitiumpolimeeraku
- Nominaalpinge: 74V
- Nimimahtuvus: 8Ah
- Temperatuur ladustamisel: 0°C+45°C max
- Laadimisaeg: 4h max

Toiteseade laadimiseks

- Pinge ja toitesagedus: 100V-240V ~ 2ph 50/60 Hz
- Nominaalne véljundvool: 2A
- Umbrise kaitsetase: IP 20

4. PUNKTKEEVITUSSEADME KIRJELDUS

4.1 PUSTOLI JA POHIKOMPONENTIDE KOGUM (joon. B)

Ulemine kiilg:

1 - Juhtpaneel koosneb:

2 - Ombluse kestuse taseme led;

3 - Mitme funktsiooniga nupp: pustoli sisse ltlitamiseks vajutage 3 sekundit, 5 sekundit
vélja ltlitamiseks;

4 - Aku laetuse tase;

5 - Hoiatusled.

Péhjal:

6 - Laetuse sisend.

7 - Punane led, aku laeb.

8 - Roheline led, toiteseade tihendatud.

Kiilje peal:

9 - Ombluse juhtnupp.

10- Maanduselektrood.

11 - Teraotsikuga elektrood (otsik).
12- Aku sulgemine ja avamine.

4.2 JUHTIMIS-, REGULATSIOONI JA SIGNAALSEADMED

4.2.1 Juhtpaneel (joon. B-1)

- Nupp (joon. B-3) véimaldab punktkeevitusseadme sisse ja vélja lilitada: valja lulitamiseks
vajutage nuppu seni, kuni kdik ledid vilkuma hakkavad (joon. B-2), seejarel vabastage
nupp.

Sisse lulitatud masinaga véimaldab nupp (joon. B-3) seadistada 6mbluse kestuse, valides
5 saada oleva taseme vahel: ledid (joon. B-2) nditavad seadistatud taset (kasvavalt tles).

- Kolm segmenti (joon. B-4) vdimaldavad jalgida aku laetuse taset: kui kdik on stttinud, siis
on aku taielikult laetud, kui poleb esimene sektor ja kollane led (joon. B-5) jadb pélema,
tdhendab see seda, et akut peab enne pustoli kasutamist veel laadima.

Joonise B-8 led naitab, et toiteseade on laadimiseks igesti ihendatud.

- Joonise B-7 led néitab, et aku laeb. Kui on kustunud, siis on laadimine [6ppenud.

4.3 OHUTUSFUNKTSIOONID

4.3.1 Kaitsed ja alarmid

a) Termokaitse:
Sekkub lubatud piiri tletanud t66tstkli poolt péhjustatud punktkeevitusseadme
Glekuumenemise korral.
Sekkumisest annab marku KOLLASE LEDI (joon. B-5) aeglane vilkumine (iga sekund).
Sellisel tingimusel on punktkeevitus keelatud;
Taastamine: Automaatne.
Oodake, et punktkeevitusseade jahtuks.

b) Hoiatus halb kontakt:

Sekkub juhul, kui soovitakse sooritada 6mblus ilma, et pistoli elektroodide vahel oleks

hea kontakt (néit. isoleeritud metallplaat, toorikult tostetud pustol jne).

Sekkumisest annab méarku KOLLASA LEDI kiire katkendlik sittimine (joon. B-5)

punktkeevitusseadme paastikule vajutades (joon. B-9).

Taastamine: Puhastage keevitatav metallplaat, pustoli elektroodid ja looge tihe kontakt.
¢) Anomaalia héire laadimisel:

Sekkub anomaalia korral toitepinges véi aku pinges (joon. B-7 led vilgub).

Taastamine: Funktsioneerimise taastamine toimub peale vea pdhjuse kérvaldamist

(ndit. toiteseadme vélja vahetamine, aku vélja vahetamine).

5. KOKKUPANEK JA KASUTUSEKS ETTEVALMISTAMINE

5.1 TOOKORDA SEADMINE

Vabastage punktkeevitusseade pakendist, monteerige kokku pakendis leiduvad lahtised
osad vastavalt joon. C.

Asetage laetud aku paigale, lastes sel pustoli kdepidemes libiseda kuni lukustumiseni (joon.
C-1).

Fikseerige varustusse kuuluvad sulgemiskruvid vastava mutrivétmega (joon. C-2).

Aku eemaldamiseks pustolist sooritage vastupidine manddver.

5.2 LAADIMINE (joon. B)

Akut saab laadida nii pustolisse paigaldatuna (joon. B), kui eraldi.

Uhendage varustusse kuuluv toiteseade laadimiseks toitevérgus 100V+240V 50/60Hz;
ihendage toitekaabel vastava laadimispistikuga (joon. B-6).

Laadimise faasis joonise B-7 led siittib koos joonise B-8 lediga. Laadimine I6ppenud joonise
B-7 led kustub.

A TAHELEPANU!

- Kui aku on punktkeevitusseadmega iihendatud ja pannakse laadima, pole véimalik
punktkeevitada. Enne piistoli kasutamist punktkeevituseks iihendage toiteseade
laadimiseks lahti.

- Laadige akut enne esimest kasutamist voi kui seda pole iile nidala kasutatud.
Laadige akut alati enne selle tdielikku tiihjenemist.

- Kasutamata akusid tuleb vahemalt kord aastas laadida.

5.3 KASUTUSPIIRKOND

Kasutamiseks eraldage piisavalt suur ja takistustest vaba ala, et tagada ohutu juurdepdas
juhtpaneelile ja punktkeevituse juhtimisseadmele.

Kérvaldage téopiirkonnast koik stittivad ained (nait. puit, paber, rébalad jne).

6. KEEVITUS (Punktkeevitus)

6.1 ETTEVALMISTAVAD TOIMINGUD

Enne mis tahes punktkeevitusoperatsiooni sooritamist tuleb kontrollida, et aku, elektroodid
ja poldi/klapi uks oleksid 6igesti fikseeritud (joon. C), ja et elektroodid ja metalltoorik hasti
puhastatud.

A TAHELEPANU!

- ARGE RIHTIGE METALLPLAATIDELE, MIS ON OTSESES KONTAKTIS SUTTIVATE
MATERJALIDEGA!

- VALTIGE MITTE KASUTATAVA TOORIISTA ASETAMIST TOODELDAVA ESEME PEALE!

- ASETAGE ALATI TOORIIST, MIDA EI KASUTATA STABIILSELE JA MITTEJUHTIVALE
PINNALE!

6.2 PARAMEETRITE SEADISTAMINE (punktkeevitusel)

Parameetrid, mis maaravad poldi/klapi ldbitungivuse ja mehaanilise tihendi:

- Elektroodi poolt tekitatud joud.

- Punktkeevitusvool.

- Punktkeevituse aeg.

Eriline punktkeevitustdotlus, mida selle pustoliga sooritatakse nduab tiksnes punktkeevituse
aja reguleerimist ja pulstoli surumist seni, kuni saavutatakse hea kontakt elektroodide ja
tooriku vahel, seda siiski ilma lilaldamata; elektroodidel on kindel kdik ja seetdttu ei tohi
liigselt plstolile vajutada, et ei toimuks seisak: selliselt avaldatud surve on optimaalne.
Vastava kogemuse puudumisel on soovitatav sooritada moéned punktkeevitustestid,
kasutades tehtava t66ga sama paksuse ja kvaliteediga plaati.

6.3 TOIMING (joon. D)

6.3.1 Sisse- ja viljaliilitus

Punktkeevitusseadme sisselilitamiseks vajutage 3 sekundi jooksul nuppu (joon. B-3),
seejdrel vabastage nupp.

Punktkeevitusseadme valjalllitamiseks oodake aegumisaega (mitte kasutamise
vaikeperiood) véi siis vajutage nuppu 5 sekundi jooksul (joon. B-3) ja seejarel vabastage.

6.3.2 Punktkeevitus ja metallplaadi samaaegne vedamine

See eriline to6tlus kasutab teravat elektroodi (otsikut) parandatava metallplaadiga

Uhinemiseks: parast dGmblust sooritatakse tdmme, kasutades kinnitumiseks &dra pustoli

massi.

a) Kruvige spetsiaalselt teritatud otsik selleks ette nahtud paika.

b) Asetage pistol selliselt, et elektroodid asuksid metallplaadiga vertikaalselt (joon. D-1).

c) Osutage joudu elektroodide suunas selliselt, et saavutate hea kontakti ilma, et toimuks
seiskumine (joon. D-2).

d) Vajutage ja vabastage punktkeevituse nupp (joon. B-9) selliselt, et elektroodi ots
keevitub metallplaadi kiilge (joon. D-3).

e) Vajutage pustolit kergelt metallplaadi suunas selleks, et elektroodid seiskuksid ja pstoli
tiles tostmisel oleks saadaval maksimaalne kaik (joon. D-4).

f) Haarake pustol vastavatest kdepidemetest (joon. D-5).

g) Tostke pustol kiiresti metallplaadi suhtes risti tiles, osutades metallplaadile tombejéudu,
véltides kaldumisi (joon. D-6).

h) Korrake toimingut punktist e) seni, kuni on saavutatud metallplaadi soovitud vedu.
Keevitatud elektroodi vabastamiseks piisab, kui keerata kergelt pustolit, nii saavutate
keevituse kalde ja seejérel elektroodi vabanemise.

A TAHELEPANU!

Selline eriline t66tlus nouab teatud kogemust ja tihelepanu: drge vajutage liiga
tugevalt metallplaadile, et seda mitte kahjustada!

Kui elektrood peaks liiga vara vabanema, siis suurendage punktkeevituseaega ja/voi
taaskaivitage elektroodi ots ja/voi vedage metallplaadi suhtes risti.

6.3.3 Poltide/klappide punktkeevitus (valikuline)

a) Sisestage polt/klapp sobivasse elektroodihoidikusse (joon. E).

b) Asetage pistol selliselt, et elektroodid oleksid metallplaadiga risti (joon. F-1).

c) Osutage elektoodide suunas joudu selliselt, et saavutate hea kokkupuute ilma, et
toimuks seisak (joon. F-2).

d) Vajutage ja vabastage punktkeevitusnupp (joon. B-9) selliselt, et polt/klapp keevitub
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metallplaadi kilge (joon. F-3).

e) Tostke pustol metallplaadi suhtes risti Ules selliselt, et polt/klapp tuleks ilma kaldumiseta
elektroodihoidikult mjaha (joon. F-4).

f) Korrake toimingut punktist a).

A TAHELEPANU!

Kui t66 on Iopetatud asetage tooriistad isoleeritud pinnale ja liilitage seade vilja!
7.HOOLDUS

A TAHELEPANU! ENNE HOOLDUSTOIMINGUTE LABI VIIMIST VEENDUGE, ET
PUNKTKEEVITUSSEADE OLEKS VALJA LULITATUD.

7.1 TAVAHOOLDUS

KORRALISE HOOLDUSE VOIB LABI VIIA OPERAATOR.

- Elektoodi otsa profiili sobitamine/taastamine.

- Elektoodide / elektroodihoidikute vahetus.

- Kontrolli elektroodide / elektroodihoidikute terviklikkust.
- Kontrolli pustoli ja aku terviklikkust.

- Kontrolli kinnitusi.

- Aku kontroll ja 6ige paigaldus.

7.2 ERAKORRALINE HOOLDUS
ERAKORRALIDED HOOLDUSTOOD PEAVAD OLEMA LABI VIIDUD UKSNES ASJATUNDLIKU JA
ELEKTROMEHAANIKA ALASE VALJAOPPE SAANUD PERSONALI POOLT.
TAHELEPANU! ENNE PUSTOLI KORPUSE EEMALDAMIST JA SELLE SISEMUSSE
A TUNGIMIST VEENDUGE, ET SEE OLEKS VALJA LULITATUD, AKU LAHTI
UHENDATUD JA TERVENISTI VALJA TOMMATUD.
Vastavalt kasutusele ja keskonnatingimustele vaadake korraparaselt ja piisavalt sageli tle
punktkeevitusseadme sisemus, et eemaldada sealt kuiva suruéhuvoo abil komponentidele
kogunenud tolm ja metallosakesed(max 5 baari).
Véltige surudhu suunamist elektriskeemidele; vajadusel puhastage neid pehme harjakese
voi vastavate lahustega.
V6imalusel:
- Kontrollige, et juhtmestikus poleks isolaatsiooni kahjustusi véi okstideerunud-I6tvunud
Ghendusi.
- Kontrollige elektriihenduse kruvisid.
- Kontrollige sulavkaitsme ja selle toitekaabli iihendusi.
- Kontrollige temperatuurianduri toitekaabli 6iget Gihendatust.

7.3 AKU KORVALDAMINE
oy Punktkeevitusseadme tihi aku tuleb taaskasutada. Monedes riikides on see
%& kohustuslik. Taaskasutust puudutava info saamiseks votke tihendust kohaliku
mmm tahkete jadtmetega tegeleva ametkonnaga.

A HOIATUS!

Akut ei tohi péletada. See voib tekitada plahvatuse.

Enne aku korvaldamist katke katmata terminalid liihiste véltimiseks sobiva teibiga.
Arge asetage akut tugeva kuumuse véi tule lihedusse, mis véiks péhjustada
plahvatuse.

8. PROMBLEEMID JA LAHENDUSED

JUHUL, KUISEADMETOO EIRAHULDA, SIIS ENNE SUSTEEMSEMA KONTROLLI LABIVIIMISTVOI

TEENINDUSKESKUSSE POORDUMIST, VAADAKE ULE KOIGE TAVAPARASEMAD PROBLEEMID

JA NENDE VASTAVAD LAHENDUSED, MIS ON SIIS JARGNEVALT ULES LOETLETUD:

Punktkeevitusseade ei lilitu sisse.

V6imalik lahendus:

- Kontrollige, et aku oleks igesti ihendatud.

- Kontrollige kdivitusnuppu.

Punktkeevitusseade llitub ise vélja.

Voimalik lahendus:

- Sekkunud on seadme "vaikeaeg', mis on peale tegevuseta aega toite valja lllitanud.
Vajutage kdivitusnuppu.

Punktkeevitusseade ei keevita hasti.

Véimalik lahendus:

- Laadige akut.

- Puhastage elektroode ja metallplaadiga kokkupuutuvat ala.

- Keevitamise ajal hoidke diget, metallplaadiga ristist asendit.

- Arge avaldage keevitatavale toorikule liigset survet.

Punktkeevitusseade ei punktkeevita.

Véimalik lahendus (vaata I6iget kaitsed ja alarmid):

- Kontrollige elektroodide head kokkupuudet metallplaadil: kollane hoiatusled on
kustunud.

- Aku on kahjustatud; vahetada aku valja.

- Sisemine sulavkaitse on katki; votke Gihendust volitatud teeninduskeskusega.

Punktkeevitusseade on blokeeritud, kollane hoiatusled vilgub aeglaselt.

Véimalik lahendus (vaata l6iget kaitsed ja alarmid):

- Sekkus termoalarm: laske punktkeevitusseadmel maha jahtuda, seejérel lulitage pistol
vélja ja sisse.

Punktkeevitusseade ei korda 6mblust ja kollane hoitusled vilgub kiiresti.

Voimalik lahendus (vaata l6iget kaitsed ja alarmid):

- Punktkeevitusseade véimaldab sooritada teise dmbluse juba keevitatud dmbluse peale:
tostke pustol tooriku pealt tiles ja asetage elektroodid metallplaadile tagasi.

Aku ei lae.

Véimalik lahendus (vaata I6iget kaitsed ja alarmid):

- Toiteseade pole toitevorguga tihendatud voi ei toota.

- Toiteseade pole akuga Gihendatud.

- Aku on kahjustada saanud: vahetage aku vilja.

Punktkeevitusseade on blokeeritud, kollane hoiatusled vilgub ja esimene, joon. B-4

roheline led vilgub.

- Aku on kahjustada saanud (ndit. element lihises): vahetage aku valja.
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APARATS PRETESTIBAS METINASANAI PROFESIONALAI
LIETOSANAI.

Piezime: Talak teksta tiks izmantots termins “punktmetinasanas aparats” vai “pistole”.

UN RUPNIECISKAI

1. VISPARIGI DROSIBAS NOTEIKUMI PRETESTIBAS METINASANAS LAIKA

Lietotajam jabuat pietiekami labi instruétam par punktmetinasanas aparata drosu
izmantosanu un tam ir jabut informétam par ar pretestibas metinasanu saistitajiem
riskiem, par atbilstosajiem aizsardzibas lidzekliem un par ricibas kartibu negadijumu
laika.

/N

- Izmantojiet punktmetinasanas aparatu vietas, kuras temperatara ir diapazona no
5°C lidz 40°C un relativais mitrums ir vienads ar 50% temperatirai lidz 40°C un 90%
temperatarai lidz 20°C.

- Neizmantojiet punktmetinasanas aparatu mitras vai slapjas vides, ka ari lieta.

- Jebkada veida elektrodu kartéja tehniska apkope un/vai nomaina javeic ar izslégtu
punktmetinasanas aparatu.

- Ir aizliegts lietot aparatu vietas, kas klasificétas ka spradziennedrosas u

{1 )joso
)

Nekada gadijuma neatveriet akumulatora apvalku.

Netaisiet vala un nemodificéjiet akumulatora apvalku.

Nemetiet akumulators un izvairieties no spécigiem triecieniem.

Neurbiet caurumus akumulatora apvalka, nesitiet to ar amuru, nekapiet uz ta ar
kajam.

Neuzladéjiet akumulatoru saulé, uguns tuvuma vai lidzigos apstaklos.
Neizmantojiet punktmetinasanas aparatu un neatstajiet to pie krasnim, uguns vai
citas karstas vietas.

Neievietojiet akumulatoru krasnis, mikrovilnu krasnis u.c.

Nemetiet akumulatoru uguni un nesildiet to.

levietojot bateriju pistolé, neméginiet samainit vietam pozitiva “+” un negativa “-”
kontakta polaritati.

Neveidojiet issavienojumu starp akumulatora kontaktiem.

Neglabajiet akumulatorus nesakartota veida kasté vai atvilktné, kur tie var radit
issavienojumus sava starpa vai ar citiem metala priekSmetiem.

Vienmér pareizi izmantojiet un uzglabajiet litija jonu akumulatorus. Pretéja
gadijuma tas var izraisit ugunsgréku vai spradzienu vai nelabvéligi ietekmét
punktmetinasanas aparata raksturlielumus.

gazu, puteklu vai mikroskopisko dalinu klatbatnes dél.

- Nemetiniet tvertnes, traukus un caurulvadus, kuri satur vai saturéja Skidrus vai
gazveida uzliesmojosus produktus.

- Neizmantojiet ar hloru saturosu skidinataju tiritus materialus, ka ari nestradajiet sis
vielas tuvuma.

- Nemetiniet zem spiediena esoSos traukus.

- Novaciet no darba vietas visas uzliesmojosas vielas (pieméram, kokmaterialus,
papiruy, lupatas u.c.).

- Péc metinasanas laujiet detalai atdzist! Nenovietojiet detalu uzliesmojosu vielu
tuvuma.

- Parliecinieties, ka telpa ir nodrosinata piemérota gaisa apmaina vai elektrodu
tuvuma ir uzstaditas nosuksanas iekartas; ir jaievies sistematiska pieeja, lai
novértétu metinasanas dumu ekspozicijas robezas atkariba no to sastava,
koncentracijas un ekspozicijas ilguma.

POO®

- Vienmér aizsargajiet acis ar atbilstosam aizsargbrillem.

- Izmantojiet aizsargcimdus un aizsargtérpus, kas ir
metinasanai.

- Troksna i Ja ipasi intensivas metinas dél individualais dienas troksna
ekspozicijas limenis (LEPd) ir vienads vai ir lielaks par 85 dB(A), tad obligati ir
jaizmanto pieméroti individualie aizsarglidzekli.

HLOAROOO

- Metinasanas stravas plismas dél apkart punktmetinasanas kontiram veidojas
elektromagnétiskie lauki (EML).

Elektromagnétiskie lauki var radit traucéjumus dazadam mediciniskajam iericém
(pieméram, elektrokardiostimulatoriem, elposanas aparatiem, metala protézém utt.).
Sadu iericu lietotajiem jaievéro piemérotie piesardzibas pasakumi. Pieméram, viniem
jaaizliedz atrasties punktmetinasanas aparata lietosanas zona.

Sis punktmetinasanas aparats atbilst tehnisko standartu prasibam, kas attiecas
uz rapnieciskaja vidé profesionalajai lietosanai paredzétajam iekartam. Nav
nodrosinata atbilstiba prasibam par elektromagnétisko lauku iedarbibu uz cilvékiem
dzivojamajas telpas.

pieméroti pretestibas

Kaut ari aparats ir projektéts un izgatavots ta, lai lidz minimumam samazinatu

elektromagnétisko lauku emisiju, operatoram javeic sadi pasakumi, lai minimizétu

iedarbibu:

- Sekojiet tam, lai jasu galva un kermenis atrastos péc iespéjas talak no
punktmetinasanas kédes.

- Neiznemiet akumulatoru no ta originala iepakojuma, kamér tas nav jaizmanto.
levérojiet plus (+) un minus (-) zimes uz elementa, akumulatora un aprikojuma un
nodrosiniet pareizu lietosanu.

Uzladéjiet akumulatoru, izmantojot tikai

barosanas bloku.

Nelietojiet elementus vai akumulatorus, kas nav paredzéti izmantosanai ar

aprikojumu.

Vienmér iegadajieties iekartas raZotaja ieteikto akumulatoru.

Izmantojiet elementu vai akumulatoru paredzétajam lietojumam.

- Jaizmantosanas, uzladées vai uzglabas laika akumulators izdala neparastu
smaku, sasilst vai deforméjas, akumulators ir jaiznem no pistoles un to vairs nedrikst
izmantot.

- Neslapiniet akumul u.

Uzturiet elementus un akumulatoru tiru un sausu.

Notiriet elementa vai akumulatora spailes ar tiru, sausu dranu, ja tas klast netiras.

Pareizi utilizéjiet akumulatoru (skatit nodalu “Akumulatora utilizacija”).

- Ja akumulatoram ir skabes noplade vai tas izdala neparastu smaku, nekavéjoties
attaliniet to no siltuma avotiem un atklatas uguns.

- Ja akumulatora skabe noklist uz adas vai apgérba, nekavéjoties noskalojiet ar lielu

udens daudzumu.

Ja akumulatora skabe nokliist acis, nekavéjoties izskalojiet ar lielu idens daudzumu

un vérsieties pie arsta.

komplektacija esoSo uzladésanas

Saglabajiet So rokasgramatu.

Rokasgramata ir nepiecieSama, lai varétu iepazities ar bridinajumiem un piesardzibas
pasakumiem, kas saistiti ar drosibu, ar ekspluatacijas un tehniskas apkopes
procediiram, ar sastavdalu sarakstu un ar tehniskajam specifikacijam.

Glabajiet rokasgramatu drosa un sausa vieta, lai ar tas saturu varétu iepazities ari
nakotné.

PAREDZETAIS LIETOJUMS

Aparats ir paredzétas izmantosanai tikai automasinu virsbavju remontam: tas
jaizmanto lok$snu manualai vilksanai un tapu vai cilpu (dazadas formas un izméra,
atkariba no veicamas apstrades) punktmetinasanai uz loksném no térauda ar zemu
oglekla saturu.

VAN /N <

Punktmetinasanas aparata darbibas rezims paredz metinasanas uzsaksanu ar pogas
nospieSanu: pastav metinasanas aktivizésanas risks, ar pistoles elektrodu nejausi
pieskaroties loksnei! Tas var izraisit nevélamus lokus un dzirksteles, ka rezultata var
rasties bojajumu un cilvéku traumu risks.

Péc darba pabeigsanas novietojiet punktmetinasanas aparatu uz izoléjosas virsmas
un izslédziet to!

- APDEGUMU GUSANAS RISKS
Dazas punktmetinasanas aparata detalas (elektrodi, paplaksnes, tapas un blakus

- Sekojiet tam, lai punktmetinasanas kédes tuvuma nebutu ferc
priekSmetu.
- Netuvojieties pistolei: minimalais attalums lidz kermenim ir d=20 cm (att. G).

gnétisko

IPASI AR DROSIBU SAISTITI BRIDINAJUMI UN PIESARDZIBAS PASAKUMI PAR IEKARTA
ESOSO LITIJA AKUMULATORU IZMANTOSANU

Turpmak izklastito noradijumu neievérosana var izraisit akumulatora saplisanu,
uzkar$anu, uzpasanos, aizdegsanos vai spradzienu:

- Glabajiet akumulatorus bérniem nepieejama vieta

$as zonas) var sasniegt temperatiiru, kas parsniedz 65°C: ir obligati jaizmanto
atbilstosie aizsargtérpi.
Péc metinasanas laujiet detalai atdzist pirms pieskaraties tai!

KRITIENA RISKS

- Novietojiet punktmetinasanas aparatu uz horizontalas virsmas no izoléjosa
materiala; pretéja gadijuma kustigas atbalsta virsmas un slipas un gludas virsmas
palielina krisanas risku.
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- NEPAREIZA LIETOSANA
Ir bistami izmantot punktmetinasanas aparatu nolukiem, kuriem tas nav paredzéts
(skatit sadalu PAREDZETAIS LIETOJUMS).

UZGLABASANA

- Glabajiet aparatu un ta piederumus (iepakojuma vai bez) slégtas telpas.

- Gaisa relativais mitrums nedrikst parsniegt 80%.

- Gaisa temperatarai jabut diapazona no 0°C lidz 45°C.

Vienmér izmantojiet piemérotus lidzeklus masinas aizsardzibai no mitruma,
netirumiem un korozijas.

2. IEVADS UN VISPARIGS APRAKSTS

2.1IEVADS

Sis punktmetina$anas aparats ir mobils energijas avots, ko darbina akumulators un kas
paredzéts speciali automasinu virsbaves iespiedumu likvidésanai, manuali velkot ipasu
elektrodu (uzgali), kas piemetinats pie loksnes.

Litija jonu akumulatora izmantosana lava izveidot arkartigi kompaktu un vieglu
punktmetinasanas aparatu, uzlabojot ta manevrésanas un transportésanas spéjas. Stravas
padeves kabela un zeméjuma kabela neesamiba lauj stradat jebkura pozicija. Litija
akumulatora darbibas laiks ir proporcionals lietosanas veidam un lauj pabeigt remontu:
lietojiet akumulatoru, kas sakotnéji ir uzladéts lidz 100% (deg tris gaismas diodes).
Akumulatora uzlades laika tas var bat savienots ar pistoli, vai iznemts no tas.

2.2 STANDARTA PIEDERUMI

- Masas elektrods.

- Vilksanas elektrods (uzgalis).
- Iznemams akumulators.

- Uzladésanas barosanas bloks.
- Soma.

Papildu informaciju skatiet masu pédéja kataloga.

2.3 PIEDERUMI PEC PASUTIJUMA
- Elektroda turétajs tapai ar cilpu.

- Dazadi izlietojamie elektrodi.

- Rezerves akumulators.

Informaciju par citiem piederumiem skatiet pédéja kataloga izdevuma.

3. TEHNISKIE DATI

3.1 TEHNISKO DATU PLAKSNITE (att. A)

Pamatdati par punktmetinasanas aparata pielietosanu un par ta raksturlielumiem ir izklastiti

tehnisko datu plaksnité, kuras saturs ir paskaidrots turpmak.

1 - Nominalais tukgaitas spriegums.

2 - Maksimala Tssavienojuma strava.

3 - Nominala strava nepartraukta rezima (100%).

4 - Ar drosibu saistitie simboli, kuru nozime ir paskaidrota 1. nodala “Visparigas drosibas
prasibas elektropretestibas metinasanai”.

Piezime: Attélotajam plaksnites pieméram ir ilustrativs raksturs, tas ir ieklauts tikai, lai
paskaidrotu simbolu un ciparu nozimi; jasu punktmetinasanas aparata precizas tehnisko
datu vértibas ir atrodamas uz punktmetinasanas aparata esosas plaksnites.

3.2 CITITEHNISKIE DATI
Visparéjie raksturlielumi

- Korpusa aizsardzibas pakape: IP 20
- Svars: 2,3 kg
- Gabariti (GxPxA): 480x85x220 mm

Akumulators

- Tips: Litija poliméra uzladéjamais akumulators
- Nominalais spriegums: 74V
- Nominala kapacitate: 8Ah
- Uzglabasanas temperatira: 0°C+45°C maks.
- Uzlades laiks: 4h maks.

Uzladésanas barosanas bloks

- Barosanas spriegums un frekvence: 100V-240V ~ 2 faz. 50/60 Hz
- Nominala izejas strava: 2A
- Korpusa aizsardzibas pakape: IP 20

4. PUNKTMETINASANAS APARATA APRAKSTS

4.1 PISTOLES KOMPLEKTACIJA UN GALVENAS SASTAVDALAS (att. B)

Augsa:

1 - Vadibas panelis, sastav no:

2 - Punktmetinasanas ilguma [imena gaismas diode;

3 - Poga ar vairakam funkcijam: turiet nospiestu 3 sekundes, lai ieslégtu aparatu, un 5
sekundes, lai izslégtu;

4 - Akumulatora uzlades [imenis;

5 - Trauksmes gaismas diode.

Apaksa:

6 - Uzlades ieeja.

7 - Sarkana gaismas diode, notiek akumulatora uzladésana.
8 - Zala gaismas diode, barosanas bloks ir pieslégts.

Sanos:

9 - Punktmetinasanas vadibas poga.

10- Masas elektrods.

11- Adatveida elektrods (uzgalis).

12- Akumulatora, blokésana un atblokésana.

4.2 VADIBAS, REGULESANAS UN SIGNALIZACIJAS IERICES

4.2.1Vadibas panelis (att. B-1)

- Poga (att. B-3) lauj ieslégt un izslegt punktmetinasanas aparatu: lai to izslégtu, turiet pogu
nospiestu, lidz visi gaismas diodes iemirgojas (att. B-2), péc tam atlaidiet pogu.

Kameér aparats ir ieslégts, poga (att. B-3) lauj iestatit punktmetinasanas ilgumu, izvéloties
vienu no 5 pieejamajiem limeniem: gaismas diodes (att. B-2) norada iestatito limeni
(pieaugot uz augsu).

Tris segmenti (att. B-4) lauj kontrolét akumulatora uzlades limeni: kad tie visi ir ieslégti,
akumulators ir pilniba uzladéts, kad mirgo pirmais sektors un deg dzeltena gaismas diode
(att. B-5), tas nozimé, ka pirms pistoles izmanto3anas akumulators ir jauzladé.

Gaismas diode, kas paradita attéla B-8, norada uz to, ka uzladésanas barosanas bloks ir
pieslégts pareizi.

Gaismas diode, kas paradita attéla B-7, norada uz to, ka notiek akumulatora uzlade. Ja ta ir

izslégta, uzlade ir pabeigta.

4.3 DROSIBAS FUNKCIJAS

4.3.1 Aizsargierices un trauksmes signali

a) Termiska aizsardziba:
Ta ieslédzas punktmetinasanas aparata parkarsanas gadijuma, ko izraisija darba cikls, kas
parsniedz atlautos ierobezojumus.
Uz ieslégsanos norada DZELTENAS GAISMAS DIODES (att. B-5) Iéna mirgosana (ik péc
sekundes). Saja stavokli nedrikst veikt punktmetinasanu;
Atjaunosana: Automatiska.
Uzgaidiet, lidz punktmetinasanas aparats atdzisis.

b) Trauksmes signals slikta kontakta dél:
Tas nostrada, ja metinato punktu vélaties veikt, kamér nav nodrosinats labs elektriskais
kontakts starp pistoles elektrodiem (pieméram, izoléta loksne, pistole pacelta no detalas
u.c.).
Uz ieslég3anos norada DZELTENAS GAISMAS DIODES (att. B-5) atra mirgo$ana, nospiezot
punktmetinasanas méliti (att. B-9).
Atjaunosana: Notiriet metinamo loksni, pistoles elektrodus un ciesi piespiediet.

c) Trauksmes signals uzladésana klames dél:
Nostrada, ja tiek konstatéta novirze stravas padeves sprieguma vai akumulatora
sprieguma (mirgo gaismas diode att. B-7).
Atjaunosana: Lai atjaunotu darbibu, novérsiet klames céloni (pieméram, nomainiet
barosanas bloku vai akumulatoru).

5. MONTAZA UN SAGATAVOSANA IZMANTOSANAI

5.1 APRIKOSANA

Iznemiet punktmetinasanas aparatu no iepakojuma, samontéjiet iepakojuma esosas
atseviskas dalas, ka ir paradits att. C.

Uzstadiet uzladéto akumulatoru, ievietojot to pistoles roktur lidz galam (att. C-1).
Piestipriniet komplektacija ieklauto blokésanas skravi ar specialo atslégu (att. C-2).

Lai atvienotu akumulatoru no pistoles, veiciet pretéjo darbibu.

5.2 UZLADE (att. B)

Akumulatora uzladésanas laika tas var bat ievietots pistolé (att. B), vai iznemts no tas.
Pievienojiet komplektacija ieklauto barosanas bloku 100-240 V 50/60 Hz elektribas tiklam;
pievienojiet barosanas kabeli atbilstosajai uzlades kontaktligzdai (att. B-6).

Uzlades laika gaismas diode att. B-7 iedegas kopa ar gaismas diodi att. B-8. Péc uzlades
pabeigsanas gaismas diode att. B-7 izslédzas.

UZMANIBU!

- Ja akumulators ir pievienots punktmetinasanas aparatam un tiek veikta ta
uzladésana, punktmetinasanu nevarés veikt. Pirms pistoles izmantosanas
punktmetinasanai atvienojiet uzlades barosanas bloku.

- Uzladéjiet akumulatoru pirms pirmas izmantosanas reizes vai, ja tas nav lietots
vairak neka nedélu. Vi ér uzladéjiet ak latoru, pirms tas ir pilniba izladéjies.

- Akumulatori, kas netiek izmantoti, ir jauzladé vismaz reizi gada.

5.3 1IZMANTOSANAS ZONA

Izmantosanas zona atstajiet pietiekami daudz vietas bez skérsliem, kas nodrosinas pilnigi
drosu piekluvi vadibas panelim un punktmetinasanas vadibai.

Novaciet no darba zonas visas uzliesmojosas vielas (pieméram, kokmaterialus, papiru,
lupatas u.c.).

6. METINASANA (Punktmetinasana)

6.1 SAGATAVOSANAS DARBI

Pirms jebkadu punktmetinasanas darbu veiksanas ir japarbauda, vai akumulators, elektrodi
vai tapas/cilpas turétajs ir piestiprinats pareizi (att. C) un vai elektrodi un metéla detala ir
labi iztiriti.

A UZMANIBU!

- NEVEICIET PUNKTMETINASANU UZ LOKSNEM, KAS TIESI
UZLIESMOJOSIEM MATERIALIEM!

- NELIECIET INSTRUMENTU, KAS NETIEK IZMANTOTS, UZ APSTRADAJAMAS DETALAS!

- VIENMER LIECIET INSTRUMENTU, KAS NETIEK IZMANTOTS, UZ STABILAS UN
ELEKTRIBU NEVADOSAS VIRSMAS!

SAKARAS AR

6.2 PARAMETRU REGULESANA (punktmetinasanas rezima)

Sakusuma un tapas/paplaksnes mehanisko izturibu nosaka $adi parametri:

- Elektroda pielietojamais spéks.

- Punktmetinasanas strava.

- Punktmetinasanas ilgums.

Ipasa punktmetinasanas procedira, kas tiek veikta ar 3o pistoli, prasa tikai noregulét
punktmetinasanas ilgumu un izdarit nepieciesamo spiedienu uz pistoli ta, lai starp
elektrodiem un detalu batu labs kontakts, tomér nepielietojot parmérigu spéku; elektrodiem
ir precizi noteikts gajiens un nevajag pistoli spiest parak spécigi, lai izvairitos no sitiena: $ada
veida izdaritais spiediens bas optimals.

Pieredzes trikuma gadijuma iesakam veikt daZus punktmetinasanas méginajumus,
izmantojot loksnes ar tadu pasu kvalitati un biezumu ka apstradajamajam loksném.

6.3 DARBA PROCEDURA (att. D)

6.3.11 '-,v j1auni ..’.,

leslédziet punktmetinasanas aparatu, 3 sekundes turot nospiestu pogu (att. B-3), péc tam
atlaidiet to.

Lai izslegtu punktmetinasanas aparatu, uzgaidiet taimautu (nokluséjuma bezdarbibas laiks)
vai 5 sekundes turiet nospiestu pogu (att. B-3), péc tam atlaidiet to.

6.3.2 Loksnes vienlaiciga punktmetinasana un vilkSana

Sis apstrades laika tiek izmantots smails elektrods (uzgalis), kas tiek piestiprinats pie

remontéjamas loksnes: péc punktmetinasanas pabeigsanas tiek veikta vilksana, izmantojot

pistoles masu.

a) leskravéjiet pareizi uzasinatu uzgali attiecigaja ligzda.

b) Novietojiet pistoli ta, lai elektrodi batu perpendikulari loksnei (att. D-1).

c) Pielietojiet spéku elektrodu virziena ta, lai panaktu labu kontaktu bez trieciena (att. D-2).

d) Nospiediet un atlaidiet punktmetinasanas pogu (att. B-9), lai piemetinatu elektroda
uzgali pie loksnes (att. D-3).

e) Viegli piespiediet pistoli pie plaksnes, parvietojot elektrodus lidz galam un nodrosinot
maksimalu pistoles pacel3anas gajienu (att. D-4).

f) Satveriet pistoli specialas spailés (att. D-5).

g) Atri paceliet pistoli perpendikulari attieciba pret loksni ta, lai nodotu loksnei vilksanas
spéku, nesagriezot to (att. D-6).

h) Atkartojiet procediru, sakot no e) punkta, lidz loksnes izvilksana ir pietieckama. Lai
atvienotu piemetinato elektrodu, vienkarsi nedaudz pagrieziet pistoli, lai pagrieztu
metinajumu un atvienotu elektrodu.
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A UZMANIBU!

Sis apstrades veids prasa zinamu praksi un nedaudz uz
parak spécigi pie plal lai to bojatu!
Ja elektrods atvienojas parak atri, palieliniet punktmetinasanas ilgumu un/vai
atjaunojiet elektroda uzgali un/vai veiciet vilksanu perpendikulari loksnei.

ibas:

iediet pistoli

P

6.3.3 Tapu/cilpu punktmetinasana (papildaprikojums)

a) levietojiet tapu/cilpu attiecigaja elektrodu turétaja (att. E).

b) Novietojiet pistoli ta, lai elektrodi batu perpendikulari loksnei (att. F-1).

c) Pielietojiet spéku elektrodu virziena ta, lai panaktu labu kontaktu bez trieciena (att. F-2).

d) Nospiediet un atlaidiet punktmetinasanas pogu (att. B-9), lai piemetinatu tapas/cilpas
uzgali pie loksnes (att. F-3).

e) Paceliet pistoli perpendikulari attieciba pret loksni ta, lai izvilktu tapu/cilpu no elektroda
turétdja, nesagriezot to (att. F-4).

f) Atkartojiet So operaciju, sakot no punkta a).

UZMANIBU!
Péc darba pabeigsanas novietojiet instrumentus uz izolétas virsmas un izslédziet
aparatu!

7.TEHNISKA APKOPE

A UZMANIBU! PIRMS TEHNISKAS APKOPES VEIKSANAS PARLIECINIETIES, KA
PUNKTMETINASANAS APARATS IR IZSLEGTS.

7.1 PLANOTA TEHNISKA APKOPE

PLANOTO TEHNISKO APKOPI VAR VEIKT OPERATORS.

- Elektroda uzgala profila pielagosana/atjaunosana.

- Elektrodu / elektrodu turétaja maina.

- Elektrodu / elektrodu turétdja integritates parbaude.
- Pistoles un akumulatora integritates parbaude.

- Stiprinajumu parbaude.

- Akumulatora pareizas uzstadisanas parbaude.

7.2 ARKARTAS TEHNISKA APKOPE
ARKARTAS TEHNISKO APKOPI VAR VEIKT TIKAI PIEREDZEJUSAIS VAI
PERSONALS, KURAM IR ZINASANAS ELEKTRIBAS UN MEHANIKAS JOMA.

f UZMANIBU! PIRMS PISTOLES APVALKA NONEMSANAS UN TUVOSANAS

KVALIFICETAIS

IEKSEJAI DALAI PARLIECINIETIES, KA TA IR IZSLEGTA UN AKUMULATORS IR
ATSLEGTS UN PILNIBA IZNEMTS.
Periodiski, biezums ir atkarigs no ekspluatacijas rezZima un apkartéjas vides apstakliem,
parbaudiet punktmetinasanas aparata iek$éjo dalu un notiriet uz iek$éjam sastavdalam
esosos puteklus un metala dalinas ar sausa saspiesta gaisa palidzibu (maks. spiediens 5 bar).
Nevirziet saspiesta gaisa straklu elektronisko plasu virzieng; to tirisanai izmantojiet |oti
Pie reizes:
- Parbaudiet, vai uz vadu izolacijas nav bojajumu un vai savienojumi nav izlodzijusies vai
oksidéjusi.
- Parbaudiet elektrisko savienojumu skraves.
- Parbaudiet drosinataja stavokli un savienojumus ar barosanas kabeli.
- Parbaudiet, vai temperatiras sensors ir pareizi savienots ar barosanas kabeli.

7.3 AKUMULATORA UTILIZACIJA

JoN Nolietots punktmetinasanas aparata akumulators ir jautilizé. Dazas valstis ta ir
%& obligata prasiba. Stkakai informacijai par utilizaciju sazinieties ar vietéjo cieto
mmm atkritumu parstrades centru.

A BRIDINAJUMS!

Nesadedziniet akumulatoru. Tas var izraisit spradzienu.

Pirms akumulatora utilizacijas aizsedziet ta izvadus ar piemérotu izoléjoso limlenti,
lai izvairitos no issavienojuma.

Nepaklaujiet akumulatoru augstas temperatiiras vai uguns iedarbibai, jo tas var
izraisit spradzienu.

8. PROBLEMAS UN RISINAJUMI

GADIJUMA JA APARATA DARBIBA IR NEAPMIERINOSA, PIRMS PAMATIGAKU PARBAUZU

VEIKSANAS UN PIRMS VERSTIES TEHNISKAS PALIDZIBAS CENTRA, PARBAUDIET IZPLATITAKAS

PROBLEMAS, KAS UZSKAITITAS ZEMAK, KA ART ATTIECIGOS RISINAJUMUS:

Punktmetinasanas aparatu nevar ieslégt.

lespéjamais risinajums:

- Parbaudiet, vai akumulators ir savienots pareizi.

- Parbaudiet ieslégsanas pogu.

Punktmetinasanas aparats patvaligi izslédzas.

lespéjamais risinajums:

- Iriestajies aparata “taimauts’, kas péc noteikta bezdarbibas laika izslédzis stravas padevi.
Nospiediet ieslégsanas pogu.

Punktmetinasanas aparats nekvalitativi veic metinasanu.

lespéjamais risinajums:

- Uzladéjiet akumulatoru.

- Notiriet elektrodus un vietas, kas saskaras ar loksni

- Punktmetinasanas laika saglabajiet pareizo poziciju perpendikulari loksnei.

- Nepaklaujiet metinamo detalu parmérigam spiedienam.

Punktmetinasanas aparats neveic metinasanu.

lespé&jamais risinajums (skat. nodalu par aizsargiericém un trauksmes signaliem):

- Parbaudiet, vai ir labs kontakts starp elektrodu un loksni: dzeltena trauksmes gaismas
diode nedeg.

- Akumulators ir bojats; nomainiet akumulatoru.

- lek$é&jais drosinatajs ir izdedzis; sazinieties ar autorizétu servisa centru.

Punktmetinasanas aparats ir blokéts ar 1éni mirgo dzeltena trauksmes gaismas diode.

lespé&jamais risindjums (skat. nodalu par aizsargiericém un trauksmes signaliem):

- Nostradaja termiskas aizsardzibas trauksme: |aujiet punktmetinasanas aparatam atdzist,
péc tam izslédziet un ieslédziet pistoli.

Punktmetinasanas aparats neveic atkartotu punktmetinasanu un atri mirgo dzeltena

trauksmes gaismas diode.

lespé&jamais risindjums (skat. nodalu par aizsargiericém un trauksmes signaliem):

- Punktmetinasanas aparats nelauj veikt otru metinato punktu virs cita metinata punkta:
paceliet pistoli no detalas un izmainiet elektrodu izvietojumu uz loksnes.

Akumulatoru nevar uzladét.

lesp&jamais risinajums (skat. nodalu par aizsargiericém un trauksmes signaliem):

- Barosanas bloks nav pieslégts elektribas tiklam vai nedarbojas.

- Barosanas bloks nav pieslégts pie akumulatora.

- Akumulators ir bojats: nomainiet akumulatoru.

+ Punktmetinasanas aparats ir blokéts un mirgo dzeltena trauksmes gaismas diode un
pirma zala gaismas diode, kas paradita att. B-4.
- Akumulators ir bojats (piem., elementa issavienojums): nomainiet akumulatoru.

-73-



BbJITAPCKU

CbAbPXAHUE

cmp. cmp.
1. OB MEPKW 3A BE3OMACHOCT MPU CbMPOTUBUTENIHO 3ABAPABAHE...........74  7.MOAAPDBXKA 76
2.YBOJ U OBLLO ONNCAHUE 75 7.1 OBMKHOBEHA NOAAPBXKA 76
2.1YBOA 75 7.2 N3BbHPEAHA MOAOPBKKA 76
2.2 AKCECOAPW KbM CEPUATA 75 7.3 YHULLOXXABAHE HA AKYMYJTATOPA 76
2.3 AKCECOAPW MO 3AABKA 75  8.MPOBJIEMU N PASPELLABAHE 76
3. TEXHUYECKU AAHHU 75
3.1 TABENA C JAHHW (dur. A) 75
3.2 IPYTU TEXHUYECKWN AHHN 75
4. ONMUCAHUE HA ANAPATA 3A TOYKOBO 3ABAPABAHE 75
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6.3.3 ToukoBO 3aBapsABaHe C BTYNIKW/Xanku (no nsbop) 76
AMAPATYPA 3A CbHMNPOTUBUTENHO 3ABAPABAHE 3A MPOOECMOHANHA W©
WHAYCTPUANHA YNOTPEBA. CNEUWMANIHN NPEAYNPEXAEHMA W NPEAMNA3HU MEPKW, CBBP3AHU C

3abenexka: B TekcTa, KOWTO CrnepBa e ce U3MoN3Ba TEPMUHDBT “anapar 3a TOUKOBO
3aBapaBaHe” win “nucroner”.

1. OB MEPKIW 3A BE3OMACHOCT NMPU CbMPOTUBUTEJIHO 3ABAPABAHE
OnepaTopbT TpA6Ba fa e focTaTbuHO 06yyeH 3a GesonacHaTa ynotpe6ba Ha anapara
3a TOUYKOBO I n nHo paH 3a puUCKOBeTe, CBbp3aHu C MeTopuTe
Ha CbNPOTUBUTENHO 3aBapsBaHe, 3a CbLOTBETHUTE MepKM 3a 6esonacHOCT W
npoueaypuTe Npy aBapuiiHu cMTyauuu.

- UsnonsBaiiTe anmapaTta 3a TOYKOBO 3aBapsiBaHe NMpM OKOJIHA TemnepaTtypa Ha
Bb3ayxa mexay 5°C n 40°C n oTHocuTenHa BRaxHoct ot 50% Ao Temneparypu ot
40°C 1 90% 3a Temnepatypu go 20°C.

- 3aBapbYHMAT anapart Aa He ce M3Mnon3Ba BbB BNaXKHa WM MOKpa cpefa, unv nog
AbXpaa.

- BcAka pyTMHHa noaAapbXKa u/Wnn nNoAMAHa Ha enekTpoaute TpabBa pa ce
W3BbPLUBa NPY N3K/IOYEH anapar 3a TOYKOBO 3aBapABaHe.

- 3abpaHeHo e 13non3BaHeTo Ha 060pyABaHeTO B cpefn CbC 30HU, KnacuduuympaHm
KaTo TaKuBa C PUCK OT eKCNo3UA Nopaan Hanuume Ha ras, npax unm mbraa.

/5 /N [\

- [la He ce M3BbPLIBAT onepauyu 3aBapsiBaHe BbpPXy KOHTeliHepu, CbAoBe wau
Tpb6onNpoBOAN, KOUTO CbABPXKAT UK Ca CbADPXKANM 3ananumm NPOAYKTA B TEYHO
UM rasoo6pasHoO CbCToAHME.

- Da ce n36area paborta BbpXy maTepmaau NOYNCTEHN C Pa3TBOPUTENH, CbAbPXKaLN
Xnop unu B 6n1n3ocT o TaKMBa BelyecTsa.

- [la He ce 3aBapsBa BbpXy CbJ0Be Noj HansAraHe.

- [a ce otaanevar or pa6oTHaTa 30Ha BCUYKM 3anaaumMu BellectsBa (Hanp. AbpBo,
XapTuA, napuanm v T.H.).

- OcTaBeTe TOKY-lL|0 3aBapeHuA Aetain Aa ce oxnapau! He nocrassaiite petainna B
6n1130CT A0 3ananumm BelecTBa.

- Ma ce nogcurypu noaxoasALy o6MeH Ha Bb3flyxa Unn CpeficTBa, KOMTO a M3BeXaaT
AnMa ot TO B 6 T 40 eNeKTPOoANTE; HEOGXOAMM e CUCTEMEH NOAXOA
3a OL|eHKa Ha rpaHMLMTe Ha U3/laraHe Ha AUMa OT 3aBapABaHeTO B 3aBUCMMOCT OT
HeroBMA CbCTaB, KOHLIEHTPaLMA 1 camaTa NPOABIIKUTENHOCT Ha eKCNo3nLunATa.

POO®

BuHarm npepnassaiiTe ounTe CbC CneLnanHNTe NpeAnasHM ounna.

HoceTe 3awyuTHu pbKaBuLy 1 3alUTHO 06NeEKN0, noaxoaAwWwM 3a 06paboTKMTe CbC
CbNPOTUBUTENTHO 3aBapsBaHe.

Lym: Ako nopaan oco6 VHTeH! PBYHM onepauun ce AOCTUIHe HUBO
Ha NIMYyHa exxepHeBHa ekcnosunuua (LEPd) paBHa wnn no-ronama Ha 85db(A), craBa
3afbMmKuUTeNHa ynoTpe6aTta Ha NOAXOAALLM CPeACTBa 3a INYHA 3alymMTa.

HZO®AROO®

- NpemnHaBaHeTo Ha TOKa 3a TOYKOBO 3aBap npeau o6pasy TO Ha
enekTpomarHuTHu noneta (EMF), paznonoeHu B 6n1130CT 0 Bepurata Ha TOYKOBO
3aBapsBaHe.

EneKTpoMarHUTHUTe noJsieTa Morar fjla B3auMopAeincTBaT ¢ onpepeneHa MeauLHCKa

anapartypa (Hanp. neific-meliKbpu, pecnupaTtopu, MeTanHu NPOTe3N U T.H.).

Tpa6Ba ga 6baaT B3eTn aAeKBaTHU NpefnasHN MepKu CNPAMO nunuaTa, KOUTo umar

TakuBa anapatu. Hanpumep aa ce 3abpaHu AOCTBMNBT A0 30HaTa 3a M3Non3BaHe Ha

anaparta 3a TOYKOBO 3aBapsiBaHe.

To3n anmapat 3a TOYKOBO pABaHe yq TBOp TeXHUYEeCKNTe CTaHAapTH

3a npoAyKTa 3a ynorpe6a efUHCTBEHO B MHAYCTPUAnHa cpefa 3a npodecroHanHu

uenun. He e ocurypeHo cboTBeTCTBME Ha OCHOBHMTE FpaHMLN OTHOCHO YoBellKaTa
€KCMo3numA Ha eNIeKTPOMarHUTH noneTa B JoMaLlHa cpefa.

Bbnpekn ye anapatypata e MpoeKTMp n npoussep 3a pa ce cBepe Ao

MVWHMMYM M3NbYBAHETO Ha eNeKTPOMarHWTHW MofeTa, onepaTtopbT TpA6GBa Aa

n3nonsBa cfiefHNTe Npoueaypy, 3a fa cBefe 0 MUHMMYM eKCnosnuusTa:

- MnaBaTa u TANOTO fla ce AbPXKAT Bb3MOXKHO Hall-Aaney OT Bepurata Ha TOYKOBO
3aBapsiBaHe.

- He octaBainTe ¢epomarHuTHu npegmeT B 6nM30CT A0 Bepurata Ha TOYKOBO
3aBapsiBaHe.

- He 3acraBaiiTe ¢ TAno 61130 A0 NUCTONETA, MUHUMANHO pa3cTtosiHue d=20cm (dur.
G).

BE3OMACHOCTTA NMPU M3MNON3BAHE HA JINTUEBU AKYMYJIATOPU, KOUTO CA
MOCTABEHU B AMAPATYPATA

Hecna3sBaHeTo Ha ciefHUTe NpaBUna MoXe fla AoBeAe [0 NOBPeXAaHe, 3arpABaHe,
u3ayBaHe, 3anasBaHe WM eKCrJ103UA Ha aKymynaTopa:

- AKymynaTtopuTe Aia ce CbXpaHABaT AaJiey oT feua

He oTBapsiiTe Kopnyca Ha akymynaTopa no HMKakBa npnimnHa.

He noanpaesiite unun He NpomMeHANTe KOpNnyca Ha aKkymynaTopa.

He xBbpnsiiTe akymynaTtopa u us6arsaiite CUnHN yaapm.

He npo6uBaliiTe Kopnyca Ha akymynaTopa CbC CBpefieNin, He o YAPAIITe € YyK, KaKTo
1 He ro HacTbNBanTe.

He 3apexpaiite akymynaTtopa Ha cibHUe, B 6n1M30CT A0 NaMbLy MAN B NOA06HN
ycnoBus.

He u3non3ssaiite anaparta 3a TOYKOBO 3aBapsiBaHe WM He ro ocTaBsaliTe B 6nm3ocT
A0 NeYKu, N1aMmbLuy NAK APYrA TONN MecTa.

He nocraBsiiTe akymynartopa BbB ¢pypHI, MUKPOBBLAHOBN GYPHU 1 T.H.

He nsxsbpnsaiite akymynaropa B OrbH U He o HarpaBaiTe.

He ce onutBaiiTe fAa o6pbljaTe NONAPHOCTTa Ha MonoXutenHata ,+“ un
oTpuuaTenHara,-" Knemu, KoraTto noctaBATe akymynaTopa B nucronera.

He cBbp3BaiiTe B KbCO CbefjiHEHME K/IeMnTe Ha aKkymynaTopa.

He cbxpaHABaiiTe aKkymynaTopHuTe 6aTepuyt B HACMMHO CbCTOAHUE B KYTUA UK
YeKMepKe, KbAleTo 61xa MOrnu Aa ce oKaXkaT B KbCO CbeiUHEHNEe NOMEXAY Ch unn
Aa ca B KbCO CbeAVHEHN C APYrU MeTaNlHW NpeAMeTH.

-n liTe N CbXp iTe BUHAarn NpaBUIHO NakeTuTe ¢ 6aTepum ¢ NUTNEBU
1ioHN. B npoTuBeH cnyyail, MoXe Aia ce NpeAnsBMKaT NOXKapn UM eKCniosnun unmn
Aa ce NoBuAe He6GNaronpPUATHO BbpPXy paboTHUTe XxapaKTepPUCTUKK Ha anaparta 3a
TOYKOBO 3aBapsiBaHe.

He nsBaxpaiite akymynartopa oT opurnHanHarta onakoBKa, JOKaTo He e Heob6xoanm
3a ynortpe6a.

Cnassaiite 3HauuTe naloc (+) n MuHyc (-) Ha KneTkata, Ha aKymynaTtopa W Ha
anapartyparta u ce yBeperTe, Ye A u3nonspare npaBuIHo.
3apexpaiiTe akymynatopa, KaTo u3non3BaTe eAWHCTBEHO
3axpaHBaLlo YCTPOIICTBO 3a 3apexaaHe.

He wn3snonsBsaiite KneTkm wnm akymynaTtopyn, KOUTO He ca MpefHasHa4yeHn 3a
n3snonssaHe c anaparypara.

BuHarm KynyBaiitTe akymynaTop, npenopbyaH oT Npou3BOAUTENA Ha YCTPONCTBOTO
3a anapartypara.

W3non3BaiiTe KneTkata win akymynaTopa camo B MPWIOXKEHMETO, 3a KoeTo ca
NpoeKTMpaHu.

Ako no Bpeme Ha ynotpe6a, 3apexaaHe UnM CbXpaHeHWe, akymynaTopbT oTaens
CTpaHHN MUPU3MU, 3arpsABa ce unu ce aepopmupa, Toil TpsA6Ba Aa ce OTCTPaHU OT
nmncToneTa M Aa He ce U3Non3Ba noseye.

He mokpete akymynatopa.

MaseTe KNeTKUTe N aKyMmynaTopuTe YACTU 1 CyXu.

Mouncrete KNnemnTe Ha KNeTKaTa Win akymynaTopa cbc cyxa 1 YUcTa Kbpna, ako ce
3aMbpCAT.

W3xBbpnete aKymynatopa
aKymynartopa”)

AKo OT aKymynaTopa U3Tnuya KNcenmHa uam ce oTAeNAT CTpaHHN MUPU3MK TpAGBa
He3a6aBHO fja ce OTAANEYM OT USTOUHMLM Ha TONAINHA UK OT CBOGOAHMN NNamMbLN.
B cnyvaii Ha KOHTaKT C KuWcennHaTa Ha aKymynaTopa M KoXata Winm apexwre,
n3nnakHete He3a6aBHO C 06MTHO KONIMYECTBO BoAa.

B cnyyaiil Ha KOHTaKT C KNcennHaTa Ha akymynaTopa 1 ounTe, u3nnakHere HesabaBHO
€ 06WIHO KONMYECTBO BOAA U ce CBbpKeTe C leKap.

AOCTaBEHOTO

npaBunHO (BMKTe TouKa “YHUWOXKaBaHe Ha

CbxpaHABalTe TOBa PbKOBOACTBO.

PbKoBOACTBOTO e Heo6xoAMMO, 3a fa ce MpaBu CNpaBKa C NpeAynpeXaeHuATa u
npeAnasHNTe MepKMN, KOMTO ce OTHAacAT Ao 6Ge3onacHOCTTa, 3a NpoueaypwTe Ha
$yHKUNOHNpaHe N NOAAPDBKKA, 33 CNNCbKA Ha KOMMOHEHTUTE U 3a TEXHUYeCKUTe
cneynduKkaymn.

CbxpaHsABaliTe pPbKOBOACTBOTO 3a eBEeHTya/lHM 6bAeln cnpaBku Ha 6e3onacHo m
CyX0 MACTO.

HOPMAJTHA EKCMJIOATALINA

Anapartypata e npefHa3Ha4YeHa Aa ce U3NON3Ba U3KNIOYUTESTHO B KapocepusTa 3a
PEMOHT Ha aBTOMOGUAK: TA TPAGBa Aa ce M3MON3Ba 3a PHYHO TerneHe Ha MCToBe
" 3a TOYKOBO 3aBapsBaHe Ha wundToBe unn xankm (c pasnuuHa ¢gopma n pasmep B
3aBMCMMOCT OT 06paboTKaTa, KoATo TpAGBa Aa ce N3BbPLUN) BbPXY HUCKOBbINIEPOAHN
CTOMaHeHu NuCToBe.

VA NS— N <

PeXxumbT Ha paboTa Ha patasarT p BK, KOMaHpa ¢ 6yToH

3a CTapTpPaHe Ha 3aBapABaHeTO: CblLUeCTBYBa PUCK OT CTapTHpaHe Ha 3aBapABaHeTO
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ypes c/lyyallHO NoCTaBAHE Ha eNeKkTPoAUTe Ha NuUcToseTa BbpXy NamapuHaTa! ToBa
MOXe fia floBefie [0 HeXeslaHN eNleKTPNYecKn Abr 1 NCKPY € nocneaBall, puck ot
weTtn u Gu3nyeckn HapaHABaHuUA.

B Kpaa Ha pa6oTaTa nocraBeTe OTHOBO anapaTta 3a TOYKOBO 3aBapsiBaHe BbpPXY
n3onmnpauya NOBbPXHOCT 1 o 3Kiouere!

PUCK OT U3TAPAHUNA

Hakom yacTn Ha anapaTa 3a TOYKOBO 3aBapsiBaHe (eneKTpoaW, XaiKu, BTYNKN W
CbCcefiHN 30HM) MoOraT Aa AOCTMrHaT Temnepatypu Hap 65°C: Tpa6Ba fa ce Hom
noAXoAALLO 3alUTHO obnekno.

OcTaBeTe TOKY-L110 3aBapeHusA AeTaiin fa ce oXnaan npeau Aa ro AoKoceare!

PUCK OT NAJAHE

- MNocraBere anapata 3a TOYKOBO 3aBapsABaHe BbpPXY XOPU3OHTa/IHa NOBbPXHOCT OT
W30/1aLNOHEH MaTepnan; B NPOTUBEH Ciy4ali NOABIKHITE ONOPHU NOBbPXHOCTN N
HaKJIOHEHNTEe N MaAKN NOBbPXHOCTN YBe/IMYaBaT ONacHOCTTa OT NajaHe.

- HENOAXOAALA YNOTPEBA
Ynotpe6aTa Ha anapaTta 3a TOYKOBO pABaHe 3a
npeasuaeHo (Buxx HOPMAJIHA EKCIMJIOATALIAA), e onacHa.

Anaf
P

TKWU, pasnnyHn ot

CbXPAHEHUE

- MocraBeTe MawmHaTa 1 HeliHMTe akcecoapu (¢ wnu 6e3 onakoBKa) B 3aTBOPEHO
nomeLyeHue.

- OTHOCMTenHaTta BNa)KHOCT Ha Bb3/lyXa He TpA6GBa Aja e No-BncoKa ot 80%.

- TemnepartypaTta Ha oKonHaTa cpefia Tpa6Ba fa e B AuanasoHa mexay 0°C n 45°C.

W3non3Bante noaxoaAwM MepKu, 3a fAa npeanasute MalMHaTa oOT Bhara,

3aMbpCcABaHUA U KOpo3un.

2.YBOJ U OBLLO ONMNCAHUE

2.1YBOJ

To3u anapaT 3a TOYKOBO 3aBapsABaHe € MOABWKEH U3TOYHVK Ha eHeprus, 3axpaHBaH OT
aKymynaTop, NpousBefeH e CreuyanHo 3a PeMOHT Ha BAMbOHATVHM, Hammpalyy ce no
KapocepuATa Ha aBTOMOOMWNA, Ype3 PbYHO TerNeHe Ha CbOTBETHWA eNneKTPoA (BpbX),
3aBapeH BbpXy NaMapurHaTa.

AKyMynaTopbT, KOWTO Ce U3MO0s3Ba, € IMTUEBO-MOHEH; TOBa NO3BONABA NPOU3BOACTBOTO Ha
anapaTypa 3a TOUKOBO 3aBapsiBaHe C M3K/IOUNTENIHO MaTbK 06eMm 1 Terno, KoeTo nofobpsasa
HelHUTe MaHeBPEHOCT 1 NMPeHOCKUMOCT. Juncata Ha 3axpaHBaly Kaben 1 Ha 3a3emuTeneH
kaben nossonsBa obpaboTkaTta fa ce M3BbPLIBA BbB BCAKAKBA Mo3uuus. KMBOTHT Ha
NINTUEBMA aKyMynaTop e NPonopLMoHaseH Ha Buja Ha ynotpeba 1 No3BonsABa PEMOHTBT Aa
6be 3aBbpLUEH: N3MO3BANTE C MbPBOHAYaNHO 3apefeH akymynaTtop Ha 100% (BKnoueHn
TP cBeToAMOAA). AKyMynaTopbT MOXe Aa Ce 3apexaa WM C akymynaTtop, CBbp3aH KbM
nmcToneTa, U oTAeNHo.

2.2 AKCECOAPU KbM CEPUATA

- 3amacsBall enekTpos.

- EnexTtpop 3a TerneHeto (BpbX).

- lNopaBwxeH akymynatop.

- 3axpaHBalLO YCTPONCTBO 3a 3apex/jaHe.
- Kydapue.

3a no-noapo6Ha MHPoOpMaLMaA, HanpaBeTe CrpaBKa C akTyasHWA KaTalor.

2.3 AKCECOAPU MO 3AABKA

- PbKoxsaTKa Ha eNeKTpoAa 3a BTy/Ka C Npopes.
- PasnnuHmn enekTpoay KOHCyMaTuBm.

- PesepBeH akymynatop.

3a APYrn akcecoapu, HanpapeTe cnpaBKa C akTyaslHUA KaTanor.

3. TEXHUYECKU AAHHU

3.1 TABEJIA C AAHHU (¢ur. A)

OCHOBHMTe laHHUM CBbP3aHu C ynoTpebaTa 1 paboTaTa Ha anapaTta 3a TOYUKOBO 3aBapsBaHe

ca 0606LeH B TabenaTa ¢ XapaKTepuUCTVKN CbC CIEAHOTO 3HaYeHMe.

1 - HomuHanHo HanpexeHue 6e3 ToBap.

2 - MakcumaneH TOK Ha KbCO CbeAVHeHMe.

3 - HommHaneH ToK B NOCTOAHEH pexum (100%).

4 - CvMBONU, KOUTO Ce OTHACAT 0 6@30MacHOCTTa U YMETO 3HaYeHMe e OMNKCaHo B rnasa 1
“O6Lwa 6€30MacHOCT NPV CbMPOTUBUTENHO 3aBapsiBaHe”.

3abenexka: NocoyeHata nprmepHa Tabena nokasBa 3HAYEHVWETO Ha CUMBOJSIUTE W Ha
LlVId)pVITe/ TOYHUTE CTOMHOCTM Ha TEXHUYECKWUTe AaHHM Ha BaluMsA arnapat 3a TOYKOBO
3aBapABaHe TpF|6Ba Aa 6'bF|aT B3eTn ANPEKTHO OT Tabenkarta Ha camus anapar 3a TOYKOBO
3aBapABaHe.

3.2 APYITU TEXHUYECKN OAHHU
OCHOBHU XapaKTepucTuKu

- CreneH Ha 3awWmTa Ha Kopnyca: IP 20
- Terno: 2,3kg
- Tabaputn (LXWxH): 480x85x220 mm
Akymynatop

- Tunonorusa: Mpe3apexaaem akymynatop oT IUTUEBUN NOAMepPU
- HomuHanHo HanpexeHne: 74V
- HomuHaneH kanauuter: 8Ah

0°C+45°C makc.
4h makc.

- TemnepaTypa Ha CbXpaHeHue:
- Bpeme 3a 3apexpaHe:

3axpaHBalLo YCTPOICTBO 3a 3apexaaHe

- 3axpaHBaLLO HaNpeXeHve 1 YecToTa: 100V-240V ~ 2ph 50/60 Hz
- HomuHaneH nsxopeH Tok: 2A
- CTeneH Ha 3awuTa Ha Kopryca: IP 20

4. ONMNCAHUE HA AMNAPATA 3A TOYKOBO 3ABAPABAHE

4.1 ObLW U3MEA HA MUCTONETA N OCHOBHU KOMMOHEHTU (¢ur. B)

OT ropHaTta cTpaHa:

1 - KoHTponeH naHen, GopmmpaH oT:

2 - VlHauKaTopHa namna 3a HMBO Mo Bpeme Ha TOYKOBO 3aBapABaHe;

3 - MynTudyHKUMOHaneH OGyTOH: 3aapbxTe OyToHa 3a 3 CeKyHAM, 3a fAa BKIOUMTE
nncToneTa, 3a 5 ceKyHaW, 3a Aa ro U3KnoumnTe;

4 - CreneH Ha 3apexjaHe Ha akymynaTopa;

5 - VHankaTopHa namna 3a anapma.

Ha gbHoTO:

6 - Bxop 3a3apexpaHe.

7 - YepBeHa MHAMKATOPHA NamMna, akyMynaTopbT ce 3apexaa.

8 - 3eneHa MHAMKATOPHA Namna, BKOYEHO 3aXpaHBaLLo YCTPOWCTBO.

OTtcTpaHm:

9 - ByTOH 3a ynpaBnieHvie Ha TOYKOBOTO 3aBapABaHe.
10- 3amacaBaly eneKkTpoa,.

11- OcTbp enekTpoa (BpbX).

12- 3ak/iouBaHe 1 OTK/IOYBAHE Ha aKymynaTopa.

4.2 YPEAW 3A KOHTPOJ, PETYJINPAHE U CUTHANTU3ALINA

4.2.1 KontponeH nanen (®wur. B-1)

ByToHbT (dur. B-3) no3sonABa fAa ce BKAOYBA M M3K/IOYBA anapaTbT 3a TOUKOBO
3aBapsABaHe: 3a [la W3K/IOUMTe, HaTUCHETe U 3aApbXTe OyTOHa, [OKaTO BCUYKM
VNHANKATOPHU CBETNNHM cBeTHaT (dur. B-2) cnep ToBa ocBoboaeTe byToHa.

Mpw BKNloYeHa MaLmHa, 6yToHBT (dur. B-3) no3sonsABa fja 3aafeTe NPOABLIKNTENHOCTTA
Ha TOUYKOBOTO 3aBapsABaHe, KaTo M3bepeTe OT 5 HAIMUYHU HMBA: MHAWKATOPHWTE Namnu
(¢ur. B-2) yka3saT 3a1aA€HOTO HMBO (HapacTBaHe B MOCOKa Harope).

- TpuTe cermenTa (¢ur. B-4) no3sonsABa fa ce cneau HMBOTO Ha 3apsAA Ha akymynartopa:
KoraTo BCUUKM CBETAT, aKyMy/aTOPbT € HaMb/IHO 3apefieH, KoraTo MbPBUAT CEKTOP MUra
1 Kb/TaTa MHAMKATOPHa namna (dur. B-5) octaBa BKNoYeHa, 03HauyaBa, Ye akyMynaTopbT
TpAbGBa fa ce Npe3apeau, NpeAn NUCTONETHT Aa MOXe [la Ce U3MoN3Ba.

MHpvkaTopHaTa namna Ha ¢urypa B-8 nokasBa, uYe 3axpaHBallOTO YCTPOWCTBO 3a
3apexaaHe e CBbp3aHo NPaBUIHO.

MHpankaTopHaTa namna Ha ¢urypa B-7 nokassa, ye akymynaTtopbT e 3apefeH. AKo e
U3K/IOYEHO, 3apeX/JaHeTo e 3aBbpLUEHO.

4.3 OYHKL N 3A BE3OMNMACHOCT

4.3.1 3awuTin n anapmn

a) TepmnyHa sawuTa:
3apeiicTBa ce B Clyyall Ha NMpeKaneHo BMCOKa TemrepaTypa Ha anapata 3a TOYKOBO
3aBapsBaHe, MPVYMHEHa OT PabOTEH LMK, KOWTO € No-ronAmM oT AOMYCTMOTO.
3apeiicTBaHeTO ce curHanusmpa ot 6aBHOTO MuraHe (BcAka cekyHaa) Ha KBJITATA
WHANKATOPHA JTAMMA (¢ur. B-5). Mpy ToBa ycnoBue He ce [ornycka TOYKOBO
3aBapABaHe;
PecrapTupane: ABTOMaT/4HoO.
V3yakaiiTe anapaTa 3a TOUKOBO 3aBapsBaHe fla ce OX/1aau.

6) Anapma 3a oLl KOHTaKT:
3apecTBa ce B Cilyyald, Ye nCKaTe fla M3MbJIHUTE TOUKa, 6e3 Aa Ma OO b enekTpuyeckn
KOHTaKT MeX [y eneKTpoaunTe Ha n1cTosneTa (Hanp. 3oi1paH NaMapyuHeH fINCT, NNCTONeT,
noBAWrHaT oT AeTaiina v T.H.).
3apeiicTBaHeTO ce curHanusvpa oT 6bp3oTo muraHe Ha XBJTATA VHOMKATOPHA
JNIAMIA (dur. B-5) npy HaTCKaHe Ha CrycbKa 3a TOYKOBO 3aBapsiBaHe (¢dur. B-9).
Pectaptupane: louncteTe nncTa 3a 3aBapsABaHe, enekTpoAuTe Ha nucToneTa u
HanpaBseTe CTabuneH KOHTaKT.

B) Anapma HensnpaBHOCT Npu 3apeXaaHeTo:
3ajeiicTBa ce B Clyyail, Ye ce OTKPME HEM3MPaBHOCT B 3aXPaHBaLLOTO HanpeXeHne 1unm
B HanpeeHWeTo Ha akymynaTopa (MHAMKaTopHaTa flaMna Ha gur. B-7 mura).
PectaptupaHe: Pabotata ce Bb3CTaHOBABA, C/Iefl KaTO U3TOUYHWKBT Ha rpellka 6bae
OTCTPaHeH (Hanp. CMAHa Ha 3aXPaHBaLLOTO YCTPOWCTBO, CMAHA Ha akymynaTopa).

5. MOHTAXK U MOArOTOBKA 3A YNOTPEBA

5.1 NOCTABAHE

PasonakoBaiiTe anaparta 3a TOUKOBO 3aBapABaHe, U3BbPLLETE MOHTaXa Ha OTAeNHUTE YacTy,
KOUTO Ce CbAbpKaT B ONaKOBKaTa, KakTo e nocoueHo Ha ¢ur. C.

MHcTanupaiite 3apeaeHna akymynaTtop, KaTo ro rnib3HeTe B NuCToneTa A0 Kpas Ha xoaa
(pur. C-1).

3akpeneTe ¢ JOCTaBeHWsA 6NOKMPaLL BUHT CbC CbOTBETHUA Koy (pur. C-2).

3a a U3KMouMTe akymynatopa oT NUCTONETa, 13BbpLIeTe onepaLuaATa B o6paTeH pef.

5.2 MPE3APEXXAHE (¢ur. B)

AKYMynaTopbT MOXKe fia ce Nnpesapeaun, ako € MOHTMPaH B nuctoneTa (dur. B), KakTo 1 ako
e oTAenHo.

CBbprKeTe JOCTaBEHOTO 3aXPaHBaLL0 YCTPOMCTBO 3a 3apeXAaHe KbM 3axpaHBalliata Mpexa
100V+240V 50/60Hz; cBbpeTe Kabena Ha 3axpaHBaLOTO YCTPOWCTBO B CbOTBETHMUA
KOHTaKT 3a 3apexgaHe (¢dur. B-6).

Mo Bpeme Ha da3aTa Ha 3apexaaHe MHAMKATOPHaTa JieHTa Ha ¢urypa B-7 ceTBa 3aefHO C
MHAVKaTOpHaTa Namna oT ¢urypa B-8. B kpas Ha 3apeXx[jaHeTo MHAMKaTOpHaTa namna Ha
durypa B-7 ce nskniousa.

A BHUMAHMUE!

- AKO aKyMynaTopbT e CBbp3aH KbM anapara 3a TOYKOBO 3aBapsiBaHe 1 ce NoCTaBu
3a 3apexpaHe, HAMa fa MoOXeTe fa 3aBapsBaTe. M3KnioueTe 3axpaHBaLOTO
YCTPOIICTBO, NpeaAn Aa U3nonssare NMCTONET, 3a 3aBapsABaHe.

- 3apeperte 6aTepunATa npean NbpBaTa ynotpe6a nnm ako He e M3NonsBaHa Hafj efHa
ceamuua. 3apexpanTe BUHarn 6atepusTta npeau Aa ce e U3ToLUsIa HaMbIIHO.

- HemsnonseaHuTte akymynaTtopu TpsibBa fa ce 3apeXxaaT NoHe eAVH NbT B roguHara.

5.3 30HA HA YNOTPEBA

3anaseTte [OCTaTbyHO LIMPOKa 30Ha 6e3 NpenATCTBMA, KOATO Aa rapaHTupa AOCTbM A0
KOHTPOJTHVA NaHesn 1 ynpaBieHneTo 3a TOYKOBO 3aBapsABaHe B MbJiHa 6€30MacHOCT.

[la ce otpanevat ot paboTHaTa 30Ha BCUYKM 3anannMy BellecTBa (Hanp. AbpBo, XapTus,
napuanu v T.H).

6. 3ABAPABAHE (ToukoBo 3aBapaBaHe)

6.1 MPEABAPUTEJTHUA ONEPALIUN

Mpean n3BbpLLIBaHe Ha KaKBaTo M a € ornepaLuna No TOYKOBO 3aBapsABaHe, € Heo6xoAMMO
fla ce MpoBepu Aann 3aKpenBaHETO Ha aKymynaTopa, efekTpoauTe WM gbp)Kaya Ha
BTy/IKaTa/xafkaTa e n3sbpLueHo npasunHo (ur. C) n Aanu enekTpoauTe 1 MeTanHaTa YacT
ca nouncTeHv gobpe.

A BHUMAHMUE!

- HE U3BbPLUBAATE TOYKOBO 3ABAPABAHE MO JINCTOBE, KOUTO CA B AUPEKTEH
KOHTAKT CbC 3ANAJIMMU MATEPUASTA!

- U3BATBAWNTE AA NOCTABATE MHCTPYMEHTU, KOUTO HE CE YNIOTPEBABAT BbPXY
BETAUNA, KOUTO CE OGPABOTBA!

- BUHATU TMOCTABAWTE WHCTPYMEHTA, KOWTO HE CE W3MON3BA, BBPXY
CTABUJTHA PABHUHA, KOATO HE E MPOBOAHUK!

6.2 PETYJINPAHE HA MAPAMETPUTE (npu ToukoBO 3aBapsBaHe)

MapameTpuTe, OT KOUTO 3aBMCY ONPEAENAHETO NPOHNKBAHE 1 MeXaHNYHaTa N3P BKINBOCT
Ha BTy/kaTa/oTBOpa, ca:

- Cuna, ynpaxHaBaHa BbpXy enektpoamTe.
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- Tok Ha TOUKOBO 3aBapsBaHe.

- Bpeme Ha TOUKOBO 3aBapsBaHe.

CneynduyHMAT NpoLec Ha TOYKOBO 3aBapsiBaHe, KOMTO Ce U3BbPLUBA C TO3M MUCTONET,
M3MCKBA CamMO perynMpaHe Ha BpPeMeTO 3a TOYKOBO 3aBapsiBaHe U ympakHABaHe Ha
HeoGXOANMIIA HATVCK BbPXY MUCTONETa, TaKa Ye fja Ma o6 bp KOHTAKT MEXAY eleKTpoaunTe
1 feTaiina, 6e3 aa ce npekansBa; eNeKTPoANTe NMaT [JOGPe OMNpeAeneH Xo4 1 He e HyXXHO
[la Ce HaTMCKa TBbPAE MHOTO C MINCTONETA, 3a Aa ce n3berHe JOCTUraHe A0 OrpaHNYUTENs Ha
XOfja: M0 TO31 HAaUMH YNPaXKHEHWAT HATUCK Lie GbAe OnTUMasneH.

Mpy nrnca Ha cneundryeH oNUT € NPenopPbUUTENHO Aa Ce HaMPaBAT HAKOMKO OnuTa 3a
TOUYKOBO 3aBapsABaHe KaTo Ce U3MO3BaT laMapUHI CbC CbLIOTO KauecTBo 1 iebennHa KaTo
Tesu, BbpXy KonTo TpAbBa fia ce paboTu.

6.3 NOAXO0A (¢wr. D)

6.3.1 Bk W U3K!

BkntoueTe anapata 3a TOUKOBO 3aBapsiBaHe, KaTo AbpuTe OyToHa (pur. B-3) HaTucHaT 3a 3
CeKYHAW, CNefl KOETO ro OTMyCHeTe.

3a pa v3KMlouMTe anapaTa 3a TOYKOBO 3aBapsBaHe, M34aKaiTe BPEMETO 3a M34YaKBaHe
(Bpeme Ha HeaKTVBHOCT No noapasbripaHe) nnm 3aapbxre 6yToHa (pur. B-3) HaTcHaT 3a 5
CeKyHAW, Ciefi KOETO ro OTnycHeTe.

6.3.2 EjHOBpeMeHHO TOYKOBO 3aBapsABaHe 1 ONbBaHe Ha laMapuHaTa

Ta3n KOHKpeTHa 06paboTKa M3Mon3Ba OCTPUA enekTpod (Bpbx), 3a Aa ce npuabpa

KbM JlamapuHaTa 3a PeMOHT: C/ie] TOYKOBaTa 3aBapKa Ce M3BbpLUBa OMbBAHETO KaTo ce

13Mosi3Ba MacaTa Ha NMCToNeTa KaTo KOHTaKTHa Maca.

a) 3aBuiiTe cneymanHo 3a0CTPEHNUA BPbX Ha NPeABUAEHOTO MACTO.

6) MocTaBeTe NuCTONETa Taka, Ye eNeKTPOAMTE fia ca NepPrneHAVKYIAPHMA Ha NamapuHaTa
(¢wr.D-1).

B) YnpaxHeTe cmnaTta no Nocoka Ha eneKkTpoauTe no TakbB HauvH, Ye Aa nonyunTe oobp
KOHTaKT, 6€e3 fja ce ycela HaTUCK (pur. D-2).

r) HatucHeTe n ocBo6opete GyTOH 3a TOuKOBa 3aBapka (¢pur. B-9), Taka ye BbpXbT Ha
eneKTpofa [la ce 3aBapu KbM flamapuHara (¢éur. D-3).

[l) HatncHeTe neko nucToneta KbM namapuviHaTta, 3a a CrpeTe eneKkTpogute v no Tosu
HauWH Aa maTe MakcManeH XoA npu NoBauraHe Ha nuctoneta (dur. D-4).

e) XBaHeTe nucToneTa B CboTBeTHUTe rHe3aa (¢ur. D-5).

) Bbp3o noBaurHete nNucToneTa NepneHAVKYNAPHO CNPAMO NaMapviHaTa, Taka ye aa ce
ynpaxHu onbBaHe Ha namapurHaTa 6e3 ycyksaHe (pur. D-6).

3) Onepauyuata oT GykBa [) ce MOBTaps, LOKAaTO Ce MOyyn EenaHoTO OMbBaHe Ha
namapviHaTa. 3a [a oTgenuTe 3aBapeHus enekTpof, e AOCTaTbyHO SIeKo Aa 3aBbpTeTe
NMCTONeTa, 3a Aa NoyyMTe yCyKBaHe Ha 3aBapKaTa v cfiefl ToBa oTAeneTe enekTpoja.

A BHUMAHUE!

Ta3n cneyndpuyHa o6paboTKa N3NCKBa U3BECTHA MPaKTMKa N MaNKo BHUMaHMe: He
HaTucKaliTe NMCTONETa TBbPAE CUHO BbPXY laMapuHaTa, 3a fia usberHete nospepa!l
AKO eNneKTPOALT ce OTKaum TBbPAE CKOPO, yBeNnyeTe BpeMeTo 3a TOUKoBaTa 3aBapKa
n/unu 3aocTpeTe Bbpxa Ha eleKTpoAa u/unu 3BbpLieTe oNbBaHe NepneHANKYNapHO
Ha namapuHara.

6.3.3 ToukoBO 3aBapsABaHe ¢ BTyNKu/xankm (no ns6op)

a) MocTaBeTe BTyNKaTa/XankaTa B CbOTBETHMA Abpxay Ha enektpopaa (¢wr. E).

6) MocTaBeTe NuCTONeTa Taka, Ye eNeKTPOAMTE fla Ca NeprneHANKYAPHIA Ha NamapuHaTa
(dwr. F-1).

B) YNpakHeTe cmnata no Nocoka Ha eNekTpoAnTe Mo TaKbB HAUMH, Ye fja NonyyuTe Jo6bP
KOHTaKT, 6€3 Aa ce ycelua HaTUCK (ur. F-2).

r) HatucHeTe n ocBobopete 6yTOH 3a ToukoBa 3aBapka (¢ur. B-9), Taka ye BbpXbT Ha
BTyNKaTa/XasikaTa fia ce 3aBapu KbM famapuHarta (pur. F-3).

n) MoBAMrHeTe nucToneTa NeprneHANKYNAPHO CNPAMO JlaMapuHaTa Taka, Ye Aa v3Bagute
6e3 ycyKBaHUA, BTyNKa/Xanku oT AbpKaya Ha enektpopa (dur. F-4).

e) lNoBTopeTe onepauymATa OT TOUKa a).

A BHUMAHUE!

B Kpaa Ha pa6o‘ra1'a nocrtaBeTe OTHOBO WHCTPYMEHTUTE BbBPXYy W3onupauja
NOBbPXHOCT 1 U3KJIOYeTe MalmHara!l

7.NOAAPBKKA
BHUMAHME! MPEAN JA W3BBPIUUTE KAKBATO U JA E OMEPALMA MO
NoAAPbHXKKA, YBEPETE CE, YE AMAPATBT 3A TOYKOBO 3ABAPABAHE E
CrPSH.

7.1 OBUKHOBEHA NOAAPDBXKA

OMEPALMUTE MO OBWMKHOBEHATA MOAAPBKKA MOTAT [AA BbOAT W3BBPLUEHW OT
OIMEPATOPA.

- V3paBHABaHe/Bb3CTaHOBABaHe Ha NPodua Ha Bbpxa Ha eneKkTposa.

- CMmsHa Ha enekTpoauTe / fbpxaya Ha enekTpoauTe.

- lMpoBepka Ha LenocTTa Ha eNnekTpoanTe / AbpKaya Ha enekTpoauTe.

- lMpoBepka Ha LenocTTa Ha MMCToseTa 1 Ha akymysatopa.

- lMpoBepka Ha 3aKpenBaHuATa.

- lMpoBepka v Ha NPaBWIIHO UHCTANMPaHe Ha aKymynaTopa.

7.2 U3BbHPEQHA NOAAPDBXKKA
ONEPALUMWUTE MO W3BbHPEAHA MNOAAPBXKA TPABBA [OA BbAAT W3BbPLUBAHU
EAVHCTBEHO OT EKCMNEPTEH WIN KBAJIMOWULIMPAH MEPCOHAN B OBJIACTTA HA
ENIEKTPO-MEXAHUKATA.
BHUMAHUE! NPEAN OA NMPEMAXHETE KOXYXA HA MUCTONETA U OA
A AOCTUIHETE 1O HEFOBATA BbTPELLUHOCT YBEPETE CE, YE TOM E U3KJTIOYEH
W YE AKYMYJIATOPBT HE E CBbP3AH U E U3BAJEH U3LANO.
MeproanyHo ¥ C YecToTa B 3aBMCUMOCT OT ynoTpe6ata ¥ YCNOBMATa Ha Cpepata,
npernexpaiTe BbTPELWHOCTTa Ha anapaTa 3a TOYKOBO 3aBapsiBaHe, 3a Aa OTCTPaHNTE Npax
1 METaJHM YacTHLM, KOUTO Ca Ce HaTPyManu BbpXy KOMMOHEHTUTE Ype3 CTPysA CyX CrbCTeH
Bb3AyX (Makc. 5 bar).
M36Areaiite aa HacouBaTe CTPyATa CrbCTEH Bb3AyX BbPXY €NIEKTPOHHUTE CXeMU; MOrpUXKeTe
ce eBEeHTYaslHO Aia r'vi MoYMCTUTE C MHOTO MeKa YeTKa UM NOAXOAALLM PasTBOPUTENN.
Mo 1031 noBsoga:
- MpoBepeTe, fanu HAMa HapylleHne B U3onaumaTa Ha okabenaBaHeTo U 3a pasxnabeHn
W OKUCSIEHN BPB3KN.
- MpoBepeTe BUHTOBETE Ha eNeKTpryeckaTa Bpb3ka.
- MpoBepeTe LeNoCTTa Ha NPeANasnTeNa U BPb3KUTE My KbM 3axpaHBaLyma Kabesn.
- MpoBepeTe NPaBMIHOTO CBbP3BaHe KbM 3axXpaHBaLLMaA Kaben Ha TemnepaTypHUsA CEH30p.

7.3 YHULWOXABAHE HA AKYMYJIATOPA
[oN E M3TOLLEeHMAT akyMynaTop Ha anaparta 3a TOYKOBO 3aBapsiBaHe TpsbBa fa ce
((}\:& peunknmpa. B HAkou ObpkaBu ToBa e 3agbkutenHo. CBbpxete ce ¢
mmm MeCTHaTa OPraHM3auWs 3a peuvKivMpaHe Ha TBbpAW OTMagbuu, 3a Aa
nosyunTe MHGOPMaLA, CBbP3aHa C PeLrKIMpaHeTo.

A NPEAYMPEXAEHME!

He yHunuioxaBaiiTe akymynatopa upes usrapsHe. ToBa Moxe fja NPUYNHA €KCNO3NA.
Mpean Aa yHMWOXKMTE aKymynaTopa, NOKpUIiTe OTKPUTMTE Kpaula ¢ noaxopAiia
M30MMpaLla NeHTa C Len Aa ce NPefoTBPATAT KbC CbeAVHEHNS.

He u3naraiiTe akymynaTtopa Ha WHTEH3MBHa TOMJIMHA UMW Ha OFbH, Tbil KaTo ToBa
MOe fja NPUYNHMN eKCnnosus.

8.MNPOBJIEMU U PA3PELLABAHE

B CJIYYAN HA HEYLOBNETBOPUTESIHO OYHKLIMOHWPAHE W MPEAN OA W3BBPLUNTE

MO-CUCTEMATUYHWM TPOBEPKM WN OA CE OBbPHETE KbM BALUMAT CEPBU3 3A

TEXHWYECKO OBCJTYXKBAHE, MPOBEPETE HAW-OBLUWTE MPOBJIEMW, M3BPOEHM TYK MO-

[0NY N CbOTBETHUTE MEPKM 3A OTCTPAHSAIBAHE:

+ AnapaTbT 3a TOUKOBO 3aBapsBaHe He ce BK/OYBA.

Bb3mOXHO pelueHne:

- MpoBepeTe NpaBUITHOTO CBbP3BaHE Ha aKymynaTtopa.

- MpoBepeTe 6yTOHa 3a BK/OYBAHE.

AnapaTbT 3a TOUKOBO 3aBapsiBaHe Ce U3KJIoUBa CaM.

Bb3MOXHO pelLueHue:

- 3apeicTBaH e “timeout” Ha MalluMHaTa, MPU KOETO 3axpaHBaHETO e U3K/YeHO crep
M3BECTHO BPeMe Ha HeaKTMBHOCT. HaTuncHeTe GyToHa 3a BK/lOUYBaHe.

AnapaTbT 3a TOUKOBO 3aBapsABaHe He NpaBu TOYKOBaTa 3aBapka fobpe.

Bb3MOXHO peLueHue:

- 3apeperte 6atepuATa.

- MouwncTteTe enekTPOANTE N KOHTAKTHWTE 30HM C TaMapriHaTa

- MoppabpxalTe npaBunHaTa NO3WLWA, OPTOTOHaNHa Ha flamapuHaTta, Mo Bpeme Ha
TOYKOBOTO 3aBapABaHe.

- He ynpaxHaBanTe npekaneH HaTUCK Ha fleTalina 3a 3aBapABaHe.

AnapaTbT 3a TOUKOBO 3aBapsABaHe He NpaBy TOYKOBa 3aBapkKa.

Bb3MOXHO peLueHvie (BUX naparpad 3aluTi u anapmm):

- MpoBepeTe [0OPKA KOHTAKT Ha eNeKkTPOoAWTe C NaMapuvHaTa: XbiTaTa WHAWKATOPHA
namna e n3KoyeHa.

- AKyMynaTopbT e NoBpefeH; CMeHeTe akymysnaTopa.

- BbTpellHVAT npepnasnTen e MOBPeAEH; CBbPXKETe ce C OTOPMU3MPaH LEHTbp 3a
TeXHUYecKa NoaApPbXKKa.

AnapaTbT 3a TOYKOBO 3aBapsBaHe e 6i10KMpan ¢ XbATa UHAMKATOPHa Namna 3a anapma,

mMuraia 6asHo.

Bb3moXHO pelueHne (BUX naparpad 3awwuTi 1 anapmm):

- CpaboTtuna e Tepmo3allyTa: OCTaBeTe anapaTbT 3a TOUKOBO 3aBapABaHe Aa ce Oxnaaw,
Cnef TOBa U3KJIOYETE 1 BKIIOYETE NMcToneTa.

AnapaTbT 3a TOUKOBO 3aBapsABaHe He NMOBTapA TOUKOBATa 3aBapKa v Kb/TaTa HAMKaTOpHa

namna muira 6bp3o.

Bb3MOoXHO pelueHvie (BUX Nnaparpad 3aluTi n anapmm):

- AnapaTbT 3a TOUKOBO 3aBapsABaHe He NM03BOJIABa fia Ce M3BbPLLUM BTOpa TOYKOBA 3aBapKa
BbPXY Beuye HanpaBeHaTa: MoBAWrHeTe MUCTONETa OT AeTaliia U NO3ULMOHUpaiiTe
€e/leKTpoAuTe Ha laMapuHaTa.

AKyMynaToOpbT He Ce 3apexpa.

Bb3MOXHO peLueHvie (BUX naparpad 3aluTi u anapmm):

- 3axpaHBaLLOTO YCTPOWNCTBO HE e CBbP3aHO KbM 3axpaHBallaTa Mpexa wuiv He
dYHKLMOHMPa.

- 3axpaHBaLLOTO YCTPOICTBO HE € CBbP3aHO KbM aKymysaTopa.

- AKyMynaTopbT e NoBpefieH; CMeHeTe akymysnaTopa.

AnapaTbT 3a TOUKOBO 3aBapsBaHe e 6/10KMpan ¢ MyraLa XbaTa MHAMKATOpHa lamMna 3a

anapma v muraia mbpBea 3eeHa VHAUKAaTopHa namna ot ¢purypa B-4.

- AKymynaTopbT e noBpefeH (Hanp. KneTka B KbCO CbeAVHEHNE): CMeHeTe akymynaTopa.
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PROFESYONEL VE ENDUSTRIYEL KULLANIM iCiN DIRENG KAYNAK MAKINELERI.
Not: Asagida yer alan metinde “punta kaynak makinesi” veya “tabanca” terimleri
kullanilacaktir.

1. DIRENG KAYNAGI iGiN GENEL GUVENLIK
Operator, punta kaynak makinesinin giivenli kullanimi icin yeterince egitilmis ve
direng¢ kaynagi islemleriyle baglantili riskler, ilgili koruma 6nlemleri ve acil durum
prosediirleri hakkinda bilgilendirilmis olmalidir.

Punta kaynak makinesini 5°C ile 40°C arasindaki bir ortam hava sicakliginda ve 40°
C'ye kadar sicakliklarda %50 ve 20° C'ye kadar sicakliklar i¢in %90 oranina esit bagil
nemde kullanin.

Punta kaynak makinesini nemli veya islak mekanlarda veya yagmur altinda
kullanmayin.

Elektrotlarin her tiirlii olagan bakim miidahaleleri ve/veya degistirme islemleri,
punta kaynak makinesi kapali olarak yapilmahdir.

Makinenin, gaz, toz veya sis mevcudiyeti nedeni patlama riski ile siniflandirilan
bdlgeleri bulunan ortamlarda kullanilmasi yasaktir.

AN

- Yanici sivi veya gaz iiriinler iceren veya daha 6nceden icermis olabilecek kaplar, sivi
tasima kaplari veya borular iizerinde kaynak yapmayin.

Klorlu solventler ile temizlenmis malzemeler iizerinde veya bu maddelerin
yakininda ¢alismaktan kaginin.

Basingli kaplar iizerinde kaynak yapmayin.

Calisma alanindan tiim yanici maddeleri (6rnegin ahsap, kagit, bez parcalari, vb.)
uzaklastirin.

Heniiz kaynak yapilmis olan parcanin sogumasini bekleyin! Parcayr yania
maddelerin yakininda yerlestirmeyin.

Uygun bir hava degisiminin bulundugunu veya elektrotlarin yakininda kaynak
dumanlarinin giderilmesini saglayacak sistemlerin mevcudiyetini garanti edin;
kaynak dumanlarina maruz kalma limitlerinin degerlendirilmesi icin bunlarin
bilesimlerine, konsantrasyonuna ve maruz kalma siiresine gore sistematik bir
yaklasim gereklidir.

@@

- Bu gibi faaliyetler icin 6ngoriilen 6zel koruyucu gozliikler ile daima gozlerinizi
koruyun.

- Direng kaynag ile yapilan calismalara uygun koruyucu eldivenler ve giysiler giyin.

- Guriiltii: Ozellikle yogun kaynak islemleri nedeniyle, 85dB(A)'ya esit veya daha
yiiksek bir kisisel giinliik maruziyet seviyesi (LEPd) dogrulanirsa, uygun Kkisisel
koruyucu donanimlarin kullanimi zorunludur.

2000

- Puntalama akiminin gegisi, puntalama devresinin yakinlarinda bulunan
elektromanyetik alanlarinin (EMF) meydana gelmesine neden olur.
Elektromanyetik alanlar bazi tibbi cihazlar (6rnegin kalp pilleri, solunum cihazlari,
metal protezler vb.) ile etkilesime girebilir.
Bu cihazlan kullananlarla ilgili olarak yeterli koruyucu énlemler alinmalidir. Ornegin,
bu kisilerin punta kaynak makinesinin kullanim alanina girmeleri yasaklanmalidir.
Bu punta kaynak makinesi, sadece endiistriyel ortamda profesyonel amaclar
dogrultusunda kullanim icin iiriin teknik standartlarini karsilar. Ev ortaminda
insanlarin elektromanyetik alanlara maruz kalmasiyla ilgili temel limitlere uygunluk
garanti edilmez.

Makinenin elektromanyetik alanlarin emisyonunu minimuma indirecek sekilde

tasarlanmis ve iiretilmis olmasina ragmen, operator maruziyeti minimuma indirecek

sekilde asagidaki prosediirleri uygulamahdir:

- Basinizi ve govdenizi puntalama devresinden miimkiin olan en fazla uzakhkta
tutun.

- Puntalama devresinin yakininda ferromanyetik nesneler birakmayin.

- Viicut tabancaya yakin olarak puntalama yapmayin: minimum uzaklik d= 20cm
(sekil G).

MAKINE iCINDE BULUNAN LITYUM BATARYALARIN KULLANIMI iCiN GUVENLIK
KONUSUNDA OZEL UYARILAR VE TEDBIRLER

Asagidaki kurallara uyulmamasi, bataryanin kirilmasi, 1sinmasi, sismesi, yangin
citkarmasi ve patlamasina neden olabilir:

Bataryalari cocuklarin ulasamayacaklari yerlerde muhafaza edin

Hig bir nedenden dolayi batarya mahfazasini agmayin.

Batarya mahfazasini kurcalamayin veya tadil etmeyin.

Bataryayi firlatmayin veya kuvvetli darbelere yol agmayin.

Batarya mahfazasini sivri uglar ile delmeyin, cekigle lizerine vurmayin, iizerine
basmayin.

Bataryayi giines altinda, alevlerin yakininda veya benzer sartlarda sarj etmeyin.
Punta kaynak makinesini sobalar, alevler yakininda veya diger sicak mekanlarda
kullanmayin veya bunlarin yakininda birakmayin.

Bataryayi firinlarin, mikrodalga firinlarin, vb. icine koymayin.

Bataryayi atese atmayin veya isitmayin.

Batarya tabancaya takildiginda, pozitif “+” ve negatif “-” terminallerin kutuplarini
ters cevirmeye calismayin.

Batarya terminallerine kisa devre yaptirmayin.

Bataryalari, birbirlerine degerek kisa devre olabilecek veya diger metal nesneler
tarafindan kisa devreye neden olunabilecek sekilde bir kutu veya cekmece icinde
yigin halinde saklamayin.

Lityum iyon batarya paketlerini daima dogru sekilde kullanin ve saklayin. Aksi
takdirde, yangin veya patlamalara neden olunabilir veya punta kaynak makinesinin
performansi lizerinde olumsuz etki gosterilebilir.

Kullanim igin gerekli olana kadar bataryayi orijinal ambalajindan ¢ikarmayin.
Hiicre, batarya ve makine iizerindeki arti (+) ve eksi (-) isaretlerine dikkat edin ve
dogru kullanimi garantileyin.

Bataryayi, sadece birlikte temin edilen yeniden gii¢ kaynagini kullanarak sarj edin.
Makine ile kullanilmak i¢in tasarlanmamis hiicre veya bataryalari kullanmayin.
Daima cihaz iireticisi tarafindan makine icin 6nemle 6nerilen bataryayi satin alin.
Hiicre veya bataryayi sadece iligkin olarak tasarlanmis oldugu uygulamada kullanin.
Kullanim, sarj etme veya saklama sirasinda batarya garip kokular ¢ikariyor, isiniyor
veya deformasyona ugruyor ise, tabancadan cikarilmali ve artik kullanilmamalidir.
Bataryayi islatmayin.

Hiicreleri ve bataryalari temiz ve kuru tutun.

Hiicre veya batarya terminallerini, kirlenirlerse, kuru ve temiz bir bez ile temizleyin.
Bataryay! dogru sekilde bertaraf edin (“batarya bertaraf edilmesi” paragrafina
bakin)

Batarya asit sizdiniyor veya garip kokular c¢ikanyor ise, derhal 1s1 kaynaklarindan
veya ¢iplak alevlerden uzaklastiriimahidir.

Batarya asidinin cilt veya giysiler ile temas etmesi halinde, degmis olan kisimlari
derhal bol su ile yikayarak durulayin.

Batarya asidinin gozlerle temas etmesi halinde, gozleri derhal bol su ile yikayarak
durulayin ve bir doktora basvurun.

Bu kilavuzu saklayin.

Kilavuz; glivenlikle ilgili uyarilar ve tedbirlere danismak, isleme ve bakim prosediirleri,
parcalarin listesi ve teknik 6zellikler agisindan gereklidir.

Gerekli oldugunda gelecekte danismak amaciyla kilavuzu emin ve kuru bir yerde
saklayin.

ONGORULEN KULLANIM

Makine, sadece araba onarimi icin kaporta atdlyelerinde kullanilmak amaciyla
tasarlanmistir: sac levhalarin el yordamiyla cekilmesi ve diisiik karbon icerikli celik
levhalar iizerinde (gerceklestirilecek isleme bagl olarak degisken sekil ve boyutlarda)
pimlerin veya delik halkalarin puntalanmasi icin kullaniimalidir.

VAN YN <

Punta kaynak makinesinin isleme modu, kaynak islemini baglatmak icin butonlu bir
kumanda ongoriir: tabanca elektrotlarini kazara sac levha iizerine koyarak kaynak
islemini baslatma riski mevcuttur! Bu, istenmeyen elektrik arklarina ve kivilaamlara
yol acarak kisisel hasar ve yaralanma riskine neden olabilir.

Calisma sona erdiginde, punta kaynak makinesini yalitici bir diizlem iizerine koyun
ve kapatin!

- YANMA RiSKi
Punta kaynak makinesinin bazi parcalan (elektrotlar, delik halkalar, pimler ve
bunlarin yakinindaki alanlar) 65°C iizerindeki sicakliklara ulasabilir: uygun ve
yeterli koruyucu giysilerin kullaniimasi gerekir.
Heniiz kaynak yapilmis olan parcaya dokunmadan dnce sogumasini bekleyin!

DUSME RiSKi

- Punta kaynak makinesini yalitici yatay bir yiizey lizerine yerlestirin;
aksi takdirde, hareketli destek yiizeyleri ve egimli ve diiz ylizeyler diisme riskini
arttirir.

1 d

-77-



- UYGUNSUZ KULLANIM
Punta kaynak makinesinin 6ngoriilenden farkli olan herhangi bir is icin kullaniimasi
tehlikelidir (Bkz. UYGUNSUZ KULLANIM).

DEPOLAMA

- Makineyi ve ak larini (ambalajli veya ambalajsiz) kapali mekanlara yerlestirin.
- Hava bagil nem orani %80 lizerinde olmamalidir.

- Ortam sicakligi 0°C ile 45°C arasinda olmalidir.

Makineyi nem, kir ve korozyona karsi korumak icin daima yeterli 6nlemler alin.

2. GIRIS VE GENEL TANIM

2.1 GIRIS

Bu punta kaynak makinesi, sac levhaya kaynaklanmis 6zel elektrodu (baslk) el yordamiyla
cekme vasitasiyla arag karoseri Uzerine bulunan eziklerin onarimi igin ozel olarak
gergeklestirilmis ve bir batarya araciligiyla gli¢ temin edilen hareketli bir enerji kaynagidir.
Kullanilan batarya lityum iyon tipidir; bu 6zellik, kolay kullanilabilirlik ve tasinabilirlik
ozelliklerini vurgulamanin yani sira, hacim ve agirlik agisindan son derece kompakt
bir punta kaynak makinesinin yapimina olanak tanimistir. Gu¢ kablosunun ve toprak
kablosunun olmamasi, islerin her tirli pozisyonda uygulanmasina olanak tanir. Lityum
bataryayi kullanma siresi, kullanim tirlne orantilidir ve onarimin tamamlanmasina izin
verir: baglangicta %100 sarj edilmis batarya kullanin (i led yanik). Bataryanin yeniden sarj
edilmesi, gerek batarya tabancaya bagli olarak gerekse ayri sekilde yapilabilir.

2.2 STANDART AKSESUARLAR
- Toprak elektrodu.

- Cekme icin elektrot (baslik).

- Cikarilabilir batarya.

- Yeniden sarj icin gui¢ kaynagi.

- Canta.

Ayrintili bilgi edinmek igin gtincellenmis kataloga danisin.

2.3 TALEP UZERINE TEDARIK EDILEN AKSESUARLAR
- Yarikh pim igin elektrot tutucu.

- Cesitli elektrot sarf malzemeleri.

- Yedek batarya.

Diger aksesuarlar icin glincellenmis kataloga danisin.

3. TEKNIK VERILER

3.1 VERI ETIKETI (sekil A)

Punta kaynak makinesinin kullanimi ve performansi ile ilgili ana veriler, 6zellikler etiketinde

asagidaki anlamlarla 6zetlenmistir.

1 - Yiksiizanma gerilimi.

2 - Maksimum kisa devre akimi.

3 - Kararl durum kosullarinda anma akimi (%100).

4 - Anlamlar 1. Bolumde “Diren¢ kaynadi icin genel giivenlik” baglaminda yer alan
glivenlige atifta bulunan semboller.

Not: Gosterilen etiket 6rnegi, sembollerin ve rakamlarin anlami agisindan bilgi
mabhiyetindedir; elinizde bulunan punta kaynak makinesinin teknik verilerinin kesin
degerleri dogrudan punta kaynak makinesinin etiketinden alinmalidir.

3.2 DIGER TEKNIK VERILER
Genel o6zellikler

- Mahfaza koruma derecesi:

- Agirhk:

- Genel boyutlar (UxGxY):

IP 20
2.3kg
480x85x220 mm

Batarya

- Tipoloji: Yeniden sarj edilebilir lityum polimer batarya
- Anma gerilimi: 7.4V
- Nominal kapasite: 8Ah
- Depolama sicakhgr: 0°C+45°C max
- Yeniden sarj siresi: 4h max

Yeniden sarj icin gli¢ kaynagi

- Glg besleme gerilimi ve frekansi:
- Nominal ¢ikis akimi:

- Mahfaza koruma derecesi:

100V-240V ~ 2ph 50/60 Hz
2A
IP 20

4. PUNTA KAYNAK MAKINESININ TANIMI .

4.1 TABANCA VE BASLICA PARCALARIN BILESIGI (sekil B)
Ust taraf iizerinde:

1 - Asagida belirtilenlerden olusan kontrol paneli:

2 - Punta devam etme suresi seviye ledi;

3 - Cok fonksiyonlu buton: tabancayi agmak icin 3 saniye, kapamak icin 5 saniye boyunca
basili tutun;

4 - Batarya sarj seviyesi;

5 - Alarm ledi.

Taban iizerinde:

6 - Yeniden sarj girisi.

7 - Kirmizi led, batarya sarj ediliyor.
8 - Yesil led, gli¢ kaynagi bagl.

Yan taraf lizerinde:

9 - Punta kumanda butonu.

10 - Toprak elektrodu.

11- Punta elektrodu (baslik).

12 - Batarya kilitleme ve kilit agma.

4.2 KONTROL, DUZENLEME VE UYARI CIHAZLARI

4.2.1 Kontrol paneli (sekil B-1)

Buton (sekil B-3) punta kaynak makinesini agmayi ve kapatmayi saglar: kapatmak igin,
biitlin led’ler yanip sénme yapana kadar butonun basili tutulmasi gerekir (sekil B-2)
ardindan butonu birakin.

- Makine acik oldugunda, buton (sekil B-3), mevcut 5 seviye arasindan secim yaparak punta
suresinin ayarlanmasini saglar: led'ler (sekil B-2) ayarlanan seviyeyi gosterir (yukari dogru
artarak).

Ug segment (sekil B-4) batarya sarj seviyesinin izlenmesini saglar: hepsi yanik oldugunda,
batarya tamamen sarj olmustur, birinci segment yanip séndiigiinde ve sari led (sekil
B-5) yanik kaldiginda bu, tabancayi kullanmadan 6nce bataryanin yeniden sarj edilmesi
gerektigi anlamina gelir.

- Sekil B-8 baglaminda gosterilen led, yeniden sarj icin gii¢ kaynaginin dogru sekilde

baglandigini belirtir.
- Sekil B-7 baglaminda gdsterilen led, bataryanin sarj edilmekte oldugunu belirtir. S6niik
ise, yeniden sarj tamamlanmustir.

4.3 GUVENLIK FONKSIYONLARI

4.3.1 Korumalar ve alarmlar

a) Termik koruma:
izin verilen sinirdan daha yiiksek bir calisma déngisii nedeni punta kaynak makinesinin
asiri 1sinmasi durumunda miidahale eder.
Mudahale, SARI LED'in (sekil B-5) yavas yanip sonmesi (her saniye) ile belirtilir. Bu kosulda
puntalama yapilmasina izin verilmez;
Yeniden diizenleme: Otomatik.
Punta kaynak makinesinin sogumasini bekleyin.

b) Kotii temas alarmi:
Tabancanin elektrotlar arasinda iyi bir elektrik temasi olmadan (6rnegin, yalitilmis
sac levha, parcadan kaldinlmis tabanca, vb.) punta uygulanmak istendigi durumlarda
miudahale eder.
Mudahale, puntalama tetigine (sekil B-9) basildiginda SARI LED'in (sekil B-5) hizl aralikli
yanmasiyla belirtilir.
Yeniden diizenleme: Kaynaklanacak sa¢ levhayi, tabancanin elektrotlarini temizleyin ve
kararli bir temas uygulayin.

c) Sarj sirasinda anormal durum alarms:
Gl¢ besleme geriliminde veya batarya geriliminde anormal bir durumla karsilagildiginda
mudahale eder (sekil B-7 baglaminda gdsterilen led yanip sonme yapar).
Yeniden diizenleme: islemenin yeniden diizenlenmesi, hatanin kaynagi giderildikten
sonra gergeklesir (6rnegin, glic kaynaginin degistirilmesi, bataryanin degistirilmesi).

5. MONTAJ VE KULLANIMA HAZIRLIK

5.1 HAZIRLAMA

Punta kaynak makinesini ambalajindan gikarin, sekil C baglaminda gosterildigi gibi ambalaj
icinde bulunan sokill parcalarin montajini gerceklestirin.

Sarj edilmis bataryayi strok sonuna kadar tabanca kabzasi icinde kaydirarak takin (sekil C-1).
Birlikte temin edilen blokaj vidalarini 6zel anahtar ile sabitleyin (sekil C-2).

Bataryayi tabancadan ayirmak icin islemi tersine gerceklestirin.

5.2 YENIDEN SARJ (sekil B)

Batarya, gerek tabancaya takil olarak (sekil B), gerekse tek basina yeniden sarj edilebilir.
Yeniden sarj icin birlikte temin edilen giic kaynagini 100V+240V 50/60Hz besleme
sebekesine baglayin; gili¢c kaynagi kablosunu bunun icin 6ngériilmiis olan yeniden sarj
prizine baglayin (sekil B-6).

Sarj asamasinda, sekil B-7 baglaminda gosterilen led, sekil B-8 baglaminda goésterilen led ile
birlikte yanar. Sarj tamamlandiginda, sekil B-7 baglaminda gosterilen led soner.

A DIiKKAT!

- Batarya punta kaynak makinesine bagliysa ve yeniden sarj ediliyorsa, puntalama
yapmak miimkiin olmayacaktir. Puntalama yapmak icin tabancay: kullanmadan
once, yeniden sarj giic kaynagini ayirin.

- Bataryayi, ilk defa kullanmadan 6nce veya bir haftadan uzun bir siire boyunca
kullanilmamis ise sarj edin. Bataryayr daima tamamen bosalmadan 6nce yeniden
sarj edin.

- Kullaniimayan bataryalar en az yilda bir defa yeniden sarj edilmelidir.

5.3 KULLANMA ALANI

Kontrol paneline ve puntalama kumandasina tam bir glivenlik icinde erisimi garantileyecek
sekilde, kullanma alani icin yeterince biiyiik ve bir engel bulundurmayan bir bélgeyi ayirin.

Calisma alanindan tiim yanici maddeleri (6rnegin ahsap, kagit, bez parcalari, vb.) uzaklastirin.

6. KAYNAK (Puntalama)

6.1 BASLANGIG ISLEMLERI

Herhangi bir puntalama islemi gerceklestirmeden 6nce, bataryanin, elektrotlarin veya
pim/delik halka tutucunun dogru sekilde sabitlendigini (Sekil C) ve elektrotlarin ve metal
parcanin tamamen temiz oldugunu kontrol etmek gerekir.

A DIKKAT!

- YANICI MADDELERLE DOGRUDAN TEMASTA OLAN SAC LEVHALAR UZERINDE PUNTA
KAYNAK YAPMAYIN!

- KULLANILMAYAN TAKIMIiSLENMEKTE OLAN PARGA UZERINE KOYMAKTAN KAGININ!

- KULLANILMAYAN TAKIMI DAIMA DENGELi VE iLETKEN OLMAYAN BiR YUZEY
UZERINE KOYUN!

6.2 PARAMETRELERIN AYARLANMASI (puntalamada)

Pim/delik halkanin penetrasyonunu ve mekanik sikiligini belirleyen parametreler sunlardir:
- Elektrot tarafindan uygulanan kuvvet.

- Puntalama akimi.

- Puntalama sresi.

Bu tabanca ile gerceklestirilen 6zel punta kaynak islemi, elektrotlar ile parca arasinda iyi
bir temas olmasi i¢in sadece puntalama siresini ayarlamanizi ve her haliikarda fazlaya
kagmadan tabanca uzerinde gerekli baskiyr uygulamanizi gerektirir; elektrotlar iyi
belirlenmis bir rotaya sahiptir ve elektrotlarin durma noktasina ulasmasi igin tabancaya fazla
bastirmamak gerekir: bu sekilde uygulanan baski optimal olacaktir.

Spesifik deneyimin olmadigi durumlarda, yapilacak isle ayni kalite ve kalinliktaki sac levha
kalinliklar kullanilarak bazi puntalama testleri yapilmasi tavsiye edilir.

6.3 PROSEDUR (sekil D)

6.3.1 Acma ve kapatma

Butonu (sekil B-3) 3 saniye basili tutarak punta kaynak makinesini agin ve ardindan birakin.
Punta kaynak makinesini kapatmak icin, timeout suresini (varsayilan hareketsizlik suresi)
bekleyin veya butonu (sekil B-3) 5 saniye basili tutun ve ardindan birakin.

6.3.2 Ayni anda sac levha puntalama ve ¢cekme

Bu 6zel islem, onarilacak sac levhaya yapismak icin sivri uclu elektrot (baslik) kullanir: punta

sonrasinda tabanca kiitlesi vurucu kitle olarak kullanilarak cekme gerceklestirilir.

a) Ozel olarak sivrilestirilmis baghgi 6ngériilen yuva icine vidalayin.

b) Tabancayi, elektrotlar sac levhaya dik olacak sekilde konumlandirin (sekil D-1).

) Esercitare la forza nella direzione degli elettrodi in modo tale da ottenere un buon
contatto senza andare in battuta (fig. D-2).

d) Elektrot ucunu sac levhaya (sekil D-3) kaynaklama icin puntalama butonuna (sekil B-9)
basin ve butonu birakin.

e) Elektrotlari durma noktasina gondermek icin tabancaya hafifce sac levhaya dogru
bastirin ve bu sekilde, tabancay kaldirirken maksimum strok elde edin (sekil D-4).

f) Tabancayi 6zel tutma noktalarindan kavrayin (sekil D-5).

g) Sac levha lizerinde burulma gerceklestirmeden cekme uygulayacak sekilde tabancayi sac
levhaya gore dik olarak hizla kaldirin (sekil D-6).

h) Islemi e) noktasindan itibaren sa¢ levhada istenen cekme elde edilene kadar tekrarlayin.
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Kaynaklanmis elektrodu cikarmak icin, kaynakta bir burulma elde etmek ve dolayisiyla
elektrodun ayrilmasini saglamak icin tabancayi hafif¢ce dondiirmek yeterlidir.

A DiKKAT!

Bu 6zel islem, belirli bir pratik ve biraz dikkat gerektirir: hasar gérmesini 6nlemek icin
tabancayi sac levhaya cok fazla bastirmayin!

Elektrot cok erken ayrilirsa, puntalama siiresini artirin ve/veya elektrot ucunu
canlandirin ve/veya cekmeyi sac levhaya gore dik olarak uygulayin.

6.3.3 Pim/delik halka puntalama (istege bagh temin edilir)

a) Uygun elektrot tutucuya pim/delik halkayi takin (sekil E).

b) Tabancayi, elektrotlar sac levhaya dik olacak sekilde konumlandirin (sekil F-1).

c) Kuvveti, elektrotlar durma noktasina kadar gitmeden iyi bir temas saglayacak sekilde
elektrotlarin yontinde uygulayin (sekil F-2).

d) Pim/delik halka ucunu sac levhaya (sekil F-3) kaynaklama i¢in puntalama butonuna (sekil
B-9) basin ve butonu birakin.

e) Pimi/delik halkayr burulmadan elektrot tutucudan disan kaydirmak icin tabancayi sac
levhaya gore dik olarak kaldirin (sekil F-4).

f) a) noktasindan baslayarak islemi tekrar edin.

A DIKKAT!

Calisma sona erdiginde, takimlani yalitia bir diizlem iizerine koyun ve makineyi
kapatin!

7. BAKIM

DIKKAT! BAKIM iSLEMLERINI GERCEKLESTIRMEDEN ONCE PUNTA KAYNAK
MAKINESINIiN KAPALI OLDUGUNU KONTROL EDEREK EMIN OLUN.

7.1 OLAGAN BAKIM

OLAGAN BAKIM ISLEMLERI OPERATOR TARAFINDAN GERGEKLESTIRILEBILIRLER.
- Elektrot ucunun profilinin uyarlanmasi/yeniden diizenlenmesi.

- Elektrotlarin / elektrot tutucularin degistirilmesi.

- Elektrotlarin / elektrot tutucularin buttinligiiniin denetlenmesi.

- Tabanca ve bataryanin bitinligiiniin denetlenmesi.

- Sabitlemelerin denetlenmesi.

- Bataryanin dogru takilmis oldugunun denetlenmesi.

7.2 OLAGANUSTU BAKIM
OLAGANUSTU BAKIM iSLEMLERI, SADECE ELEKTRIK-MEKANIK ALANLARINDA UZMAN VEYA
NITELIKLi PERSONEL TARAFINDAN YAPILMALIDIR.
DIKKAT! TABANCANIN DIS MAHFAZALARINI CIKARMADAN VE iCINE
A ERISMEDEN ONCE, TABANCANIN KAPALI OLDUGU VE BATARYANIN AYRILMIS
VE TAMAMEN GIKARILMIS OLDUGUNDAN EMiN OLUN.
Diizenli araliklarla ve her haltkarda kullanima ve ortam sartlarina bagli olarak, basingh kuru
hava jeti ile (max.5 bar) komponentlerde birikmis toz ve metal parcaciklar gidermek igin
punta kaynak makinesinin igini inceleyin.
Basingl hava jetini elektronik kartlara yonlendirmekten kaginin; bunlari, gerekmesi halinde
cok yumusak bir firca veya uygun ¢oziiciilerle temizleyin.
Bu cercevede:
- Kablo baglantilarinin yalitiminda hasar olmadigini
baglantilarinin bulunmadigini kontrol edin.
- Elektrik baglanti vidalarini kontrol edin.
- Sigortanin buttnligiini ve glic kablosuna baglantilarini kontrol edin.
- Sicaklik sensortiniin gii¢ kablosuna dogru baglanmis oldugunu kontrol edin.

veya gevsemis- oksitlenmis

7.3 BATARYANIN BERTARAF EDILMESI

JoN Punta kaynak makinesinin tiikenmis bataryasi geri donusttrilmelidir. Bazi
QI& tlkelerde bu islem mecburidir. Geri dénustiirme ile ilgili bilgileri almak igin
mmm kati atiklar igin yerel makamlara basvurun.

A UYARI!

Bataryayi yakarak bertaraf etmeyin. Bu, patlamaya neden olabilir.

Bataryayi bertaraf etmeden 6nce, kisa devrelerin dnlenmesi icin acik terminalleri
uygun bir izolasyon bandiyla kapatin.

Patlamaya neden olabileceginde, bataryayi yogun isi veya atese maruz birakmayin.

8. SORUNLAR VE COZUMLER

ISLEYISIN MEMNUN EDICi OLMAMASI OLASILIGINDA VE DAHA SISTEMATIK KONTROLLER

YAPMADAN VEYA TEKNIK DESTEK MERKEZINIZE BASVURMADAN ONCE, ASAGIDA

BELIRTILEN EN YAYGIN PROBLEMLERI VE iLGILI COZUMLERINi KONTROL EDIN:

Punta kaynak makinesi agiimiyor.

Mumkin ¢éziim:

- Batarya baglantisinin dogru oldugunu kontrol edin.

- A¢ma butonunu kontrol edin.

Punta kaynak makinesi kendiliginden kapaniyor.

Mumkin ¢ozim:

- Makinenin“timeout”fonksiyonu miidahale etti ve belirli bir hareketsiz kalma stiresinden
sonra gli¢ beslemesini kapatti. Acma butonuna basin.

Punta kaynak makinesi iyi puntalamiyor.

Mumkin ¢ézim:

- Bataryayi yeniden sarj edin.

- Elektrotlari ve sac levha ile temas bélgelerini temizleyin

- Puntalama sirasinda, sac levhaya dikey olmasi gereken dogru pozisyonu koruyun.

- Kaynaklanacak parca tizerinde asiri bir baski uygulamayin.

Punta kaynak makinesi puntalamiyor.

Mimkin ¢6zim (korumalar ve alarmlar paragrafina bakin):

- Elektrotlarin sac levhaya iyi temas ettiklerini kontrol edin: sari alarm led'i sonik.

- Batarya hasarli; bataryay degistirin.

- i¢ sigorta kinlmus; yetkili bir teknik destek merkezine basvurun.

Punta kaynak makinesi, yavas yanip sénen sari alarm ledi ile bloke oldu.

Miimkiin ¢6zim (korumalar ve alarmlar paragrafina bakin):

- Termik alarm mudahale etti: punta kaynak makinesinin sogumasini bekleyin, ardindan
tabancayi kapatip agin.

Punta kaynak makinesi puntayi tekrarlamiyor ve sari alarm ledi hizli yanip sénuyor.

Mumkin ¢6zim (korumalar ve alarmlar paragrafina bakin):

- Punta kaynak makinesi kaynaklanmis olanin tzerinde ikinci bir punta uygulanmasina
izin vermiyor: tabancayi parcadan kaldirin ve elektrotlari yeniden sac levha lzerinde
konumlandirin.

Batarya sarj olmuyor.

Mimkin ¢6zim (korumalar ve alarmlar paragrafina bakin):

- Glg kaynagi sebeke beslemesine baglanmamis veya islemiyor .

- Gl kaynagi bataryaya baglanmamis.
- Batarya hasarl: bataryayi degistirin.
« Punta kaynak makinesi, yanip sénen sari alarm ledi ile ve B-4 baglaminda gésterilen ilk
yesil led yanip sonme yaparak bloke oldu.
- Batarya hasarli (6rnegin, hiicre kisa devrede): bataryayi degistirin.
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(EN) GUARANTEE

The manufacturer guarantees proper operation of the machines and undertakes to replace free of charge any parts should they be damaged due to poor quality of materials or
manufacturing defects within 12 months of the date of commissioning of the machine, when proven by certification. Returned machines, also under guarantee, should be dispatched
CARRIAGE PAID and will be returned CARRIAGE FORWARD. This with the exception of, as decreed, machines considered as consumer goods according to European directive 1999/44/EC,
only when sold in member states of the EU. The guarantee certificate is only valid when accompanied by an official receipt or delivery note. Problems arising from improper use, tampering
or negligence are excluded from the guarantee. Furthermore, the manufacturer declines any liability for all direct or indirect damages. To protect the battery and lengthen its working life,
charge it before using it for the first time, then after every time it is used and, in any case, at least every 3 months. If these recommendations are not followed, the battery may undergo an
irreversible chemical deterioration process. As the battery is a component subject to wear and tear and its level of performance and preservation over time depend on how well it is used
and looked after, this element is not covered by any form of warranty.

(IT) GARANZIA
La ditta costruttrice si rende garante del buon funzionamento delle macchine e si impegna ad effettuare gratuitamente la sostituzione dei pezzi che si deteriorassero per cattiva qualita
di materiale e per difetti di costruzione entro 12 mesi dalla data di messa in funzione della macchina, comprovata sul certificato. Le macchine rese, anche se in garanzia, dovranno essere
spedite in PORTO FRANCO e verranno restituite in PORTO ASSEGNATO. Fanno eccezione, a quanto stabilito, le macchine che rientrano come beni di consumo secondo la direttiva europea
1999/44/CE, solo se vendute negli stati membri della EU. Il certificato di garanzia ha validita solo se accompagnato da scontrino fiscale o bolla di consegna. Gli inconvenienti derivati da
cattiva utilizzazione, manomissione o incuria, sono esclusi dalla garanzia. Inoltre si declina ogni responsabilita per tutti i danni diretti ed indiretti. Per salvaguardare l'integrita della batteria,
caricare prima dell’'uso, dopo ogni uso e comunque ogni 3 mesi. Linosservanza di queste raccomandazioni potrebbe far si che nella batteria si attivi un irreversibile processo chimico di
deterioramento. Considerato che la batteria &€ un componente soggetto ad usura e che il suo buon funzionamento e conservazione nel tempo dipendono dal suo corretto utilizzo, questa
non é coperta da garanzia.

(FR) GARANTIE
Le fabricant garantit le fonctionnement correct des machines et sengage a remplacer gratuitement les composants endommagés a la suite d'une mauvaise qualité de matériel ou d'un
défaut de fabrication durant une période de 12 mois a compter de la mise en service de la machine attestée par le certificat. Les machines rendues, méme sous garantie, doivent étre
expédiées en FRANCO DESTINATION et seront renvoyées en PORT DU. Font exception a cette régle les machines considérées comme bienas de consommation selon la directive européenne
1999/44/CE et vendues aux états membres de I'EU uniquement. Le certificat de garantie n'est valable que s'il est accompagné de la preuve d’achat ou du bulletin de livraison. Tous les
inconvénients dus a une utilisation incorrecte, une manipulation ou une négligence sont exclus de la garantie. La société décline en outre toute responsabilité pour tous les dommages
directs ou indirects. Pour sauvegarder l'intégrité de la batterie, charger avant I'utilisation, aprés chaque usage et, quoi qu'il en soit, tous les 3 mois. Le non-respect de ces recommandations
pourrait activer dans la batterie un irréversible processus chimique de détérioration. Etant donné que la batterie est un composant sujet a usure et que son bon fonctionnement et sa bonne
conservation dans le temps dépendent de son utilisation correcte, celle-ci n'est pas couverte par une garantie.

(ES) GARANTIA

La empresa fabricante garantiza el buen funcionamiento de las maquinas y se compromete a efectuar gratuitamente la sustitucion de las piezas que se deterioren por mala calidad del
material y por defectos de fabricacién en los 12 meses posteriores a la fecha de puesta en funcionamiento de la maquina, comprobada en el certificado. Las maquinas entregadas, incluso
en garantia, deberan ser enviadas a PORTE PAGADO y se devolveran a PORTE DEBIDO. Son excepcion, segun cuanto establecido, las maquinas que se consideran bienes de consumo
segun la directiva europea 1999/44/CE sélo si han sido vendidas en los estados miembros de la UE. El certificado de garantia tiene validez sélo si estd acompafado de resguardo fiscal o
albaran de entrega. Los problemas derivados de una mala utilizacion, modificacién o negligencia estan excluidos de la garantia. Ademas, se declina cualquier responsabilidad por todos
los danos directos e indirectos. Para salvaguardar la integridad de la bateria, cargar antes del uso, después de cualquier uso y, de cualquier forma, cada 3 meses. El incumplimiento de
estas recomendaciones podria causar que en la bateria se active un proceso quimico irreversible de deterioro. Considerando que la bateria es un objeto sujeto a desgaste y que su buen
funcionamiento y su buena conservacion en el tiempo dependen de su uso correcto, la misma no se encuentra cubierta por garantia.

(DE) GEWAHRLEISTUNG
Der Hersteller Gbernimmt die Gewdbhrleistung fiir den einwandfreien Betrieb der Maschinen und verpflichtet sich, solche Teile kostenlos zu ersetzen, die aufgrund schlechter
Materialqualitat und von Herstellungsfehlern innerhalb von 12 Monaten ab der Inbetriebnahme schadhaft werden. Als Nachweis der Inbetriebnahme gilt der Garantieschein. Werden
Maschinen zuriickgesendet, muf3 dies - auch im Rahmen der Gewahrleistung - FRACHTFREI geschehen. Sie werden anschlieBend per FRACHTNACHNACHNAME wieder zuriickgesendet.
Von den Regelungen ausgenommen sind Maschinen, die nach der Européischen Richtlinie 1999/44/EG unter die Verbrauchsgtiter fallen, und nur dann, wenn sie in einem Mitgliedstaat
der EU verkauft worden sind. Der Garantieschein ist nur gliltig, wenn ihm der Kassenbon oder der Lieferschein beiliegt. Unsere Gewéhrleistung bezieht sich nicht auf Schaden aufgrund
fehlerhafter oder nachlé@ssiger Behandlung oder aufgrund von Fremdeinwirkung. Auflerdem wird jede Haftung fiir direkte und indirekte Schaden ausgeschlossen. Um die Batterie zu
schonen, sollte sie vor dem Gebrauch, nach jedem Gebrauch und unabhéngig davon alle 3 Monate aufgeladen werden. Die Missachtung dieser Empfehlungen kann dazu fiihren, dass in
der Batterie ein unumkehrbarer chemischer Zerstérungsprozess anlduft. Da die Batterie eine dem Verschlei3 unterliegende Komponente ist, deren einwandfreier Betrieb und Lebensdauer
vom korrekten Gebrauch abhdngen, wird auf sie keine Garantie gegeben.
(RU) TFAPAHTUA

KomnaHua-npon3BoanTenb rapaHTUpyeT Xopollylo paboTy maluHHOro o6opyoBaHUA 1 0b6A3yeTca 6ecnnaTHO NPOW3BECTV 3aMeHy YacTel, MEIOWMX HEeMCNPaBHOCTY, ABMBLLIMECA
cnefiCTBMEM MJIOXOTO KauyecTBa maTepuana uinn AedpekToB NPOK3BOACTBA, B TeueHUM 12 MecAleB C faTbl NycKa B 3KCMUlyaTaLMio MalIMHHOTrO 060pyAoBaHUA, NPOCTaB/IEHHOW Ha
cepTudrKate. BosspaleHHoe 060pyaoBaHMe, faxe HaxofsALleecs Noj AeCTBMEM rapaHTUK, JOIIKHO ObiTb HanpasneHo Ha ycnosuax [MTOPTO O®PAHKO v 6yget BosspalieHo B YKASAHHOE
MECTO. 13 oroBopeHHOro Bbille UCKoYaeTcs MallMHHOe 060pyAoBaHmMe, cCunTaloLLeecs ToBapamm noTpebneHuns, B COOTBETCTBUM C eBPONencKoi AnpekTnsoi 1999/44/EC, Tonbko B TOM
Clyyae, ecim OHU ObINvi NPOoAaHbI B rocyAapcTBax, BXoAALmX B EC. [apaHTUIHbIN cepTUPMKAT CUMTAETCA Ae/ICTBUTENbHBIM TOSIbKO MPU YCIIOBWM, YTO K HEMY MPUIaraeTcs TOBapHbI YeK 1n
TOBapOCOMNPOBOAMTENbHAA HaKaAHaA. HencnpaBHOCTH, BOSHUKLLME M3-3a HEMPaBUIbHOTO UCMOMb30BaHWA, MOPUY UK HEOPEXHOro 06palLLeHA, He MOKPbIBAKOTCA AeNCTBUEM FrapaHTUN.
JlononHUTeNbHO NPOV3BOANTENb CHUMAET C ceba NobYI0 OTBETCTBEHHOCTb 3a KaKo-nnMbo npAMOoi Unn Henpamoi yuep6. Ina 3awmTbl akkyMynaTopa Heo6X0AMMO BECTU Nof3apaAaKy
nepep UCMosb30BaHVeM, NOC/e KaxAoro 1CMosb3oBaHMA 1, B Nl06oM cyyae, pa3 B 3 MecAla. HecobniogeHne AaHHON peKoMeHAaLM MOXET NPUBECTU K TOMY, UTO B aKKymynAaTope
HaYHeTCA HeobPaTUMBIN XMMMYECKNI NpoLecc paspyLieHUsa. YUuTbiBas, YTo akKyMynaTop npeacTtaBnseT cob60i KOMMOHEHT, MOABEPKEHHbIN N3HOCY, M YTO ero xopolasa paboTa u
coXpaHeHMe C TeYeHeM BPEMEHU 3aBUCAT OT ero NMPaBUIIbHOTO UCMOMb30BaHNA, akKKyMyIATOP He 3al1LLaeTcA AeCTBMEM rapaHTIN.

(PT) GARANTIA

A empresa fabricante torna-se garante do bom funcionamento das maquinas e compromete-se a efectuar gratuitamente a substituicdo das pecas que porventura se deteriorarem devido
a ma qualidade de material e por defeitos de fabricacdo no prazo de 12 meses da data de entrada da maquina em funcionamento, comprovada no certificado. As maquinas devolvidas,
mesmo se em garantia, deverao ser despachadas em PORTO FRANCO e serdo devolvidas com FRETE A PAGAR. Sao excepcao, a quanto estabelecido, as maquinas que sao consideradas
como bens de consumo segundo a directiva europeia 1999/44/CE, somente se vendidas nos estados-membros da EU. O certificado de garantia tem validade somente se acompanhado
pela nota fiscal ou conhecimento de entrega. Os inconvenientes decorrentes de utilizagdo impropria, adulteragao ou descuido, sdo excluidos da garantia. Para além disso, o fabricante
exime-se de qualquer responsabilidade para todos os danos directos e indirectos. Para assegurar a integridade da bateria, carregar antes do uso, apds cada uso e sempre cada 3 meses.
Se essas recomendacdes ndo forem respeitadas na bateria podera ser accionado um processo quimico irreversivel de deterioragao. Considerado que a bateria € um componente sujeito a
desgaste e que o seu bom funcionamento e conservagdo no tempo dependem de sua utilizagdo correcta, esta ndo é coberta pela garantia.

(NL) GARANTIE

De fabrikant is garant voor de goede werking van de machines en verplicht er zich toe gratis de vervanging uit te voeren van de stukken die afslijten omwille van de slechte kwaliteit van
het materiaal en omwille van fabricagefouten, binnen de 12 maanden vanaf de datum van in bedrijfstelling van de machine, bevestigd op het certificaat. De geretourneerde machines, ook
al zijn ze in garantie, moeten PORTVRIJ verzonden worden en zullen op KOSTEN BESTEMMELING teruggestuurd worden. Hierop maken een uitzondering de machines die vallen onder de
verbruiksartikelen overeenkomstig de Europese richtlijn, 1999/44/EG, alleen indien ze verkocht zijn in de lidstaten van de EU. Het garantiecertificaat is alleen geldig indien het vergezeld is
van de fiscale requ of van het ontvangstbewijs. De inconveniénten te wijten aan een slecht gebruik, schendingen of nalatigheid zijn uitgesloten uit de garantie. Bovendien wijst men alle
verantwoordelijkheid af voor alle rechtstreekse en onrechtstreekse schade. Om de integriteit van de batterij te beschermen, deze opladen voor het gebruik, na ieder gebruik en in ieder
geval alle 3 maanden. Het niet in acht nemen van deze aanbevelingen kan in de batterij een onherroepelijk scheikundig proces van slijtage veroorzaken. Gezien de batterij een onderdeel
is dat onderhevig is aan slijtage en dat de goede werking en de langdurige bewaring ervan afhangen van het correcte gebruik, is deze niet gedekt door de waarborg.

(EL) EFTYHZH

H KataokevaoTikn etaipia eyyudtal TNV KOAf AEIToupyia Twv pnxavwy Kat SECPEVETAL va EKTENEDEL SWPEAV TNV AVTIKATAOTACN THNHATWY O€ EPIMTWOon @Oopdg Toug e§attiag Kakng
oLOTNTAG UAIKOU 1) EAATTWUATWY KATAOKEUNG, EVTOC 12 unvwv amd tnv nuepopnvia B£ong oe Aettoupyiag Tou pnxavipatog empeaiwpévn amod To moTtonoinTiko. Ta unxaviuata mou
EMOTPEPOVTAL, aKOUa Kal av gival og gyyunon, Ba otéAvovtal XQPIZ EMIBAPYNZIH kat Oa emotpépovtal pe €€0da MAHPQTEA STON MPOOPIZMO. E€aipouvtal and ta opt{opeva Ta
HUNXAVAHATA TTOU AMOTEAOUV KATAVOAWTIKA ayaBd cUpewva pe TV eupwaikny odnyia 1999/44/EC povo av mwlolvtal oe Kpatn péAn tng EE. To motomointikd eyyunong 1oxvel pévo av
ouvoSeveTal amod emionun amédelgn MAnPwHNG 1 anddelén mapahafng. Evdexoueva mpoBAUaTa o@eNOUEVA OE KAKK XPNON, Tapanoinon 1 apélela, amokAgiovtal amo tnv gyyunon.
Amoppintetal, emiong, KGBs euBUVN yla omoladrimote PAARN dueon 1 éupeon. MNa va e£ac@aNicETe TNV akePAIOTNTA TNG UIMATAPIAC, GOPTIOTE TIPIV TN XPHoN, HETA amod KABE xprion Kat
oMwWoSATOTE KAOE 3 PAVEC. H pn Tipnon autwv Twv Kavovwy Ba UmopoUoe va €XEL 0OV CUVETTELD LA aVETIOTPO®N XNHIKA Stadikacia aAoiwong Tng pmatapiag. AeSopévou 6TL n pmatapia
vpioTatal Bopd Kat 6Tt n KA Aeltoupyia Tng Kat Statrpnon oTo Xpovo e§aptwvTal amd Tn owoTh Xprion Tng, N idla §ev kKaAUTITETAL Ao eyyunon.

(RO) GARANTIE
Fabricantul garanteaza buna functionare a aparatelor produse si se angajeaza la inlocuirea gratuita a pieselor care s-ar putea deteriora din cauza calitatii scadente a materialului sau din
cauza defectelor de constructie in max. 12 luni de la data punerii in functiune a aparatului, doveditd cu certificatul de garantie. Aparatele restituite, chiar daca sunt in garantie, se vor expedia
FARA PLATA si se vor restitui CU PLATA LA PRIMIRE. Fac exceptie, conform normelor, aparatele care se categorisesc ca si bunuri de consum, conform directivei europene 1999/44/EC, numai
daca acestea sunt vandute in statele membre din UE. Certificatul de garantie este valabil numai daca este insotit de bonul fiscal sau de fisa de livrare. Nefunctionarea cauzatd de o utilizare
improprie, manipulare inadecvatd sau neglljenta este exclusi din dreptul la garantie. In plus fabricantul isi declina orice responsabilitate fata de toate daunele provocate direct si indirect.
Pentru a proteja integritatea bateriei, incarcati inainte de folosire, dupa fiecare folosire si oricum, la fiecare 3 luni. Nerespectarea acestor recomandari ar putea activa in baterie un proces
chimic ireversibil de deteriorare. Avand in vedere cd bateria este o componenta supusa uzurii si ca functionarea si pastrarea sa corecta in timp depind de utilizarea sa corespunzdtoare,
aceasta nu este acoperita de garantie.

(SV) GARANTI
Tillverkaren garanterar att maskinerna fungerar bra och dtar sig att kostnadsfritt byta ut delar som gar sénder p.g.a. dalig materialkvalitet och defekter inom 12 manader efter
idriftsattningen av maskinen, som ska styrkas av intyg. De maskiner som ldmnas tillbaka, &ven om de técks av garantin, maste skickas FRAKTFRITT, och kommer att skickas tillbaka PA
MOTTAGARENS BEKOSTNAD. Ett undantag fran detta utgors av de maskiner som réknas som konsumtionsvaror enligt EU-direktiv 1999/44/EG, och dé& enbart om de har salts till nagot av
EU:s medlemslénder. Garantisedeln ar bara giltig tillsammans med kvitto eller leveranssedel. Problem som beror pa felaktig anvéndning, dverkan eller vardsloshet técks inte av garantin.
Tillverkaren fransager sig dven allt ansvar for direkt och indirekt skada. For att skydda batteriets integritet, ska du ladda fore anvandning, efter varje anvandning och minst en gang var 3:e
maénad. Om du inte foljer dessa rekommentationer, kan batteriet utsattas for en oundviklig kemisk forsamringsprocess. Med tanke pa att batteriet ar en bestandsdel som ar utsatt for slitage
och att dess goda funktion och forvaring i tiden beror pa en korrekt anvandning, tacks det inte av garantin.
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(CS) ZARUKA

Vyrobce ruci za spravnou ¢innost strojd a zavazuje se provést bezplatnou vymeénu dili opotfebovanych z diivodu $patné kvality materialu a ndsledkem konstrukénich vad do 12 mésicl od
data uvedeni stroje do provozu, uvedeného na zaruc¢nim listé. Vracené stroje a to i v zarucni dobé musi byt odeslany se ZAPLACENYM POSTOVNYM a budou vraceny na NAKLADY PRIJEMCE.
Na zakladé dohody tvofi vyjimku stroje spadajici do spotiebniho majetku ve smyslu smérnice 1999/44/ES pouze za predpokladu, ze byly prodéany v ¢lenskych statech EU. Zaru¢ni list ma
platnost pouze v pripadé, Ze je predlozen spolu s Gi¢tenkou nebo dodacim listem. Poruchy vyplyvajici z nespravného pouziti, imysiného poskozeni nebo chybéjici péce nespadaji do zaruky.
Odpovédnost se dale nevztahuje na viechny pfimé a nepfimé skody. Aby byla zachovéna neporusenost akumuldtoru, nabijte pred pouzitim, po kazdém pouziti a v kazdém pfipadé jednou
za 3 mésice. Nedodrzeni tohoho doporuéeni by mohlo zpUsobit zahajeni nezvratného chemického procesu zhorsovani kvality akumulatoru. Vzhledem k tomu, Ze akumulator pfedstavuje
soucast vystavenou opotiebeni a Ze jeho bezchybna ¢innost a dlouhodobé uchovani zavisi na spravném pouziti, nevztahuje se na néj zaruka.

(HR-SR) GARANCIJA
Proizvodac garantira ispravan rad strojeva i obvezuje se izvrsiti besplatno zamjenu dijelova koji su osteceni zbog lose kvalitete materijala i zbog tvornickih gresaka, u roku od 12 mjeseci od
dana pokretanja stroja, koji je potvrden na garantnom listu. Vraceni strojevi, i ako su pod garancijom, moraju biti poslani bez pla¢anja troskova prijevoza. Iznimka su strojevi koji se vracaju
kao potrosni materijal, u skladu sa Europskom odredbom 1999/44/EC, samo ako su prodani zemljama ¢lanicama EU-a. Garantni list vrijedi samo ako je popracen racunom ili dostavhom
listom. Ostecenja nastala uslijed neispravne upotrebe, izmjena izvrsenih na stroju ili nemara nisu pokriveni garancijom. Proizvodac se ujedno odrice bilo kakve odgovornosti za sve izravne
i neizravne Stete. Za ocuvanje baterije, napuniti prije upotrebe, nakon svake upotrebe i u svakom slucaju svaka 3 mjeseca. U protivnom bi unutar baterije moglo do¢i do nepovratnog
kemijskog procesa. S obzirom da je baterija komponenta koja podlijeZe trosenju i da ispravan rad i sacuvanje iste ovise o ispravnom koristenju, baterija nije pod garancijom.

(PL) GWARANCJA

Producent gwarantuje prawidtowe funkcjonowanie urzadzen i zobowiazuje sie do bezptatnej wymiany czesci, ktére zepsuja sie w wyniku ztej jako$ci materiatu lub wad fabrycznych w ciagu
12 miesiecy od daty uruchomienia urzadzenia, poswiadczonej na gwarancji. Urzadzenia przestane do Producenta, réwniez w okresie gwarancji, nalezy wysta¢ na warunkach PORTO FRANKO,
po naprawie zostang one zwrdcone na koszt odbiorcy. Zgodnie z ustaleniami wyjatkiem sg te urzadzenia, ktére sa odsytane jako dobra konsumpcyjne, zgodnie z dyrektywa europejska
1999/44/WE, wytacznie, jezeli zostaty sprzedane w krajach cztonkowskich UE. Karta gwarancyjna jest wazna wytacznie, jezeli towarzyszy jej kwit fiskalny lub dowdd dostawy. Trudnosci
wynikajace z nieprawidtowego uzytkowania, naruszenia lub niedbatosci o urzadzenia nie sg objete gwarancja. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wszelkie szkody posrednie i
bezposrednie. Aby zagwarantowac integralno$¢ akumulatora nalezy dotadowywac go przez przed kazdym uzyciem, po uzyciu i w kazdym razie co 3 miesigce. Nieprzestrzeganie tych
zalecert moze powodowac uruchomienie nieodwracalnego niszczacego procesu chemicznego. Uwzgledniwszy, ze akumulator jest komponentem ulegajacym zuzyciu i ze jego prawidtowe
funkcjonowanie i okres przechowywania sa uzaleznione od prawidtowego uzywania, nie jest on objety gwarancja.

(F1) TAKUU

Valmistusyritys takaa koneiden hyvan toimivuuden seka huolehtii huonolaatuisen materiaalin ja rakennusvirheiden takia huonontuneiden osien vaihdosta ilmaiseksi 12 kuukauden sisalla
koneen kayttoonottopaivastd, mika ilmenee sertifikaatista. Palautettavat koneet, myos takuussa olevat, on lahetettava LAHETTAJAN KUSTANNUKSELLA ja ne palautetaan VASTAANOTTAJAN
KUSTANNUKSELLA. Poikkeuksen muodostavat koneet, jotka asetuksissa kuuluvat kulutushyddykkeisiin eurooppalaisen direktiivin 1999/44/EC mukaan vain, jos ne myydaan EU:n jésen
maisssa. Takuutodistus on voimassa vain, jos siihen on liitetty verotuskuitti tai todistus tavaran toimituksesta. Takuu ei kata vaarinkdytostd, vaurioittamisesta tai huolimattomuudesta
johtuvia haittoja. Lisdksi yritys kieltdytyy ottamasta vastuuta kaikista valittomista tai valillisista vaurioista. Akun eheyden varmistamiseksi lataa ennen kayttoa, jokaisen kayttokerran jalkeen
ja joka tapauksessa joka 3. kuukausi. Naiden ohjeiden huomioimatta jattaminen saattaa saada akussa aikaan peruuntumattoman ja heikentavén kemiallisen prosessin. Ottaen huomioon,
ettd akku on kuluva osa, ja ettd sen hyva toiminta ja sailyminen pitkdan riippuvat sen oikeanlaisesta kaytostd, mita takuu ei kata.

(DA) GARANTI
Producenten stiller garanti for, at maskinerne fungerer ordentligt, og forpligter sig til vederlagsfrit at udskifte de dele, der matte fremvise defekter pa grund af ringe materialekvalitet eller
fabrikationsfejl i lobet af de forste 12 maneder efter maskinens idriftseettelsesdato, der fremgar af beviset. Selvom de returnerede maskiner er i garanti, skal de sendes FRANKO FRAGT, mens
de tilbageleveres PR. EFTERKRAV. Dette gzelder dog ikke for de maskiner, der i henhold til Direktivet 1999/44/E@F udger forbrugsgoder, men kun pa betingelse af at de saelges i EU-landene.
Garantibeviset er kun gyldigt, hvis der vedlaegges en kassebon eller fragtpapirer. Garantien daekker ikke for forstyrrelser, der skyldes forkert anvendelse, manipulering eller skadeslgshed.
Producenten fraleegger sig desuden ethvert ansvar for alle direkte og indirekte skader. For at holde batteriet intakt det oplades for brug, efter hver brug og under alle omstendigheder
hver 3. maned. Tilsidesaettelse af disse pdbud kan fordrsage aktivering af en uoprettelig kemisk adelaeggelsesproces i batteriet. Eftersom batteriet er en sliddel, hvis funktionsdygtighed og
levetid afhaenger af korrekt brug, er det ikke omfattet af garantien.

(NO) GARANTI
Tilverkeren garanterer maskinens korrekte funksjon og forplikter seg a utfere gratis bytte av deler som blir edelagt pa grunn av en darlig kvalitet i materialer eller konstruksjonsfeil som
oppstar innen 12 maneder fra maskinens igangsetting, i overensstemmelse med sertifikatet. Maskiner som sendes tilbake, ogsa i lepet av garantiperioden, skal skikkes FRAKTFRITT och
skal sendes tilbake MED BETALNING AV MOTTAKEREN, unntatt maskinene som tilhgrer forbrukningsvarer ifelge europadirektiv 1999/44/EC, kun hvis de selges i en av EUs medlemsstater.
Garantisertifikatet er gyldig kun sammen med kvittering eller leveringsblankett. Feil som oppstar pa grunn av galt bruk, manipulering eller slury, er utelukket fra garantin. Dessuten
frasier seg selskapet alt ansvar for alle direkte og indirekte skader. Du skal lade batteriet mindst for hvert bruk, etter hvert bruk og mindst én gang hver 3. maned. Hvis du ikke folger disse
anbefalinger, kan batteriet utsettes for uunngaelig kjemisk forsemringsprosedyrer. Hvis du tenker pa att batteriet er en bestandsdel som er utsatt for slitasje og at dens korrekte funksjon
og oppbevaring med tiden beror pa et korrekt bruk, dekkes ikke batteriet av garantin.

(SL) GARANCLA

Proizvajalec zagotavlja pravilno delovanje strojev in se zavezuje, da bo brezpla¢no zamenjal dele, ki se bodo obrabili zaradi slabe kakovosti materiala in zaradi napak pri proizvodnji v roku
12 mesecev od dneva nakupa oznacenega ne tem certifikatu. Izjema so le aparati, ki so del potro$nih dobrin v skladu z evropsko direktivo 1999/44/EC, le ¢e so bili prodani v drzavi ¢lanici EU.
Garancijsko potrdilo je veljavno le, ¢e je prilozen veljaven ra¢un. Napake, ki izhajajo iz nepravilne uporabe, posegov ali malomarnosti, garancija ne pokriva. Poleg tega proizvajalec zavraca
odgovornost za vse posredne in neposredne poskodbe. Ne delujoc aparat mora pooblascen servis popraviti v roku 45 dni, v nasprotnem primeru se kupcu izroci nov aparat. Proizvajalec
zagotavlja dobavo rezervnih delov $e 5 let od nakupa izdelka.Na podlagi zakona o spremembah in dopolnitvah Zakona o varstvu potro3nikov (ZVPot-E) (Ur.L.RS $t. 78/2011) podjetje Telwin
s.p.a., kot organizator servisne mreze izrecno izjavlja: da velja garancija za izdelek na teritorialnem obmocju drzave v kateri je izdelek prodan kon¢nim potrosnikom ; opozarja potrosnike,
da garancija in uveljavljanje zahtevkov iz naslova garancije ne izkljuCuje pravic potrosnika, ki izhajajo iz naslova odgovornosti prodajalca za napake na blagu. ORGANIZATOR SERVISNE
SLUZBE ZA SLOVENIJO: Itehnika d.o.0., Vanganelska cesta 26a, 6000 Koper, tel: 05/625-02-08. Da bi ohranili integriteto akumulatorja, ga polnite pred uporabo, po vsaki uporabi in v vsakem
primeru vsake 3 mesece. Ce teh priporocil ne boste upostevali, se lahko v akumulatorju sprozi nereverzibilen kemicni proces propadanja. Glede na to, da je akumulator podvrzen obrabi in
da je njegovo dobro delovanje in daljsa Zivljenjska doba odvisna od njegove pravilne uporabe, te garancija ne pokriva.

(SK) ZARUKA
Vyrobca ruci za spravnu ¢innost strojov a zavazuje sa vykonat bezplatnd vymenu dielov opotrebovanych z dévodu zlej kvality materidlu a nasledkom konstrukénych vad do 12 mesiacov
od datumu uvedenia stroja do prevadzky, uvedeného na zaru¢nom liste. Vratené stroje a to i v podmienkach zaru¢nej doby musia byt odoslané so ZAPLATENYM POSTOVNYM a budu
vratené na NAKLADY PRIJEMCU. Na zaklade dohody vynimku tvoria stroje spadajlce do spotrebného majetku, v zmysle smernice 1999/44/ES, len za predpokladu, Ze boli predané v
¢lenskych statoch EU. Zarucny list je platny len v pripade, ked'je predlozeny spolu s tc¢tenkou alebo dodacim listom. Poruchy vyplyvajtice z nespravneho pouzitia, neopravneného zasahu
alebo nedostato¢nej starostlivosti nespadaju do zaruky. Zodpovednost sa dalej nevztahuje na vietky priame i nepriame $kody. Pre zachovanie dobrej funkénosti akumulatora ho nabite
pred pouzitim, po kazdom pouZziti a v kazdom pripade raz za 3 mesiace. Pri nedodrzani tohto odporucania by mohlo déjst k spusteniu nezvratného chemického procesu, ktory sposobi
zhorsovanie kvality akumulatora. Vzhladom k tomu, Ze akumulator podlieha opotrebovaniu a Ze jeho bezchybna ¢innost a dlhodoba konzervécia zavisia od spravneho pouZzitia, nevztahuje
sa nan zaruka.
(HU) JOTALLAS

A gyarto cég jotallast véllal a gépek rendeltetésszer( lizemeléséért illetve vallalja az alkatrészek ingyenes kicserélését ha azok az alapanyag rossz minéségébdl valamint gyartasi hibabol
erednek a gép lizembe helyezésének a bizonylat szerint igazolhaté napjatél szamitott 12 honapon beliil. A cserélendé alkatrészeket még a jétallas keretében is BERMENTESEN kell
visszakiildeni, amelyek UTOVETTEL lesznek a vevéhéz kiszalltva. Kivételt képeznek e szabaly alél azon gépek, melyek az Eurépai Unié 199/44/EC iranyelve szerint meghatarozott fogyasztasi
cikknek mindsilnek, s az EU tagorszagaiban kerliltek értékesitésre. A jotallds csak a blokki igazolds illetve szallitolevél mellékletével érvényes. A nem rendeltetésszer(i hasznalatbol,
megrongalasbdl illetve nem megfelelé6 gondossaggal valé kezelésbdl eredd rendellenességek a jotallast kizarjak. Kizart tovabba barminemd felelésségvallalas minden kdzvetlen és
kozvetett kéarért. Az akkumuldtor épségének megovasahoz keresztil toltse fel hasznalat el6tt, minden hasznalat utdn és mindenesetre minden 3 hénapban. E tanécs figyelmen kivdil
hagyasa azt eredményezheti, hogy az akkumuldtorban egy visszafordithatatlan kémiai, kdrosodasi folyamat kezdédik el. Tekintetbe véve azt, hogy az akkumulator egy elhaszndlédasnak
kitett komponenset alkot és hogy a j6 miikodése és idében torténé megdrzése a helyes hasznalattdl fiigg, ezért az akkumulatort garancia nem fedezi.

(LT) GARANTLJA

Gamintojas garantuoja nepriekaistinga jrenginio veikima ir jsipareigoja nemokamai pakeisti gaminio dalis, susidévéjusias as susigadinusias dél prastos medziagos kokybés ar dél konstrukcijos
defekty 12 ménesiy laikotarpyje nuo jrenginio paleidimo datos, kuri turi bati paliudyta pazyméjimu. Grazinami jrenginiai, net ir galiojant garantijai, turi bati siunciami ir bus sugraZinti atgal
PIRKEJO lésomis. ISimtj auksciau aprasytai salygai sudaro prietaisai, kurie pagal 1999/44/EC Europos direktyva gali bati laikomi plataus vartojimo prekémis bei yra parduodami tik ES 3alyse.
Garantinis pazyméjimas galioja tik tuo atveju, jei yra lydimas fiskalinio ¢ekio arba pristatymo dokumento. | garantijg néra jtraukti nesklandumai, susije su netinkamu prietaiso naudojimu,
aplaidumu ar prasta jo priezitra. Gamintojas taip pat atsiriboja nuo atsakomybés uz bet kokius tiesioginius ar netiesioginius nuostolius. Siekiant i$saugoti akumuliatoriaus vientisuma,
jkrovinéti pries naudojima, taip pat po kiekvieno naudojimo'ir, bet kokiu atveju, kas 3 ménesius. Siy patarimy nepaisymas gali salygoti nebeatstatoma cheminio proceso aktyvavima
akumuliatoriuje. Turint omeny, kad akumuliatorius yra susidévinti detalé, ir kad jo veikimas bei eksploatacijos laikas priklauso nuo taisyklingo naudojimo, jam néra taikoma garantija.

(ET) GARANTII
Tootjafirma vastutab masinate hea funktsioneerimise eest ja kohustub asendama tasuta osad, mis riknevad halva kvaliteediga materjali ja konstruktsioonidefektide tottu, 12 kuu
jooksul alates masina kaikupanemise sertifikaadil toestatud kuupéevast. Tagasi saadetavad masinad, ka kehtiva garantiiga, tuleb saata TASUTUD POSTIMAKSUGA ja nende tagastamise
SAATEKULUD ON KAUBASAAJA TASUDA. Nagu kehtestatud, teevad erandi masinad, mis kuuluvad euroopa normatiivi 1999/44/EC kohaselt tarbekauba kategooriasse ja ainult siis, kui
muldud UE liikmesriikides. Garantiisertifikaat kehtib ainult koos ostu- véi kattetoimetamiskviitungiga. Garantii ei hélma riknemisi, mis on pdhjustatud seadme vaarast kasitsemisest,
modifitseerimisest voi hoolimatust kasutamisest. Peale selle ei vastuta firma kdigi otseste voi kaudsete kahjude eest. Hoidmaks patareid heas seisukorras tuleb seda enne igat kasutust,
vahemalt iga 3 kuu tagant, laadida. Nimetatud néude mittetditmisel voib patareis vallanduda pé6rdumatu keemiline kahjustav protsess. Arvesse vottes, et patarei ndol on tegemist kuluva
komponendiga, mille hea té6korras olek ja séilimine soltuvad 6igest kasutusest, ei kata seda garantii.

(LV) GARANTIJA

Razotajs garanté masinu labu darbspéju un apnemas bez maksas nomainit detalas, kuras nodilst materiala sliktas kvalitates dél vai razosanas defektu dél 12 ménesu laika kops sertifikata
noradita masinas ekspluatacijas sakuma datuma. Atpakal nositamas masinas, pat to garantijas laika, ir janosita saskana ar FRANKO-OSTA noteikumiem un raZotajs tas atgriezis uz
NORADITO OSTU. Minétie nosacijumi neattiecas uz masinam, kuras saskana ar Eiropas direktivu 1999/44/EC tiek uzskatitas par patérina preci, bet tikai gadijuma, ja tas tiek pardotas
ES dalibvalstis. Garantijas sertifikats ir spéka tikai kopa ar kases ¢eku vai pavadzimi. Garantija neattiecas uz gadijumiem, kad bojajumi ir radusies nepareizas izmantosanas, noteikumu
neievérosanas vai nolaidibas dé|. Turklat, $aja gadijuma razotajs nonem jebkadu atbildibu par tie3ajiem un netiesajiem zaudé&jumiem. Lai nesabojatu akumulatoru, ladéjiet to apméram
pirms lieto$anas, péc katras lieto$anas reizes un ik péc 3 ménesiem. So noradijumu neievérosanas gadijuma akumulatora var sakties neatgriezeniska kimiska sulfatacijas reakcija. Nemot
véra to, ka akumulatori ar laiku nodilst un to darbibas kvalitate un ilgmuaziba ir atkariga no to pareizas lietosanas, garantija uz tiem neattiecas.
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(BG) TFAPAHUMA

DOupmaTa Nnpon3BOANTEN rapaHTVpa 3a A06POTO GYHKLMOHMPaHe Ha MaLLMHUTE 1 ce 3afib/iKaBa Aa U3BbpLUY 6e3nnaTHO NOAMAHATa Ha YacTu, KOUTO Ca Ce NOBPEeAWSIN, 3apan HeKayecTBeH
MaTepuvan unv Npoun3BoAcTBeHN AedekT, 4o 12 MeceLa OT AaTaTa Ha NyckaHe B Ae/iCTBIE Ha MallMHaTa, AoKa3aHa C rapaHLMOHHa KapTa. BbpHaTuTe MalwnHK, [OPU U B rapaHuums, Tpabsa
na 6baaT nsnpateHu cbe 3AMJIATEH MPEBO3 v we 6baat BbpHatu ¢ HAJIOMEH MJTATEX. C U3KnioueHre Ha MaluMHUTe, KOMTO Ce CYMTAT 3a ABVKMMO MMYLLECTBO 3a NMOCTOSHHO MON3BaHe,
KaKTO e yCTaHOBEHO OT eBporelickata anpektnea 1999/44/EC, camo ako MallMHUTe Ca NPOAaBaHW B CTPaHW YieHKN Ha EBponelickna cbio3. lapaHuoHHaTa KapTa e BannaHa, Camo ako e
npuapyxeHa oT prckaneH 60H MK pasnincKka 3a AoCTaBKa. HepeaHOCTMTe, NpoM3TUYaLYM OT Nowwa ynoTpeba unm He6PEXHOCT, ca U3KNOYEHN OT rapaHumaTa. OCBeH TOBa Ce OTK/IOHABA
BCAKAKBA OTFOBOPHOCT 3a AAMPEKTHU NN MHAVPEKTHM LWeTW. 3a Aa ce 3ana3n LenocTTa Ha akymysaTopa, TpabBa Aa ce 3apexaa npean ynotpeba, cnep BcAka ynotpeba v Ha BCekn 3 mecelia.
Hecna3BaHeTo Ha Te3u npenopbky 61 MOrno fja JoBeAe A0 aKTUBUPAHETO B akyMysaTopa Ha HeobpaTMm XMMMYeCcKn npoLec Ha noxabasaHe. Kato ce uma B npeasua, Ye akymynaTopsbT
€ KOMIMOHEHT, KOMTO ce 3axabsABa 1 ye HeroBoTo J06PO PYHKLMOHMPAHE 1 CbXpaHeHNe BbB BPEMETO 3aBUCAT OT HerosaTa npasunHaTa ynotpe6a, To Tol He ce NOKpYBa OT rapaHuuATa.

(TR) GARANTI

Uretici firma makinelerin iyi isledigini garanti eder ve malzemenin kdti kalitesi ve Gretim kusurlarindan dolayi olasi bozulan parcalarin degistirilmesini, belge iizerinde kanitlanan
makinenin isletmeye alinma tarihinden sonraki 12 ay icinde bedelsiz olarak gerceklestirecegini taahhit eder. lade edilen makineler, garanti dahilinde olsa bile, TASIMA UCRETI GONDEREN
TARAFINDAN ODENEREK gondenlecek ve TASIMA UCRETI ALICIYA AIT OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. Sadece AB liyesi olan iilkelerde satilmis olmalari halinde, 1999/44/EC Avrupa Direktifine
gore tiketim mallari sinifina giren makineler, belirlenmis olanlara istisna teskil eder. Garanti belgesi, sadece kasa fisi veya sevk irsaliyesi beraberinde oldugunda gecerlilik sahibidir. Kott
kullanim, kurcalama veya 6zensizlik nedeni meydana gelen aksakliklar garanti kapsaminda degildir. Ayrica retici, dogrudan dogruya ve dolayl hasarlar ile ilgili her turlt sorumluluktan
muaftir. Aktintin saglamligini korumak icin akuyt, kullanmadan 6nce ve kullandiktan sonra her defa ve her haliikarda her 3 ayda bir sarj edin. Bu 6nemli tavsiyelere uyulmamasi, aki icinde
geriye doniist mimkin olmayan bir kimyasal bozulma sirecinin etkinlesmesine neden olabilir. Akiiniin asinmaya tabi bir komponent oldugu ve zaman iginde iyi islemesi ve iyi durumda
mubhafaza edilmesi akiintin dogru kullanilmasina bagl oldugu 1s1ginda, akii garanti kapsamina dahil degildir.

(AR) Olewa
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(EN) CERTIFICATE OF GUARANTEE (EL) MIZTOMOIHTIKO EFTYHIHX (SL)  CERTIFICAT GARANCLE
(ITY CERTIFICATO DI GARANZIA (RO) CERTIFICAT DE GARANTIE (SK) ZARUCNY LIST i
(FR)  CERTIFICAT DE GARANTIE (SV)  GARANTISEDEL (HU) GARANCIALEVEL
(CS) ZARUCNILIST (LT) GARANTINIS PAZYMEJIMAS
(ES) ~ CERTIFICADO DE GARANTIA (HR-SR) GARANTNI LIST (ET)  GARANTIISERTIFIKAAT
(DE)  GARANTIEKARTE (PL)  CERTYFIKAT GWARANCJI (LV) GARANTIJAS SERTIFIKATS
(RU)  TAPAHTUWHBIVI CEPTUOUKAT  (FI)  TAKUUTODISTUS (BG) TAPAHLIMOHHA KAPTA
(PT) CERTIFICADO DE GARANTIA (DA) GARANTIBEVIS (TR) GARANTI SERTIFIKASI
(NL) GARANTIEBEWLIS (NO) GARANTIBEVIS (AR) Ol 85lgds
MOD. / MONT / MOZ./ URLAP / MUDEL / MOAEN / St/ Br. (EN) Date of buying - (IT) Data di acquisto - (FR) Date d’achat - (ES) Fecha de compra - (DE)

Kauftdatum - (RU) data npopaxu - (PT) Data de compra - (NL) Datum van aankoop - (EL)
Huepopnvia ayopdg - (RO) Data achizitiei - (SV) Inkdpsdatum - (CS) Datum zakoupeni -
(HR-SR) Datum kupnje - (PL) Data zakupu - (Fl) Ostopdivamaara - (DA) Kebsdato - (NO)
Innkjopsdato - (SL) Datum nakupa - (SK) Datum zakupenia - (HU) Vasarlas kelte - (LT)
Pirkimo data - (ET) Ostu kuupdev - (LV) Pirksanas datums - (BG) JATA HA NMOKYMNKATA -
(TR) Satin Alma Tarihi - (AR) =l 2Jl &)t

NR./ARIQM / E./ C./ HOMEP:

(EN)  Sales company (Name and Signature) (PL) Firma odsprzedajaca (Pieczec i Podpis)

(Im) Ditta rivenditrice (Timbro e Firma) (F1) Jélleenmyyja (Leima ja Allekirjoitus)

(FR) Revendeur (Chachet et Signature) (DA)  Forhandler (stempel og underskrift)

(ES)  Vendedor (Nombre y sello) (NO) Forhandler (Stempel og underskrift)

(DE)  Héndler (Stempel und Unterschrift) (SL) Prodajno podjetje (Zig in podpis)

(RU)  WTAMM n NOAMUCH (TOPFOBOIO MPEAMPUATIAA) (SK)  Predajca (Peciatka a podpis)

(PT) Revendedor (Carimbo e Assinatura) (HU) Eladas helye (Pecsét és Alairas)

(NL)  Verkoper (Stempel en naam) (LT) Pardavéjas (Antspaudas ir Parasas)

(EL)  Katdotnua mwAnong (Zepayida kat uroypagn) (ET)  Edasimiigi firma (Tempel ja allkiri)

(RO)  Reprezentant comercial (Stampila si semnatura) (LV)  Izplatitajs (Zimogs un paraksts)

(sv) Aterférséljare (Stampel och Underskrift) (BG) MPOLABAY (Moanuc n Meyar)

(cs) Prodejce (Razitko a podpis) (TR)  Saticr Firma (Ad imza)

(HR-SR) Tvrtka prodavatelj (Pecat i potpis) (AR) (&5933 piz) Oleaell &b

(EN)  The product is in compliance with: (RO) Produsul este conform cu: (SK)  Vyrobek je ve shodé se:
(IT) Il prodotto & conforme a: (SV)  Att produkten ér i 6verensstimmelse med: (HU)  Atermék megfelel a kévetkezéknek:
(FR)  Le produit est conforme aux: (CS)  Vyrobok je v sulade so: (LT)  Produktas atitinka:

(ES)  Het produkt overeenkomstig de: (HR-SR) Proizvod je u skladu sa: (ET)  Toode on kooskdlas:
(DE)  Die maschine entspricht: (PL)  Produkt spetnia wymagania nastepujacych Dyrektyw: . e
(RU)  3asBnsetcs, 4To M3AENNE COOTBETCTBYET: (FI) Ettd laite mallia on yhdenmukainen direktiivissa: (LV)  Izstradajums atbilst:
(PT)  El producto es conforme as: (DA) At produktet er i overensstemmelse med: (BG)  TMpopykTsT OTroBaps Ha:
(NL) O produto & conforme as: (NO) At produktet er i overensstemmelse med: (TR)  Uyumluluk:

(EL)  To mpoidveival KATAOKEVAOHEVO CUPPWVA HE TN: (SL)  Proizvod je v skladu z: (AR)  :zo GSlgio el

(EN) DIRECTIVES - (IT) DIRETTIVE - (FR) DIRECTIVES - (ES) DIRECTIVAS - (DE) RICHTLINIEN - (RU) AUPEKTUBDI - (PT) DIRECTIVAS -
(NL) RICHTLIJNEN - (EL) TPOAIATPA®ES - (RO) DIRECTIVE - (SV) DIREKTIV - (CS) SMERNICE - (HR-SR) DIREKTIVE - (PL) DYREKTYWY -
(FI) DIREKTIIVIT - (DA) DIREKTIVER - (NO) DIREKTIVER - (SL) DIREKTIVE - (SK) SMERNICE - (HU) IRANYELVEK -

(LT) DIREKTYVOS - (ET) DIREKTIVID - (LV) DIREKTIVAS - (BG) AUPEKTUBM - (TR) YONERGELER -

(AR) a=>gi

LVD 2014/35/EU + Amdt. EMC 2014/30/EU + Amdt. RoHS 2011/65/EU + Amdt.
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